


































































Ultrazvukové svařování | Spojování umě-
lých hmot bez použití lepidel: pomocí 
ultrazvuku jako technologie spojování 

mohou společnosti vyrábět své produkty způ-
sobem, který je šetrný k  pokožce i  životnímu 
prostředí. Pokud jsou splněny určité specifika-
ce komponent, lze tento proces používat i pro 
citlivé aplikace se složitou geometrií.
Do popředí zájmu se dostává také proces spojo-
vání, díky němuž lze vyrábět zdravotnické aplikace 
udržitelněji a zároveň hospodárněji. Nabízí velký 
potenciál pro zvýšení počtu cyklů nebo kvality 
výrobků, musí však také splňovat vysoké nároky, 
které jsou občas kladeny na citlivé komponenty.
Ultrazvukové svařování je jedním z procesů spo-
jování, který se ve zdravotnictví používá již řadu 
let. Používá se k produkci široké škály aplikací, jako 
jsou dialyzační filtry, infuzní linky nebo infuzní ha-
dičky a pumpy pro pacienty s diabetem.
Minimální zatížení součástí
Ultrazvukové svařování využívá při spojování dílů 
z umělé hmoty tření při minimálním působení síly. 
Generátor ultrazvuku za tímto účelem generuje 
frekvenci mezi 20 a 35 kHz, která se pomocí kon-
vertoru převádí na mechanické kmity.
Tyto kmity se přenášejí na jeden ze dvou spojo-
vaných dílů prostřednictvím svařovacího nástroje – 
sonotrody. V  předem určených styčných bodech 
obou součástí dochází ke tření. Během krátké doby 
svařování, která činí několik setin sekundy, vzniká 
v těchto místech teplo a umělá hmota se roztaví.

Velkou výhodou je, že tato tavenina vytváří vyso-
ce pevná a  těsná spojení na molekulární úrovni. 
To chrání aplikace před kontaminací a dalšími vlivy 
vnějšího prostředí.
Samotné součásti jsou vystaveny téměř nulovému 
tepelnému nebo mechanickému zatížení, díky če-
muž je ultrazvukové svařování vhodné pro zvláště 
citlivé přístroje a obsahy.

Šetrné k pokožce a udržitelné
Taková spojení bez dalších spojovacích prostřed-
ků jsou výhodná i pro aplikace, které se nosí pří-
mo na těle, jako jsou glukometry nebo inzulino-
vé pumpy. Lepidla obsahující isobornyl akrylát 
(IBOA), která se v této oblasti stále často používají, 
mohou snižovat komfort nošení nebo dokonce 
vést k podráždění pokožky. Bez chemických látek 
obsažených v lepidlech se tolerance pokožky vý-
razně zlepšuje.
Díky procesu bez použití lepidla je velmi příznivá 
také ekologická stopa. Kromě použití dodatečné-
ho spotřebního materiálu totiž odpadají i  ener-
geticky náročné procesy, jako je zahřívání nebo 
chladnutí lepidla. To znamená, že se energie spo-
třebovává pouze tam, kde je skutečně potřeba: ve 
svarovém spoji součástí.

Rychlé a udržitelné spojování 
zdravotnických aplikací  
pomocí ultrazvuku

Zdravotnické aplikace lze pomocí ultrazvuku vyrábět automaticky při vysokých rychlostech a ve velkých množstvích.

Přesné řízení pomocí parametrů
Příkon energie lze během procesu přesně řídit, 
stejně jako ostatní parametry svařování, které byly 
předem stanoveny při laboratorních testech.
Klíčovými parametry pro svařování umělých hmot 
jsou především:
•	 Frekvence
•	 Amplituda
•	 Svařovací tlak
•	 Energie
•	 Cesta a rychlost svařování

Parametry se navzájem ovlivňují. Přesná definice 
správných parametrů svařování je proto jedním 
z nejdůležitějších kroků při vývoji ultrazvukového 
svařovacího procesu. Jakmile jsou již stanoveny, 
lze je spolehlivě reprodukovat. Tím jsou zajištěny 
konzistentní a spolehlivé výsledky svařování.

Digitální kontrola jakosti
Vzhledem k tomu, že svařovací nástroje přicházejí 
během procesu spojování do přímého kontaktu 

se součástmi z umělé hmoty, lze prostřednictvím 
tohoto kontaktu získat cennou zpětnou vazbu 
v podobě dat. Nejdůležitější data lze vizualizovat 
v podobě grafů, díky čemuž lze svařovací proces 
okamžitě vyhodnotit.
Celkem lze zaznamenat, uložit a analyzovat až 150 
dat o jednom svařování. Tyto informace jsou důle-
žitým přínosem nejen pro kontrolu jakosti. Posky-
tují zásadní informace o tom, jak lze proces dále 
optimalizovat, aby se tím optimalizovaly rychlost, 
odpad a spotřeba energie.
Vysoký potenciál automatizace
Díky možnostem precizního řízení a  krátkým ča-
sům procesu se ultrazvuk často používá zejména ve 
zdravotnictví, kde je třeba vyrábět velká množství 
s  konzistentními výsledky. V  závislosti na aplikaci 
trvá svařovací proces 80 až 500 ms. Zejména menší 
zdravotnické aplikace, jako jsou konektory pro in-
fuzní soupravy, vyžaDují často pouze kolem 150 ms.
Jednotlivé ultrazvukové komponenty je také mož-
né integrovat do kolaborativních robotů nebo ví-
cehlavých strojů. Pro menší množství, která je tře-
ba vyrábět spolehlivě a v konstantní kvalitě, jsou 
vhodná ruční pracoviště.
Fotografie: 
Herrmann Ultraschalltechnik GmbH & Co. KG

Ze spolehlivých spojení bez použití lepidel těží 
zejména aplikace nošené na těle, jako jsou glukometry.

Žádné spojovací prostředky, žádné teplo: Při ultrazvuko-vém svařování dochází pouze k minimálnímu zatížení 
spojovaných dílů, což znamená, že lze bezpečně vyrábět například i citlivé filtry.

Přesné řízení a měření procesu svařování umožňuje 
reprodukovatelné výsledky.

O společnosti Herrmann Ultraschall

Jako specialista na ultrazvukové svařování 
dílů z  umělé hmoty vyvíjí společnost Herr-
mann již více než 60 let bezpečné a účinné 
systémy svařování. Služby poskytované spo-
lečností Herrmann Engineering a jejími 600 
zaměstnanci inspirují zákazníky po celém 
světě. Její motto „BONDING - MORE THAN 
MATERIALS“ znamená spolupráci zaměře-
nou na respektu, důvěře a na partnerském 
přístupu. Společnost Herrmann zajišťuje 
jako spolehlivý partner dlouhodobě udržitel-
ný a hospodárný svařovací proces.

www.herrmannultraschall.com

Největší výhody ultrazvukového 
svařování:
• monitorování dat procesu v reálném čase
• pomáhá dosahovat cílů udržitelnosti
• vysoká stabilita procesu
• nízká míra zmetkovitosti
• velmi vhodné pro velké objemy produkce

Časté aplikace ultrazvukového svařo-
vání pro zdravotnické aplikace:

• svařování tlakových odlitků

•	spojování fólií a membrán s pouzdry 
z umělé hmoty

• výroba určitých funkčních vlastností

•	svařování netkaných textilií a náplastí 
k pouzdru

• krimpování septa pod předpětím

Herrmann Ultrazvuk s.r.o
Technologické centrum Brno
Areál Slatina, Tuřanka 1583/115
627 00 Brno

BONDING – MORE THAN MATERIALS

Od prvotního nápadu přes vývoj aplikace až po  
optimalizaci procesu s vámi vypracujeme nejlepší 
možné řešení.

www.herrmann-engineering.com

Brno  
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jako speciál a mediální partner veletrhu s masivní předveletržní distribucí v rámci ČR a na Výstavišti 

pak po celou dobu veletrhu, distribuován s podporou BVV na všechny vystavovatele. 

Termínově tedy s možností včasného anoncování a pozvání na váš stánek.

nejrychlejší cesta, jak 
o  sobě v  plastech dát 
vědět – každé tři týdny 
vydání plné  novinek, 

článků, aplikací,  
tiskových zpráv

TECHnews je distribuován v  rámci plastikářského segmentu 
a  technologií s  ním svázaných, na  striktně vyselektované, 
jmenné, konkrétní mailové adresy kompetentních osob.
Všechna vydání TECHnews najdete ke stažení na webu Světa 
plastů – www.svetplastu.eu

INZERTNÍ TECHnews VARIANTY
varianta celostránkové A4 prezentace v rámci TECHnews 

– cena 22000,- Kč –
individuální TECHnews mailing na plastikářské adresy

(1500 kontaktů) s pouze inzercí a PR vaší firmy. 
Vaše informace se v koncentrované podobě dostane k odborné veřej-
nosti k výrobním firmám. Tento mailing lze realizovat mimo standardní 

vydání TECHnews 
–  cena  45000,- Kč –

mailing, který je součástí vydání TECHnews 
 – vaše komerční sdělení je součástí těla mailu 

– cena  33000,- Kč –
banner TECHnews 193x40 mm

– cena  6500,- Kč –
TECHnews je distribuován v rámci plastikářského segmentu a technologií  
s ním svázaných, na striktně vyselektované, jmenné, konkrétní mailové  
adresy kompetentních osob. Publikování krátkých tiskových zpráv,  

novinek, aplikací je ZDARMA, rozsáhlejší materiály po dohodě.
Více informací a kompletní nabídku možností spolupráce získáte  

na tel. čísle 606 715 510 – Mach Petr, nebo mailu mach@machagency.cz

MSV 2024
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Firma ExxonMobil, jeden z  největších 
světových petrochemických koncernů, 
za půldruhého století od svého vzniku 

dlouhodobě spolupracuje s  velkými jmény 
v průmyslu a stal se dodavatelem olejů pro 
mnoho předních výrobců strojů a zařízení. Za 
jejich rozhodnutím stojí vysoká kvalita olejů, 
mazací řešení jim šitá na míru a technologic-
ká expertiza firmy, která oleje zpracovává od 
surové nafty až po hotovou syntetiku a vytr-
vale pracuje na jejich zdokonalování.

Originál je originál
Značky jako Caterpillar, Volvo, Toyota nebo 
Jenbacher spoléhají na vysokou kvalitu 
olejů a  maziv, které pod jejich jménem fir-
ma ExxonMobil vyrábí. Mnoho značek jako 
KraussMaffei, Bosch Rexroth, nebo SEW Eu-
rodrive oleje Mobil používá jako prvonáplně 
a doporučuje je do svých strojů v provozní 
dokumentaci. Schválení výrobců znamenají, 
že daný olej či plastické mazivo umožňuje 
stroji pracovat přesně tak, jak byl navržen 
a dosahovat maxima své provozní kapacity. 
Nezřídka je použití daného oleje jednou ze 
záručních podmínek.

Od odborníků pro odborníky
Jako jediný přímý dovozce průmyslových 
olejů a maziv zn. Mobil do České republiky 

navazuje firma Maier & Korduletsch Maziva 
na tradici značky Mobil na českém trhu, kde 
přímo působila od začátku 90. let a soustře-
dila se zejména na průmyslové závody.
Ve středu našeho zájmu stále stojí průmysl: 
jako odborníci na mazání pracujeme s  od-
borníky v provozu a máme přímou podporu 
výrobce olejů Mobil, firmy ExxonMobil, kte-
rá zase přímo spolupracuje s výrobci strojů, 
které používáte. Zde se kruh uzavírá.
Vy řešíte provoz, my řešíme mazání
Nikdo nezná svoje stroje lépe, než vy. Jsou 
srdcem vašeho podniku. Je zásadní, aby fun-
govaly tak, jak byly navrženy: kvalitní stroj 
vyžaduje školenou obsluhu a odbornou péči. 
Čím náročnější užití, tím důležitější je zajistit 
spolehlivý chod a předcházet neplánovaným 
výpadkům. Velké provozy může zajímat také 
úspora energie, které je díky optimalizova-
nému mazání možné dosáhnout a  úspory 
spojené s  prodloužením intervalů výměny 
oleje a filtrů a omezením neplánovaných od-
stávek a oprav.
Je pro nás důležité vědět, co děláte, jak to 
děláte a čeho chcete dosáhnout
Opíráme se o  vaše zkušenosti z  provo-
zu a  údržby. Nabízíme analýzu stávajících 
řešení a  mazací plán šitý na míru vašemu 
podniku. Máme přímé spojení s  technickou 
podporou výrobce olejů a jeho školený per-
sonál společně s našimi techniky umějí přijet 
kamkoli po České republice a dát se do díla. 
Vzorky použitého oleje necháváme analy-
zovat v  laboratořích výrobce i v nezávislých 
laboratořích.

Společně dosahujeme toho, že stroje fungují 
tak, jak byly navrženy a sestrojeny.

Maier & Korduletsch Maziva k.s.
Vodňanská 375  
383 01 Prachatice
Tel.: +420 380 601 028  
E-Mail: info@maierkorduletsch.cz 
www.maierkorduletsch.cz

Výrobci strojů doporučují 
oleje značky Mobil

Jsme dlouholetými dodavateli mazacích 
řešení a poradenství pro přední firmy 
z oboru:

•	 Automotive
•	 Energetiky
•	 Chladírenství
•	 Kovozpracování
•	 Papírenství
•	 Strojní výroby
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S I L O N . E U

SILON CZ Recycling
RECYKLACE PLASTŮ

Společnost SILON CZ Recycling, nový člen 
skupiny SILON, se specializuje na inovativní 
řešení v oblasti recyklace plastů. Náš moderní 
výrobní závod, strategicky umístěný v Libuni, 
100 km severovýchodně od Prahy, má 
kapacitu zpracovat až 8 000 tun plastů ročně.
Naše služby dělají váš výrobek udržitelnějším.

SILON CZ R&D
VÝZKUMNÉ A VÝVOJOVÉ CENTRUM

Nabízíme široké spektrum služeb, zahrnující 
odborné poradenství v oblasti materiálového 
inženýrství, komplexní řízení a realizaci 
vývojových projektů, tvorbu prototypů 
a rigorózní testování. Jako nezávislý partner 
poskytujeme specializované technické 
expertízy a provádíme odborné studie.

Kompaundy 
pro každé 

průmyslové řešení

recycling@silon.eu rnd@silon.eu
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PERIFERIE 

P O D P O R A
I N T E G R A C E
D O  Ř Í D Í C Í C H

S Y S T É M Ů

VAKUOVÁ
VÝVĚVA

TEMPERAČNÍ 
ZAŘÍZENÍ

SMĚŠOVACÍ 
ZAŘÍZENÍ

MOLEKULÁRNÍ SUŠIČKA 
S INTEGROVANOU
DOPRAVOU MATERIÁLU

HORKOVZDUŠNÁ 
SUŠIČKA

LINEÁRNÍ 
MANIPULÁTOR

MAPRO Solution a.s.,  Bystrovany 339, Olomouc -  779 00
www.mapro.cz |www.mouldshop.cz | 604 718 717

CHLADÍCÍ ZAŘÍZENÍ

P R O  V Š E C H N Y
 V S T Ř I K O L I S Y
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Vytvářej – Používej – Recykluj 

Ve společnosti BASF věříme v udržitelnou 
budoucnost plastů. Spolupracujeme se záka-
zníky a partnery po celém světě na nových tech-
nologiích umožňujících design pro oběhovost, snížit 
emise CO2 a dát plastovým odpadům nový život.  
Společně chceme zlepšit způsoby, jak jsou plasty 
vyráběny, používány a opakovaně využívány,  
a objevovat zcela nová řešení pro oběhové 
hospodářství. Na co ještě čekáme? 
Pojďme to urychlit.

... pro všechny, kteří musí 
zpracovávat recykláty.

Get connected – 
s řešeními od firmy 

ENGEL

 Na našich 
vstřikovacích strojích 
může být dokonce 

zpracován I rozemletý 
material, či drť.

Bianca Gubi,
Recycling Expert
ENGEL Austria

Požadavky a zadání se mění. Mnoho výrobků musí dnes obsahovat stanovený podíl 
recyklovaného materiálu. S recyklovacím balíčkem od firmy ENGEL, resp. díky filtraci 
a odplyňování taveniny v dvoustupňovém procesu váš rozemletý materiál může být 
zpracován přímo. To znamená: až 100% recyklace materiálu a tím vysoké úspory 
nákladů, energie a CO2. Get connected – a oslovte naše odborníky ještě dnes.

engelglobal.com/circular-economy

Be the first ...
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