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Rozumné inovace

Elegantné jednoducha feSeni konkrétnich
potreb zékaznikd, bez zvySovani
pofizovaci ceny.

Hospodarnost celého Zivotniho cyklu
Vysoka spolehlivost v nepfetrzitém provozu,
snadny pristup k formé a rychly start-up po
jeji vyméné, nizka spotfeba energii, naklady
na Gdrzbu a servis 25-30 % pod evropskou
konkurenci.

Rychla dostupnost

Vyrobni zavody, sklady a lokalni servisni
partnefi po celém svété. Vyrobni zéavod v
Srbsku, aplikacni podpora a sklad s 200+
vstfikolisy a roboty v Némecku a pres 30
lokalnich partner( v Evropé.

Siroké portfolio stroji

Servohydraulické a elektrické vstfikolisy,
uzaviraci sila 400 - 88000 kN, aplikace jako
presné vstrikovani, multikomponentni a
vysokorychlostni vstfikovani, Cisté prostredi.
Aplika¢ni tym pro FeSeni na miru.

Bezplatna skoleni

Lokalné i v Némecku, bezplatna aplikacni
podpora a moznost otestovani formy,
referencnich navstév, procesni a materialové
optimalizace a dalSich sluzeb.

Nizké pofizovaci naklady

Trvale nizké vyrobni naklady diky
moderni a vysokokapacitni produkci
vice nez 35 000 vstfikolisd roéné
(>40 % svétové rocni produkce).

Spolehlivé a odolné stroje

Vlastni vyroba a kontrola kvality pro vSechny
dilezité komponenty vstfikolisu a testy
odolnosti viiCi nepfiznivym provoznim
prostredim.

Minimalizace spotieby energii

Vlastni servopohony v zdkladnim vybaveni
od roku 2007. Uspory nejnové;jsi generace
az 0 70 % proti tradicnim pohondm.
Samostatna divize elektrickych vstikolist
Zhafir od roku 2005.

Otevienost integracim

Divize Haitian Smart Solutions pro softwarova
feSeni, vzdaleny pfistup a podporu integraci
pro externi zafizeni a softwarovd feseni tretich
stran za vyuziti standardd OPC UA a E77.
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Kompletni feSeni na miru

Dodavka kompletni vyrobni technologie
vcetné pripravy a nasledné manipulace,
kompletace a specialnich aplikaci.
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Cisté prostredi

Be the first ...

... pro moderni
lekarskou techniku.

Prave Iékarska oblast predstavuje ty nejvySsi vyzvy pro stroj a vyrobni prostiedi.
Pozadavky dnesni doby jsou stabilni procesy s ovérenymi parametry a to za stéle
se snizujicich nékladC na provoz. Stroje ENGEL jsou ve vasi vyrobé vyvinuty prave
pro tento ucel. Spojte se s nasimi odborniky v oblasti mediciny.

Zjistéte vice: !
engelglobal.com/medical m:%

ENGEL

be the first
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Standardizace v ablasti
horkgch viokt s formou FH

dnedni dobé hraje standardizace hlavni

Vroli pro uUspésné fungovani spolecnosti

ve vétsiné prdmyslovych odvétvi. To plati
také pro sektor horkych vtokd, kde je prostred-
nictvim standardizace mozna znacna Uspora
¢asu. FH forma s horkym vtokem od Meusburger
je dokonalym prikladem. Sklada se z kompletni
zakladny formy véetné systému horkych vtokd.
Forma s horkym vtokem za par kliknuti
Diky specialné vyvinutému konfiguratoru ji ze
prizplsobit pomoci nékolika kliknuti, objednat
jako kompletni balicek a kratce poté je doda-
vana v obvyklé vysoké kvalité. 3D data jsou
samozrejmé také k dispozici ke stazeni. Konfi-
gurator umoznuje konstruktérovi soustredit se
pfi navrhu formy na jiné zélezitosti a setfi tak
drahocenny cas a naklady.
Nasi odbornici na horké vtoky radi provedou
technickou kontrolu formy FH s horkymi vtoky,
staci, kdyz konstruktér odesle formular. Kon-
struktér pak obdrzi vhodné navrhy Gprav nebo
na pozadani nabidku na miru.

Upgrade konfiguratoru FH

Spolu s novinkami v oblasti vyroby forem na
jafe 2022 spustil Meusburger také nékteré
nové funkce pro konfigurator FH. K osvédcené-
mu a divéryhodnému standardizovanému sys-
tému horkych vtokd byl pfidan novy typ mani-
foldu. Nyni Ize v konfiguratoru horkych vtokd
vybrat a nakonfigurovat také manifold typu
LH" se ¢tyfmi tryskami. Reologicky vyvazeny
systém zajistuje optimalni vysledky a polohu
vtokl Ize individualné zvolit pomoci paramet-
rd L1 + L2. Stejné tak Ize zvolit izolacni cepicky
pro vsechny typy usti. Na podzim 2021 se jak
sortiment trysek, tak vybér termoplastd znacné
rozsifil. Od té doby jsou k dispozici hmotnosti
davky od 0,5 do 500 g na trysku. Nejvhodnéjsi
tryska je jiz predvolena, ale Ize vybrat vSechny
trysky v rozsahu zadané hmotnosti davky na
trysku. Dalsi uzite¢nou funkci je doporuceni
vhodnych typQ Usti pro pfislusny plastovy ma-
teridl. Ve vychozim nastaveni je zde jiz pred-
voleno idealni feseni. Zakaznik si samozrejmé
muze vybrat i jiny typ. Pokud je vysledkem
kombinace plastu a sestavy Usti doporuceni
pro izolacni Cepicku, Ize ji pfimo objednat. Od-
sazeni chladiciho otvoru ke cutoutu manifoldu
Ize navic nastavit v ose x a y se stejnou hodno-
tou od 0 do 25 mm. Vysledkem je kompaktni
velikost formy, ktera je optimalné prizplsobe-
na konfigurovanému systému horkych vtokd.
Pro kazdy typ manifoldu a jeho velikost existuji
optimalizované vychozi hodnoty. Bezpec¢nostni
vzdalenosti od cutoutu k vnéjsi hrané byly opti-
malizovény. Nové funkce umoznuji spolecnosti
Meusburger jesté |épe podporovat zakaznika
pfi vybéru vhodnych polozek. Vice informaci
a nas konfigurator naleznete zde:

www.meusburger.com/fh-hot-runner-mould-update

4 Varianty

Se standardizovanymi formami s horkymi vto-
ky mate na vybér mezi ¢tyfmi rdznymi radami
manifoldd:

IMT1

Vyoseny manifold s jednou tryskou
Moznosti vyoseni (A):

e min. 37.5 mm

e max. 206.25 mm

IMT2

| - manifold se dvéma tryskami
Moznosti vyoseni (A):

* min. 25.0 mm / 37.5 mm (d)

e max. 206.25 mm

CMT4

X - manifold se ¢tyimi tryskami
Moznosti vyoseni (A):

e min. 35.5 mm

* max. 220.5 mm

HTM4

Manifold typu ,H" se ¢tyfmi tryskami
Moznosti vyosent:

e L1:40-210 mm

e L2:25-206.25 mm

e L2:37.5-206.25 mm (d 37)

Uspésné pouziti v praxi

Forma FH s horkymi vtoky od spolecnosti
Meusburger se svou vysokou kvalitou a spo-
lehlivosti jiz otfasla u rdznych projektl. Jednim
z prikladu je zakaznik Sterk Plast SRL. Formu FH
s horkym vtokem pouzil pro projekt, ve kterém
se vyrabély krabicky na obédy rlznych veli-

meusburger

kosti. Sterk Plast mohl pouzit dodanou formu
horkého kanalu bez nutnosti jakychkoli Gprav
a je s timto vyrobkem od Meusburger velmi
spokojen. Dalsi priklady spokojenych referenc-
nich zdkaznikd najdete na webu Meusburger:
www.meusburger.com/fh-references

Dlouhodobé snizeni nakladu diky pouziti
systému horkych vtoku

Casto vyvstava otazka, zda pouzit horky nebo
studeny vtok. Meusburger vyvinul pomucku
pro rozhodovani, ktera ukazuje, Ze systém hor-
kych vtokl se z dlouhodobého hlediska vyplati.
Zdroje jsou vzdy drahé — stejné tak plastovy
granulat. Pfi pouziti systému studenych vtokd
jsou nevyhnutelné vysoké naklady v dasledku
dale nevyuzitého vtoku. Pravé témto nakladim
je tfeba se vyhnout pro efektivnéjsi vyrobu.
Pouziti systému horkych vtok( Setfi naklady na
nevyuzity material. Pomoci nového kalkulatoru
nékladd na vtoky od spolecnosti Meusburger
muzete vypocitat, kolik ndklad na material Ize
usetfit v procesu vstfikovani.

Kalkulator na Usporu v pripadé pouziti horkych
vtokl muzete nalézt zde:
www.meusburger.com/sprue-cost-calculator

Dalsi vyhody systému horkych vtoku

Vzhledem k soucasnému nedostatku surovin
a rlstu cen plastového granuléatu je ekonomic-
ka efektivita jesté dulezitéjsi. Pouzitim systému
horkych vtokl Ize dosédhnout rozhodujicich
aplikacnich vyhod, které maji pozitivni dopad
na produktivitu. Ackoli jsou horké vtoky casto
spojeny s vyssimi pofizovacimi naklady, existuje
mnoho dalSich technickych a financnich aspek-
t0, které je Cini vyhodnéjsimi nez studené vtoky.
Technicky pohled:

Kratsi doby cyklu, protoze vtoky se obvykle
musi déle chladit

Snizena ztrata vstrikovaciho tlaku

Lepsi efekt dotlakové faze

Pozitivni vliv na smrsténi a deformaci
Moznost vstfikovani zevnitf

Moznost pouziti etdzovych forem

Financni aspekty:

« Vtokové soustavy se nemuseji tfidit

» Neni potfeba zadné stohovani vtokovych
soustav, vtokd

» Regranulace neni nutna

« Potfeba méné mista pro stejny objem vyroby

Know-how zdarma

Experti Meusburger se intenzivné zabyvali for-
mami s horkymi vtoky a napsali na toto téma
knihu. Zde jsou podrobné vysvétleny riizné
moznosti navrhu systému horkych vtokd a jsou
ukazany rozdily mezi ,formou horkého vtoku
FH" a ,horkou polovinou”. Zobrazeny jsou také
komponenty, moznosti aplikaci a jejich omeze-
ni. Tato kniha je k dispozici ke stazeni na webo-
vych strankach:
www.meusburger.com/hot-runner-moulds
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Je to jako pfesednout
Z dvoutaktu do elekiroauta

= F O
1. Provoz lisovny plastu v Kovap, listopad 2022

v Novém Hradku na véas dychne kus vzda-

lené minulosti. Hned za vstupnimi dvermi
se nachazeji klasické pichacky s kartami za-
méstnancl. Staci ale jen par krokd k tomu, aby-
chom se z hodné vzdalené minulosti presunuli
do soucasnosti, konkrétné do inovované lisov-
ny, ve které se nachéazeji Ctyri nové plné elek-
trické vstfikolisy Sumitomo (SHI) Demag.

PFI vstupu do spolecnosti Kovap Nachod

Kolem této lisovny najdete spoustu mistnosti,
ze kterych na vas dychne minulost. Jde o z&-
zemi firmy, vybavené i letitymi stroji, které ale
dodnes slouzi k Gdrzbé néstroju a vstfikovacich
forem, mezi nimiz Ize nalézt i nastroje moderni
doby, tfeba 3D skener nebo vykonny pocditac
se softwarem SolidWorks s velkou obrazovkou,
slouzici ke kresleni projektové dokumentace
u vyrobkd, které se po |éta vyrabély bez vyuziti
moderni vypocetni techniky.

Vyvoj ale nelze zastavit, a tak firma prosla jed-
nou ze zmén, na které navazou i dalsi. Jejich vy-
znam je prioritné ekologicky, fesi ochranu kli-
matu a pfidava do vyrobniho procesu vysokou
efektivitu. Prvni, da se fict, revolu¢ni zménou,
je prestavba lisovny, kde staré hydraulické lisy
s potfebnym zazemim nahradily moderni plné
elektrické lisy Sumitomo (SHI) Demag.

Vyuzili jsme moznosti zeptat se feditele spo-
lecnosti Kovap, pana Filipa Klepka, ktery v této
funkci pGsobi tfi roky, co jej vedlo k tak razant-
nimu kroku. Rozhovoru se Gcastnil i David Svo-
boda, jednatel Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Cesko.

Svét plasta (SP): Kdy jste zadal uvazovat
o zméné pouzivané technologie k lisovani?

Filip Klepek (FK): Uvaha probéhla v okamziku,
kdy jsem poprvé vstoupil do tovarny. Otazkou
bylo pouze to, jestli technologii ponechame
a budeme ji chtit rozvijet nebo ji ukonéime a za-
¢neme nakupovat. Rozhodl jsem se ji zachovat
a zacalo tedy planovani. Jak uz to byva, pfiprava
projektu trvala déle nez samotna realizace. Za-
cali jsme v poloviné fijna 2022 vyklizenim a ro-
zebranim plvodni podlahy, nasledné jsme pred
pfichodem mrazu vylili beton a po vyschnuti
jsme pocatkem Unora 2023 nanesli stérku. Stro-
je se skladaly posledni tyden v inoru a prvni ty-
den v bfeznu jsme uz expedovali odbératelim.

své‘r@ PLASTU

SP: A co bylo ,pfedtim”, nez jste provedli
zasadni zménu vybaveni vasi lisovny plastu.

FK: AZ do podzimu roku 2022 jsme vyrabéli
na osmi hydraulickych vstfikolisech CS cesko-
slovenské vyroby s uzaviraci silou v rozpéti 32
az 160 tun. Tyto stroje byly vyrobeny v letech
1977-1988.

SP: Co bylo hlavnim impulsem pro zménu?

FK: Hlavnim impulsem byla samozfejmé ekono-
mika. Tvrzeni nékterych mych kolegu, Zze ,méme
naplnénou jednu sménu”, bylo opravdu velmi
nadhodnocené, protoze polovina toho casu byla
Cista neproduktivita, to znamena nahrivani stroj(,
prejizdéni materialu, Udrzba, sefizeni, vyména fo-
rem a tak dale. Kazdou hodinu nasi vyroby jsme
museli pokryt i hodinou rezijnich nakladu. Z po-
hledu konkurenceschopnosti a dalSiho rozvoje
spolecnosti to bylo neudrzitelné. Vyména stroj-
niho vybaveni byl naprosto nevyhnutelny krok.

SP: Jaka byla spoluprace se Sumitomo (SHI)
Demag?

FK: Obé strany si byly védomy toho, Ze je to
pro Kovap skok o pulstoleti kupfedu, takze si
velice vazim pristupu pana Svobody, kdy ndm
Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery

2. Provoz lisovny plastu v Kovap, brezen 2023

Cesko poskytla podporu vyrazné nad ramec
smluvniho rozsahu, napfiklad v oblasti pfipra-
vy inzenyrskych siti a podobné. Vétsi ¢i mensi
problém se objevi vzdy, a v tu chvili je dobré
mit partnera, ktery se k odpovédnosti postavi
celem a s jeho feSenim vam pomuze. Jsem rad,
Ze se nam takového partnera podafilo najit.

SP: Otazka na pana Davida Svobodu: Jak
hodnotite spolupraci vy, jako dodavatel
technologii?

David Svoboda (DS): Mame mnoho zakazni-
kG od korporatnich kolosl az po mensi dilny
s jednim vstrikolisem. V Kovapu to byla pro nas
otazka cti a velkého zajmu tento projekt ziskat.
Néadherné produkty a blizkost mého rodisté
byly hnacim motorem. Navic to délat s lidmi
s velkym zépalem a umem.

SP: Pane Svobodo, setkali jste se kromé
béznych postupl pfi realizaci dodavky
s néjakymi neobvyklostmi?

DS: Kazdy projekt je do urcité miry specificky,
v tomto pfipadé se jednalo o reSeni na kli¢ vcet-
né periférii — dopravy materialu a chlazeni. Urcité
limity predstavovaly nizké stropy a sloupy v hale,
presto si myslim, ze konecny vysledek je skvély.

SP: Nové ieseni pfineslo mnoho tspor. Miizete
srovnat tieba casové realie ,,pfedtim” a nyni?

FK: Dnes jsme v situaci, kdy mame ctyfi plné
elektrické stroje, které maji mnohem nizsi spo-
trebu nez plvodnich osm hydraulickych, na
pfipravu vyroby a sefizeni potfebujeme pou-
ze jednotky minut, tudiz jsme témér elimino-
vali neproduktivni ¢as. Je to jako presednout
z dvoutaktu do elekotrauta...

SP: Vedle uGspor casu, zvyseni efektivity i -
troufame si tvrdit - i pfehlednosti vyroby,
je tu i ekonomické meéritko, tedy uspora
energii. Mate k dispozici néjaké srovnani
.pred” a nyni?

FK: Nemame instalované podruzné meéreni,
nicméné na zakladé mési¢niho vyuctovani
energii odhadujeme, Ze Uspora na spotiebé
elektrické energie Cisté na technologii lisovny
plastickych hmot se pohybuje okolo 70 %.

SP: Jak volba padla pravé na Sumitomo (SHI)
Demag?

FK: Provedli jsme prizkum trhu a velice nas zau-
jaly technické parametry pIné elektrickych vstfi-
kolist Sumitomo (SHI) Demag. Ve stejnou chvili,
kdy jsme provadéli prizkum trhu, pravé zacala
energeticka krize a jako vsichni, jsme i my zacali
parametrdm energetické narocnosti vyroby vé-
novat mnohem vétsi pozornost. Nase aplikace se
pohybuji v davkach v rozsahu 5 az 200 gramd, tu-
diz jsme poptéavali Ctyfi vstrikovaci lisy s uzaviraci
silou 50, dvakrat 75 a jednou 100 tun, se speci-
fickym objemem vstfikovacich komor, abychom
dokazali pokryt celé nase aktualni vyrobkové
portfolio v celém rozsahu pouze na téchto Cty-
fech strojich. Vybérové fizeni na porizeni téchto
stroju vcetné periferie vyhrala spole¢nost Sumi-
tomo (SHI) Demag Plastics Machinery Cesko, ne-
bot splnila vSechna nami zadana kritéria, véetné
technické specifikace, ceny i pozarucniho servisu.
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4. Ctyfndsobnd forma na vyrobu pneumatik
Z materidlu Badaflex TPE

SP: Pane Svobodo, co muize Sumitomo (SHI)
Demag nabidnout klientiim jako je Kovap?

DS: Podpora nasich zakaznikG ma nékolik pi-
lifG. Zacina to odbornosti prodejnich inzenyra
véetné doporuceni vhodnosti, velikosti a tech-
nické vybavy strojd, navazuje technicka kompe-
tence servisnich technik(, sluzbou hotline lin-
ky — podpory po telefonu — a dalsi nadstavbou
jsou odborna skoleni se zabérem na obsluhu,
optimalizaci a Udrzbu. Béhem letosniho roku
budeme nase portfolio sluzeb rozsifovat i na
vzdélavani v oblasti technologie vstfikovani
plastd. To je sluzba, ktera je velmi zadana.

SP: Pokud je nam znamo, vase vstfikolisy
nové obsahuji uz standardné dodavany
modul pro vzdaleny pristup myConnect.
Do jaké miry to zlepsi nebo zrychli feSeni
pfipadnych problému u klientd?

W -
'™ Sumitomo .
“DEMAG

AtElect 220-700

3. Udrzitelnost stroji DEMAG

DS: Sluzba myConnect ndm umoznuje pres
vzdaleny pristup a VPN vidét okam?zité stav stroje
a vyresit problém online. Tento systém ma mno-
ho nadstaveb a pfidanych hodnot pro zakaznika,
jako jsou napfiklad sbér dat, kompletni doku-
mentace véetné moznosti E-shopu a podobné.
Od roku 2023 jsou vsechny stroje vybaveny timto
prislusenstvim a zélezi pak na kazdém zakazni-
kovi, zda si tuto sluzbu bezplatné aktivuje.

SP: Zpét do Kovapu. Pfi prohlidce lisovny
na nas zapusobila Géelnost prostoru, kde
jsou nové stroje instalovany, i okamzita
dostupnost lisovacich forem, prehledné
ulozenych v regalech kolem mistnosti.
UvazZujete ale jesté o dalSim rozsifeni, tieba
o automatické podavani filamentu...?

FK: Nejsme v situaci, kdy dominantné zpraco-
vavame jeden material. Systém nasavacl a na-
sypek nam aktuéalné vyhovuje. Nyni se chceme
soustfedit zejména na rozvoj obchodnich ak-
tivit, abychom vyplnili usetreny cas a aktivné
sledovat nové trendy v oblasti automatizace
a robotizace. Kone¢né mlzeme nasim odbéra-
teldm nabidnout néco zajimavého.

SP: V ¢em vidite hlavni pfinos nové nasazené
technologie?

FK: Po dodéni strojl jsme byli v mirné nervozité,
jestli ten posun o Ctyfi dekady zvladneme, ale
také ve velkém ocekavani. Bylo az prekvapujici,
jak rychle se ndm podarilo rozjet vyrobu diky
skvélému zaskoleni ze strany dodavatele, takze
sefizovaci i obsluha byli schopni béhem dvou
dnd samostatné stroje obsluhovat. Stroje jsme
skladali posledni tyden v noru 2023 a prvni ty-
den v breznu jsme uz expedovali zakaznikdm.
Vétsiné aplikaci jsme snizili ¢asy cyklu o 30-50
% bez jakychkoliv slozitych pokus( s procesni-
mi optimalizacemi, dokonce pozorujeme Uspo-
ru materialu v fadech jednotek procent. Sou-
casti dodavky byl i robot SAM-C, ktery rovnéz
prispiva ke zvyseni efektivity vyroby.

SP: Pane Svobodo, zminény robot SAM-C je
vasim vyrobkem nebo externi soucast dodavky?

DS: Jedna se o robot vlastni vyroby Sumitomo
(SHI) Demag. Ten umoznuje Ucinné zvysovat
efektivitu a snizovat obsluznost pracovist. Na-
vic se velice jednoduse a intuitivné ovlada pfi-
mo z fizeni stroje.

SP: Pane Klepku, ¢tenare urcité bude zajimat,
jak je to se stavajicimi formami a vlozkami,
které jste pouzivali v predchozi generaci
stroju. Lze je bez tprav pouzZivat nadale nebo
jsou nutné jejich apravy?

FK: Drtiva vétSina forem nevyzadovala vyraz-
néjsi Upravy. Formam jsme pouze dislednéji

vycistili chladici kanaly, protoze nové chladime
na uzavieném okruhu. Dale jsme se dovybavi-
li jerdAbem a univerzalnimi upinkami, coz nam
rovnéz usnadnilo a zrychlilo ¢asy prestaveb.
SP: V zavéru rozhovoru uvedme informace
o spolecnostech Kovap a Kaden, které obé
ridite. Jaky podil v lisovné vyuzivaji?

FK: Aktualné to mame postaveno tak, ze zhruba
10 % kapacit jednosménného provozu bude po-
kryvat potfebu naseho intercompany byznysu
a vée nad tento ramec chceme nabizet externé.
Jedna se o aplikace tfeba z hobby, zahradnictvi,
stavebnictvi, ale také elektro a bilé techniky. Sa-
mozrejmé dodavame polotovar i jinym vyrob-
ctim hracek v Ceské republice. Nasi doménou
nejsou desetitisicové série a mnohonasobné
formy, prestoze bychom to nyni uz zvladli, a ta-
kové zakazky se mlzou tvarit velmi lakave, ale ja
je vnimam jako rizikové. Nase konkurenceschop-
nost ma byt postavena na mensich objemech,
flexibilité vyroby a Spickové udrzbé forem. Né-
které nase formy méme v sériové vyrobé uz od
80. let a stale jsou provozuschopné, prestoze
prekrocily svou Zivotnost tfeba i trojnasobné.
SP: Je plast soucasti vyrabénych hracek?

FK: Ano, Kaden ma ve svych modelech vyrazné
zastoupeni dill z plastu, prestoze vétsina hmo-
ty a hmotnosti modelu je tvofena slitinou zinku.
Plechové hracky Kovapu jsou témér celé ple-
chové, ale u nékterych dilG jako jsou pneumati-
ky u traktlrkd a skla u auticek, pouzivame plast,
abychom zachovali estetiku a funkcionalitu.

SP: Vynutila nebo vynuti si zména vyrobni
technologie personalni zmény?

FK: Nasi stali zaméstnanci se na predchozi
technologii vyudili a dokazali zprovoznit stroje
vzdy, kdyz to bylo tfeba, takze jejich zkuSenosti
a znalosti si najdou uplatnéni i ted. Budeme se
soustredit zejména na rozvoj jejich odbornosti
a vzdélavani idealné takovym zplsobem, aby-
chom mohli slucovat pozice napfiklad sefizova-
Ce a technologa.
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5. Wylisek ze stavebnice sbératelského modelu viaku
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Pokracovani ze strany 5

SP: Na zavér lze nas rozhovor shrnout tak, ze
vam nové vstrikolisy pfinesly spoustu tspor,
zvysily efektivitu, zrychlily vyrobu i pfed-
vyrobni nastaveni. Je mozné Setfit jesté vic?
FK: Nasim podnikem protéka reka Olesenka,
kterou bychom radi vyuzili k pohonu malé vod-
ni elektrarny. Pfedbézny vypocet naznacuje, Ze
budeme umét pokryt nasi rocni spotrebu. Pro-
blém je, Ze nase rocni spotifeba méa viceméné li-
nearni a stabilni charakter, ale reka Olesenka se
v kazdém ro¢nim obdobi chova jinak a amplitu-
da vykonu feky ma bohuzel Siroky rozsah. Po-
kud budeme sméfovat k tak zvanému off-grid
feSeni provozu, bude to zejména o dimenzova-
ni velkokapacitniho bateriového ulozisté. Tech-
nické i ekonomické feseni urcité najdeme, ale
mam velké obavy, Ze nas bude brzdit legislati-
va —vodni a energeticky zakon — a provozovatel
distribu¢ni soustavy. Ti bohuzel zatim neuméji
uchopit takto ambiciézni a atypické projekty.

SP: Drzime palce a vam obéma dékujeme za
rozhovor.

6. Stavebnice sbératelského modelu Tatra Terrno T815
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Kovap a Kaden

Historie firmy Kovap se zacala psat v roce 1946, kdy
byl celosvétové znamy vyrobce plechovych hracek
zalozen jako rodinna firma bratry Sedlakovymi.
V jejim sortimentu najdeme nesmrtelnou berus-
ku na klicek, ktera nikdy nespadne ze stolu, nebo
model traktoru Zetor, jeZ v presném méfitku napo-
dobuje original, nechybi mu funkéni fazeni véetné
zpatecky nebo funkéni volant. Hracky jsou ekolo-
gicky nezavadné a Setrné k pfirodé, pysni se certi-
fikdtem Bezpecné hracky. Vyroba stoji na presnych
kovovych soucéstkach, které se po léta vyrabéji
manualné, doplnénych umélohmotnymi dily.

7. Ikonicky plechovy traktirek na klicek

Kovap a Kaden byly do roku 1991 soucasti Kovo-
druzstva Nachod. Po revoluci se v ramci déleni
podniku jejich cesty rozdélily a kazdy Sel vlastni
cestou. Od roku 2019 maji spolecnosti stejného
majitele a od dubna roku 2020 je jednatelem
a reditelem v obou spolecnostech Filip Klepek.
Kaden, vyrobce sbératelskych modell, ma je-
den provoz v Novém Hradku a Kovap ma pro-
vozy dva. Jeden v Novém Hradku, kde najdete
lisovnu plastickych hmot, slévarnu slitin zinku,
kovovyrobu a nastrojarnu a druhy v Chuchelné
u Semil, kde se tvaruji plechy a montuji hracky.
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— SINCE 1946 —

Filip Klepek - Generalni feditel

KOVAP Nachod, s. r. o.
Doly 180, 549 22 Novy Hradek
+420722933189
filip.klepek@kovap.cz
www.kaden.cz
www.eshop.kovap.cz

< Sumitomo
“"DEMAG

David Svoboda - Jednatel

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery €esko spol. s r.o.

K Bilému Vrchu 2912/3

193 00 Praha 9

+420777747 111
david.svoboda@shi-g.com
www.sumitomo-shi-demag.eu
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Mobilni plosSina je nepostradatelnym partnerem pri vychystdvani zboZi, zasobovani linek bunék materidlem

a pri prepravé obrobkd v technologickém retezci.

nomnich mobilnich robotd (AMR) o mobil-
ni kobot KMR iisy a také o novou mobilni
platformu KMP 1500P.

Pro flexibilitu a spolehlivost v naro¢nych podmin-
kach v sobé zafizeni KMR iisy pIné integruje ko-
laborativniho robota a pfepravni platformu, za-
timco zafizeni KMP 1500P predstavuje inovativni
mobilni platformu. Obé zafizeni jsou optimalné
vybavena pro vyrobni zavody a sklady a jsou
idealnimi partnery pro koncept Pramysl 4.0.

S polecnost KUKA rozsifuje svou fadu auto-

KMR iisy: Chytry vyrobni a logisticky partner
Mobilni kobot KMR iisy se rychle a bezpecné
pohybuje v pracovnim prostoru a Ize jej flexi-
bilné pouZivat na montaznich pracovistich,
v intralogistice i jako roboticky servisni systém.
Zahrnuje kolaborativniho robota LBR iisy, voli-
telné s nosnosti 11 nebo 15 kg, a mobilni plat-
formu, kterd unese az dalsich 200 kg. Kromé
certifikace ESD nabizi KMR iisy provoz s nizkym
obsahem ¢astic a nizkymi emisemi pro pouziti
v Cistych prostorach. Jeho programovaci ovla-
daci panel smartPAD pro, ovlada kolaborativ-
niho robota i mobilni platformu, aniz by bylo
zapotrebi dalsi ovladaci zafizeni.

ﬁ @@M

KMP 1500P: Maximalni efektivita vyrobnich
zafizeni

Mobilni platforma KMP 1500P je prikopnické
automatizacni feSeni pro optimalizaci intra-

obilnich r U
KMR 1isy a8 KMPP 1500P

rifoll

KUIKA

logistickych procest. Dokaze prepravit az 1,5
tuny Siroké skaly materiall a vyrobkd s plso-
bivym zdvihem 60 mm a velkou presnosti po-
lohovani. Je nepostradatelnym partnerem pfi
pfipravé zbozi, zasobovani linek a bunék ma-
teridlem a prepravé vyrobkd v technologickém
fetézci.

Nova generace autonomnich mobilnich
roboti KUKA

Nova generace AMR od spolecnosti KUKA
splnuje nejvyssi pozadavky Logistiky 4.0, vy-
znacuje se inteligenci, flexibilitou, bezpec¢nosti
a snadnym ovladanim. Zvolte opci 3D kame-
ry, bezpecnostni laserového skeneru nebo
tiidu kryti IP 54, chcete-li zajistit spolehlivou
ochranu robota, jeho nakladu a pracovniho
prostredi. Diky diferencialnimu pohonu a fle-
xibilité, tyto platformy vynikaji v dynamickém
a slozitém prostredi a také autonomné a efek-
tivné prizplsobuji své trasy. Diky indukénimu,
inteligentnimu nabijeni 24 hodin denné, 7 dni
v tydnu se roboty nabijeji v nabijeci stanici
nebo béhem pracovniho procesu. Pripadna
Udrzba je snadné a rychla jak u modelu KMR
iisy, tak i snadno vyménitelné Ffidici a spinaci
elektronice u modelu KMP 1500P. Novy inte-
ligentni sprévce vozového parku téchto plat-
forem KMReS, vyrazné zjednodusuje integraci
a poskytuje tak nakladové efektivni a bezpecné
feseni.

Tyto snadno ovladatelné mobilni roboty zlep-
Suji procesy v (intra)logistice, zkracuji ¢as a sni-
zuji naklady. To je vyhodné jak pro velké spo-
lec¢nosti, jakoZz i pro malé a stiedni podniky.

www.kuka-robotics.cz

KUKA

—KR SCARA

KR SCARA
_navrzen pro maximalni efektivitu vyroby

Vykonny, rychly a vysoce efektivni. 0d montaze
malych dilll aZ po manipulaci nebo kontrolu — nové
ultra kompaktni roboty KR SCARA jsou vysoce
flexibilnia maji nizké naklady na provoz. Pracuji

s extremné kratkymi dobami cyklu, nosnosti 6 kg
a dosahem 500 mm nebo 700 mm. Diky Sirokému
spektru integrovanych médii zvladaji prakticky
jakykoli dkol.

KUKA CEE GmbH, odstépny zavod

Prazska 239, 250 66 Zdiby, Ceska republika
KUKA CEE GmbH, organiza¢na zlozka
Bojnicka 3, 831 04 Bratislava — mestska cast
Nové Mesto, Slovensko

www.kuka-robotics.com
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Automafizace a ekologie

jsou pro Nas do budoucnosti
nejvetsi vgzvou,
(kd reditel KPG Jakub Krejci

Galvano, zalozena roku 2019, je ryze
Ceska spolec¢nost zamérena na gal-
vanické pokoveni plastovych dilcd

pro Siroké primyslové spektrum. Provozovna
firmy byla postavena v aredlu firmy Kovofinis
v Ledd¢i nad Sazavou a od roku 2021 dodava
svym zakaznikim pokovené plastové dilce.

Sleduje nejnovéjsi trendy v oblasti pokove-
ni plastd a platné ¢i pripravované legislativy,
a proto na podzim leto$niho roku 2023 pri-
pravuje rozjezd nové moderni linky v Leddi
nad Sazavou s technologii bez Sestimocného
chromu jak pro materialy ABS, PC/ABS, tak pro
PA. Soubézné se bude i nadale kovit klasickym
zpUsobem na galvanické lince v Brné.

O zménach a chystanych novinkach jsme si po-
vidali s Jakubem Krejéim, soucasnym redite-
lem KP Galvano.

Jak jste se ocitl ve vedeni spole¢nosti KP
Galvano? Co k tomu vedlo?

Spolecnost KP Galvano vznikla v roce 2019 jako
spolecny projekt firem Plastika a Kovofinis. Plas-
tika jako dodavatel automotive dilct a Kovofinis
jako dodavatel technologii povrchovych uprav.
Béhem let 2019-2022 doslo jak k vybudovani
technologie, tak k rozjezdu vyroby. Nicméné
v dobach covidu a feknéme krize v automoti-
ve —zejména chybéjici Cipy — nedoslo k napInéni
ocekavani od obou téchto subjektd, tudiz doslo
k majetkovym zménam ve spolecnosti KP Gal-
vano. Kovofini$ se stal 100% vlastnikem a na to

@@M

navézala jednani s nasi spole¢nosti LARS Che-
mie, spol. s r.o. Firma LARS Chemie se sidlem
v Brné se zabyva galvanickym pokovenim plas-
ta vice nez 15 let a za tu dobu jsme se stali vy-
znamnym hrac¢em na trhu s pokovenim plastd.

Jak jednani s panem feditelem Zikmundou
tehdy probihala?

Jednani byla relativné slozita, nicméné mu-
sim poznamenat, ze férova. Jejich vysledkem
byla dohoda o novém majetkovém usporada-
ni, kdy Kovofinis vlastni 80 % a ja drzim 20%
podil spolecnosti. Zaroven dochazi k presunu
vyroby z Brna do Led¢e nad Sazavou. Veske-
ry obchod je tudiz realizovan spolecnosti KP
Galvano a firma LARS Chemie zdstane nadale
samostatnym subjektem, a dodavatelem v ob-
lasti povrchovych Uprav kov(, jak tomu bylo
pfed dostavbou linky na plasty pred vice nez
deseti lety.

Jak dlouho se zabyvate problematikou
pokovovani materiala?

Zabyvam se problematikou pokovovani plastu
pres patnact let. V Brné jsme provozovali linku,
ktera byla kapacitné plné vyuzita, a neumoz-
novala nam dalsi rst. Timto krokem si vyraz-
né kapacitné pomdzeme a véfime, zZe se ndm
i v této nelehké dobé podafi linku naplnit.

Sestimocny chrom - pii jeho pouzivani se
uvolnuji karcinogenni latky, takze jej chce
Evropska Unie zakazat pro pokovovani
materiald. Pfisné regulace S$estimocného

<P Galvano

chromu vsak plati uz od roku 2006. Jak tahle
skutecnost ,hraje do karet” KP Galvano?

Ano, situace na trhu v oblasti Sestimocného
chromu nés vedla k radikdlnimu rozhodnuti
rekonstruovat linku a tu pfizplsobovat novym
technologiim, které jsou ale soucasti pripravo-
vanych zmén, které chystdme. Tudiz mohu asi
timto oznamit, ze v Led¢i od zari 2023 bude-
me vyrabét pouze s technologiemi bez Sesti-
mocného chromu. Troufnu si tvrdit, Ze budeme
patfit k jedném z prvnich v Evropé, kdo bude
provozovat linku Cr6 free.

Rikal jste, Ze se chystate inovovat vyrobni
linku. Napada nas tedy dalsSi otazka, kam

mifite, nebo jaké jsou vase dalsi vize?

Situace na automotive trhu je velmi slozita, ve-
dle chromovani se zacina vice lakovat, u nékte-
rych OEM je to naprosto signifikantni. Nicméné
my tomu byznysu stéle véfime a chceme trhu
dat signal, ze chrom je tady a Ze nas nijakym
zplsobem neohrozuje, nepotiebujeme zadné
vyjimky ani autorizace a budeme plné schopni
splinovat pozadavky automobilového primys-
lu, ktery je pro nas nosny. Nicméné chceme se
soustredit i na ostatni sektory, jako je sanita,
elektro technika, parfumerie a podobné.

Uz jste to naznadil, ale zeptame se pfFimo.
Ta linka, kterou inovujete nebo na tom

pracujete, ma dostatecnou kapacitu pro
zvyseni vasi produkce?

Je to tak, Ze pokud my presuneme produkci
z Brna, tak bychom mohli byt zhruba na nece-
lych 50 % naplnéné kapacity, ktera cini zhruba
300000 metrl ctverecnich ro¢né. Pro volnou
polovinu momentalné intenzivné hledame
nové projekty. Budeme nabizet nové produkty,
co se tyce barevnych odstind, jak uz jsem zmi-
nil, linka pracuje kompletné bez Sestimocného
chromu, ale je schopna nabidnout i tmavé od-
stiny, jako jsou titan, gray, ale i spoustu dalSich
odstinl — presné podle prani a zadani zakazni-
ka. Abych to doplnil, budeme schopni pokovo-
vat vSechny typy material(, at' uz je to ABS, PC/
ABS, ale i dvoukomponentni dily a samozrfejmé
budeme schopni pokovovat i polyamid, coz je
nas velmi dllezity produkt.

Co dale chystate?

Jesté bych rad zminil, ze urcité mame ambici na
rist firmy nejen co se tyce galvanického pokovo-
vani jako takového, ale chceme se do budoucna
soustredit i na vstfikovani plast(, abychom za-
kaznikovi mohli nabidnout kompletni produkt.

A jste schopni udélat komplexné néjaky
navrh vyrobku, nebo jste v pozici vyrobce
a ¢ekate na zadani a dodani podkladid od
zajemce?

Je presné tak, jak rikate, my nejsme tvlrci na-
vrhd, v podstaté automobilky vymysleji to, co
potrebuji, a to nam zadavaji. Nebudeme tedy
nic designovat ani vyvijet. My na zakladé poza-
davkl automobilek a zajemcl ty dily vyrobime.

Je néjak omezena velikost dili, které jste
schopni zpracovat?

Budeme schopni pokryt dily v rozméru 2,6 x
1,2 metru.

Jak je to s vizualni kontrolou, nebo jak
vlastné kontrolujete kvalitu provedeni
pokoveni?

100% vizualni kontrola bude samozfejmé sou-
Casti procesu. V soucasné dobé se snazime
zavést tuto kontrolu pomoci kamer a zadit tak
s automatizaci procesu, které je samoziejmé
do budoucna nevyhnutelné.

Pravé jste zminil automatizaci. Jak se projevi
ve vasich procesech?

S automatizaci jsme zacali jiz se samotnou tech-
nologii postavenou firmou Kovofini§, linka je
plné automaticka, s volnym programem, auto-
matickym dopliovanim veskerych chemikalii,
plné automatickou cistickou odpadnich vod spl-
nujici nejprisnéjsi zakonné limity, a tim nekondi-
me. Provoz déle chceme automatizovat at' uz ve
formé navésovani a svésovani dilli nebo i vizu-
alni kontroly pomoci kamer, jak uz jsem zminil
vyse.

Kolik zaméstnancu pro vas pracuje? Projevi
se néjak automatizace na jejich poctu do
budoucna?

Do spolec¢nosti KP Galvano prechazi spolec-
né s moji osobou vlastné i kompletni pro-
jektovy tym, tym kvality, a ¢ast obchodniho
tymu. Z Brna do Ledce pfichazi s nasim tymem
i know-how a budeme pokracovat v praci, kte-
rou jsme v Brné rozpohybovali. Abych odpové-
dél na vasi otazku, pracuje pro nas zhruba 60
lidi, ale chceme dale rast.

Na vasich strankach jsme zjistili, ze mate
i laboratof. Co je jeji prioritni funkci?

Soucasti spolecnosti je dobfe vybavena labo-
rator véetné pristrojli na testovani veskerych
klimatickych a koroznich podminek, méreni
tlousték vrstev, potenciall, porG, atd. Jsme
schopni testovat i odolnosti vici Sokovym
zménam teploty a provadét i celkovou metalo-
grafickou analyzu. VSe samoziejmé zpracova-

vame formou protokoll o technologickém po-
stupu a jsme otevreni provedeni zdkaznickych
testd, pokud je to v nasich silach.

Kdyz se na véc podivate ocima reditele,
mate néjaky problém nebo néco, co vas
brzdi - nebo naopak - néco, co byste chtéli
intenzivnéji vyuzit?

Potykédme se s béznymi problémy asi jako kaz-
dy v dnesni dobé. Od sehnani lidi a odbornik
v oboru, tak i operatorskych pozic, potykame
se s vykyvy cen energii, Celime drastickym
zménam v celém automotive byznysu spoje-
né s elektromobilitou, s tim je spojeny odlisny
design, a tak podobné. Takze ano, problémy
mame, ale vzhledem k tomu, Zze jdeme na no-
vou lokaci, véfime, zZe se ndm podafi zkomple-
tovat cely stav tak, aby firma mohla bez pro-
blémU dobre fungovat.

Spravné slovo je asi vyzva - a k ni se pridava
hodné zminovana ekologie.

To souvisi asi spi$ s Sestimocnym chromem,
o kterém jsem se uz zminoval. Velkou vyzvou
jsou pro nas nové technologie, které budeme
ve vyrobé pouzivat. Ty zajisti i ekologi¢nost vy-
roby. To jsou pro nas vlastné ty nejvétsi vyzvy!

KP Galvano s.r.o.
Podoli 600, 584 01 Lede¢ nad Sazavou

+420569 731111
info@kpgalvano.cz, www.kpgalvano.cz
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Technické plasty od BASF
jdou oranzovou cestoul

Oranzovy odstin RAL 2003 se prosadil jako signalni barva pro vysokonapétové komponenty v odvétvi
elektromobility. U téchto dilGi je obzvlasté dulezita trvanlivost barvy pfi zachovani dalSich vlastnosti,

jako je horlavost nebo hydrolyticka odolnost. Pro vysokonapétové konektory jsou jiz dnes k dispozici
oranzové smési na bazi PBT a PA. Zajimavym vysledkem dalSiho vyvoje je moznost laserového znaceni.

utomobilovy prdmysl v soucasné dobé
Aprochézi jednou ze svych nejvétsich

transformaci. Nahrazeni klasického spalo-
vaciho motoru elektrickym pohonem je zdrojem
velkych zmén. Méni se celd architektura pohon-
nych jednotek. Pfibyvaji nové komponenty, kte-
ré chrani vysokonapétovou oblast a propojuji
baterii s elektromotorem. Zaroven musi pouzité
konektory splfiovat fadu pozadavkd, jako je hof-
lavost, stalobarevnost nebo elektrické vlastnosti.

Pro vysokonapétové konektory nyni spolecnost BASF
nabizi nejen typy na bazi PBT, ale také na bazi PA.
© BASF

Cim menéi je konektor, tim menéi je vzdalenost
mezi elektrickymi kontakty. Plati zde norma IEC
60664-1, ktera pripousti napéti az nékolika kilo-
voltl. Nejmensi vzdalenosti mezi kontakty Ize
dosdhnout pouze s materidly, které dosahuji nej-
vyssi tfidy izolace 1 s hodnotou CTI 600 (Com-
parative Tracking Index) podle normy IEC 60112.

Spolecnost BASF vyvinula pro vysokonapéto-
vé konektory speciélni druhy plastl barvené
(stalobarevné) do oranzova (obrazek). Kromé
jiz zavedenych oranzové barvenych tfid na
bazi Ultraduru nabizi spolecnost sSirokou Ska-
lu oranzové barvenych tfid na bazi Ultramidu.
Ty pokryvaji také oblast alifatickych polyami-
dl (PA66 a PA6) i poloaromatickych polyamidi
(Ultramid Advanced) - tabulka.

Odolnost proti hofeni a starnuti vlivem tepla
Tyto typy spadaji do nejnizsi tfidy pozarni odol-
nosti UL 94 HB (Horizontal Burning — horizon-
talni horeni). Portfolio zahrnuje také aplikace,
které vyzaduji zvySenou Uroven nehoflavosti
a samozhaseci schopnosti po odstranéni zdroje
zapaleni podle UL 94 V-0. Pouzitd samozhasiva
aditiva jsou samoziejmé na bezhalogenové bazi.

Protoze polybutylen tereftalat (PBT) se vyzna-
Cuje velmi nizkou absorpci vlhkosti, dosahuje
vysoké rozmérové stability a stabilnich me-
chanickych a elektrickych vlastnosti. V teplém
a vihkém podnebi je vsak tento plast nachylny
k hydrolytické degradaci. Molekularni fetézce
se zkracuji a vyrobek se stava kiehkym. To do-
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kdzou napravit hydrolytické stabilizacni druhy
tfid s oznacenim HR (Hydrolysis Resistance).
Polyamid (PA) je naproti tomu pfirozené sta-
bilni v teplém a vlhkém klimatu a vyznacuje se
zvysenou razovou pevnosti v ohybu.

Vhodny stabilizator zabraruje korozi kontakta

Zatimco u PBT je prokazana vysokéa odolnost pro-
ti starnuti vlivem tepla, u PA je vzdy nutny tepelny
stabilizator. Ten je potfebny proto, Ze ve vysoko-
napétovych konektorech se dosahuje teplot az
140 °C. Casto se pouzivaji stabilizatory s vysokym
obsahem halogenidd. Zejména v elektrickych
aplikacich vSak mohou halogenidy zplsobovat
rizné problémy, napriklad korozi kontaktd. Vy-
bér spravného tepelného stabilizatoru je proto
zasadni. VSechny odolné oranzové plasty vyvinu-
té spolecnosti BASF maji celkovy obsah halogent
<100 ppm, a to i samozhasivé druhy.

Oranzova slouzi jako jednoznacné signalni bar-
va, takzZe je mozné okamzité rozpoznat, pres kte-
ra vedeni a konektory prochézi vysoké napéti.
Oranzova barva tak musi byt i po letech pouziva-
ni a pfi velmi vysokém teplotnim zatizeni zacho-
vana a stale vynikat. Oranzové komponenty PBT
spole¢nosti BASF pIné splruji pozadavky trhu na
stalobarevnost a jsou jiz hojné vyuzivané.
Predchazeni zloutnuti u PA

Zloutnuti, a i kdyz je zbarveny do oranzova,
c¢asem zhnédne. Obecné je pfi pouziti kom-
paundd na bazi PA pfi vyssich teplotach nutna
stabilizace. Kyslik ze vzduchu a vyssi teploty ji-
nak zpuUsobi termooxidacni $tépeni PA. Dojde
k oxidaci polymernich retézc(, coz vyvola dalsi
reakce vedouci k destrukci fetézcl a nasledné
ztraté mechanickych vlastnosti. V pfipadé ne-
barvenych smési Ize tento proces vizualné po-
zorovat jiz pfi nizsich teplotach. V kratké dobé
dochazi k rychle se Sificimu Zzloutnuti nebo
hnédnuti. Zpocatku se jedna o cCisté povrchovy
jev a vzhledem k nizké propustnosti polymer-
ni matrice pro kyslik je zasaZzena pouze mala
vrstva z celkové tloustky materialu. Zloutnuti
nebo hnédnuti Ize prekryt pigmenty. To vSak
k zachovani pGvodni barvy nestaci.

Iustracni foto - Zdroj: Adobe Stock, Igor Tichonow

PA vyZzaduje stabilizaci, aby se zvysila jeho ba-
revna stélost. Timto zplsobem se potlacuji nebo
oddaluji oxidacni procesy. Vhodné stabilizacni
systémy by také mély samy o sobé poskytovat
urcitou barevnou stabilitu a nemély by ménit
barvu vlivem svétla nebo v kombinaci s vihkosti.

Laserové znaceni i na oranzové

Kromé toho spole¢nost BASF v soucasné dobé
pracuje na dalSim vyvoji: laserovém znaceni.
Sledovatelnost a identifikace komponent je jiz
dnes zésadni a stale Castéji se prislusné Udaje
ukladaji také do tzv. datového maticového kédu
(DMCQ). Trvalym, odolnym a néakladové efektiv-
nim reSenim je v tomto pripadé laserové znace-
ni. Cim vys§i kontrast, tim lepsi ¢itelnost. Proto
se na Cernych vyrobcich zpravidla pouzivaji bilé
napisy a na bilych tmavé napisy. Vytvorit citel-
né napisy na oranzovych vyrobcich neni vibec
snadné, i kdyz se spradvnou prisadou a sprav-
nym nastavenim laseru toho lze dosdhnout.
Vyrobek si zachova stalobarevnost, elektrické
vlastnosti i pozadovanou pozarni odolnost.
Spolecnost BASF poprvé nabizi samozhasivy
PA v oranzové barvé, ktery Ize oznacit tmavymi
pismeny pomoci laseru o vinové délce 1064 nm.
Varianty bez retardérd horeni na bazi PA i PBT
jsou v soucasné dobé ve fazi vyvoje.

We create chemistry

Tento cldnek je abstraktem clanku Highly Exciting and
Orange! vydaného v Plastics Insights v Cisle 06/23.

Tabulka: Spole¢nost BASF nabizi tyto a na vyzadanii dalsi oranzové materialy pro vysokonapétové

komponenty. Zdroj: BASF

PBT (Ultradur) PA66 (Ultramid A)

PAG (Ultramid B) PPA (PA9T a PA66/6T;

Ultradur B4450G5 HR
UL94 V-0 pfi 1,5 mm;
samozhasive | CT1 00 UL94 V-0 pii 0,4 mm;
typy Ultradur Exp. B4440 & G2 | 1/ 600

UL94 V-0 pfi 0,4 mm;
CTI 600

Ultramid Exp. A3U44G6 DC | Ultramid B3U42G6 DC UL94 V-0 pfi 0,4 mm; CTI 600

Ultramid Advanced)

Ultramid Advanced N3U41G6

UL94 V-0 pfi 0,4 mm; -
CTI 600 Ultramid Exp. One J 60X1
V30 DC

UL94 V-0 pfi 0,4 mm; CTI 600

Standardni Ultradur B4331G6 HR UL94 HB; CTI 600

Ultramid Exp. A3E3G6 DC

Ultramid Exp. B3E3G6 DC

typy UL94 HB; CTI 550

UL94 HB; CTI 600

Ultramid Exp. A3E3G7 DC UL94 HB; High CTI
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Nasi zakaznici musi vyjit
Z krize jako vitezove

1991 a zaméfuje se na dodavky techno-

logii pro vstfikovani plastl a automatiza-
ci vyroby. V Cechéch i prostfednictvim svych
dcefinych spolecnosti na Slovensku a v Polsku
zastupuje koncern Haitian, nejvétsiho svétové-
ho vyrobce vstrikolist na plasty, poskytuje roz-
vinutou servisni sit a nabizi i Skolici programy.
Celkova rozloha vsech zavodU je Gctyhodnych
7200 m2,

.Déldme maximum pro to, aby nasi zdkaznici vy-
sli z krize jako vitézové. Hydraulické stroje Haitian
a elektrické stroje Zhafir koncernu Haitian, sve-
tové jednicky ve vyrobé vstrikolist, se vyznacuji
vynikajicim pomeérem ceny a vykonu, rychlou do-
stupnosti a energeticky tspornym provozem. Spo-
lu s nasi podporou a servisem vytvdri pro nase
zakazniky balicek, ktery vyznamné zvysuje jejich
konkurenceschopnost,” fika na Gvod Martin Luc-
ky, CEO MAPRO Group. Vyuzili jsme pfileZitosti
a vyzpovidali jsme pana Luckého pro Svét plastd.

Spoleénost MAPRO byla zalozena v roce

Pfi nasem setkani jste fikal, Ze jste firmu
pfevzal. Miizete piesnéji priblizit kdy a pro¢?
Oficialné od zari 2022. MAPRO je rodinna firma,
kterou zalozil tata, takze v néjakém kontaktu
s ni jsem od svych deseti let. Nicméné po $kole
jsem Sel vlastni cestou. Vrhnul jsem se do svéta
technologii, financnictvi a B2B ochodu a sbiral
zkuSenosti po celém svété od USA, pres Afriku
az po Singapur. Rodinny podnikatelsky duch
mé dohnal v roce 2016, kdy jsem spoluzalozil
datovou firmu BizMachine. A loni v zafi se kruh
uzavrel — tata chce travit vice casu s vnoucaty
a BizMachine uz mé ke svému fungovani nepo-
tfebovala, a proto jsme se domluvili, Ze se budu
na 100 % vénovat skupiné MAPRO.

Jaka je vlastné nyni vase uloha?

Nastartovat dal$i fazi rGstu. Cim Gspéinéjsi
jsou nasi zakaznici, tim vice rosteme. Uz dlou-
ho poskytujeme nasim zakaznikim kombinaci
Spickovych strojli a spickovych sluzeb za pfizni-
vé ceny, a to jim umoznuje ziskavat zakazky, na
které jejich konkurenti nedosahnou bud’ kvuli
kvalité, nebo kvili vyrobnim nakladim.

MAPRO je tu uz 32 let a za tu dobu pod vede-
nim taty vznikl technicky velmi zdatny a odbor-
né znaly tym. Moji Ulohou je rozvinout tento
zaklad tak, abychom se stali nezpochybnitel-
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nou jednickou ve sluzbach zakaznikim nejen
co do kvality, ale i do Sife, stejné jako je Haitian
nezpochybnitelnou jednickou v celosvétovém
méfitku. Proto vyznamné investujeme do lidi
a technologii a spolec¢nost jsme reorganizo-
vali, abychom pfiblizili rozhodovani k zakazni-
kovi a posilili spolupraci mezi kolegy. Od zari
jsme nabrali vice nez deset novych specialistd,
a naopak jsme se rozloucili s nékolika kolegy,
ktefi nasi vizi rozvoje spolecnosti nesdileli. Do
konce pfistiho roku méme za cil zdvojnasobit
kapacitu servisu a letos otevirdme nové zavody
v Polsku a na Slovensku.

V automatizaci jsme vytvofili dvé kompetenc-
ni centra pro cely region, v Olomouci stavime
montazni stanice a bunky vhodné pro drtivou
vétsinu lisoven, v Novej Bani velké automatizo-
vané linky, které vyzaduji sofistikovanou obslu-
hu a udrzbu.

Hovoril jste i o tom, ze za sebou mate
svétovou jednicku ve vstfikolisech, co je
divodem tohoto tvrzeni?

Haitian kazdoroc¢né vyrobi okolo 50 % celo-
sveétové produkce vstrikolist a je tak ,o0 parnik”
vyrobni jednickou. Diky tomu je schopen neu-
véfitelné rychle inovovat a zaroven drzet kratké
dodaci Ihity jak strojd, tak nahradnich dild. Za-
timco fada zejména evropskych vyrobct vyrabi

MAPRO

¢im dal méné ¢im dal komplikovanéjsich ,spe-
ciadlek”, aby maximalizovaly zisk (resp. redu-
kovali ztratu), tovarny Haitianu opousti denné
desitky spolehlivych, zevrubné otestovanych
strojl Haitian a Zeres a robotl Hilectro.

Nad réamec vstfikolisG vyrabi Machinery divize
Haitianu také CNC stroje a stroje pro tlakové
liti hliniku (die casting) jak pro vlastni potfebu,
tak pro externi zakazniky. Kvili kontrole kvali-
ty a terminm dodani si vyrabi Haitian vétsinu
kritickych komponentl sam.

Rikate, ze velké objemy vyroby umoziuji
Haitianu rychle inovovat, ¢im to je?

Ano, diky velkym produkovanym objemim, je
Haitian schopen extrémné rychle testovat ino-
vace v zivém provozu, a to je velky rozdil v po-
rovnani s nasi zkuSenosti s evropskymi produ-
centy, se kterymi jsme spolupracovali dfive.

Navic ma Haitian pro svych vice nez 500 inze-
nyrl ve vyvoji nastavenu jasnou pragmatickou
filozofii ,Technology to the point”. To znamena
soustredit se na oblasti, které pfinasi nezpo-
chybnitelnou hodnotu zékaznikovi, nikoliv na
vyvoj pro image. Klade velkou vahu na zpétnou
vazbu od zakaznikd, a proto inovuje zejména
v téchto oblastech:

« Spolehlivost a odolnost. Schvalné si zkuste
porovnat hmotnosti porovnatelnych stroju
rdznych znacek, ty nase budou tézké a pevné.

« Usporny provoz. Uz od roku 2007 dosahuji
nase vstrikolisy Haitian energetickych Uspor
okolo 60-70 % oproti strojim s nefizenym
asynchronnim motorem a regulovanou na-
klapéci pumpou. Hydraulické servopoho-
ny a pokrocilé elektropohony, na které drzi
Haitian radu patentl, jsou uz od roku 2007
standardni vybavou vsech nasich vstrikolisu.

Nizké TCO, tedy celkové naklady na porizeni
a provoz zafizeni.

Predkonfigurované aplikacni balicky, napr.
vicekomponentni vstfikovani, medical, packa-
ging, atp.

Roboty a periferie.

Aplikace vzdaleného Ffizeni a oteviena
rozhrani pro napojeni systému tretich stran.
Mobilni a desktopovou aplikaci pro vzdale-
nou spravu si koneckoncll ctenafi mohou
prohlédnout na nasem stanku na MSV Brno.

Prikladem inovace v reakci na krizi je ndkladové
Usporna rada servo-hydraulickych stroji MARS
Gll, které jsou casto levnéjsi nez nové auto
a narozdil od auta vam produkuji vynosy.

V kalendarnim tydnu 43 tohoto roku predstavi
Haitian evropskym zakaznikdm ve svych zavo-
dech v Ciné novou generaci véech typ( vstfi-
kolisti, kterd opét posune provozni Uspornost
a novy software stroje vyznamné ,zchytfi". Po-
kud by ¢tenafi méli zajem, staci se nam ozvat.

Kde se vlastné vami nabizené stroje vyrabéji?
Vétsina strojl se aktualné vyrabi v Ciné. Hai-
tian vSak postupné otevira vyrobni zavody na
jednotlivych kontinentech. Prvni tovarna mimo
Cinu jiz nékolik let funguje v Mexiku. Pro nas je
podstatné, ze v pfistim roce zacne provoz ve
vyrobnim zavodé v Srbsku o celkové rozloze
pres 300000 m?. Nepujde o Zddnou montovnu
importovanych dil, bude v ni probihat vyvoj,

vyroba komponent( i kompletace stroja.

Uz dnes ma Haitian centréalu pro Evropu v Né-
mecku 45 minut od Plzné s vice nez stovkou
skladovych stroji s uzaviraci silou od 400 do
10800 kN, robotd Hilectro a stovkami ndhrad-
nich dild. Ta rozhodné stoji za navstévu, kterou
pro Ctenare z fad lisoven radi pfipravime.
Mizeme se vratit od Haitianu k vasi
spole¢nosti? Rikal jste, Ze pracujete na tom,
abyste byli jednickou v kvalité a Siri sluzeb
pro zakazniky. MuzZete to konkretizovat?

Zaciname samoziejmé od zakladu, kterym je
instalace a servis. Dnes mame v regionu pres
30 vlastnich servisnich technikl a zintenziviu-
jeme jejich spolupraci. Napfiklad v kvétnu jsme
u zakaznika v zapadnich Cechach zvladli rozjiz-
dét az pét velkych (do 18500 kN) listi soucasné
diky zapojeni celkem osmi technikd ze viech
tfi zemi. Do konce roku 2024 pak chceme mit
technikl vice nez 50, zejména proto, abychom
mohli provadét vice preventivni Gdrzby a dale
zvysovat provozni cas lisa.

Druhym krokem je pomoci nasim zakaznikiim
dostat z jejich stroji maximum. Proto jsme vy-
razné posilili nds technologicky tym (aktualné
mame pét specialistl), véetné nejzkusenéjsiho
experta v regionu na MuCell (odlehéovani vy-
liskG plynem). Tito kolegové pomaéhaji nasim
zékaznikdm s optimalizaci technologického
nastaveni a vyrobniho procesu a $koli obsluhu,
udrzbu i technology.
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Tretim krokem je podpora ¢innosti navazujicich
na samotné lisovani (napf. manipulace, kon-
trola kvality, kompletace, povrchové Upravy,
gravirovani/etiketovani, atp). To je Ulohou nasi
automatizace, kterd dodava reseni zékaznikim
na miru, ale za vyuziti nasi modularni univer-
zalni platformy pro prdmyslové stanice, kterou
neustale rozvijime.

Ctvrtym krokem jsou pak dopliikové sluzby,
jako napfriklad vzdalena sprava a MES systém na
strané jedné, ale také méreni spotfeby energii,
externi tlakova filtrace oleje, rozlicné stéhovaci
akce a fyzické Upravy strojl na strané druhé.

A takto rozsifené portfolio sluzeb musime byt
schopni zakazniklim kvalitné a rychle na miru
nakonfigurovat a nabidnout a podlozit férovou
a srozumitelnou smlouvou. Proto posilujeme
také o dalsi kolegy, ktefi jsou nejen technicky
zdatni, ale také je bavi resit se zakazniky jejich
potfeby v oblasti sluzeb.

To zni dost ambiciozné...

To bezpochyby ano. Ale chceme vyuzit casové
omezenou prilezitost, kterou ndm skyta soubéh
extrémné silného dodavatele v zadech, krize,
kterou si nase odvétvi prochézelo a do jisté miry
stale prochazi, a nds motivovany a schopny tym.
Ale, pokud dovolite, rad bych fekl néco jiné-
ho. Mam obrovsky respekt ke vsem, kdo v po-
slednich tfech letech pracovali dnem a nodi,
aby jejich lisovna ustéla vSechny Soky spojené
s covidem a ruskou invazi na Ukrajinu. A to bez
ohledu na to, jestli tu situaci ustali, nebo nako-
nec bohuzel ne. Klobouk dol{!

A velice rad bych podékoval véem kolegiim! Na
nich celd skupina MAPRO stoji a bez nich by-
chom se nikam dal neposunuli.

A obvykla otazka na konec: Co chystate za
novinky na MSV v Brné a kde vas mohou
zajemci a zakaznici najit?

V prvé fadé bych ¢tenarim rad doporucil, aby
se obcas podivali na Youtube kanal ,Haitian In-
ternational Official”, kde Haitian novinky pra-
videlné predstavuje nebo se mlzete podivat
tfeba na prllet dronu vyrobnimi zavody. Lokal-
né pak doporucuji sledovat nas LinkedIn profil
MAPRO GROUP.

Pfimo na stanku uvidite priklad prace nasi auto-
matizace a z hlediska prezentace list jsme letos
zkusili néco UplIné jiného, ale neprozradim co,
prijdte se podivat a vérim, ze se vam to bude libit.
Nas stanek na MSV najdete v hale G1, dislo
stanku 30.

SVET PLASTU



Stésti preje pfipravenym

Jen malokdo se jiz pfimo ¢i nepfimo nesetkal
s pojmem ESG. Jde o tfi pismena, jezZ se stala
synonymem hned pro nékolik vzajemné pro-
pojenych standard(. Cilem soucasné spolec-
nosti je pozadavky téchto standardC redlné
naplnit, resp. v mezicase se k jejich naplnéni
alespon co nejvic priblizit. MoZnd se ptate, co
to znamena ¢i bude znamenat pro vasi ob-
chodni spolec¢nost, vase podnikani, co vlastné
budete muset prokazovat v oblasti Zivotniho
prostredi, socidlnich véci a spravy podniku ve
sméru ke svym spolupracujicim partneriim
a odbératelim, abyste deklarovali udrzitelnost
vaseho podnikani, dodrzovani principt DNSH.

Financni instituce uz dnes sehravaji tlohu
poradcl, ktefi svym klientdim pomahaiji s ori-
entaci v problematice sledovani, resp. aktivni-
ho ovliviovani dopadu jejich podnikani, a to
zdaleka nejen na Zivotni prostiedi. CSOB Lea-
sing, velkd Ceska leasingova spolecnost, jako
¢len bankovni skupiny CSOB, je pfirozené sou-
Casti celého procesu. ,Je to logické, jsme na
zacatku investi¢niho fetézce, mizeme pomoci
zvyhodnit ty tzv. ,Cisté’ investice, pokud ne-
jsou jejich vyhody ocividné na prvni pohled,
coz mnohdy jsou, a naopak nepodporovat tok
penéz do tzv. ,Spinavych investic’” fikd Jan
Kulhanek, Feditel tymu Rizeni a rozvoj komo-
dity stroj0, zafizeni a tézké dopravni techniky
CSOB Leasing.

ESG a nefinancni reporting

Z pohledu leasingové spolecnosti plati, Ze nez
povazovat ESG reporting za hrozbu a podni-
kani ohrozujici regulacni pozadavek, je lepsi
v dobé, kdy je v prostiedi malych a stfedné
velkych podniki tato zaleZitost vnimana jako
tzv. ,nice to have”, v klidu a s rozmyslem pfi-
pravovat cestu pro postupnou zménu. Nyni
maji podnikatelé prileZitost vybudovat si re-
putaci ,green friendly” znacky a zamérit se
na to, co od nich bude v brzké budoucnosti
okolni svét vyZadovat.

Podstatou vykazovani ESG je zverejnovat
vybrané informace o operacich a rizicich or-
ganizace ve trech zakladnich oblastech: spra-
va Zivotniho prostredi, spolecenska odpo-
védnost a sprava spolecnosti. Klienti skupiny
né sluzby expertniho tymu se zkusenostmi
v oblasti optimalizace procest a Fizeni, ESG
pfistupu a metodiky vyhodnocovani projek-
tl ,zeleného” nebo ,udrzitelného” rozvoje
v rdmci EU Taxonomie a nefinanc¢niho repor-
tingu. Ten bude v blizké budoucnosti soucasti
tzv. Corporate Sustainability Reporting Di-
rective (CSRD).

Kde, jak a s ¢im zacit
V pfipadé plastikarskych firem je samoziejmé
treba zohlednit specifika oboru, konkrétni

podminky toho kterého vyrobce, vzit v Gvahu,
a s vyuzitim znalosti ESG mantinell pfipadné
zkorigovat, strategické smérovani spole¢nos-
ti. Cestou nemusi byt pouze komplexni audit
monitorujici spolecnost jako celek a postupna
realizace navrhovanych opatreni, i kdyZ tento
smér se zdd byt z dlouhodobéjsi perspektivy
nejefektivnéjsi. Pokud se to v dané situaci
ukdZe jako vhodnéjsi, mnohdy zatim postaci
zrealizovat i audit dil¢i. S minimalnimi vice-
naklady tak muizete uvést do praxe opatreni,
ktera jsou zcela konkrétni, hmatatelna, na
prvni pohled viditelna, méritelna a prezento-
vatelna.

Dobrou zpravou pro spolecnosti, které se
rozhodly prejit od slov k ¢indm je, Ze se pfipra-
vuje mnozstvi podpdrnych dotacnich progra-
muU zamérenych na ,,ozelenéni” firem napfi¢
ESG spektrem. Planovana subvence, at uz ve
formé klasické dotace Ci financniho nastroje
s prispévkem, by v disledku méla pro podni-
katele generovat stejny nebo podobny efekt,
a to podporu do oblasti pofizovaci ceny inves-
tice. Vyznamnym benefitem ze strany Centra
dotaéniho poradenstvi CSOB Leasing by méla
byt pomoc pti administraci potfebnych pod-
kladd. Jsme pripraveni zdjemcim Zadost véet-
né priloh kompletné pripravit a podat.

UZ nyni je jasné, Ze moznost Cerpani pod-
por bude ovlivnéna skutecnosti, zda se jed-
na o zadatele, jehoz hodnoty jsou v souladu
s principy ESG. A tim se vracime k Uvodni vété
tohoto ¢lanku: Symbolicky kruh se uzavira.

VYUZIJTE KOMBINACE

PORADENSTYf )
A FINANCOVANI
INVESTICE POD

JEDNOU STRECHOU:

® vyrazné slevy ze sluzeb dotaéniho

poradenstvi v pripadé financovani investice

s CSOB Leasing

® akéni ceny financovani a finanéni produkty

na miru dotaénim projektdm

© zjednoduseny proces poskytnuti ivéru po

schvaleni zadosti

© snizeni Vasi administrativy diky komunikaci

s jednim partnerem

©® radi poradime, kde, co, kdo a jak a pomUzeme

i s tématem ESG

Spojte se s nami a kontaktujte Centrum dotaéniho

poradenstvi CSOB Leasing.

Vice informaci k ziskate na csobleasing.cz nebo na

e-mailu dotace@csobleasing.cz

www.csobleasing.cz
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IJ motion control zkracuje doby cyklu
pfi vysoce vgkonneém vstiikovani

MUze to jit o neco rychlejis

Tlak na efektivitu je velky, zejména v obalovém prumyslu. Vyroba tenkosténnych ndadob jasné ukazuje potencidl

iQ motion control pro zkracovdni doby cyklu.

oba cyklu tfi az ¢tyfi sekundy je pfi vyro-
D bé obalovych dild vstfikovanim jiz dlou-

ho bézna. A tlak na zkracovani vyrobnich
Casl se stale zvysuje. Jiz o desetinu sekundy
kratsi doba cyklu zvySuje vykon o tfi procen-
ta. iQ motion control od spolec¢nosti ENGEL
presné toto umoznuje a zajistuje tak jesté vyssi
produktivitu pfi vysoce vykonném vstfikovani.
Inteligentni asistencni systém vyvinuty spolec-
nosti ENGEL dokéaze automaticky optimalizovat
zrychlovaci faze pohybovych sekvenci a vede
tak k rychlejsim pohybdm. To, co je jiz mozné
u lineédrnich robotl ENGEL viper, bylo na veletr-
hu K 2022 predstaveno také pro pohyb formy.
Vyhodou je zejména pro obalovy pramysl, pro-
toze u vysokorychlostnich aplikaci je doba, kte-
rou vstfikovaci stroj potfebuje k otevreni a zav-
feni formy, vyznamnou soucasti doby cyklu.

To jasné dokazuje vyroba tenkosténnych nadob
ve Ctyrkavitové formé na vstfikovacim stroji
ENGEL e-speed 280 (titulni obrazek). Celkova
doba cyklu je cca 3,15 sekundy. Doba vstrikova-
ni je pouze 0,08 sekundy a doba chlazeni pou-
ze 0,8 sekundy. Odformovani dild tak trva 2,27
sekundy, z ¢ehoz pouze 1,0 sekunda pripada
na vyjmuti robotem. Pohyb formy tedy zabere
zbyvajicich 1,27 sekundy, coz odpovida 40 %
vyrobniho casu (obr. 1).

Pohyb formy ma velky podil na dobé cyklu

Vstfikovaci stroje ENGEL fady e-speed pracu-
ji s vysoce dynamickymi a vysoce ucinnymi
elektrickymi pohony. Ty umoznuji paralelni
pohybové sekvence, které jsou v obalovém
primyslu nejmodernéjsi. Napriklad pfi vyrobé
tenkosténnych nadob se uzaviraci sila snizuje
jiz béhem chlazeni. Nasledné otevieni formy
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trva 0,5 sekundy. Robot pro odebirani s bo¢nim
vstupem mUze zahajit odebirani kratce pred-
tim, nez forma dosahne polohy otevreni, ale sa-
motné odebirani nezacne, dokud nejsou pohy-
by formy a robota dokonéeny. Pro co nejkratsi
vyjmuti tla¢i vzduchové ventily komponenty
pomoci impulzd na vakuovy chapac robota.

be the first

Robot se vmziku dostane z nebezpecné oblasti
formy, ktera se zacne uzavirat. Zavirani trva 0,77
sekundy véetné vytvareni uzaviraci sily. Aby se
minimalizovala doba cyklu, zacind vstfikova-
ci proces jiz pfi 70 % nastavené uzaviraci sily.
Jesté drivéjsi start neni mozny, protoze jinak by
materidl mohl vtéct do délici roviny formy. PFi
dobé vstrikovani pouhych 0,08 sekundy je vsak
potencial i tak patrny. Paralelnimi pohyby nelze
usetfit zadny dalsi cas. Pro zkraceni doby cyklu
zbyvé tedy pouze dale optimalizovat pohyby
stroje — napriklad pohyb formy.

Klicem je dokonalé sladéni pohybu formy
s procesem

0,77 sekundy je pro uzaviraci pohyb pfi zdvihu
285 mm a vcetné vytvareni uzaviraci sily jiz spor-
tovni vykon. Pohon se neustéale nachazi ve stavu
stfidavého zrychlovani, aby zvysil rychlost uza-
virani, a zpomalovani, aby snizil rychlost v bodé
uzavieni formy (obr. 2). Pfi vytvareni uzaviraci
sily se cely proces opakuje: zrychleni pro rychlé
vytvoreni uzaviraci sily a zpomaleni pro dokon-
ceni pohybu. Aby se zkratila doba pohybu, je
nyni tfeba védét, kdy a o kolik zrychlit nebo zpo-
malit. To totiz zavisi jak na pohonu, tak na apli-
kaci, tj. na formé, zdvihu, uzaviraci sile a dal3ich
parametrech specifickych pro danou aplikaci.

Obraze Q motion contro acuje otevirani a zavira

Pravé zde prichazi na fadu iQ motion control.
Asistencni systém vyhodnoti vyse uvedené ko-
relace pro danou aplikaci a na jejich zakladé
vypocitd optimalni zrychleni. Timto zplsobem
je optiméalné vyuzit vykon pohonu, coz zkracuje
pohyb formy v prdméru o deset procent.

O  mold closing

motorspeed

0 0.2 0.4 0.6 0.8
time in seconds

Obrazek 2: Pri uzavirani formy se pohon nachdzi
ve stavu stridavého zrychlovdni, aby zvysil rychlost

uzavirani, a zpomalovdni, aby sniZil rychlost v bode
uzavreni formy, s ndslednym stejné tak dynamickym
vytvdrenim uzaviraci sily.

Zaméreni na mechatronicky pohonny systém

Abychom mohli popsat, jak funguje iQ motion
control, je tfeba se blize podivat na mechatro-
nicky pohonny systém. Motor je pres vieteno
spojen s kloubovym systémem a ten je zase
spojen s pohyblivou upinaci deskou a formou.
Kloubovy systém je centralnim prvkem pohy-
bu. Jeho variabilni prevodovy pomér zajistuje
vysoké rychlosti formy pfi dlouhych oteviracich
drahach (koleno ohnuté) a vysoky prevod sily
z motoru na formu pfi uzaviraci sile (koleno vy-
sunuté) (obr. 3).

toggle transmission

open mold position closed

Obrazek 3: Variabilni prevodovy pomér kloubového
systému zajistuje vysoké rychlosti formy pri dlouhych

oteviracich drahdch (koleno ohnuté pri oteviené
formé) a vysoky prevod sily z motoru na formu pri
uzaviraci sile (koleno narovnané pri uzaviené forme).

S prevodovym pomérem se vSak méni i celkova
setrvacnost plsobici na motor. Pfi ohnuté pace
je rozhodujici hmotnost formy, zatimco v bodé
uzavreni formy je sotva znatelna. Ma-li byt po-
hon nyni provozovan optimalné, musi zrychleni
sledovat efektivni setrvacnost v kazdé poloze.
A to je pfesné to, co iQ motion control déla.
Asistencni systém vypocitd mozné zrychleni
pro kazdy jednotlivy bod na zakladé dostupné-
ho hnaciho momentu, pfislusnych setrvacnos-
ti a uzaviraci sily a spoji tyto body do pohy-
bu motoru. Stroj tak mlze byt i pres neustale
se ménici podminky provozovan dynamicky
a harmonicky. To se pozna nejen na hnacim
momentu. Rizené brzdéni a plynulé uzavirani

polovin formy se projevuje také v bodé uzavre-
ni formy.

Jemné doladéni pro kazdou jednotlivou
aplikaci

Asisten¢ni systém iQ motion control vyladi
pohyb formy pro kazdou jednotlivou aplikaci.
Vyhodou pro uzivatele je kratsi doba chodu na-
prazdno. Kromé toho se zjednodusuje obsluha
stroje.

Pfi uvadéni do provozu postupuje obsluha
stroje obvyklym zplsobem. Na zakladé svych
specifikaci a zkuSenosti nastavi oteviraci zdvih
a uzaviraci silu a — pokud je to pro danou apli-
kaci zadouci - snizi rychlost nastavenim profilu
pohybu nebo fazi zrychleni pomoci posuvniku
dynamiky profilu. Jedinou novinkou je, Ze ob-
sluha mize zadavat také hmotnost pohyblivych
polovin formy. Pokud tato hodnota neni zna-
ma, postadi odhad na zakladé velikosti nastroje
a mérné hmotnosti oceli. VSe ostatni prebird iQ
motion control. Pokud se zméni parametr ddle-
Zity pro pohyb formy, systém vypocita optimal-
ni pohyb v nejkratsim mozném case a preda jej
pohonu pro prvni cyklus.

Proces Ize spustit jako obvykle, napfiklad pro-
stiednictvim ovladaciho prvku e-move fizeni
stroje CC300, a monitorovat jej jako obvykle
pomoci funkce Auto Protect pro maximalni
ochranu formy. Pro pracovnika ve vyrobé se tak
nic neméni, pokud jde o sledovani stroje a na-
staveni pohybu formy je jednodussi nez kdykoli
predtim.

Vyroba tenkosténnych nadob o pét procent
rychlejsi

PFfi vyrobé tenkosténnych nadob, kterd byla
predstavena na zacatku, byla doba cyklu po-
moci iQ motion control zkracena z 3,15 na 3,0
sekundy. Z hlediska doby chodu naprazdno to
znamena zkraceni o 12 procent — 1,12 sekundy
misto 1,27 sekundy. Obrazek 4 ukazuje na za-
kladé pohybu motoru a to¢ivého momentu po-
honu, ve kterych bodech cyklu dochazi k Gspo-
fe ¢asu. Definovanim maximalnich hodnot stroj
zajistuje, ze iQ motion control nezvysuje zati-
zeni mechaniky a pohonné techniky. Ze srov-
nani s referencni kfivkou bez iQ motion control
je zfejmé, Ze nejvétsi potencial pro optimalizaci
lezi v prvnich 0,3 az 0,5 sekundy uzaviraciho
pohybu. Vétsi tocivy moment pohonu vede
k vyssim otackam v drivéjsi fazi, coz Setfi Cas.
Kromé toho moment narlsta a klesd mnohem
rovnomérnéji — a to také Setfi cas.

Standard u vysoce vykonnych stroju

Tak kratké doby pohybu, jak jsou popsany
v tomto technickém dokumentu, Ize realizo-
vat pouze pomoci mechatronického pfistupu.
Planovani pohybu, fizeni pohonu a mecha-
nika musi byt dokonale sladény, aby stavajici
komponenty mohly pIné rozvinout svij vykon.
Spolecnost ENGEL tento potencial rozpozna-
la a zafadila iQ motion control do standard-
niho rozsahu vysoce vykonnych fad e-speed
a e-cap. Tim se zkracuje doba chodu naprazd-
no v celém spektru uzaviraci sily. Jiz dnes jsou
oba stroje ve svych oblastech pouziti nejrych-
lejsi na trhu.

V budoucnu bude spolecnost ENGEL nabizet
také iQ motion control pro dodatecnou mon-
téz na jiz dodané stroje e-cap a e-speed. To je
mozné, protoze asistencni systém nevyzaduje
vétsi prikon, ale pouze jesté lépe vyuziva sta-
vajici potencial.

Zavér

Vysoce vykonné aplikace v obalovém pramyslu
pracuji s nejkratsimi casy cyklG v nepfetrzitém
provozu — a tlak na efektivitu se stale zvysuje.
Aby bylo mozné v této narocné oblasti dosah-
nout jesté vyssiho vykonu, vyvinula spoleénost
ENGEL asistencni systém iQ motion control,
ktery optimalizuje pohyb forem vysoce vykon-
nych stroji pro danou aplikaci. To znamen4, Ze
pro kazdou aplikaci je k dispozici pIny potencial
mechaniky a technologie pohonu. Vysledkem je
v prdméru desetiprocentni zkraceni doby chodu
naprazdno a az o pét procent vyssi vyrobni vy-
kon. A to bez dodatec¢né ndmahy obsluhy stroje,
protoze optimalizace probihd automaticky.

Autori:

Dr. Christoph Stoeger,

regulacnf technik ve vyvojovém
oddélenf spolecnosti ENGEL Austria
v rakouskem Schwertbergu
christoph.stoeger@engel.at
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vedouci tymu regulacni techniky ve
spole¢nosti ENGEL ve Schwertbergu
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viceprezident pro procesni technologie
a inject 4.0 ve spolecnosti ENGEL

ve Schwertbergu
Johannes.kilian@engel.at

reference

V4 \ ~— iQ motion control
/ \ O mold closing

motorspeed

0 0.2 0.4 0.6 0.8
time in seconds

motortorque

reference
~— iQ motion control
O  mold closing

0 0.2 04 0.6 0.8
time in seconds

Obrdzek 4: Otdcky uzaviractho motoru (vlevo) a tocivy moment pohonu (vpravo) jasné ukazuji, ve kterych bodech
cyklu dochdzi k tispore casu. Zelend kfivka ukazuje chovant s aktivnim iQ motion control. Sedd je referencni kfivka

bez iQ motion control.
Obrazky: ENGEL
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Plastikarsk

Ve Sp

jeneé sk

linska firma COMPUPLAST s.r.o. Uspés-
Zné vybavila v ramci projektu ,Moderné

odborné vzdeldvanie v gumdrenskom
priemysle” stfedni Spojenou Skolu v Plchové
moderni technologii, umoznujici studentlim
,nahlédnout” pod poklicku plastikarskych
a gumarenskych firem. Studenti tak mohou své
teoretické poznatky ihned v praxi vyzkouset na
konkrétnich zafizenich.

Z historického pohledu je to jiz druha stfedni
Skola, kde jsme pomahali vybudovat plastikar-
sko gumarenskou dilnu. Prvni Skolou v roce
2019 byla Stredni primyslovéa skola v Otrokovi-
cich. Je Gzasné vidét, Ze v téchto obou regio-
nech, jak ve Zlinském tak i v Trencinském kraji,
se investuje do stfedniho Skolstvi. V obou kra-
jich je totiz plastikarsky a gumarensky pramysl
stéZejni a pfipravit studenty stfednich Skol i po
praktické strance do pracovniho procesu je pro
tyto dva kraje velmi ddlezité.

V Plchové se tak mohou studenti prakticky za-
Skolovat v pripravé smési a vzork( jak pro gu-
marensky tak i plastikarsky prdmysl na strojich
jako je michaci dvouvalec nebo hydraulicky lis,
dale mohou rozvijet své dovednosti i v oboru
vstiikovani plast(, termo-formingu a v nepo-
sledni fadé ve velmi dynamicky se rozvijejicim
oboru 3D tisku, kde soucasti dodavky je i linka
na vyrobu strun do 3D tiskaren.

Michaci dvouvalec firmy LABTECH Engineering,
typ LRMR-S-150/W je vybaven elektrickym ohfre-
vem ve tfech zénach jak na prednim, tak i na zad-
nim valci a je tak prizplsoben pro michani ter-
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moplastd, je ale také vybaven vodnim chlazenim
valct pro pfipravu a michani gumarenskych smési.
Podobné je na tom i hydraulicky lis také od spo-
le¢nosti LABTECH Engineering, kterou zastupu-
jeme ve stiedni a vychodni Evropé. Lis méa hyd-
raulicky pritlak 80MT a lisovaci desky 400x400
mm. Zafizeni je vybaveno elektrickym ohfevem
desek az do 300°C v kombinaci s vodnim chla-
zenim téchto desek. Tlakovy vzduch zajistuje, ze
po kazdém cyklu se bezpecné vyfoukne voda
z chladicich kanall a je tedy mozné zacit novy
cyklus néslednym ohfevem.

Tretim zafizenim od firmy Labtech Engineering
je kompaktnilinka na vyrobu a testovani strun do
3D tiskaren. Soucasti linky je vytlacovaci jednos-
nekovy stroj s primérem $neku 25 mm a délkou
30 L/D, hlavou pro struny 1,75 mm a 2m chladici
vanou s odtahovou a navijeci jednotkou. Studen-
ti si tak mohou vyrobit strunu z materiald jako
PLA, PETG, PC, PA, ABS a podobné a ihned zku-
sit tisk na 3D tiskarné, kterou je Skola vybavena
(pozn. tiskdrna nebyla soucdsti naseho projektu).

Ctvrtym zafizenim této dilny je vstfikovaci stroj
FANUC o-S30iB. Diky spole¢nostem FANUC
a PP KOVANDA, jsme byli schopni dodat i za-
fizeni na vstfikovani plastd, kterym se obecné
nezabyvame, ale diky této jiz dlouholeté spolu-
praci s obéma firmami jsme byli schopni 100%-
né splnit zadani zadavatele. Firma PP KOVANDA
nam dodavala formu na vstfikolis a také pfidru-

gumarenska dilna
le v Pdch

VR

Compuplast

1991 - 2021

zené periférie jako chladici zafizeni, temperacni
jednotku a adsorpéni molekularni susici jednot-
ku. Vy$e zminéna spoluprace je viditelna i na na-
Sem showroomu ve ZIiné, kde je mozné jak otes-
tovat technologii extruze tak i vstfikovani pravé
na stroji FANUC a-S30iB s rlznymi perifériemi,
jako je gravimetrické davkovani, nasavani gra-
nulatu, suseni, chlazeni a temperovéani forem.

Patym zafizenim je manualni zafizeni na termo-
-forming od spole¢nosti FORMECH, typ 450DT,
kde je mozné prakticky predvadét ukazku této
technologie tvéreni plastd. Soucasti dodavky
je jednoducha formicka, ale diky spojeni plasti-
kard / gumaru se strojafi na skole v Plichové je
mozné si vyrobit jakoukoli formu az do velikosti
A3 a ihned odzkouset.

Zavérem lze Fici, ze vSechny zUclastnéné firmy
na tomto projektu vidi do budoucna obrovsky
smysl dalsi spolupréce s kraji a podpore stred-
niho 3kolstvi v obou zemich — jak v Ceské tak
i Slovenské republice.

Za firmu COMPUPLAST s.r.o. — jsme opravdu
hrdi, Ze jsme mohli byt generalnim dodavatelem
vyse zminénych technologii. Pro vice informaci
nejen ohledné tohoto zajimavého projektu nas
prosim kontaktujte na info@compuplast.cz
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INnovace HASLU

modularnich dild i individualné konfigu-

rovanych systémd horkych vtokl nabizi
HASCO inovativni a ekonomicka reseni pro
konstruktéry, vyrobce forem i lisare. Vedle cet-
nych novinek a dalSiho vyvoje se zaméruje na
digitalizaci. Uzivatelsky privétivé nastroje, ak-
tualizace aplikace HASCO App, zajimavé funk-
ce CAD a cetné dalsi digitalni sluzby usnadnuji
kazdodenni praci.

Jako predni vyrobce standardizovanych,

Technologie pro stavbu forem.

Rozsahly sortiment temperacniho programu
nabizi mnozstvi konstrukénich feseni, ktery
byl v soucasné dobé rozsifen o fadu novych
vyrobku v oblasti nerezovych oceli a novy pru-
tokomér. Novy systém temperace dle americ-
kého standardu a rozsifeny systém multispojek
umoznuji bezpec¢né preshranicni propojeni rdz-
nych pfipojek a systémd. V oblasti odformova-
ni doplnuji portfolio nové vyhazovace pro od-
vzdusnéni dutin formy a vyhazovace z kvalitni

HASCO

Enabling with System.

oceli HSS. Vice nez 600 dalsich velikosti vyha-
zovacl rozdélenych do vsech variant vyrobkd
nabidne v budoucnu jesté vétsi flexibilitu.

Pro aditivni vyrobu geometricky slozitych sou-
¢asti nabizi spole¢nost HASCO kovovy prasek
z oceli jakosti 1.2709 a 1.4404. Ten presvéddi
velmi vysokou kvalitou a idealni kombinaci ve-
likosti ¢astic a presnosti zaobleni.

Novy HASCO Mould Tag A5910/... nese RFID
tag (Radio Frequency Identification) a umoznu-
je jednoduchym zpisobem bezpecnou digita-
lizaci originalnich standardnich dild HASCO ve
vstfikovacich forméach.

Technologie horkych vtoku

Tézistém technologie horkych vtokd je ino-
vativni zafizeni Streamrunner®. Tento prvni
aditivné vyrabény systém horkych kanald na
svété nabizi zcela nové a prostorové usporné
moznosti i u jehlou uzaviranych systému. Zmé-
ny barev lze realizovat rychleji diky konstrukci

Jednoduse - Online - Objednat

www.hasco.com

své'r PLASTU

lesténych kanall s velkymi poloméry zaobleni
pro optimalizované proudéni taveniny.

Nové trysky s variabilnimi plochami nastriku
a kontaktnimi plochami umoznuji teplotni rov-
novahu specifickou pro danou aplikaci s maxi-
malni odolnosti proti opotrebeni.

S Co-Cart, transportnim stolem pro regulacni
jednotky horkych kanald, umoznuje HASCO
hot runner dokonalé a bezpecné umisténi fidi-
cich jednotek pfimo na formé, a tim optimalni
komfort obsluhy.

Jako dodavatel kompletniho sortimentu s port-
foliem vice nez 100000 vyrobk( dodava HASCO
vse z jedné ruky a prispiva tak ke zvyseni efek-
tivity a hospodarnosti moderni vyroby forem.

SCo

Presnost
pfi vyrobé

Replacing metals with performances.

Lightweighting, mechanical performance and sustainability are some
of the requirements driving the market to search for metal alternatives.
RadiciGroup can offer you the best solutions, thanks to its Engineering
Service competences to achieve “first time right” projects.

Let's explore together the new possibilities of our

engineering polymers.

radilon- radiflam’

N
HIGH PERFORMANCE POLYMERS

RPOICI
CRONE

www.radicigroup.com

radistrong
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Jak mohou lisovny
zvladnout rdst cen energii
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ndy Armstrong, vedouci evropského
Aprodeje vstrikovacich strojd ROBOSHOT

ve spole¢nosti FANUC, v tomto rozhovo-
ru uvadi, proc¢ by lisovny mély prehodnotit své
investi¢ni strategie, aby zmirnily dopad prudce
rostoucich cen elektfiny.

Vétsinu strojniho vybaveni lisoven
predstavuji hydraulické stroje. Pro¢ by se to
podle vas mélo zménit?

A. Armstrong: V podstaté je to z historickych
dlvodd, Ze vstrikovaci lisy na dnesnim trhu jsou
vétsinou stale hydraulické. PIné elektrické vstfi-
kovaci stroje je vSak v poslednich letech dohéa-
néji a brzy budou tvofit vétsinu prodavanych
novych stroji, protoze maji mnoho vyhod, a to
nejen z energetického hlediska.

Muzete tyto vyhody vysvétlit z hlediska
energetické narocnosti?

A. A.: Vétdina hydraulickych stroji nabizi nizsi
ucinnost, protoze motory ¢erpadel bézi neusta-
le, dokonce i béhem chladiciho cyklu. Cerpadla
nékterych hydraulickych stroji jsou vybavena
servomotorem, ktery se zastavuje a spousti
v ramci daného cyklu, ale to predstavuje pouze
¢astecnou Usporu elektrické energie. Hybridni
hydraulicko-elektrické vstfikovaci stroje, kde
elektfina pohani napf. upinaci jednotku, vstfi-
kolis a plastifika¢ni jednotku, dosahuji lepsi
energetické Ucinnosti, ale tyto stroje si ucho-
vavaji zasobu oleje pro ostatni Ukoly. Napro-
ti tomu plné elektrické stroje Usporu energie
maximalizuji. Diky zavedené radé stroji RO-
BOSHOT je FANUC jednim z méla dodavateld,
ktefi standardné nabizeji pIné elektricka reseni
vstiikovani.

Kolik elektrické energie tedy mohou stroje
ROBOSHOT usetfit?

A. A.: PIné elektrické vstrikovaci stroje spotre-
buji az 0 70 % méné elektfiny nez hydraulické

své'r PLASTU
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stroje srovnatelné velikosti, aniz by byly zo-
hlednény pozadavky na chlazeni hydraulického
stroje. Nevyhodou hydraulickych stroju je to,
Ze spotfebovavaji energii i pfi necinnosti, za-
timco nase plné elektrické stroje ROBOSHOT
spotfebovavaji elektfinu pouze v pripadé po-
tfeby. Daldim bodem, ktery je tfeba zminit, je
schopnost nasich stroji rekuperovat energii.
Pfi brzdéni pohyblivych ¢asti motorem se zpét-
né ziskava cast elektrické energie, kterou stroje
dokazou dale vyuzit, coz pfispiva k celkovym
Usporam.

Jakych dalSich dspor lze pomoci piné
elektrickych vstfikovacich stroju dosahnout?

A. A.: Snizujeme také spotfebu vody, protoze
nase motory jsou chlazené vzduchem. Pouziti
vody ve vstiikovacim lisu se mize ukazat jako
pomérné drahé, zejména pokud zapoditame
nutnou Upravu vody a jeji dopravu po tovarné.
55tunovy hydraulicky vstrikovaci stroj obvykle
stoji vyrobce nékolik tisic eur rocné jen za chla-
dici vodu. Proto néktefi nasi zdkaznici do svych
provozl pofizuji pouze pIné elektrickou tech-
nologii vstfikovani. Odstranéni hydraulického
oleje je dalsi Usporou ve vztahu k nakladm na
nakup i likvidaci. Samoziejmé, kromé financ-
nich Uspor jsou vSechny tyto faktory velice du-
lezité i z hlediska ochrany zivotniho prostredi.

Existuji dalsi vyhody plIné elektrické
technologie vstrikovani?

A. A.: Existuje urcité zvyseni produktivity diky
tomu, Zze mame paralelni pohyby, kdy motory
strojd ROBOSHOT soucasné pohanéji rGzné
funkce. Napfiklad pfi otevirani formy mizeme
zaroven pohybovat vyhazovaci a plastifikovat
material. Udélat totéz na hydraulickém stroji by
vyzadovalo dalsi objemy oleje a mnohem vyssi
spotrebu elektfiny.

Co byste poradil lisovnam, které se obavaji
rostoucich nakladi na energii?

FANUC

A. A.: Mély by zménit svou investi¢ni strategii.
Mnoho lisoven po celé Evropé jiz prehodnocu-
je svlj pristup, a proto dostavame stale vétsi
pocet dotazd tykajicich se nasich energeticky
Uspornych strojd ROBOSHOT, jejichZ nejnovéjsi
fadou je série Alpha-SiB. Rozdil mezi ucinnos-
ti pIné elektrickych a hydraulickych strojd se
prohlubuje kvdli rGstu cen elektfiny. Jestlize
na vyrobu stejnych dild (pfi stejné dobé cyklu)
spotifebovavate jen polovinu energie, financni
Uspora roste spolu s cenou energii.

Jaka je Zivotnost stroji ROBOSHOT?

A. A.: Vstrikovaci stroje FANUC budou bez
problém( fungovat 15 az 20 let. Dullezité je,
Ze jejich servomotory si po celou tuto dobu
zachovavaji pdvodni Gcinnost, coz zdlraziu-
je hlavni argumenty pro nakup nasich strojd:
spolehlivost a dlouhou zZivotnost. A v pfipadé,
Ze budete potrebovat podporu pro svij ROBO-
SHOT za 20 let, budeme tu s Sirokou servisni
siti, bezkonkurencéni dostupnosti nahradnich
dilt a neomezenou nabidkou sluzeb Gdrzby.

A co provozni naklady?

A. A.: Stroje ROBOSHOT jsou znamé svymi
nizkymi naroky na udrzbu v pribéhu celého
zivotniho cyklu. Néktefi zakaznici po celé Ev-
ropé maji stroje ROBOSHOT staré 15-20 let,
u nichz jsou ro¢ni vydaje na spotiebni material
nizsi nez 200 eur, coz potencialné predstavuje

/d

,Veétsinu prodanych vstrikovacich stroji budou brzy
tvorit stroje plné elektrické, protoZze maji mnoho
vyhod, a to nejen z energetického hlediska,"

fikd Andy Armstrong, vedouci evropského prodeje
vstfikovacich strojd ROBOSHOT ve spolecnosti
FANUC.

Ensinger ce

Your Partner for
High-Performance Plastics

Ensinger s.r.o.

Prumyslova 991, P.O. Box 15, 33441 Dobrany
Czech Republic

info.cz@ensingerplastics.com

ensingerplastics.com
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Ultrazvukoveé sustemy
Pro vysokorychlostni vdrobu

Spolecnost Herrmann vutvari kompletni balicek pro automatizaci

Reseni pro ultrazvukové svafovani od spolegnosti Herrmann

SPOLECNE PRO VASI

Herrmann Ultraschall idealni feSeni svaro-

vani pro automatizaci vyrobnich procest.
Kromé vyssi rychlosti cykld mohou spolecnos-
ti tézit z doprovodného poradenstvi v ramci
Herrmann Engineering, které umoznuje rych-
lou integraci do vyrobnich linek.

Se systémy SLIMLINE nabizi spolecnost

Svafovaci systémy fady SLIMLINE, specialné

Diky prostorové usporné konstrukci jsou svarovaci

systémy VE SLIMLINE idedlni pro integraci
do automatizovanych vyrobnich systémd.

vyvinuté pro pouziti v automatizanim prostre-
di, trvale zvysuji rychlost a efektivitu vyroby.
Pfesné fizeni svafovaciho procesu a patento-
vany servopneumaticky pohon zajistuji vy-
sokou rychlost vyroby az 60 svarli za minutu
s vizualné bezchybnymi i reprodukovatelnymi
vysledky svarovani. Diky kompaktni konstrukci
i potfebnym digitalnim rozhranim Ize svarovaci
systémy SLIMLINE dokonale integrovat do sta-
vajicich i novych vyrobnich linek.

Casové narocné procesy, jako je zahfivani mo-
dulll nebo vytvrzovani lepidel, jsou diky auto-
matizovanému ultrazvukovému svarovani zcela
eliminovany. Systémy SLIMLINE navic spojuji
plasty bez externiho pfivodu tepla nebo dal-
Sich spojovacich prostredk(, coz vede k vyraz-
né nizsi spotfebé energie nez u moduld vyuzi-
vajicich alternativni spojovaci procesy. To Setfi
naklady a déle zlepsuje bilanci udrzitelnosti.

Pro splnéniindividualnich potfeb zékaznikd na-
bizi spolecnost Herrmann rGzné varianty rady
SLIMLINE s rdznymi vykony, funkcemi a Fidicimi
systémy. Aplikacni odbornici spolecnosti Herr-
mann spolecné se zakaznikem urci optimalni

___“4 Herrmann
W2

Ultrazvuk

feSeni svafovani a podpofi integraci systém
tak, aby byly k dispozici co nejrychleji.

O spole¢nosti Herrmann

Jako specialista v oboru ultrazvukového
svarovani komponent z umélych hmot,
spolec¢nost Herrmann vyviji bezpecné
a Ucinné svarovaci systémy jiz déle nez 60
let. Prostfednictvim sluzeb Herrmann Engi-
neering déla radost zékaznikdm po celém

svété pres 600 zaméstnancu. Hlavni zdsada
,BONDING — MORE THAN MATERIALS" je
zaloZzena na vzajemném respektu a spo-
lehlivé spolupraci. Herrmann tak zajistuje
dlouhodobé udrzitelny a ekonomicky pro-
ces svarovani jako divéryhodny poradce.

www.herrmannultraschall.com
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S naSim HERRMANN ENGINEERING spolu s vami
vyvijime idealni feSeni pro ultrazvukové svarovani —
rychlg, spolehlivé a ekonomicke.

Pojdme se hned pustit do vaSeho projektu:
www.herrmannultrazvuk.com

BONDING — MORE THAN MATERIALS

DOKONALOU AFLIKACI

._

MEET US!

10.-13.09.23

Brno, Ceska republika
Hala G1, stanek 002

__“a Herrmann
W~

Ultrazvuk
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ALBIS -
recukl

uhlik

Ochranna lista z WIPELASTU

aterialy vyrabime v ramci nasi skupi-
M ny, patentovanymi postupy recyklace
autodild. V realité je pomérné slozité
napf. naraznik automobilu zbavit vrstev barev,

pojidel a tyto dusledné oddélit od PP nosice.
Praveé tyto detaily se nam dari.

WIPAFLEX - je PP/PE/EPDM s mineralnim plni-
vem, typicky 5 a 10 %. Modul materialu je ca.
1200 MPa. Vhodnymi aplikacemi pak nadkoli
automobiluy, flexibilni krytky, odvodiovaci Zla-
by, ochranné prvky, apod.

WIPELAST - je PP/EPDM, jednotlivé typy maji
vyssi plnéni minerdlem, standardné 10,20
a 30 % a modul az do 2000 Mpa. Mozné apli-

Plastové nadkoli z WIPAFLEXU

@OM

vane PP k
a light weight s recukl
vgm viaknem

cALBIS

kace zahrnuji nédrazniky, ochranné listy, kryty
kabelovych svazkd, dily pro vedeni vzduchu.

Oba typy maji velmi dobrou cenu a vyrazné
snizuji eko kalkulaci daného vyrobku. Dilezita
je informace, Zze material je dobre dostupny.

WIC kompound - nové aplikace ziskavaji na
trhu plasty s uhlikovymi viakny.

| vyroba karbonovych kompoundl pfinasi sva
Uskali, napf. homogenni zapracovani vldken do
polymerniho nosice. Nase kompoundy WIC po-
uzivaji vladkna z recyklovanych uhlikovych stfizi
(spolu s pryskyfici zéklad uhlikového kompozi-
tu) a to umoznuje nabidnou velmi dobrou cenu
pro vysledny PP nebo PA6 ¢i PA6.6 kompound.
Vlastnostmi materiald s témito vladkny jsou
nizk& hustota a velmi vysoka pevnost (modul
22000 MPa u PA6 30 % CF) — obé vlastnosti za-
sadni pro soucasny trend odlehcovani vyrobki
za Ucelem redukce CO2 v ovzdusi. Materialy
jsou prirozené elektricky vodivé, to Ize s vyho-
dou vyuzit tam, kde je dllezity odvod elektric-
kého néaboje.

Krytka nddrze z WIC materidlu

mp

undy
vanygm

Aplikace jsou pestré:

Automotive — kryt motoru, upevnovaci prvky
motoru, kryt palivové néadrze, prvky centrélni
konzoly, ¢asti sedacek, dily dvefi, prvky opérky
ruky

E & E - dily vysavact, prvky filtrl vzduchu, dily
ventilatord, dily pro ru¢ni elektrické naradi, dily
s antistatickou vybavou.

Sport — péadla, prvky lyzi, dily kiteboardu, ly-
zafské boty, dily motocykll - tuning, prepravni
boxy.

A jesté aktualni pozvanka na vystavu Fakuma
do Fridrichshafenu v terminu 17.-21. fijna 2023.

Meet us at

Fakuma 2023
October17-21

Friedrichshafen, Hall B4 | 4206

M::COM

Firma MOCOM v hale B4 prezentuje své vyrob-
ky. Hlavnimi tématy leto$ni vystavy budou:

LIGHTNING (tedy materidly pro aplikace, kde
pracuji se svétlem), LIGHTWEIGHT (pro aplika-
ce, kde chci zachovat mechanické vlastnosti pfi
vyrazné uspofe hmotnosti daného dilu) a RE-
CYKLATY.

Na stejném misté naleznete i stdnek ALBIS.

Pokud jste zvédavi na nas stanek, nevahejte
ozvat se na nas email

blanka.kadlecova@albis.com

pro voucher na vstupenku.

OTTO KRAHN GROUP Hamburk

Jje firma s vice nez stoletou tradici. Sesta-
va z firem ALBIS (distribuce plastového
granulatu), MOCOM (plastovy granulat

- vyroba, kompoundace), KRAHN (dis-
tribuce chemikalif), KRAHN CERAMICS
(projekty pro aplikace hitech keramiky)
a WIPAG (inovativni recyklace plast()

ALBIS

Jasna reseni
Dro vas.

Moderni aplikace pro osvétleni se jiz neobejdou bez modernich polymerd.
Naroky na materidly se drasticky zménily za nékolik let, také diky vyvoji LED
technologie. Skoro vSe je nyni mozné: tepelna stabilita, tepelna vodivost,
inteligentni ovladani svétla, velmi vysoka propustnost svétla ... nebo radéji
difuzni svétlo?

S desitkami let zkuSenosti a silnymi partnery ALBIS na Spici v materidlech
pro osvétleni. Kontaktujte nas: albis.cz@albis.com.

ALBIS PLASTIC CR s.r.o.
CZ - 370 01 Ceské Budgjovice

We drive polymer distribution.

Easy, smart, passionate. albis.com
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Sila na uskladnenie granulatu
- zaklad stabilne) vdroby

Zvyste produktivitu vgroby instalaciou skladovacich sil

le je velmi délezita plynuld dodéavka plasto-

vého granulatu do vyrobnych zariadeni.
Vytvorené zasoby granulatu v silach znizuju na-
ro¢nost na operatorov, najma v no¢nych zmenach
a cez vikendy. V pripade krizovych situacii opera-
tori nemusia venovat' ¢as priprave granulatu. Maju
tak viac ¢asu na odstranenie problému ¢o podpo-
ruje nepretrzity chod vyroby. Vhodnym umiest-
nenim sil vo vyrobnych priestoroch dochadza
k Usporam na plochach a tiez sa znizuj naroky na
manipulacné Ukony. Optimalne skladovanie suro-
vych materidlov formuje zaklady stabilnej vyroby.

P ri nepretrzitej vyrobe v plastarskom priemys-

Spolocnost” Caspro s. r. 0. zacala v roku 2007
s dodavkou a instalaciou modularnych sil od
znamej danskej spoloc¢nosti BM Silo. Sild su
uréené na skladovanie plastového granulatu
a drti. Vyrobca ma viac ako 50-rocné skuse-
nosti vo vyrobe skladovacich zariadeni a do-
pravnikov pre sypké materialy, ako st napriklad
krmiva, potraviny, granule a pelety. Doterajsie
skusenosti ukézali pozitivne vysledky. Zakazni-
Ci sU s nainstalovanymi silami spokojni. Pripra-
va dalSich projektov prebieha aj v stcasnosti.
Vyrobca pri vyrobe pouziva len vysoko kvalitné
materidly a automatizované vyrobné postupy.
Vsetky sila sa dokladne testuju podla eurdp-
skych Standardov a garantuju dlhd Zivotnost
ako aj bezproblémové zostavenie a instalaciu
Sild su vyuzivané pre celt skalu polymérov vo
forme granuldtu, regranulatu a dciastocne aj
drti. Pre niektoré problematické drte je mozne
silo vybavit vynasacim zavitovkovym dopravni-
kom ako aj proti-klenbovacim systémom.
Modularny systém ponuka mnozstvo kombina-
cii vzhladom na individualne potreby a $peciél-

své'r PLASTU

ne podmienky. Sild si vyrobené z certifikova-
nej galvanizovanej ocele, pripadne nerezového
materialu. Vyrobca poskytuje aj statické vypoc-
ty pre rézne oblasti inStaldcie a rézne pove-
ternostné vplyvy. (zemetrasenie, vietor, sneh).
Hladky galvanizovany povrch umoznuje jedno-
duché a optimalne vyprazdnovanie sila, ako aj
dlhd Zivotnost’ a moznost’ Udrzby aj pomocou
vysoko tlakového distica.

Vzhladom na dodavanie jednotlivych Ccasti
sila v stohovatelnom baleni je montaz lahko
realizovatelna tak v interiéri, ako aj v exterié-
ri. Velkou vyhodou tohto spdsobu balenia je
minimalizovanie nékladov na prepravu nadroz-
merného nakladu, samotna montaz a realizacia
umiestnenia v mieste instalacie.

Co sa tyka instalacie v uz vybudovanych priesto-
roch, té4 je bezproblémova, kedze
vietky casti sila su navrhnuté a vy-
robené tak, aby presli cez Standard-
né rozmery dveri a kazdé silo sa do-

instalacii (centralne plnenie).

Variabilné rozmery sil umoziuju prisposobit’
cely projekt na mieru zakaznikovi. Podorys-
né rozmery jednotlivych sil zacinaju od 1050
x 1050 mm a k dispozicii s az po rozmer
3000x3000 mm pre vonkajsie siléd a az do roz-
meru 3000x4000 mm pre interiérové sila. Ob-
jem:, uhol : 45° / 60°. BM Silo umoznuje vybrat’
si dizku n6h samotného zariadenia. Je mozné
definovat’ rozmedzie od 100 — 300 cm (v kro-
koch po 10 cm).

Kazdé silo je mozné vybavit na zéklade pozia-
daviek zadkaznika systémom vézenia, réznymi
snimacmi hladiny materialu v sile, bezpecnost-
nymi prvkami (pretlakové ventily) ako aj reb-
rikmi, obsluznymi plosinami, cyklénmi a inymi
volitelnymi stc¢astami. Standardne instalujeme
silda na vahach spolu so zobrazovacim systé-
mom. Zobrazovaci systém mdze byt prepojeny
na skladové hospodarstvo uZivatela, pripadne
iné systémy riadenia vyroby.

Sucastou standardného sortimentu su aj exte-
riérové modularne sila. Exteriérové sila spoloc-
nost Caspro instaluje v Cechéch a na Slovensku,
uz od samého zaciatku spoluprace s firmou
BMsilo. Vdaka tomu sa vedia prezentovat celou
radou realizovanych projektov. Referencie jed-
noducho nie su problém. Exteriérové sila maju
Stvorcovd podstavu a umoznuju skladovanie
suchych materialov. Bo¢né strany sila majd ex-
terné priruby so skosenymi hranami, ktoré tes-
nia horizontalne spoje.

Aj v poslednych dvoch rokoch bolo realizova-
nych viacero zaujimavych projektov. V tomto
roku firma Caspro ukoncila 2 rozsiahle projek-
ty u vyznamného vyrobcu folii z juhoceské-
ho kraja. Projekt zahfnal komplexnu dodavku
a montaz skladovacieho systému (exteriérové
a interierové sild) s plnenim, dopravy granula-
tu k vyrobnym linkam (vakuova doprava), ako
aj dodavku a instalaciu automatickej odvreco-
vacej stanice a riadiaceho a monitorovacieho
systému.

dava v rozlozenom stave. Stvorcovy

(v pripade interiérovych sil aj obdiz- =

nikovy) podorys dava moznost =3

pre optimalne vyuZitie priestoru.

Pre dosiahnutie optimalneho vy- i
prazdnovania sila aj pri problema-
tickych materidloch je mozné bud’
vyuzit' spodnu cast s uhlom 60°
alebo Speciélny typ sila s agitatormi
a vynasacim dopravnikom.

Modularny systém ponuka moz-
nost’ réznych kombinécii a jedno-
duchej adaptacie. Samotné silo je
dodévané s oddelenym ocelovym
plastom, o taktiez napomaha pri

Sila na granulat

Navrh a realizacia

projektov

CASPRO SLOVENSKO

www.caspro.sk

©® +421(0) 55 678 0011
© caspro@caspro.sk

Dodavatel technologii pre

spracovatelov plastov a priemysel
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"

Davkovanie a
zZmiesavanie granulatu

Temperacné a
chladiace jednotky
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BOCO PARDUBICE:

Cesky vyrobce extrudery,
snekt a komor

Exturzni linka na vyrobu trubicek

~

Aoumce

na vyrobu novych extruznich linek, recy-

klacnich linek a také na vyrobu a renova-
ci nahradnich dild pro extrudery a vstfikovaci
stroje. Vyuzili jsme pfilezitosti a moznosti vy-
zpovidat reditele firmy Jifiho Sehnoutka, ktery
ve firmé plsobi 26 let a za tu dobu si zde prosel
riznymi pozicemi, diky cemuz dobre rozumi
fungovéni spolecnosti od A po Z. Je zfejmé, ze
za tak dlouhou dobu nasbiral cenné zkusenosti
v oblasti plastikafiny a gumariny a jeho odbor-
nost se tak pozitivné odrazi ve vedeni firmy,
minimalné v tom technickém sméru.

Spoleénost BOCO PARDUBICE se zaméfuje

Svét plastu (SP): MuzZete na uvod étenaium
priblizit, jak dlouho je vase spolecnost na
trhu a jaké vyrobky nabizite?

Jifi Sehnoutek (JS): Jsme na trhu od roku 1994
a nabizime feSeni pro plastikarsky a gumaren-
sky primysl. Zamérujeme se na vyrobu novych
extruznich linek, recyklacnich linek a také na
vyrobu a renovaci nahradnich dild pro extrude-
ry. Kromé vyse zminéného, poskytujeme také
v ramci sluzeb servis pro nase i cizi stroje, navr-
hy novych geometrii Snekd a komor a v nepo-
sledni fadé také odborné Skoleni.

SP:V ¢em Ize vidét nejvétsi prfidanou hodnotu
vasi spolecnosti?

JS: Velkou pfidanou hodnotou je predevsim
nase flexibilita vzhledem k pozadavkim za-
kaznika. Vétsina z celkem asi 200 prodanych
strojnich zafizeni byla zakazkovou vyrobou
s vysokou mirou variability vstupnich pozadav-
kd. Uvedl bych i velkou pfidanou hodnotu na-
Sich technologll a konstruktérd, ktefi pouZivaji

@@M

nejmodernéjsi software k modelaci a navrhiim
podoby nasich linek a ndhradnich dilG.

SP: Kdyz jsme u ptidané hodnoty vasi
spolecnosti, dalo by se néjak obecné shrnout,
co muzete svym zakaznikim nabidnout?

JS: Zde bych rad zminil nékolik bodu:

« Jsme primy cesky vyrobce s vlastnim zaze-
mim a témér 30 lety zkuSenosti z oboru.

« Pro nasSe stroje pouzivdame vyhradné kvalitni
evropské komponenty a material pro vyrobu
nahradnich dilG.

« Know-how v oblasti extruze predavame na-
Sim klientdm v podobé poradenstvi, Skoleni
a péce o nase zakazniky.

.

Vlastni navrhy geometrii Snekd a komor resi-
me s pomoci nejmodernéjsich softwarovych
nastroja.

» Diky nasim zkuSenym technikim poskytu-
jeme kvalitni a rychly servis pro nase i cizi
stroje.

SP: Zminil jste systém Skoleni. Jaké typy
Skoleni a podpory mtiZete nabidnout vasim
klientiim?

JS: Odborna skoleni patfi k velkym devizam
nasi spolecnosti. Know-how v oblasti extruze
predavame nasim zakaznikim bud na kazdo-
ro¢nim Skoleni, které mimochodem probéhne
i letos 19. 9. 2023, nebo pfimo na prani zakaz-
nika v jejich, pfipadné v nasem zazemi. Kazdo-
rocné se skoleni zucastni na 40-50 lidi, a kromé
odbornych témat prezentovanych nasim tech-
nologem si Ucastnici pochvaluji i moznost vza-
jemného setkani s lidmi z podobnych obord.

SP: V Jakych zemich lze nalézt zastoupeni
vasi spolecnosti, jaké zemé jsou pro vas
klicové?

JS: Kromé tuzemského trhu, ktery tvofi vétsinu
obratu nasi firmy jsme realizovali projekty v asi
30 rliznych zemich svéta. V rdmci zahranici se
primarné zaméfujeme na slovensky, némecky
a polsky trh.

SP: Kolik zaméstnanci v soucasnosti vase
firma ma?

JS: Celkem ma nase spolec¢nost sto zaméstnancd.
SP: Servis a pro jaké vyrobky poskytujete?
Tykad se to jen vami vyrabénych produkta
nebo - uz jste to naznacil v pfedchozich
odpovédich - jste schopni servisovat
i vyrobky jinych firem?

JS: Servis rovnéz patfi mezi velké pfidané hod-
noty nasi firmy. Rychly a — diky zkusenosti na-
ich zaméstnanct — také kvalitni servis posky-
tujeme jak na vlastni, tak i na cizi stroje jinych
vyrobcl.

SP: Do jaké miry je pro vas dilezity systém
vyroby a renovace $neki? Jaky je o né zajem?
JS: Vyroba a renovace $nekl a komor tvofi
znacnou ¢ast naseho obratu. Vyrobu a renovaci
téchto nahradnich dilG nabizime pro vstrikolisy
a extrudery. Sneky a komory nasi vyroby jsou
u nas vyrabény vyhradné z evropskych mate-
rialG, a i nasledna kooperace pfi povrchovych
Gpravach je zajistovana v Ceské republice nebo
v Némecku. Nasim zakaznikdim nabizime také
modelaci novych geometrii Snekl a komor, a to
jak pro nové ¢i stavajici dily. Z téchto dlvodud
je o nase vyrobky stale znacny zajem a napl-

nénost kapacity vyroby je u téchto produktl
bézna.

SP: Jedete stale naplno nebo vas pribrzdila
energeticka krize - a jak?

JS: ZvySeni cen vstupnich material( a energie
se samozfejmé promitlo do vyslednych cen
nasich produktl, pravdépodobné stejné tak
jako tomu doslo u jinych dodavateld a naSich
konkurenti. Nase pozice na trhu tedy zlistava
obdobné a vzhledem k Sirokému a diverzifiko-
vanému portfoliu nasich zékaznikl jsme krizi
zvladli s minimalnimi ztratami.

SP: Jaké cile mate pro nejblizsi obdobi?

JS: Zejména pro nasledujici rok 2024 bychom
chtéli vyrazné posilit pozici na némeckém trhu,
kde vidime velky potencial. Pfitom jsme radi, ze
nase stroje jsou schopny konkurovat i v takto
rozvinutém a silném primyslu, jako je prave ten
némecky. Pro tuzemsky trh se planujeme jesté
vice orientovat na strojni projekty, respektive
extruzni linky. Zejména regranulacni linky jsou
velkym tématem dnesni doby a jsme radi, ze
zajemcUm o regranulaci miZeme u nasich sta-
vajicich zakaznikd zajistit zkousky regranulace
na nasich linkach.

SP: Udastnite se stéZejnich veletrhi? Byl pro
vas veletrh Silicone Expo pfinosny a splnil
vase ocekavani?

JS: Z veletrhu jsme si odvezli nékolik poptavek
na nase linky na silikon, ale predevsim néas té-
Silo vyjadreni navstévnikd, ktefi nas sami radili
mezi renomované vyrobce jako je tfeba Colmec
a Rubikon. Byl to pro nas prvni ro¢nik a véfime,
Ze vytéznost v podobé pripadnych objednavek
bude v pfistich letech jesté vyssi.

PARDUBICE

Laboratorni extruder

SP: A kde vas letos najdou zajemci na MSV
Brno?

JS: Navstévnici nds mohou najit pfed pavilo-
nem G, venkovni stanek 010 - VP G 010.

SP: A mizete prozradit, co jste specidlniho
pripravili pro svou prezentaci na MSV?

JS: Pripravili jsme jako vzdy nékolik strojnich
zarizeni a také ukazky nasi vyroby a oprav
nahradnich dild. Navstévnici uvidi laboratorni
extruder, nové kompaundacni extruder, pyro-
lytické cisténi Snekl a rozpracované i dokon-
Cené ukazky snekd a komor. Po dlouhé dobé

bude také na stanku probihat tradi¢ni opékani
masa — prasete — a k tomu nebude chybét ani
tocené pivo!

SP: Dékujeme za rozhovor!

MACHINES Bol 0
v PARDUBICE

BOCO PARDUBICE:

Spolec¢nost je na trhu od roku 1994

a nabizi feSeni pro plastikarsky a guma-
rensky primysl. Zaméruje se na vyrobu
novych extruznich linek, recyklacnich linek
a také na vyrobu a renovaci nahradnich
dill pro extrudery. BOCO PARDUBICE je
Cesky vyrobce v oblasti extruze, a kromé
vyroby novych strojnich zafizeni a nahrad-
nich dilG, poskytuje také servis pro stroje
vlastni vyroby i stroje jinych firem. Velkou
pridanou hodnotou BOCO je flexibilita
vzhledem k pozadavkim zakaznika. Vét-
Sina z celkem asi 200 prodanych strojnich
zafizeni byla realizovana zakazkovou vyro-
bou s vysokou mirou variability vstupnich
pozadavku. Velkou prednosti spolecnosti
BOCO PARDUBICE jsou vlastni technolo-
gové a konstruktéri, kteri pouzivaji nejmo-
dernéjsi software k modelaci a k navrhim
podoby navrhovanych a realizovanych
linek i ndhradnich dild.

BOCO PARDUBICE machines, s.r.o.

: Made in
‘Czech Republic

Navstivte nas na MSV v Brné

VYZKOUSEJTE PRODUKTY
CESKEHO VYROBCE

» \/yroba a renovace Snekl a komor
» Méfeni a hodnoceni stavu Sneku a komory

» Navrh geometrii Snekt a komor - potencial

ke zvyseni vykonu

MSV 2023

SVET @ PLASTU



Uzivatelsky privetivé nastaveni
polohy jehly pro vysokou kvalitu

P ARS~N
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HOT RUNNER SYSTEMS

stopy po vstriku a spolehlivost pfi provozu

Osvedcen mechanismus nastaveni polohy jehel pro uzavirané vstrikovaci
systémy nyni také pro ovladaci desky jehel v hork{ch polovinach formy

Na spravné poloze uzaviraci jehly ve vstrikovacim systému zavisi mnoho dullezitych faktorG kvality, jako je bezvadna stopa po vstriku, presné
otevirani a zavirani jehly a nizké opotrebeni béhem provozu. Zde ma vyrobce horkych vtokd INCOE ve svém sortimentu uzivatelsky privétivy
mechanismus nastaveni, ktery umoznuje jednoduché a spolehlivé sefizeni polohy uzaviraci jehly ze zadni ¢asti ovladaciho valce. Koncepce nasta-

veni polohy jehly se disledné uplatniuje u vSech verzi uzaviracich vstrikovacich systémi vsech velikosti a usnadnuje jejich montaz a udrzbu. Tato
osvédcena koncepce nastaveni polohy uzaviraci jehly byla proto rozsifena i na nové horké poloviny s jehlovymi ovladacimi deskami.

Stale stejny princip nastaveni polohy jehly pro riizné ovladaci valce

Zakladni koncepce uchyceni, nastaveni a areta-
ce uzaviracich jehel je u vSech verzi a velikosti
ovladacich valc INCOE stejna. Cilem je pfitom
co nejvice usnadnit montaz a udrzbu pomoci
standardizovanych postupd, které jsou co nej-

jednodussi, a tim zajistit co nejlepsi spolehli-
vost a funkénost systému horkych vtokd v pro-
vozu. Pomoci dodanych sefizovacich nastroji
Ize presné nastavit polohu jehly: Nastaveni je
mozné snadno provést ze zadni Casti ovlada-

ciho valce, a to bud’ pfimo na systému horkych
vtokl =a & b), nebo — coz je dulezitéjsi — na
kompletné sestavené formé skrz upinaci desku
>C).

a) Nastaveni polohy jehly u pneumatického vdlce, typ PE

b) Nastaveni polohy jehly u hydraulického vdlce, typ HEM

¢) Nastaveni polohy jehly na vstrikovacim systému nainstalovaném ve formé, vcetné detailniho pohledu na uchyceni hlavy jehly (zelena barva) a aretaci jehly (oranZovad)

v pistu ovlddaciho vilce

Horka polovina formy s jehlovou ovladaci deskou: polohu kazdé uzaviraci jehly Ize nastavit samostatné

Pfi vyvoji konstrukce jehlové ovladaci desky
pro horké poloviny SealFit™ =d), nebylo po-
chyb o tom, ze bude pouzita koncepce nasta-

veni polohy jehel, kterd se vyborné osvéddila jiz
v minulosti =e). Sefizovaci nastroje a pracovni
postup bylo nutné pouze mirné prizplsobit

podminkdm horkych polovin. Zakladni koncept

konstrukce a jeji spolehlivost zlistavaji stejné.

d) SealFit™ Horkd polovina s jehlovou ovlddaci deskou

Kontaktujte spolecnost
INCOE® International Europe:

své‘r@ PLASTU

Jan Sedlak
Sales Engineer, CZ-West
+420731938996, jan.sedlak@INCOE.de

e) Osvédcend koncepce nastaveni polohy jehly byla pouZita i na jehlovou ovlddaci desku

Ladislav Gutt
Sales Engineer, CZ-East, SK
+420702013725, ladislav.gutt@INCOE.de

FAST MOVING TECHNOLOGY

TAUBLI

PRO VSECHNY ROBOTY

Reseni zaméfena na End-of-Arm-Tooling
dokonale prizpUsobena vasim potrebam

Spoleénost Staubli pfichazi s novou nabidkou nastroji End-of-Arm-Tooling, a to spolu s poradenstvim zaméfenym
na zakaznicka reSeni v oblasti robotické manipulace s vasimi vyrobky.

Prostfednictvim naseho partnera, spole¢nosti FIPA, mGzeme nyni nabidnout $iroké portfolio.

Diky tomu mUze spole¢nost Staubli poskytnout feseni v oblasti koncovych nastroji pro véechny roboty na celém svété
a to vSe od jediného dodavatele — v&etné systémU pro manualni nebo automatickou vyménu robotickych nastrojt.

Chcete se dozvédét vice nejen o této novince? Staubli bude i letos vystavovat na MSV v Brné
ve dnech 10.-13.10., stavte se za nasimi odborniky do pavilonu G1, na stanek ¢. 50.

O ©

Reseni vzdy prizplisobena Flexibilni a odoIné systémy
vasim pozadavkdm

©

Siroké portfolio nastrojti

pro dlouhodobou produktivitu

Celosvétové s nejvyssi kvalitou

od jediného dodavatele poradenstvi a servisu

SVET @ PLASTU




TINIUS OLSEN predstavuje

automatizovane robo tickeé zkusebni pracoviste
pro zkousky mechanickgch viastnosti plastd

azeni obchodni pratelé, spolecnost
VANAMET s.r.o. je vyznamnym dodavate-

lem pfistrojového vybaveni, zkuSebnich
zafizeni a méfidel pro laboratore, vyzkumna
pracovisté, materidlové zkusebny a pro méreni
v provozu. Siroka zakladna vice nez 30 dodavate-
|G ndm umoznuje, vybavit Vase pracovisté na kli¢
podle Vasich pozadavkd. Pro vSechny nase zakaz-
niky nabizime komplexni feseni pocinajici vybé-
rem vhodnych zku$ebnich zafizeni a pokracujici
dlouhodobou aplikaéni podporou a spolupraci.
Mezi nase nejvyznamnéjsi dodavatele pfistro-
jové techniky cilené na oblast materidlového
zkuSebnictvi patfi spolec¢nost TINIUS OLSEN
TESTING MACHINE Co.
Spole¢nost TINIUS OLSEN TESTING MACHINE
Co. se fadi mezi nejvyznamnéjsi a nejstarsi své-
tové vyrobce zkuSebnich strojd pro mechanické
zkousky material(. Diky dlouhé historii spolec-
nosti, sahajici az do roku 1880, a jeji Uzké spolu-
praci s technickymi komisemi pro pfipravu stan-
dard( ASTM, ISO a BS, Vam muzeme nabidnout
spolehlivé zkusebni stroje s bohatym pfislusen-
stvim, které uspokoji i ty nejnarocnéjsi zakazniky.

Spolecnost TINIUS OLSEN TESTING MACHINE Co.
predstavila, na vystavé Control 2016 ve Stutt-
gartu, prvni automatizované robotické zkusebni
pracovisté pro provadéni méreni tvrdosti podle
Rockwella a zkousky tahem na vertikalnim hyd-
raulickém zkusebnim stroji s kapacitou 750kN.
V soucasnosti jiz nabizi Sirokou $kalu zafizeni,
kterd mohou byt do automatizovaného pracovi-
$té instalovana. Pro mechanické zkousky plast
mUzeme toto pracovisté vybavit trhacim strojem
pro zkousky v tahu, tlaku a ohybu, tvrdomérem,
automatickym prdtahomérem, zasobnikem na
zkusebni vzorky, systémem identifikace vzorkd,
stanici pro méreni rozmér( vzork(, manipulac-
nim robotem s Sesti osami rotace, dopravnim
systém pro pouzité vzorky, fidicim softwarem
Horizon, bezpecénostnimi kryty ohranicujicimi
pracovisté a zvySenou podlahou pracovisté,
ukryvajici veskerou kabeldz. Velkou vyhodou
tohoto pracovisté, které je schopné zkouset az
500 vzorkl denné, je Uspora nakladu, zlepseni
opakovatelnosti méreni a zvyseni produktivity
prace ve Vasi zkusebni laboratofi.

www.anamet.cz

=
Tinius @ Olsen

AMNA ™

=
Tinius @ Olsen

- .

Zkusebni stroje firmy Tinius Olsen pro stanoveni mechanickych
a tepelnych vlastnosti plastu, mezi které patri zejména nasledujici

zarizeni.

e Univerzalni zkusebni stroje — trhacky pro zkousky v tahu, tlaku a ohybu.

e Razova kladiva pro zkousky metodami Charpy a IZOD s kapacitou az 50J

® Tvrdomeéry pro zkousky metodou vtlaceni kulicky.

® \Vytlacné plastometry pro stanoveni indexu toku plastu — MFI

www.anamet.cz

@OM

Pristroje HDTM pro stanoveni teploty méknuti plastu podle VICATA (VST)
a stanoveni teploty prihybu plastu pfi zatizeni (HDT)

sales@anam

GET STARTED WITH
OUR HIGH-FLYER.

Skvéla kombinace nizké hustoty a vyjimecnych
mechanickych vlastnosti pfedurcuje tento

nadcasovy material jako idealni feSeni pro vsechny
aplikace, a to zvlasté v narocném automobilovém

prumyslu, kde jej lze uzit jako ndhradu Sirokého
spektra polyamidu se sklenénymi vlakny.

'ALENE”

=" GmbH

(&}
RiAPOLYMERS .2$ MG PuasTics

www.ria-polymers.eu

www.mgplastics.cz

(19 KRAIBURG

(USTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

Sustainable
TPE Solutions

THERMOLAST®R

Visit us at Fakuma 2023
October 17 - 21,
Booth B5 5303

VAS KONTAKT PRO CR A SK:
MG PLASTICS s.r.0. | www.mgplastics.cz
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ROBOTICKY OREZ PLASTU BEZ NUTNOSTI DALSIHO OPRACOVANI

SPOLEHLIVY PARTNER PRO PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

Extruzni vyfukovani plastd je tradiéni
a nejpouzivanéjsi technologie pro vy-
robu dutych plastovych téles. Material
je roztaven v extruderu stroje a poté
vytlacovéan v podobé nekoneéného
rukavu - parizonu. Ten je poté tvaro-
van v dutiné formy a po ochlazeni jej
[ze vyjmout. Nevyhodou této techno-
logie je mala presnost vyrobk, po-
mérné velky odpad a nutnost ofezu
tzv. defleSe. Tu lze odstranit vyseka-
vanim ve formé&, nebo je nutné tyto
Casti rucné &i strojné ofiznout. Zpa-
sob oddéleni ma velky vliv na kvalitu
povrchu. Pokud se jednd o pohledo-
vé dily pouzivané napriklad ve zdra-
votnictvi, jsou na né kladeny vysoké
naroky nejen z hlediska estetiky, ale
je nutné také zajistit, aby délici rovina
plastového dilu byla bez jakychkoliv
otfepld a hran pfi mozném kontaktu
s pacientem. Standardné je nutné tyto
dily peclivé a s citem opracovavat ruc¢-
nim zplsobem pomoci ostrého noZe,
coz je pochopitelné naro¢né z hle-
diska kapacity a kvality pracovnikd.
PFi této monotdnni praci také byva
problém zajistit potfebnou
kvalitu béhem celé smény.

Logickym pozadavkem z hlediska pro-
duktivity, kvality a stability vyroby je
provadét tyto dokoncovaci operace
strojové, to vSak neni tak jednoduché.
Jednotlivé dily nejsou tvarové a roz-
mérové shodné, méni se s Casem bé-
hem chladnuti, tvar defleSe se také

@@M

u jednotlivych dild lii. Firmé RESIM
se po dlouholetém vyvoji podarilo
naucit tuto Cinnost roboty. Zvazovaly
se rlizné moznosti opracovani defle-
$e - frézovani, ofez laserem, ultrazvu-

kovym nozem, atd. Nakonec zvitézila
koncepce, kterd se inspiruje ¢innosti,
kterou déla ¢lovék - ofezava deflesi
specialné tvarovanym nozem. Jak ro-
bota naudit presné kopirovat povrch
vyrobku, nenechat na ném otrep a za-
roven se nezafiznout do vyrobku?

Aby se robot mohl svoji Sikovnosti
priblizit clovéku, bylo nutné vyvinout
a odladit nékolik vychytavek a tepr-
ve jejich vhodna kombinace vedla ke
kyZenému vysledku - robotické pra-
covité umi v automatickém procesu
z vyfukovanych dill stabilné orezavat
defleSe bez nutnosti dalsiho opraco-
vani.

Jaké technologie tedy firma RESIM
pouzila?

Vyuzili jsme spolupraci tfi robotd.
Vzhledem k nestabilni poloze dilu po
vytaZeni ze stroje je nutné kamerové
navadéni pfi uchopovani dild. Robot
uchopeny dil predlozi k ofezu, jiny
robot nese n(iZ a provadi ofez. Kromé
noZe ma tento robot také senzitivni
zapésti, které neustale vyhodnocuje
pozici noze béhem fezu a to ve vice
osach a v redlném case koriguje tra-
jektorii ofezu. Velice dUlezita je také
poloha noZe, jeho naklopeni, rych-
lost a pritlak v zavislosti na tvaru dilu.
To v3e bylo pfedmétem dlouhého vy-
voje. Samostatnou kapitolou byl také
vyvoj unikatniho ofezového noze, kte-
ry musi kvalitné opracovat stovky dil(.

Vime, co je cilem nasazeni primyslo-
vych robotd. ProtoZe mame s auto-
matizaci vyroby jiz 30 let zkuSenosti,

Ultrazvukové
svarovani
Béhem mnoha let vyvoje jsme je jiz

naucili mnoha dovednostem a pro-
nikli do tajd vyrobnich technologir:

Ano, roboty miZeme nasadit témé&r
kamkoliv...

...napada Vas jesté néco ve Vasi vyrobé,
co roboty spole¢né naucime?

vime, Ze je potreba ve vyrobnim pro-  Plasty kromé jiz uvedeného senzitiv-
cesu neustale hledat, kde lze vyhody  niho ofezu umime také ultrazvukové
robotizovanych pracovist vyuzit. svaret, odvijet, navijet, sekat, mani-
pulovat, balit, ...

Baleni, kontrola
manipulace

Odvijeni, navijeni,
sekani

s Inteligentni odjehleni podle realné polohy hran vyrobku
« Robotické obrabéni litiny, hliniku, kompozitt a plasti

« Efektivni, rychla a precizni kompletace dili
 Automatické méreni a baleni

« Sroubovani a klipovani
« Manipulaéni zafizeni

RESIM®

Industry automation

SVET @ PLASTU



Inventing
success together

Uspora nakladt
pouzitim Sroubt do plastu

REMFORM®

SFS Group CZ s.r.o. jako dcefina firma Svycarské SFS AG vstupuje na ¢esky trh
vybudovanim centra zaméfeného na spojovaci prvky pro automobilovy pramysil.
Turnovsky zavod se etabluje jako all-in-one centrum pro vyvoj, design a vyrobu zavitovych dili
véetné poradenského servisu se zamérenim na vysoky benefit montaznich center.

Pro svétové vyrobce Fidicich jednotek (ECU) dodavame kompletni feSeni spojd kotvenych
pFimo v plastovych materidlech pomoci zavittt REMFORM II° v licenci firmy CONTI/Reminc.

Nejvétsim prinosem tohoto fesSeni je ispora nakladu.

Vynechanim zavitovych vlozek, at uz obstfikovanych

nebo zalisovanych, dochazi ke

- ziednodusSeni vyroby

- zkraceni vstfikovaciho cyklu

- redukci hmotnosti

- snizeni poctu dild a tim nasledné Uspore a vyssi cenové konkurenceschopnosti
plastovych komponentU fidicich jednotek.

/

Srouby REMFORM II” svym unikatnim profilem zavitu prinasi moznost kotveni piimo v predem pripravenych
otvorech bez sniZeni kvality spoje. Tradi¢ni feSeni pomoci zavitové viozky a metrického Sroubu bylo prekonéno
primym zavitovym spojem Sroubem REMFORM II°. Toto fe$enf Ize aplikovat v nejrtizn&jsich typech

plastovych materidl véetné plnénych, nebo kombinovanych.

Pro naro¢né aplikace s pozadavky na tésnost spoje (IP 65) SFS prinasi
t&snéni Spedseal” s aplikaci pod hlavu Sroubu.

SFS GROUP CZ Turnov nabizi svym zakaznikiim spolupraci pfi vyvoji nejen spojovacich prvk,
ale i jejich funkénosti, nasledné montazi a konstrukci vhodnych otvort

pro Srouby REMFORM II° v plastovych dilech.

"'_ Automotive Fasteners

Excellence Center Turnov
Objednejte si svUj Fastener seminar

na trh rodinu primo nanasenych

Kontakty:

Roman Stehlik

Key Account Manager
roman.stehlik@sfs.com
+420 778 018 707

Adam Firt
Product Manager

adam firt@sfs.com
+420 720053 b86
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SILCN
TABOREN

PP a PE kompaundy

s mineralnimi a vlaknitymi plnivy

¢ vysoka chemicka odolnost

¢ dobré zpracovatelské viastnosti
e dobra UV odolnost

* vysoka tepelna odolnost

¢ 2vukoveé izolaéni viastnosti

<Z5%

<75” <70”

SiRAN UHLICITAN MASTEK
BARNATY VAPENATY
<4Q% s
40 RUZNE TYPY
SKELNE VLAKNO A KOMBINACE PLNIV

More than value

Spole¢nost SILON byla zalozena v Ceské
republice jiz v roce 1950. Navazuje na
tradici vyroby umélého hedvabi podle
vynélezu Otto Wichterleho a je dobrym
piikladem skvéle zvladnuté transformace.
Firma adaptovala své vyrobkové portfolio

s ohledem na dnesni pozadavky moderniho
plastikaistvi a ve svém oboru se stala
svétovym hra¢em. SILON vyviji, vyrabi

a dodavé smési na bazi polyolefinli pro
pouZiti ve stavebnictvi, automobilovém
primyslu, potravinafstvi, ve zdravotnictvi

a dalsich prdmyslovych aplikacich. Skupina
SILON provozuje své vyrobni zavody v Ceské
republice a v USA a plénuje dalsi rozsiteni
vyrobnich kapacit.

Sortiment vyrobkd TABOREN® zahrnuje
rozsahlé portfolio pInénych smési na bazi

polyolefind s mineralnimi a viaknitymi plnivy.

Produkty znacky TABOREN® se Uspésné
uplatiuji na trhu jiz od roku 1984, kdy byly
specialné vyvinuty pro ¢eskou automobilku
Skoda.

Od té doby materidly TABOREN® ziskaly
silnou pozici v automobilovém primyslu
a postupné nasly své uplatnéniiv jinych

vém promyslu

pramyslovych odvétvich - ve stavebnictvi,
v potravinaiském, ve spotrebitelském
primyslu i ve zdravotnictvi. Odbornici ve
vyzkumném centru skupiny SILON jsou
pfipraveni pracovat na novych produktech
idedlnich i pro vase podnikani. Materidly
TABOREN® zaujimaji vyznamné misto na
Ceském trhu s plasty a jsou také soucasti rady
aplikaci mnoha evropskych vyrobct. Smési
TABOREN® jsou zalozeny na homopolymeru
PP nebo kopolymerni matrici a Ize je misit

s jinymi polymery (HDPE, LLDPE, POE, PB,
EVA, EBA atd.). Nepouzivanéjsimi plniv

jsou mastek, skelna vldkna, vapenec a siran
barnaty, ale Ize pouzit i ¢edig, slidu, oxid
kiemicity, wollastonit nebo jejich riizné
kombinace. Vynikajici zpracovatelské
vlastnosti jdou ruku v ruce s vyvazenymi
mechanickymi vlastnostmi, které Ize déle
upravit pfidanim fady stabilizacnich latek.

SILON je déle vyrobcem produktovych fad
nesoucich nédzev TABOREX® a TABOCAB®.
TABOREX® je sitovatelny polyethylen (XLPE),
ktery nachazi uplatnéni predevsim ve vyrobé
trubek na rozvody pitné vody a podlahového
topeni. Diky pevnéjsi strukture molekul
dosahuji vyrobky ze sitovatelného

b P
] = ol LN
zdravotnické aplikace stavebnictvi potravinarsky domaci
vybaveni v automobilo- promysl a elektrické

spotrebice

polyethylenu vynikajici odolnosti vici
chemikaliim, vic¢i starnuti i mechanickému
poskozeni tlakem ¢i narazem. Vyrobky

z TABOREXU® spliuji nejpfisnéjsi hygienické
normy pro kontakt s pitnou vodou.

Produktové rada TABOCAB® zahrnuje
kompaundy pro izolace a oplasténi kabel
vcetné specialnich kabeld k soldrnim
panelim nebo kabellm k bateriim
elektromobil .

Vedle vyrobni ¢innosti SILON disponuje
rozsahlym R&D centrem, kde zaméstnava
desitky odbornik(i a vyzkumnych pracovnika.
Diky této odborné zékladné a mnohaletym
zkusenostem SILON nabizi moznost
optimalizovat vlastnosti materialt podle
potieb zdkaznika, popfipadé vyvinout zcela
novy produkt. SILON také poskytuje sluzby

Vv ramci zakazkové kompaundace ze surovin
zakaznika.

Diky zkusenostem s dodavkami do vice
nez 45 zemi svéta je SILON spolehlivym
partnerem mnoha piednich vyrobct
plastikariského zbozi.

Své poptavky zasilejte na silon@silon.eu

SILON.EU
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‘ TLAKOVE LITI

, T Biesterfeld
M a m e O ptl m a I n I p I a Sty Competence in Solutions

pro Vase aplikace.

YOUR
POLYN\ERCOACH‘.

plasty pro naro¢né aplikace

PEI @ HTN PPS
PESU § PPA  PCT
PSU § PA 4.6
PA 61/6T j§ ETFE,ECTFE,FEP

konstrukéni plasty PC

PC/ABS
PC/ASA
BIO-CO-PET/G

P BX UCINNE RESENi ODVZDUSNOVANI
T e NASTROJU NA TLAKOVE LIT{

:}:2&3“’“' PP COMPOUNDS Pomoci novych standardizovanych odvzdusnovacich
ventild E 2600 usetfite Cas a naklady v rémci konstrukce,
vyroby a pofizovani ndhradnich dild.

GPPS PLA COMPOUNDS
SBS LDPE

S/B Copo LLDPE v , . I
LLDPE » Promyslend geometrie pro optimalni vykon
odvzdusnovani a rychlé zchlazeni

amorfni flexibilni plast semikrystalickeé e . .
plasty Y » Dostupné tfi velikosti s 3D daty

» Cenové vyhodné diky standardizaci
a dostupnosti ze skladu

Contact us:

Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG
Ing. Véaclav Furmanek, Mobile: +420 724 302756, v.furmanek-sr@biesterfeld.com, www.interowa.com, www.biesterfeld.com

D Celanese EEEY S INEOS KUMHO RTP
I LEHVOSS Ex¢onMobil L/
Thechemisty inside nnoatin 01/il!lF detrmtromten () LE! peTRocHEMICAL  EXONNobil CHIMEI % meUSb“ rger Dal3i informace na

SOLWvAY
www.meusburger.com

, ’ i i s WV /| Westlake
‘UUPUNT! NUREL @tiechem [BLXMMA mSI & idemitsu SK’(’?hemicals synthos |W &k Standards for your success.
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S kvalitou a efektivirou
k Uspechu

Z3vod IAC Hrusky v Ceské republice - Uspory energie od ONI

ice nez kdy jindy je kladen dlraz na udr-
Viitelnost, efektivitu a ochranu Zivotniho

prostiedi. Zejména energeticky narocné
vyrobni podniky jsou za to stale vice zodpovéd-
né. Inovativni, moderni a na budoucnost orien-
tované spolecnosti, jako je skupina IAC Group,
jiz pred lety rozpoznaly, Ze se vyplati ve svém
rozvoji zohlednit véechna tato témata. V oblas-
ti zasobovani médii a proces optimalizujici vi-
ceokruhové temperace forem byla v zavodé IAC
v Hrugkach v Ceské republice spole¢né se spe-
cialisty na Uspory energie ONI zahéajena cesta

k optimalni technické koncepci zavodu pro ob-
zvlasté efektivni a udrzitelné vyuzivani energie.

Klicovy efekt regulace teploty formy

Pri vyrobé vstrikovanim je kvalita, stabilita
procesu a sériovost zasadné urcovana regulaci
teploty formy! Tento poznatek neni novy, ale
vysledky, kterych lze dosahnout diky teplot-
ni regulaci orientované na konkrétni vyrobek,
Casto nejsou vidét kvali nedostatecné srovna-
telnosti! Casto se néco déla smérem k optimali-
zaci procesu az tehdy, kdyz utikaji naklady kvuli
pfilis dlouhym dobam cyklu nebo zmetkovi-
tosti. Osoby odpovédné za projekt v zavodé
IAC Hrusky si naopak velmi rychle uvédomily,
Ze situaci s naklady Ize mit ve vétsi mife pod
kontrolou diky dynamicky pracujicimu systému
regulace teploty forem Rhytemper®.

Spolec¢nost IAC vyrabi vysoce kvalitni technické
vylisky pro Sirokou $kélu zakaznikd. Kvalita vy-
robkd a jednotkové naklady jsou jako vSude roz-
hodujicimi faktory, pokud jde o dlouhodobost
spoluprace s klicovymi zakazniky a konkurence-
schopnost. V pfipadé nékterych vyrobkd se uka-
zalo, Ze béznou technologii temperace forem by

své'ro PLASTU

bylo mozné jen obtizné dosdhnout pozadované
kvality vyrobkd a ze by bylo naprosto nemozné
realizovat potrebné kratké casy cykld.

Dusledkem by byla ztrata zna¢ného objemu za-
kazek nebo celych projektl nebo pripsani hlu-
bokych cervenych cisel, coz by v obou pfipadech
zpusobilo spolecnosti velké problémy. Tento pro-
blém bylo treba efektivné resit a za timto Ucelem
byl zvolen dynamicky pracujici systém regulace

teploty Rhytemper® od spolecnosti ONI.

Aby bylo mozné objektivné porovnat konvenc-
ni technologii temperace s dynamickymi systé-
my, bylo tfeba vytvorit srovnatelné podminky.
Proto byly predem optimalizovany provozni
a vyrobni procesy a vycerpany vSechny moz-

‘Il:llb o N I

Wir nutzen Eneraie sinnvoll

nosti konvencni technologie temperace. Tepr-
ve poté, co byla tato optimalizace provedena
a byly k dispozici vysledky tykajici se kvality,
stability procesu a doby cyklu, pokracovala vy-
roba pomoci technologie Rhytemper®. Vysled-
ky byly velmi presvédcivé. Doby cykll se dosta-
ly na pozadované hodnoty, spotfeba energie se
vyrazné snizila, snizZila se znatelné i zmetkovi-
tost. Daldim plusem po instalaci technologie
Rhytemper® bylo, Ze se znatelné snizilo zatize-
ni centralniho chladiciho okruhu forem.

,Ze zkuSenosti vime, Zze moderni strojni tech-
nologie v kombinaci s inovativnim vyvojem na-
stroju a vysoce kvalitni formou vyzaduji systé-
mové prizplsobenou temperaci formy. Pouze
v pfipadé, ze vSechny komponenty zapojené
do zakladniho procesu pracuji optimalné, Ize
zajistit Ze budou kontinuélné vyrébény épiéko—
ky. Z tohoto divodu disledné vyuzivame tech-
nologii Rhytemper®, co nejlépe vyuzivame jeji
prednosti, o néco jsme zlepsili kvalitu nasich
vyrobkl a predevsim jsme dostali pod kont-
rolu nade naklady,” vysvétiuje pan Igor Zarsky,
feditel zavodu IAC v Hrudkéch, své zkusSenosti
s modernimi systémy fizeni teploty ONI.

Minimalni provoz kompresorovych chladicich
jednotek

Chladici voda pro vstfikovaci formy s teplotou
15 °C nebo nizsi se v mnoha pfipadech stale vy-
rabi celorocné pomoci kompresorovych chladi-
cich jednotek. Kompresorova chladici zafizeni

jsou vsak provozné draha a vykazuji vysokou
spotiebu elektrické energie a tomu odpovida-
jici vysoké Gcty za elektfinu. Ve spolecnosti IAC
zajistuje koncepce ONI dodavku chladici ener-
gie prostrednictvim chladicich zafizeni pouze
v teplych letnich mésicich a caste¢né v pre-
chodném obdobi. Pfiblizné 75 % vyrobnich ho-
din se kompresorové chladici jednotky nepou-
Zivaji. V pfechodném a zimnim obdobi prebira
dodavku chladici energie pro okruh forem o vy-
konu cca 500 kW tzv. zimni odlehceni. Diky této
technologii stavajici volné chladice zcela nebo
castecné nahrazuji chladici jednotky v zavislos-
ti na teploté venkovniho vzduchu a spotreba
energie se snizuje na priblizné 8-10 % predchozi
hodnoty spotfeby elektrické energie.

Tato technika vyuziva ¢ast stavajicich volnych
chladic¢d, které jsou v letnich mésicich zcela
k dispozici pro hydraulické chlazeni o vykonu
pfiblizné 800 kW. Jakmile venkovni teplota
klesne pod teplotu vratné vody z chladiciho
okruhu forem, spusti se dochlazovani prostred-
nictvim tzv. volnych chladicd.

Temperiertechnik

RHYTEMPER®

Funkce volnobéhu, resp. volného vzduchového
chlazeni bez aktivni kompresorové slozky za-
jistuje ochranu volnych vzduchovych chladicd
proti zamrznuti bez nutnosti pouziti glykolové
smési — i v zimé je systém provozovan pouze
s vodou. Pokud venkovni teplota klesne pod 11
stupnt Celsia, volny vzduchovy chladi¢ prevez-
me plny vykon kompresorové chladici jednotky.
Jednotky se pak od tohoto okamziku jedno-
duse vypnou. Diky tomuto zimnimu odlehceni
je v prechodném a zimnim obdobi jako chla-
dici médium vyuzivan volné dostupny okolni
vzduch, ktery tak nahrazuje elektrickou energii
potfebnou pro kompresorovou chladici jednot-
ku. I ten nejvykonnéjsi systém musi byt optimal-

I

né fizen a regulovan, ma-li si vystacit s minimem
energie. Z tohoto divodu prebira fizeni energie
v IAC dynamicky systém fizeni vyvinuty spolec-
nosti ONLI. V centru je modul PLC se softwarem
systému ONI pro optimalizaci spotfeby energie.
Zde se shromazduji vSechny informace o sta-
vech celého zafizeni, vyhodnocuji se a odtud
dostavaji zakladni komponenty systému vSech-
ny potrebné prikazy. Ridici systém napfiklad
okamzité zjisti, kdy je mozné snizit vykon chladi-
ciho zafizeni, a automaticky aktivuje volny chla-
di¢. Tim je zajisténo, ze zimni odlehceni zlistane
aktivni co nejdéle, protoze kazda hodina, kdy
zUstane chiller vypnuty, znamena pro provozo-
vatele vysoké naklady na elektrickou energii.
Nastavit, pripojit, uvést do provozu, hotovo!
Rozsahly systém zasobovani chladici vodou
pochopitelné vyzaduje také velké komponenty
a jednotky Cerpadel, nadrzi, fizeni a dochlazo-
vani, a tim to znamena i relativné vysoké naroky
na prostorové umisténi vnitfnich ¢asti systému.
Navic vystavba takového komplexniho zafizeni
by na misté trvala pomérné dlouho.

Provozovatel zafizeni by vsak chtél, aby bylo
zafizeni umisténo na co nejmensi plose a in-

stalovano v co nejkrat$im case, bez naruseni
jeho vyroby a pokud mozno bez velkych sta-
vebnich narokd. Redenim tohoto problému je,
stejné jako v pfipadé IAC, modularni energe-
tické centrum - strojovna chladiciho systému
instalovana v kontejneru. ONI toto technické
systémové feseni Uspésné pouziva jiz fadu let
a dodava je zakaznikim po celém svété, od
Ameriky po Japonsko a Cinu. Argumenty pro
tuto systémovou technologii jsou presvédcivé.
Malé naroky na prostor, kratka doba instalace
na misté a bezproblémovy provoz.

Konkrétné to znamena:

VSechny soucasti zafizeni na vyrobu chladici
vody, véetné fidici techniky a zafizeni na do-
chlazovani, jsou pokud mozno kombinovany
v modularnim energetickém centru v kontej-
nerovém provedeni, aby se usetfil prostor. Vy-
stavba téchto central probiha v hlavnim zavodé
spolecnosti ONI v Lindlaru u Kolina nad Rynem.
Kompletné sestavené jednotky jsou nalozeny
a odeslany pfislusnému zékaznikovi komplet
v celku na kamionu. Casové narocny a rudivy
provoz na stavbé je tak omezen na minimum.
Na stavbé se pak s minimalni naro¢nosti na in-
stalaci na misté systém pfripoji na halové rozvo-
dy a v kratkém case uvede do provozu.

Idealni smér i z hlediska energie a zivotniho
prostredi.

L,V situaci, ve které jsme se nachazeli, jsme
méli velké Stésti, Ze jsme méli po boku partne-
ra, jako je ONI. Tym ONI ndm pomahal a radil
v nejriznéjsich oblastech. To je to, co mame na
mysli, kdyz spolupracujeme jako partnefi! Diky
energetické koncepci realizované spolecnosti
ONI a dynamicky pracujicimu viceokruhové-
mu systému Fizeni teploty ONI Rhytemper® se
nam podafilo dostat nase naklady na energie
a procesy pod kontrolu. Skute¢nost, ze zaroven
vyznamné pfispivame ke snizeni zatéze zivotni-
ho prostredi, je pfijemnym a pfijemnym vedlej-
Sim efektem, z néhoz mame prospéch vsichni,”
pan Igor Zarsky shrnuje své zku$enosti z reali-

zace projektu s ONI.

Industry solutions
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Spolu pro vzdelavani
COMPUPLAST - PP KOVANIIA - FANUC

spolecnosti COMPUPLAST, uverejnéného

v tomto vydani Svéta plastl, PP KOVAN-
DA a FANUC uskutecnili projekt spole¢ného
showroomu Extruznich strojd, vstfikovacich
strojli Roboshot a periferii PP KOVANDA k tém-
to technologiim.

J ak jste se jiz dozvédéli z pfedchoziho ¢lanku

Dalsi plod nasi spoluprace je projekt Skolici-
ho a vzdélavaciho strediska pro plastikarskou
a gumarenskou technologii ve Spojené skole
v Plchové.

Se zakladnimi obrysy celého projektu Vas se-
znami pan Krél, jednatel spolecnosti COM-
PUPLAST v samostatném ¢lanku tohoto vydani
Svéta plastd ,v ramci nasi snahy o edukaci mla-
dé nastupujici generace”. V oblasti plastikar-
skych a gumarenskych technologii jsme dostali
moznost uskutecnit tento projekt, ktery obsa-
hové odpovidd nasemu portfoliu a portfoliu
nasich partnerd. Compuplast - jako generalni
dodavatel tohoto projektu celkové zastresuje
véechny dodané technologie.

V tomto projektu se angazuje také spolecnost
FANUC, k této Gcasti kratké slovo od zastup-
ce spolec¢nosti p. Vavry. ,My jako spolecnost
FANUC, kterd ma svoje zasady kultury vysoké
vzdélanosti zakotveny ve své firemni kulture
jsme ochotné a radi vstoupili do tohoto pro-
jektu. Poskytli jsme stroj ROBOSHOT a-S30iB
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nejnovéjsi generace, ktery umozni studentlim
proniknout hluboce do technologie vstfikovani
plastd.”

A na zavér jesté par slov od toho, kdo tyto dvé

technologie doplnuje o nezbytné periferie, bez
kterych by nebylo mozné je provozovat a to od

Vedouciho obchodniho oddéleni PP KOVANDA
pana Marka Kovandy “Jakozto cesky vyrobce
a specialisté na vysouseni polymerd, radi po-
souvame znalosti dale. Kvalitni pfiprava materi-
alu pro vytvoreni finalniho produktu je dudlezity
proces a jsme velice radi, Ze navazuje na dalsi
edukacdni projekt, ktery neskoncil jen na papiru.
Diky nami vyrobenym a dodanym technolo-
giim si studenti mohou pfipravit fadu materialu
a seznamit se vyrobnim procesem jako celek.

Zavérem bychom chtéli podékovat Spojené
Skole v PGchové za moznost vzajemné spolu-
préace a tésime se na setkavani s jejimi studenty
v dobé jejich vzdélavani a nasledné v praxi, kde
muzeme spolecné posouvat hranice plastikar-
skych a gumarenskych technologii.

THERMOLAST® R

More Sustainable TPE Solutions

VAS KONTAKT PRO CR A SK:

MG PLASTICS s.r.o. | www.mgplastics.cz

(9 KRAIBURG
(USTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

KRAIBURG TPE GmbH & Co. KG
Tel.: +49 8638 9810-0
www.kraiburg-tpe.com

iIonbond

THE SURFACE ENGINEERS™

NOVINKA: Eliminace nalepo-
vani, zvysena produktivital

PVD povlak lonbond” 357 CrWON je perfektni.volbou
pro eliminaei nalepovani na stenu kavity nastroje pri
vstiikovani plastd

v

Méngé udrzby a Cisteni, vySsi kapacita vyroby & produktivita
Precizni vstfikovani, perfektni kvalita vyl'ﬁ/ku diky lonbond™ 357

Minimalni adheze plastl diky svrchni vrstvé na bazi oxidu

Navstivte nas na MSV Brno 2023,
10.-13. fijna,
Hala F, stanek O/7

Kontaktujte nas:
lonbond Czechia, s.r.o., CTPark Humpolec 1574, CZ-39601 Humpolec, infocz@ionbond.com

lonbond Czechia, s.r.o., Dolni Becva 20, CZ-75655 Dolni Becva, infocz@ionbond.com
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Konfrola barevnaosti a lesku nejen

v dodavatelském fefezci automobilovéehao
promyslu spickovygmi spektrofotometry
od japonského vyrobce Konica Minolta!

Spektrdlni fotometr CM-25¢G s geometrii 45°c:0°

sing patfi dlouhodobé ke standardiim v ob-

lasti pristrojové techniky. At uz potrebujete
objektivné hodnotit barevnost interiérovych
nebo exteriérovych dild, kvalitu obrazovek,
malych i velkych displejd, Konica Minolta Vam
vzdy nabidne to nejlepsi, co Ize pofidit.

Japonské spolecnost Konica Minolta Sen-

Pro vyrobce plastovych dilG, kGzi, kozenek,
lakovanych dild, textilii a podobnych vyrobkd
se mlUzou vyrobci opfit o perfektni prenos-
ny spektrofotometr v geometrii 45/0, ktery se
zahy stal nejzadanéjsi nastroj pro kontrolu ja-
kosti nejen v automobilovém pramyslu. Velmi
prisné pozadavky, které uzivatelé kladou na
pfenosny spektrofotometr v oblasti méreni
barevnosti a lesku umi do posledniho puntiku
splnit spektrofotometr Konica Minolta CM-
-25cG. Bez nadsazky byl model CM-25cG navr-
Zen tak, aby splnoval nebo prekracoval normy
pro méfeni barev a leskd v fadé primyslovych
odvétvi, véetné interiérovych dill v automobi-
lovém pramyslu vyrobenych z rdznych materi-
ald, napr. plastl, kazi, kozenek ¢i textilii a také

textilii a bezpecnostnich prvkl s vysokou vidi-
telnosti a reflexi (EN471).

Kromé barevnosti zméri zaroven v jednom kro-
ku ilesk v hlu 60° a je tak nejlehci a nejmoder-
néjsi kombinaci spektrofotometru a leskoméru
v jednom pfistroji. Velky barevny a snadno citel-
ny displej pro zobrazeni a spravu namérenych
dat numericky nebo graficky, komunikace pres
USB nebo Bluetooth, moznost méfeni barev-
nosti i lesku stfedné velkou i malou aperturou,
to je jen zakladni vycet unikatnich vlastnosti,
kterymi je tento model vybaven. UzZivatel mé na
vybér méreni pomoci stfedné velké méfici clony
MAV (7 mm), ale také pomoci malé méfici plo-
chy s rozmérem 3 mm (SAV). Pfed mérenim si
muUze uzivatel zaméreny bod prohlédnout po-
moci prahledu. Prihledové okénko je umisténo
pod méricim tlacitkem z obou stran pfistroje
a je tak vhodny jak pro pravaky, tak i levaky.

Pristroj muzete ovladat ve dvou mddech, admi-
nistratorsky méd je uréen pro detailni nastaveni
pristroje a kompletni spravu funkci, uzivatelsky
moéd pak predurcuje jeho pouzivani pro bézné

VEIOKIW VIINOY
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Spektrofotometr CM-26dG s diftizni geometrii d:8°

své'r PLASTU

AMNA J

ANALYTICAL & MEASURING & TESTING

operace bez ostychu z nechténého prenastave-
ni zvolenych funkci. S kapacitou namérd 2500
mustr( a 7500 méreni vzorkl uz interni pamét’
pfistroje nikdy nebude nedostatec¢na.

Pro ty, co spoléhaji pfi kontrole barevnosti na
spektrofotometry v difuzni geometrii (d/8°S-
CI+SCE) je zde model CM-26dG. S mezipfistro-
jovou shodou <0,12 (AEab) jde o nejpresnéjsi
prenosny spektrofotometr na celosvétovém
trhu. Takovym hodnotdm se nemohou jini vy-
robci priblizit ani se stolnimi spektrofotometry.
Neni proto divu, Ze pro barevnou kontrolu ja-
kosti napfi¢ dodavatelskymi retézci bude tento
pristroj cenén zlatem. Pfistroj ma také inte-
grovany leskomér v thlu 60° v jednom kroku
tak uzivatel zajisti kontrolu barevnosti i lesku.
Novy spektrofotometr tak nachazi uplatnéni
prakticky v jakémkoli vyrobnim segmentu, od
automobilového primyslu, pres vyrobu plast,
pigmentd, textilii, novych smartphonl az po
potravinovy pramysl.

Spektrofotometr CM-26dG ma unikatni pra-
hled pro kontrolu zaméreného bodu. Pfed ka-
zdym mérenim si tak mlze uzivatel jednoduse
ovérit, ze méri pozadovany bod. Ten je navic
velmi intenzivné osvétlen, coz zjednodusuje
préaci u tmavych vzork(, které vysoké procento
osvitu absorbuji. Precizniho zaméru méreného
mista Ize docilit také priklopnym teréem s vy-
ménitelnou velikosti terce.

Jednim modelem lze soucasné méfit barev-
nost i lesk pomoci dvou velikosti apertur: MAV
(8 mm) pfi osvétleni plochy vzorku o velikosti
elipsy 12 x 12,5mm, nebo aperturou 3 mm. CM-
-26dG je lehky a pouziva velky a snadno citelny
barevny displej pro zobrazeni a spravu dat mé-
feni bud numericky nebo graficky.

Pro pfistroje s difuzni geometrii d/8° je typické,
Ze umi mérit ve dvou rezimech. Rezim SCI (Spe-
cular Component Included) tedy vcetné od-
leskové slozky je pouzivana vSude tam, kde je
potreba méfit samotnou barevnost bez ohledu
na vliv dezénu (textury). V rezimu s vyloucenou
leskovou komponentou SCE (Specular Com-
ponent Excluded) se méfi vsechny vzorky, kde
potifebujeme zohlednit vliv povrchové Upravy-
-textury. To je typicky pfiklad pro interiérové
dily v automobilovém pramyslu.

Za ANAMET s.r.o.
Lukas Valek

Prijd’te navstivit nas stanek
F/31 na MSV 2023, kde si nejen tyto pristroje
budete moci osobné prohlédnout!

Your One-Stop-Shop

ARNNsw T

It's all WITTMANN.

www.wittmann-group.com
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Piovan Group oftevrel
nove zazemi vV Brne

\v4

eskd pobocka Piovan Group otevre-
Cla pocatkem roku 2023 své nové zaze-

mi v technologickém parku v lokalité
Brno-Lisen. Plocha 440 m? je rozdélena na
240 m? servisniho zazemi a skladu spotfebnich
nahradnich dili a 200 m? kancelarské plochy.
Zfizeni tohoto centra ma za Ukol se jesté vice
pfiblizit nasim partnertim a zakaznikiim v Ces-
ké Republice a na Slovensku.
Piovan Czech Republic s.r.o. je soucasti klastru
Piovan Central Europe jenz byl zaloZen v roce
2005 jako 100% dcefinna spole¢nost mater-
ského vyrobniho zavodu Piovan SpA za Gcelem
prodeje a servisu na Uzemi Rakouska, Ceské
Republiky, Madarska a Slovenska. V oblasti
zpracovani plastu je Piovan Group svétovym
lidrem v automatizaci procesd pfipravy gra-
nulatu, ¢imz myslime technologie skladovani

Lﬁ'@m

a nasavani granulovanych materiall, susSeni
polymert, davkovani a michani komponent,
a také temperace a chlazeni vyrobniho pro-
cesu. Jednotlivé technologie maji uplatnéni
v mnoha segmentech vyroby, jako jsou zejmé-
na automotive, technické vylisky, obalova tech-
nika, medicinalni vyrobky a v neposledni radé
recyklace, mysleno cirkularni ekonomika.

0 zakazniky v Cechach, na Moravé a na Sloven-
sku se stara v soucasnosti tym 17lidi v oddéleni
servisu a prodeje. Chceme klast dliraz nejen na
vyvoj technologie, ale také na zajisténi odpo-
vidajici kvality sluzeb, ¢imz myslime zajisténi
servisu, jak vynuceného pfi poruse zafizeni,
tak zejména na preventivni Udrzbu spociva-
jici ve vyhodnoceni stavu systému, ¢i zafizeni
a nasledného doporuceni zmény parametr(
nastaveni, ¢i vymény spotrebnich dild. Vedle

2 PiovanGroup

rozvoje sluzeb spatfujeme velkou budoucnost
v technologiich pomahajicich rozvijet cirkular-
ni ekonomiku a interni recyklaci odpadu. Sou-
¢asti nasi strategie je podporovat zpracovani
plastového odpadu s cilem pouzivat prvotfidni
vyrobky na zakladé recyklovanych materialQ.
Meziro¢né jsme zaznamenali v zafizenich smé-
fujicich pravé do cirkularni ekonomiky nas ce-
losvétovy narlst obratu o 21 %.

Jako dcefi nna obchodné-servisni organizace
vyrobni spole¢nosti jsme samoziejmé ovlivné-
ni tim, jakym zplsobem se rozviji cela skupina,
Piovan Group. Na konci roku 2021 se podafila
dohodnout vyznamna akvizice, kdy Piovan na-
koupil skupinu vyznamnych znacek, jenz jsou
lidrem na severoamerickém trhu. Jsou to tra-
di¢ni znacky Conair, Pelletron a Thermal Care.

Diky této akvizici Piovan Group potvrdil pozici
celosvétového lidra v segmentu strojnich pe-
riférii pro plastikarsky prdmysl. Piovan Group
je skupinou zahrnujici celkem 14 vyrobnich
zavodu na 4 kontinentech, zaméstnavajici pres
1.800 kolegl. Konsolidovany prodej dosahl
v roce 2022 hodnoty 530 mio. EUR.

Portfolio zahrnuje znamé znacky Piovan, Aqua-
tech, FDM, Penta, Doteco, Conair, Una-Dyn,
Pelletron a Thermal Care.

www.piovan.com
obchod@piovan.com

Kryogenni technologie

pro zpracovani plastl a pryze

Inovativni feSeni vyuzivajici technické plyny vam zajisti:

« zvyseni vykonu,
« zlepSeni kvality vyrobka,
« sniZeni provoznich vydaju,

KRYOGENNI UPRAVA PLASTU A PRYZE

Kryogenni deflashing je proces vyuZivajici velmi nizkou
teplotu kapalného dusiku ke zmrazeni a zkiehnuti
pryzovych nebo plastovych vyrobki pfi odstrafiovani
otfepll nebo nalitkd. Tryskani mraziciho média, napf. pfi
bubnovém omilani, zajisti efektivni odstranéni otiept
a nedokonalosti z vnitfni i vnéjsi strany.

ZMENSENT CASTIC PLASTU, PRYZE A CHEMIKALIT
Kryogenni technologie mleti PolarFit® pouZiva kapalny
dusik k ochlazeni vstupniho materidlu pred, nebo
béhem mleti pro dosazeni zkfehnuti, nebo zabranéni
jeho roztaveni ¢i rozkladu teplem vznikajicim pfi
mleti. Kryogenni mleti je vysoce efektivni zejména

---------------------------------------

Kontaktujte nas pro nezavaznou konzultaci

« zkraceni doby vyrobnich cykld,
« snizeni mnozstvi odpadu,

» zvyseni bezpecnosti.

re

u tézko zpracovatelnych materiall, nebo materiald
citlivych na teplo. Dosahuje vyssiho vytézku castic
v pozadovaném rozméru, vyssi kvality produktu
i rychlosti vyroby a vy3si bezpecnosti procesu diky
inertnosti dusiku.

VYTVRZOVANI PNEUMATIK

Kryogenni vytvrzovani pneumatik pfi jejich vulkanizaci
pomoci vysoce Cistého dusiku je proces, ktery vyuziva
dusik jako flexibilni a inertni tlakové ¢inidlo. Po nahfati
parou se pneumatika ve formé plni vysokotlakym
dusikem pro efektivni vytvrzovani. Zvysenim tlaku bez
extrémnich teplot dusik zlepSuje kvalitu pneumatik
a umoziuje optimalizaci cyklu vytvrzovani.

--------------------------------------

Nasi vysoce kvalifikovani odbornici identifikuji oblasti pro mozna zlepSeni a navrhnou feseni podle vasich poteb.

V nasich zkuSebndach zpracuji vase vyrobky a presné urci nejvhodnéjsi kryogenni technologie vyuzitelné ve vasem

procesu.

AIR PRODUCTS spol. s r.o.
T: 800 100 700
E: infocz@airproducts.com

tell me more
airproducts.cz

SVET @ PLASTU



Simulacni s
mohl irme ACER d

vyssi kvality p
fablety

or

poslednich nékolika letech se objevuje
Vtrend odleh¢ovani a ztencovani tabletd.

Klicovymi faktory pro snizeni hmotnosti
pfi zachovani pozadované pevnosti a tuhosti
vyrobku je pouziti materiald vyztuzenych vlak-
ny (PC+GF) a spravny design vyrobku. K deko-
rovani tabletd se casto pouziva proces In-mold
Roller (IMR), avsak objevuji se pfi ném vady,
jako je vymyvani inkoustu a vznik tlakovych
Car. Spolec¢nost Acer pouzila pfi vyvoji nového
lehciho tabletu simulacni software Moldex3D
s analyzou DOE (Design of Experiment) k ana-
lyze pri¢in moznych vad a jejich odstranéni po-
moci optimalizace designu vtoku a procesnich
parametrd.

Obr. 1: Problém s vymyvdni inkoustu
na vstrikovaném pouzdre tabletu

Klicové vyzvy pfi vstiikovani dilli pro tablety:

« vymyvani inkoustu na tenkosténném vstriko-
vaném pouzdre tabletu (obr. 1)

- viditelné tlakové cary u Usti vtoku

* prisné pozadavky na tloustku (nepresahujici
0,8 mm)

Reseni:
S vyuzitim simula¢niho softwaru Moldex3D-
-DOE bylo pomoci fizeného experimentu dosa-

Lﬁ'@m

Idex3l]
sahnout
vrchu dild

ffware M

« vyrazné snizeni tloustky stény az o 48 %

* sniZzeni hmotnosti vyrobku az 0 40 %
Simulacni experiment:

Cilem této studie bylo vyfesit problém vymyvani
inkoustu a vznik tlakovych car na obalu ultraten-
kého tabletu. Pomoci simula¢niho softwaru Mol-

dex3D Acer zjistil vznik vysokého smykového na-
péti v dile zplisobeného designem vtoku (obr.2).

Ve vtokovém usti bylo nadefinovano 11 sen-

i B G s v zorovych bodd (obr.3) a pomoci analyzy te-
ceni probéhla v softwaru Moldex3D kontrola

zeno optimalniho designu vtoku a optimalnich velikosti smykové rychlosti. Vysledky simulace
procesnich parametr(i. ukazaly, ze v problematickych oblastech, kde

dochazi k vymyvani inkoustu, je dosazena vy-

Vyhody: soka smykova rychlost pfi vstiikovani. Vysledky

« urceni nejlep$iho typu vtoku a jeho rozmérd  analyzy smykové rychlosti tedy mohou dobre

pro snizeni smykového napéti a zamezenivy-  slouzit jako indikator tohoto defektu a mohou
myvani inkoustu pomoci minimalizovat vymyvani inkoustu.

—=— Original Design

Sheer Rate

Node 1 Node 2 Node 3 Node 4 Node 5 Node 6 Node 7 Node 8 Node9  Node 10  Node 11

Obr. 3: Vysledky smykové rychlosti pri vstrikovdni pro origindlni design vtokového dsti

50%

Filling - Sheer rate distribution [1/sec] The Smaller the Better

Sprue injection pressure value [Mpa] The Smaller the Better 50%

Contro’ Fac“jr order
Mesh a-1 d-3 e-2 f-2

Melt Temp. (°C) 290 300 310 320
Moald Temp. (°C) 45 50 85 60
Max. Flow rateprofile value (%) 20 25 30 35

Tab. 1: DOE metoda analyzuje data faktoru kvality a kontrolnich faktord

Factor Response Plot
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Obr. 4: S/N data pro smykovou rychlost
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Obr. 5: S/N data pro vstfikovaci tlak

—4— Original Design —e— Design Change

Sheer Rate

Node 1 Node 2 Node 3 Node 4 Node 5 Node 6 Node 7 Node & Node 9 Node 10 Node 11

. 6. Nejhorsi (horni fadek) a nejlepsi (spodni radek) vysledky optimalizace (proces + design vtoku)

—+— Original Design —&— Design Change

Sheer Rate

Node 1 Node 2 Node 3 Node 4 Node 5 Node & Node 7 Node & Node 9 Node 10 Node 11

Obr. 7: Porovndni smykové rychlosti pro origindlni (nejhorsi) design vtoku a optimalizovany (nejlepsi) design

Aby se snizilo smykové napéti, které vznika
pfi teeni taveniny ve vtokovém usti a prilehlé
oblasti dutiny formy, zkonstruovala spolecnost
Acer 7 sad vtokd s rlznymi designy a rozméry
Usti a také pozicemi na dutiné a provedla ana-
lyzu teceni v Moldex3D. Po porovnani vysledkd
smykové rychlosti byly vybrany 4 designy vtok
pro dalsi analyzy.

Za druhé spolecnost Acer provedla analyzu
Moldex3D DOE, aby analyzovala rGzné typy
siti ve 4 vybranych designech vtokd a poté na-
stavila dva faktory kvality: smykovou rychlost
a vstfikovaci tlak béhem plnéni (s kritériem
kvality: ¢im mensi — tim lepsi).

Na zakladé Taguchiho metody byly vybrany
Ctyfi fidici faktory a Ctyfi Urovné pro analyzu
poméru signalu/Sumu (S/N)(tabulka 1).

Podle vysledkd simulaci uvedenych na obr.
4 a 5 ukazuji poméry S/N, ze teplota formy
a smykova rychlost jsou hlavnimi fidicimi fak-
tory problému vymyvani inkoustu.

Software Moldex3D (s modulem DOE) také po-
mohl urdit nejlepsi procesni nastaveni vedouci
k minimalizaci vyse uvedenych vzhledovych de-
fektd (obr. 6). Porovnanim nejlepsiho a nejhorsi-
ho vysledku spolecnost Acer zjistila, Ze v nejhor-
Sim pripadé je krivka smykové rychlosti oblasti
vtokového Usti velmi strmd, zatimco kfivka smy-
kové rychlosti v simulaci s nejlepSimi vysledky
je pomeérné hladka (obr. 7). Na zékladé vysledkd
analyzy byl zménén design vtoku a vtokového
Usti, ¢imz firma ACER Uspésné vyresila vzhledovy
problém dilt zplsobeny vymyvanim inkoustu.
ZAVER:

Moldex3D technologie virtualniho lisovani po-
moci simulaci pomohla spole¢nosti Acer ziskat
optimalni navrh formy v co nejkratSim case.
Tloustka zakladniho pouzdra tabletu byla sni-
Zena z 1,55 mm az na 0,80 mm. Hmotnost vy-
robku se snizila az 0 40 % a tloustka vyrobku se
snizila az 0 48 %. Pomoci softwaru Moldex3D je
spolecnost Acer schopna omezit nékladné chy-
by (vzhledové vady jako napf. vymyvani inkous-
tu a tlakové cary) a ziskat konkurencni vyhodu.

Blizsi informace o CAE simulac¢nim softwaru
pro vstfikovani Moldex3D Vam poskytne firma

Simulrlast

v Ceské republice
tel.: +420603 172451,
simulplast@simulplast.cz,

ve Slovenské republice
tel.: +421911427019,
simulplast@simulplast.sk

www.simulplast.cz

www.moldex3d.com
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Moldex

MOLDING INNOVATION ‘

Nejlepsi 3D technologie na trhu
Jednoduché, intuitivni ovladani
Automatické generovani 3D siti
Odborna uzivatelska podpora

Profesionalni software pro 3D simulace vstrikovani plast(

Simulace specialnich technologii - 2K, Gas & Water Inj., ICM, MuCell, Co-Injection...

Bratrska 1114/13

751 31 Lipnik nad Becvou
Ceska republika

tel.: 00420 603 172 451
simulplast@simulplast.cz

Rychlé paralelni vypocty, Cluster Computing

Prima integrace do CAD prostredi: Creo, NX, SolidWorks

Moznosti tvorby protideformovanych modeld

Optimalizace vstrikovacich procesti metodou DOE
Realistické simulace véetné chovani stroje a temperacni jednotky

Teplicka 34
058 01 Poprad

Slovenska republika
tel.: 00421 524 822 831

simulplast@simulplast.sk

rlast...

vyhradni distributor softwaru pro CR a SR

a vyrobé vstrikovanych
plastovych dill

Prodej specializovanych
softwarl Moldex3D, Digimat,

ToolChecker

designu dild, konstrukci forem
a plastovych materialech

Komplexni poradenstvi pfi vyvoji

PriceChecker, InjectionChecker,

Odborna skoleni o vstrikovani plastd,

rlast

Moldex

</ _Digimat

design - material - konstrukce - simulace vstrikovani - pevnostni vypocty - optimalizace - proces - vyroba
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www.simulplast.cz

Bratrska 1114/13, 751 31 Lipnik nad Becvou, Ceska republika, tel.: 00420 603 172 451, simulplast@simulplast.cz
Teplicka 34, 058 01 Poprad, Slovenska republika, tel.: 00421 524 822 831, simulplast@simulplast.sk
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MAIER

KORDULETSCH

383 01 Prachatice
Tel.: +420 380 601 028 Fax: +420 380 601 029
e-mail: info@maierkorduletsch.cz www.mkmaziva.cz

Mobil
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Analdza materidlu a poruch
plastovych dilt pomoci
[JSC analdgzy

ily vyrobené z polymernich materiald
Djsou Siroce pouzivany ve vSech oblas-

tech, kde hraje roli snizovani hmotnosti
a nakladové efektivni vyroba rozhodujici roli.
Ackoli se vstrikované dily z termoplastl pou-
Zivaji v automobilovém primyslu jiz desitky
let, poptavka po lehkych fesenich pro moderni
automobily stale roste. Zejména kvali vyvoji
elektromobilll a snizovani emisi CO2 se sta-
le vice pouzivaji automobilové komponenty
z lehkych materiald. Zvysené pouzivani plastd
vyzaduje prostredky pro zajisténi stalé kvality

0SC / (mwimg)

Lexo

area: 45.17 Jig
peak: 215.1°C

midpoint: §1.6°C -
86,2 0.079 Jig'K) R

150
Tomperatura / °C

1) Viysledky DSC 2. ohrevu cdsti (O (zelend kfivka)

a casti niO (modra krivka).

a stability dilG. Zde hraje hlavni roli analyza
materialu. Mechanické vlastnosti dild jsou vy-
znamné ovlivnény mnoha procesnimi kroky.
Napriklad pouhé natfeni plastu méze zménit
jeho fyzikalni vlastnosti do té miry, ze v nejhor-
$im pripadé dojde k jeho selhani pfi pfimére-
ném zatizeni. Proto je dllezité zarudit stalou
kvalitu materialG v pribéhu celého vyrobniho
procesu, od zacatku az do konce. Idealnimi na-
stroji pro feseni téchto problémd jsou metody
termické analyzy, jako je diferencni skenovaci
kalorimetrie (DSC). V posuzovaném pripadeé vy-
kazovala soucast pouzdra vyrobena z polyami-

DSC / (mWimg)

027 ex0

area: 45.17 Jig
peak: 215.1°C

160 180 200 220 240
Temperature / °C.

2) Zvétsené méritko vysledku DSC z grafu 1.

du 6 vyztuzeného sklenénymi vlakny kfehnuti
v misté hacku klipu béhem spojeni s klipovymi
spoji. Béhem instalace soucasti se klip zlomil.
U takovychto poruch je zasadni prozkoumat
vsechny potencialni ovliviujici faktory v celém
vyrobnim fetézci.

Vysledky testu

Analyza DSC poskozeného dilu a kontrolniho
dilu iO rychle identifikovala pfi¢inu poruchy.

@OM

DSC kfivky jsou uvedeny na grafu 1. Pfi ana-
lyze materidlu polymeru s DSC 214 Polyma se
vzdy vyhodnocuji druhé kfivky ohfevu, protoze
pfipadné vlivy tepelné historie jiz nejsou pfi-
tomny. Spolu se skelnym prechodem vzorku
pfi 50,9 °C vykazovala kontrolni cast (zelena
kfivka) endotermu téni pfi 221 °C s entalpii
tani 53,7 J/g (typicka pro cisty PA 6). NiO cast
(poskozena) vsak vykazovala méfitelné odlisné
chovani, s teplotnim vrcholem pfi 215 °C a en-
talpii 45,2 J/g. Profil tani &asti niO, zobrazeny
ve zvétseném meéritku na grafu 2, vykazuje
také druhy vrchol pfi 239 °C. Vysledky méreni
DSC ukazuji, Ze material poskozeného dilu jiz
neni Cisty polyamid 6, ale smés polyamidu 6
a polyamidu 66. Tyto dvé slozky mohou tvofit
eutektikum, coz vysvétluje posun teploty tani
z 221 °C (Cisty PA 6) na 215 °C (PA 6 + PA 66).

Rozdily mezi obéma vzorky jsou patrné také
z jejich odlisnych krystalizacnich profild béhem
chlazeni (graf 3). Pfi DSC analyze je krystaliza-
ce pozorovana jako exotermicky jev. ZvétSené
méfitko na grafu 4 dale ukazuje vyssi teplotu
pocatku krystalizace materialu z ¢asti iO pfi
217 °C ve srovnani s 203 °C, u ¢istého vzorku
PA6. Plocha peaku je rovnéz mensi pro iO cast.
Zaveér

Tento pfiklad jasné ukazuje, ze slozeni materia-
lu m& méfitelny vliv na vlastnosti hotového dilu
a ze pomoci termické analyzy lze zabranit po-
rucham pfi sledovani kvality suroviny. Kontrolu
kvality Ize provadét s relativné malym Usilim
pomoci termické analyzy pomoci DSC.

Autor: Dr. Stefan Schmélzer
Preklad: Ing. Jifi Kudrna
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Novy DSC 300 Caliris®

Nejkomplexn€jsi a nejvsestrannejsi Diferencni Skenovaci Kalorimetr

pro zkb«@am maten?/na trhu

Proven Excellence

Azurr-Techn

iky dlouhodobému pusobeni na trhu, neni
DpotFeba nasi spolecnost dlouze predsta-

vovat. Spolecnost Azurr-Technology s.r.o,
zname jako dodavatele tlakovych a teplotnich sni-
macd renomované firmy Dynisco Europe GmbH
s vice nez 70letou tradici na trhu. Azurr-Techno-
logy s.r.o., je tak diky Sirokému okruhu zakazni-
k@, uzivatell nasich systémi a nadstandartnich
servisnich sluzeb, znama nejen v Ceské Republi-
ce, ale v celé vychodni Evropé.

DSC 300 Colirs

Vybirejte DSCs:

® Nejrobustnéjsim snimacem

® Nejvyssi citlivosti

vsim polymerd, které jsou zpracovany recyklaci
v cyklu opétovného pouziti. Optimalni filtracni
systém zavisi na pozadovaném stupni filtrace,
propustnosti a schopnosti zadrzovat nedisto-
ty. Tyto determinanty jsou ve filtracnich systé-
mech MAAG zohlednény v rdznych dimenzich,
aby bylo mozné reagovat na jakékoli pozadav-
ky trhu. Jako pfiklad uvadime filtr:

ECO 500 od MAAG ETTLINGER, coz je vykon-
ny filtr taveniny pro efektivni Cisténi silné zne-
CiSténych tavenin. Tato technologie je vhodna
zejména pro recyklaci nizko viskéznich poly-
merd. Filtr je samocistici diky geometrii valce,
ktery rotuje a umoznuje plynuly pratok taveni-
ny skrz tento filtra¢ni element. Nedcistoty jsou
zachycovany na povrchu filtra¢niho valce, které
stird bfit o vysoké presnosti do vypoustéciho
systému. Diky tomu je filtr pIné automaticky

Y, S.r.0.

Azurr-Technology s.r.o. se v poslednich letech
spojila s dalsim silnym hracem na trhu, spolec-
nosti Maag Germany GmbH, ktera je popular-
ni, svymi vysoce kvalitnimi zubovymi cerpadly,
regranulacnimi systémy Scheer, a na to Uzce
navazuji vysoce vykonné a témér bezobsluzné
filtry Ettlinger, nebo na miru, specialné vyvinu-
té, automatické filtry Maag.

Cistota polymeru urcuje jeho kvalitu. Proto ma
filtrace velky vyznam jak pfi vyrobé plastd, tak
pfi naslednych aplikacich. To se tyka plastd,
které jsou vyrdbény jako ,virgin“, ale prede-

® Nejvyssi rychlosti ohfevu a chlazeni
® NejSirsim teplotnim rozsahem

YMAAG:

T company

a nepretrzité fungujici bez
potfeby casté vymény.

Vyhody: Spolehliva filtrace ta- '

veniny, extrémné nizké ztraty Lo
taveniny, konstantni tlakovy

profil, rychlé odstranéni ne- AZURR
gistot a kratka doba setrvani TECHNOLOGY
taveniny ve filtru, témér bezobsluzny systém,

néklady na praci obsluhy jsou timto minimali-
zovany.

Tim jsme se dostali na samy zavér recyklace
a vytlacovani a nyni je potreba zjistit, zda re-
cyklovany polymer mé ocekavané parametry,
a k tomu opét pomize Dynisco svymi labora-
tornimi pfistroji, nebo on line monitoringem
indexu toku, Viscosity, hustoty a dalSich para-
metr(, které urcuji kvalitu a tim i cenu.

Je to pro Vas zajimavé? Mate jedinecnou pfi-
lezitost se dozvédét vice. Mnoho let se pravi-
delné s nasimi zakazniky setkdvdme v ramci
Strojirenského veletrhu v Brné.

Velmi radi Vas privitame na MSV v Brné,
v pavilonu G1 - stanek 016
(situovan - ihned pFi vstupu)

v terminu od 10. 10. 2023 - 13. 10. 2023.

Na stanku budou kolegové vsech vyse uvede-
nych partner(, pfipraveni odpovidat na Vase
dotazy. Pokud mate zajem proméfit Vase ma-
terialy, je to mozné predem dohodnout.

svn's'ro PLASTU



Abraka dabra OEE.

Vurabejte vic, levnejl a efektivnel

ate v planu posunout vyrobu vys?
Zestihlit vyrobni procesy? Zlepsit je?
Samozrejmé, kdo by chtél stat na mis-
té. Ale otazka zni: odkud s tim zacit? Jesté nez
investujete miliony do novych stroju, zkuste vic
vyuzit ty stavajici. Odhalte slaba mista vyroby
pomoci ukazatele OEE.
Vypocet OEE
OEE (Overall Equipment Effectiveness), Cesky
celkova efektivita zafizeni, je nejpouzivanéjsi
statistika, se kterou pracuje (nejen) manage-
ment vyrobnich podnikd.
Pro vypocet OEE (Cislo udavané v %) se pouzivaji tfi
veliciny, které si spocitate z naméfenych hodnot:
e dostupnost — pomér mezi casem, kdy je zafi-
zeni v provozu a planovanou dobou provozu

e vykon — pomér mezi skutecnou produkci
a teoretickou, planovanovanou produkci

e kvalita — pomér kvalitnich a neshodnych
kusu.

Tedy: OEE (%) = Dostupnost (%) x Vykon (%)
x Kvalita (%)

K redlnému vyhodnoceni parametru OEE je po-
tfeba sledovat vytizenost stroju, prabéh zaka-
zek a praci operatort. A bez automatického
sbéru dat pfimo ze strojd nikdy nebudete mit
dost nezkreslenych dat k tomu, abyste mohli
s OEE pracovat.

OEE 97%? To nebude uplné spravné

Nemaé cenu si lhat do kapsy, ve vétsiné provozu
se OEE pohybuje okolo 60 %. | to je obstoj-
ny vysledek, pokud je pravdivy a nezkresleny.
Neni totiz nic horsiho, nez zdmérné nepresna
data ve vypoctu.

Jak se v praxi ¢aruje s ¢isly? To (ndhodou) nékdo
zapomene brat zmetky jako NOK a OEE zlsta-
ne bez poskvrnky, zkresli rychlost vyrobniho
procesu nebo stroje, nebo vydava poruchu za
planovanou udrzbu.

Pro¢ by vas mélo OEE zajimat?
e Snizuje naklady na opravy a udrzbu stroja.
Analyzou trend OEE mUzete lépe planovat pre-

ventivni Gdrzbu, odhalit blizici se poruchu, nut-
nost proskolit operatora nebo vyménit nastro;.

e Zvysuje konkurenceschopnost podniku.
Kdyz najdete pficiny, které stoji za vyrobou
zmetk(, vite, jak zvysit kvalitu / pocet vyro-
benych ks.

e PomUze vam s hodnocenim personalu.

e Zvysuje navratnost investic (ROI).
Potfebujete obhdjit investici do nového
stroje? Neni lepsi argument nez ¢isla a OEE
je rozhodné dostatec¢né vypovidajici. MGze
poukazat na rezervy ve vyrobnich kapacitach
a uz 10% zvyseni usetfi miliony, které by jinak
padly na novy stroj.

&xMost

Mol f o r oo v & n f st r o |0

Vyrobni systém xMost MES

Vyrobni systém xMost MES je uréeny pro zékazniky se
zakazkovou i kontinudini vyrobou. Shira vyrobni data v redlném
¢ase a ta jsou pfes internetovy prohlize¢ dostupna odkudkoliv.

Kde Vam MES systém xMost pom0ze?
Potfebujete pravdivy pfehled o aktualni i historické vyrobé&?

Chybi vam data pro dulezita rozhodnuti? Klesa vam ve vyrobé
kvalita vyrobkli nebo se zvy3uje prostojovost?

. Zoptimalizujete vyrobu, redukujete prostoje, zvysite
vykon a budete vyrabét efektivnéji.

‘ xMost obsahuje standardni nastroje pro propojeni se

systémy tietich stran (ERP, dochdzkovymi systémy,
Power BI)

PILOTNI PROJEKT ZREALIZUJEME
ZA JEDEN DEN
- VYZKOUSEJTE S LICENCI
ZDARMA

Kde vzit data pro vypocet OEE?

O to se postara MES systém xMost. Je pfimo ve
stroji, kde monitoruje dilezité veliciny (vyrobe-
né kusy, otacky, teplotu, spotrebu el. energie
a dalsi). Soucasti reseni jsou dashboardy (re-
porty), ze kterych rychle a tfeba i z obyvaku
vyctete, jak na tom vyroba je.

VYROBA JAKO NA DLANI

Automatické alarmy a notifikace

xMost Vs upozorni formou e-mailu ¢i SMS na
jakoukoliv nestandardni situaci ve vyrobé&.
Napiiklad prostoj trva déle nez..., nebo spotieba
energie je vy33i nez..., atd.

e

Méteni spotteby elektrické energie

Dostaiite naklady na spotfebu elektrické energie
pod kontrolu. xMost spotiebu stroji zaroven
zméfi, na zkladé ziskanych dat snadno optimali-
zuje vyuZiti stroji.

xMost pro jakykoliv stroj

xMost je moZné vyuzit u viech strojii - od
modernich strojd, které komunikuji pfes
komunikaéni rozhranl, az po nejstari( stroje, kde
data sbirame z rozvodné skfiné.

Z&dné pravidelné poplatky

xMost dodédvame do vlastnictvi, takze nebudete
platit zadné pravidelné poplatky za uZivani
systému.

@ © O

Muizete si zobrazit aktualni hodnoty, seradit si
efektivitu podle dnd, nebo zvolit ¢asové roz-
péti, které si chcete porovnat.

Vazne dostupnost? Hledejte priciny prostoju.
Trapi vas nizky vykon? Zamérte se na zlepSeni
u nejcastéji vyrabénych produktd. Hapruje kva-
lita? S MES snadno odhalite, co za tim vézi.

Chcete vyrabeét lépe, vic a levneji?

@'M

Dejte nam védeét.

Pozvanka na Mezinarodni strojirensky veletrh

MSV 2023 Brno

10.-13. Fijna
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nich tfi let zna¢né zménil svétové déni, bo-

huzel ve vétsiné pripadd k horsimu. Jednou
z téchto novych nepfizni osudu je zdrazovani
cen energii. Nejvice to pocituji lisovny, jez z{-
staly vérné starSim typim vstrikovacich stro-
jG, které pohanéji klasicka cerpadla. Nic proti
tomu! Tyto stroje dokazaly za 20 a nékdy i té-
mér 30 let odvést kus poctivé prace a mizeme
pfed nimi pouze smeknou a podékovat jim.
Nicméné pokrok jde dal. Mnohem praktic-

J ak vSichni dobre vime, sled udalosti posled-

pouzivany typ vstfikovacich strojd se servopo-
honem. Tyto stroje jsou, jak napovida titulek,
Uspornéjéi a mnohem ti$si. Rada stroji MK6.6
viak nabizi je$té mensi spotfebu oproti svému
predchidci MK6.

Stroje spolecnosti Chen Hsong uz nejsou v nasi
kotliné novinkou. Tyto stroje, jejiz distribuci
a servis zajistuje v Ceské republice firma SMiD
a spol., Ize dnes najit ve vice jak tficeti lisovnach
po celé nadi zemi, vySe zminénou nejnovéjsi
fadu MK6 jiz Ize v Cechach vidét ve velikostech
od 88 tun do 668 tun uzaviraci sily. | tak ne-
bude na $kodu tuto zahrani¢ni spolecnost vice
predstavit.

Spole¢nost ChenHsong byla zaloZzena roku
1958 a je jednou z nejvétsich tovaren na vyrobu

vstfikovacich stroji na plasty s ro¢nim prode-
jem presahujicim 20000 kus(.

Tato spolecnost dodava své stroje, ve velikos-
tech od 20 do 6500 tun uzaviraci sily, do 85
zemi po celém svété po vice nez 60 let. Spo-
lecnost Chen Hsong se sidlem v Hong Kongu
provozuje fadu vyrobnich a vyzkumnych pro-
vozi v Cing, véetné Shenzenu, Shunde, Ningbo,
v Taiwanu a také v Japonsku.

Od roku 2011 spolec¢nosti Chen Hsong a Mit-
subishi Plastics vstoupily do celosvétového
strategického partnerstvi, Chen Hsong po-
stupné aktualizuje své interni systémy fizeni,
vyroby a kvality o nejlepsi primyslové postu-
py. Spole¢nost Chen Hsong vyuzila spolupra-
ci s Mitsubishi Plastics a jiz vice nez deset let
dodava svétové proslulé velkotonazni dvou-
deskové vstfikovaci stroje o velikosti az 3500
tun uzaviraci sily. Nespornou vyhodou spo-
lec¢nosti Chen Hsong je, Ze ve svém vyrobnim
procesu ma k dispozici i vlastni slévarnu a tim
padem ma mnohem vétsi kontrolu nad vyrob-
nim procesem pocinaje zakladnim odlévanim
z tvarné litiny az po obrabéni vsech hlavnich
vyrobnich krokd az do kompletni montaze
kazdého stroje.

A nyni se miizeme presunout k nejnovéjsi radé
vstfikovacich stroji Chen Hsong MK6. 6.

MK6.6 je snizeni energetické narocnosti, kte-
ra ale nema negativni vliv na pofizovaci cenu,
pravé naopak. Pofizovaci cena fady MK6.6 je
dokonce nizsi nez u svého predchddce! Stroje
jsou vybaveny novym typem ovladaciho pane-
lu rakouské spolecnosti B & R v ceském jazyce,
dale je stroj vybaven dvéma tahaci jader, dvé-
ma vzduchovymi ventily a rozhranim pro ma-
nipulator. Toto vybaveni je jiz v zékladni cené
stroje. Jako nejlepsi referenci povazuji vidét vse
na vlastni odi, proto vas ja a cely nas tym fir-
my SMID a spol. zveme do naseho showroomu,
kde mame vystaveny stroj MK6.6 s uzaviraci
silou 168 tun, ktery je volny k testovani a k pro-
deji. Tésime se na vas a preji vam pevné nervy
mnoho Uspéchll v podnikani, a pouze pohodu
a Stésti v osobnim Zivoté.

Robert Smid

607214112 - robert.smid@smid-a-spol.cz

ﬁ @@M

’ CHEN HSONG

MK6.6 Euroseries

88 - 658 ton

Nova uspornéjsi rada strojii Chen Hsong
nabizi 65 let zkusenosti za rozumnou cenu.

Navstivte nas showroom
a prfesvedcte se sami na adrese
Na Vlecce 357, Uhonice.

Kontaktovat nas muzete na Cisle:
+420 606 614 505, +420 607 214 112
nebo e-mailem:
info@smid-a-spol.cz, robert.smid@smid-a-spol.cz
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Potfebujete vyrabet plastove
dily v pozadovaneé kvalitér

s problémy s dosazenim a dodrzenim po-

zadovaného tvaru dilu a jeho toleranci.
Nékdy se podafi pfiblizit ke jmenovitym hod-
notam kontrolovanych rozmérd nebo alespon
k jejich toleran¢nim pasmim. Hledéani vhod-
ného, nejlepsiho, nastaveni technologickych
parametr( pro dosazeni pozadované kvality
dilu vétsinou probihd metodou ,pokus — omyl”
a trva velmi dlouho. Také néklady na hledani
,dostatecné dobré” kvality dilu, blizké té po-
zadované, nejsou zanedbatelné. Zde je dobré
si uvédomit, Ze technologické parametry maji
vétsinou maly vliv na rozmérovou a tvarovou
kvalitu dilu. Jejich G¢innost je velmi ovlivné-
na konstrukci dilu a také formy. Pro dosazeni
a zajisténi pozadované kvality dilu je vhodné
resit predpoklddané problémy s kvalitou dilu
jiz ve vyvojové fazi. Pro zkraceni doby vyvoje
a snizeni nakladd na vyvoj a vyrobu plastového
dilu je vhodné vyuzit automatické cilené opti-
malizace s vyuzitim umélé inteligence.

Stéle Castéji se ve vstfikovnach setkavame

Cilena automaticka optimalizace konstrukce plas-
tového dilu, konstrukce vstrikovaci formy a sa-
motné technologie vstfikovani pomaha dodrzet
a zajistit vyrobu plastového dilu za stanovenych
podminek a v pozadované kvalité. Jeji vyuZiti je
mozné v celém procesu vyvoje a vyroby plas-
tového dilu. Uplny pfinos, resp. potencial, této
optimalizace vyuzijete, pokud bude vyuZivana jiz
pfi ovérovani konstrukce plastového dilu, kontro-
le a feseni predpokladanych problém0. Dale pfi
konstrukci vstrikovaci formy a pripravé podkladl
pro jeji prvni vzorkovani. V téchto fazich je po-
tencial automatické cilené optimalizace nejvétsi,
protoze je také nejvice moznosti a prostoru pro
zajisténi pozadavki na kvalitu a vyrobu plasto-
vych dilG. Pokud pouzijeme automatickou cilenou
optimalizaci pouze pfi vzorkovani formy a samot-
né vyrobé dilu, moznosti pro optimalizaci se ndm
velmi zmensi. K optimalizaci mdzeme pouzit pou-
ze technologické parametry. Zasah do konstrukce
dilu a formy by byl v této fazi jiz casové i financ-
né narocny. Na zakladé fesenych projektl nebo
problémi se ukazuje, Ze nejlepsi je nasadit au-
tomatickou cilenou optimalizaci jiz pfi vyvoji dilu
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a konstrukci formy. Tim je mozné zajistit pozado-
vanou kvalitu dilu, stabilitu a robustnost vyrobni-
ho procesu. Pri vyrobé dilu je poté vhodné nasa-
dit automatickou cilenou optimalizaci pro jemné
doladéni technologickych parametrd vzhledem
k aktualnim okolnim a okrajovym podminkam.

Jak cely proces funguje?

Postup prace a vyuziti automatické cilené op-
timalizace zcela obraci zazity zplsob vyvoje
a vyroby plastovych dild. Dnes je vétsinou zkon-
struovan dil, vyrobena forma a ceka se, jakou
kvalitu budou mit dily z prvniho vzorkovani
formy. Pokud neni kvalita dilu dostatecna, jsou
provedeny dal$i pokusy s rdznym nastavenim
technologickych parametrli, pfipadné upravy
tvaru dutiny formy nebo dokonce konstrukce
formy. Pfi vyuziti automatické cilené optimaliza-
ce je pracovni postup zcela opacny. Nejprve je
nutné stanovit a definovat vSechna pozadovana
kritéria na kvalitu — technologicka, kvalitativni,
ekonomicka. Déle je nutné si stanovit, kterymi
parametry, technologickymi a konstrukcnimi, je

Analyza procesu vsttikovani plasti

Optimalizace konstrukce plastového dilu, formy a technologickych parametru

Prodej a podpora programt CADMOULD a VARIMOS

@@M

Y PLASTY GABRIEL s.r.0.

+420 777 945 164
+420 777 899 169

www.cadmould.cz

== 1L Je vlibec mozné vyrobit dil v pozadované kvalité?

Jakeé jsou spravné vstiikovaci parametry?
Jakym zpUsobem je Ize urcit?

0,

Automaticka cilend pocitacova optimalizace
konstrukce plastovych dil( a vstiikovacich forem,

3
g&ﬂ 2/
o = Kvaltatuni vysiedky - . . " . P . “ L .
u za tcelem dodrzeni dosazZeni a zajisténi poZadované kvality.

vtokového a temperacniho systému
a technologie vstfikovani

mozné pozadované kvality dosahnout. Pfipad-
né je také mozné nastavit rliznd omezeni, napf.
maximalni dobu cyklu a maximalni uzaviraci silu.
Poté se spusti optimalizacni proces. Jeho vy-
sledky nam ukazi, jaké je treba provést Upravy
na plvodni konstrukci dilu a jaké vychozi tech-
nologické parametry by mély byt pouzity pfi
prvnim vzorkovani. Tento zpUsob prace vyrazné
zkracuje dobu vyvoje dilu a snizuje pocet korek¢-
nich smycek pro Upravu formy. Z ekonomického
hlediska ndm usetfi naklady na vyvoj a Upravy
dilu a formy. Tim ndm dovoli uvést dany produkt
v pozadované kvalité na trh dfive. Také uSetfime
néklady za opétovné vzorkovani a materiél, ktery
bychom pfi nedspésnych pokusech spotrebovali.

Pro vyuziti automatické cilené optimalizace je
nutné dodrzet tyto tfi podminky:

1) Stanovit pozadavky na kvalitu dilu.

2) Definovat parametry, kterymi chceme po-
Zzadovanych kritérii dosahnout.

3) Stanovit omezeni, ktera musi byt pfi opti-
malizaci a poté i pfi vyrobé dodrzena.

Jako vysledek optimalizace obdrzime souhrn-
né vyhodnocené vysledky vybranych simulaci
a komplexné popsané chovani dilu vaci na-
stavenym proménnym. Vykonnad uméla inte-
ligence ndm také doporudi optimalni feseni
na zakladé nami nastavenych cilG kvality, napf.
optimalni nastaveni technologickych parame-
trd. Dale ziskdme podklady pro fundovanéjsi
diskuze s kolegy nebo zakaznikem. Na otazky
typu ,Co by se stalo, kdyby...” nebo ,Jaky vliv
ma..." je mozné diky témto vysledkiim snaze
a fundované odpovédét, protoze budete znat
predpokladany vysledek.

Také vysledky citlivostnich analyz, které uka-
zuji vlivy jednotlivych parametrd na kvalitu
dilu, jsou velmi pfinosné. Stejné jako index do-
sazitelnosti splnéni pozadovaného kvalitativ-

niho kritéria. Pokud si chcete prozkoumat vlivy
na kvalitu sami, mGzete vyuzit okna s interak-
tivnim zobrazenim vysledku. V jeho levé ¢as-
ti mdzZete ménit hodnoty parametr(, které jste
si stanovili pro dosazeni kvality a v pravé casti
muzete okamzité vidét, jaky vliv maji provede-
né zmény na pozadovanou kvalitu dilu.
Celkové Ize tedy fict, Ze vyuzitim automatické ci-
lené optimalizace ziskdme dfive vy3si kvalitu dilu
a snizime pocet korekénich Uprav dilu a formy.
Zkratime dobu vyvoje a dosahneme nizsich celko-
vych naklad na vyvoj a vyrobu plastového dilu.

Jaka kvalitativni kritéria Ize optimalizovat?

Zkracené muazeme fFict, Ze veskeré vlastnosti
dilu, které je mozné kvantifikovat, Ize také op-
timalizovat. Z technologickych kritérii mizeme
jmenovat napfiklad UpIné naplnéni dilu, rov-
nomérnost plnéni a maximalni uzaviraci silu.
Rozméry a tvar dilu, mechanické a vzhledové
vlastnosti dilu patfi k nejc¢astéji vyuzivanym
kvalitativnim kritériim. Pro ekonomické hledis-
ko vyroby dilu jsou dllezité predevsim doba
cyklu, uzaviraci sila lisu a spotfeba materialu.

Jakymi parametry Ize dosahnout pozadova-
nou kvalitu dilu?

Pro dosazeni pozadovanych kvalitativnich kri-
térif mGzeme vyuzit konstrukéni a technolo-
gické parametry. Konstrukcni parametry maji

OPTIMALNI NASTAVENT PRO SPLNENI VSECH POZADAVKU NA KVALITU

y VARIMOS

by SIMCON

na kvalitu dilu nejvétsi vliv, ale Ize je snadno
a levné vyuzit pouze ve vyvojové fazi. Techno-
logické parametry Ize vyuzit ve vyvojové i vy-
robni fazi, ale maji mnohem mensi vliv na kva-
litu dilu.

Jaka omezeni musi byt dodrzena?

Casto ma vyrobce nebo zakaznik pozadavky na
maximalni dobu cyklu, velikost lisu a spotrebu
materialu. Tyto pozadavky, resp. tato omezeni,
je vhodné do optimalizace také zahrnout. Jed-
nim z vysledkl optimalizace je také informace,
zda je vibec mozné dil v pozadované kvalité
a za splnéni stanovenych omezeni vyrobit.

Blizsi popis jednotlivych krokl a celkovych vy-
hod vyuziti automatické cilené optimalizace
vyvoje a vyroby plastovych dili najdete na na-
Sich webovych strankach www.cadmould.cz
a www.petrsuva.cz.

* Navrh dilu v CAD * Definovani materiala

*+ Definovani kvalitativnich * Stanoveni polohy a typu
kritérii (vykres, PMI, ...) vtoku

% * Stanoveni vstfikovacich
parametrli .

Vyhody:
* Kvalitativni kritéria jsou

Vyhody:

* Zajidténi vyrobitelnosti
prendsena spolecné s dilem * Stanoveni spravného poétu

* Hodnoty PMI mohou byt vtokd, jejich typu a jejich
vyuzity v prabéhu dalsiho polohy
vyvoje dilu pro kontrolu « Zajisténi Gpiného naplnéni
kvality dilu

* Zjisténi polohy studenych
spoju, propadlin a dalsich
problémd

* Vypocet smriténi a
predpokladanych deformaci

7 -

Kontrola kvality S
s ) Optimalizace
virtualniho dilu

« Zobrazeni odchylek * Nalezeni spravnych

predpokladanych deformaci technologickych a

od definovanych konstrukénich parametrli
kvalitativnich pozadavk pomoci automatické cilené
definovanych ve vykresu optimalizace

nebo pomoci PMI « Pro definici kritériich kvality

mohou byt vyuity kritéria

hody:

*+ Jednodus3i definovani-
kvalitativnich cil&

« OvéFeni moznosti
optimalizace pouze pomoci
technologickych parametri

* Ovéfeniaza ‘stability

* Vysledky méFeni
vyhodnoceny a zobrazeny
stejné jako vysledky méfeni
vyrobeného dilu

* Pro viechna méfeni v celém
pribéhu vyvoje je vyuzivano SFe
jedno ustaveni a jednou vyrobniho procesu
definovans kel * Informace o chovan dilu pi
kritéria Vimbé

+ Zajiténi stabilni vyroby dilu
v pozadované kvalité

< &

V textu jsou pouzity obrazky z programu
CADMOULD, VARIMOS, VGMETROLOGY, VG
STUDIO a VG STUDIO MAX, které jsou vyuzi-
vany pri pouziti automatické cilené optimaliza-
ce pfi vyvoji a vyrobé plastovych dild.

o téchto programech nebo o jejich vyzkouse-
ni na vasich projektech, nevahejte nas prosim
kontaktovat na e-mailovych adresach:

gabriel@cadmould.cz a
petr.suva@petrsuva.cz.

Ing. Petr SGiva

Kontrola kvality \

vyrobeného dilu ¢

Ing. Petr Stiva

B +420777 899169
pelr.suva@petrsuva.cz

@ www.petrsuva.cz
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NORMALIE STRACK

oro vstrikovaci a strizné nastroje

VODICi A BEZUDRZBOVE VODICi ELEMENTY
VSEOBECNE PRISLUSENSTVI

NARADI A POMOCNE PRISLUSENSTVI
VYHAZOVACI A STRIZNE ELEMENTY

PRIME ODFORMOVACI ELEMENTY
NEPRIME ODFORMOVACI ELEMENTY

HORKE KANALY A TEMPEROVANI

KLINOVE JEDNOTKY, =y s“n:nl

SIBRY VMIV\

1. maje 103, 703 00 Ostrava
Ceska Republika

telefon:  +420596 618 672

1 i
g g P Ruz I N Y e-mail: R.Horecka@vmm.cz
www.vmm.cz Ing. Radim HORECKA
| - g5
své'ro PLASTU

NORMALIEN

Novy konstrukcni prvek

Prvni Sibr, ktery umoznuje odformovani dilt
s negativnim uhlem ve dvoukomponentnich
vstrikovacich formach

STRAGK

NORMALIEN

« Sibr se vysune do predni polohy a pfi vstfikovani prvni soucasti se uzamkne. Jezdec zUstava v predni poloze,

aby nedoslo k poskozeni dilu.
« Po otoceni nastroje se provede druhy pfitlak, ktery uzamkne Sibr pro zastrik druhého komponentu.
Kdyz je dil hotovy tak se pfi otevreni formy vtahne Sibr zpét do nastroje — do vychozi polohy.

\—\"
=
O’.

-

Priklad 2K vstrikovany dil:

Jezdec je v pfedni poloze a je zajistény,
nastrikne se prvni komponent.

Jezdec zUstava v predni poloze,
forma se otodi do vstrikovaci polohy 2
a nastrikne se druhy komponent.

own
n‘\w" A

Nastroj se otevre,
jezdec se zasune zpét do vychozi polohy.
2K dil je odformovan.

STRACK ' =y

NORMALIEN horké vtoky

Vyhradni zastoupeni
pro Ceskou republiku

-a
N

a Slovenskou republiku
www.strack.cz

g
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VMM s.r.o.
Tel.: +420 59 661 86 72
www.strack.cz
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Spolecnost AM Solutions byla vybrana
spolecnostt Shapeways jako dodavatel
nekolika systému pro post processing

olutions

\;45
-

d \\

Zastupci spolecnosti Shapeways v Eindhovenu a zaméstnanci spolecnosti Rosler/AM Solutions Benelux u stroje ST.
Diky strojum ST a S2 se priimérnd doba cisteni dilu zkrdtila ze 2 hodin na 20 aZ 30 minut.

jako specialista v oblasti digitalni vyroby

a 3D tisku, se rozhodla vyuzit pro své tkoly
v oblasti aditivni vyroby zafizeni od spolecnosti
AM Solutions - 3D post processing technolo-
gy. Jedna se o dalsi milnik ve snaze spolecnos-
ti rozvijet své sluzby a neustale optimalizovat
sluzby svym zakaznikdm.

S polecnost Shapeways Inc, kterd je znama

Spole¢nost Shapeways neustale investuje do
technologii a procesd s cilem automatizovat
cely procesni fetézec AM. Aby usetfila ¢as pfi
nasledném post processingu, zvysila efektivitu
a nabidla vysoce kvalitni feseni své rychle ros-
touci zékaznické zakladné, investovala spolec-
nost do zarizeni od spolec¢nosti AM Solutions
- 3D post processing technology.

Andy Nied, provozni feditel spolecnosti Sha-
peways, vysvétluje: ,Nasi zakaznici ocekéavaji
spolehlivost a vysokou kvalitu. Z tohoto di-
vodu jsme hledali dodavatele strojl pro nase
Ulohy v oblasti post processingu, ktery mize
nabidnout nejmodernéjsi technologie s vyni-
kajici povrchovou Upravou. Dal$im rozhodova-
cim kritériem pro nas byla dobra a spolehliva
podpora. Potfebujeme partnera, ktery zajisti,
Ze zafizeni a procesy budou spliiovat nase po-
zadavky a ze pfipadné problémy pfi uvedeni do
provozu budou rychle a spolehlivé vyreseny.”

,Diky velkému poctu tiskaren SLS a MJF muze
spolecnost Shapeways v Eindhovenu vyrobit
denné az 2000 dild s rdznou geometrii. Nékte-
ré z nich se vyrabéji po kusech a jiné v rliznych
sériich,” dodéva Jules Witte, vedouci zavodu
v Eindhovenu. ,VSechny tyto soucasti vyzadu-
ji az 20 raznych povrchd. Takovou rozmanitost
zpracovani nelze zvladnout ruc¢né, ale vyzaduje
to automatizovana reseni na miru. Ve spolec-
nosti AM Solutions - 3D post processing tech-
nology jsme nasli partnera, ktery je dokazal
dodat podle nasich pozadavkd.”

Maximalni reprodukovatelnost a ekonomika
provozu

Spolecnost Shapeways se pfi post processin-
gu 3D vytisténych dilG spoléhd na zafizeni S1

ﬁ své'ro PLASTU

i S2 od spole¢nosti AM Solutions. Zafizeni S1
umoznuje soucasné cisténi a povrchovou Upra-
vu aditivné vyrabénych soudasti v jediném
kroku. Stroj je vybaven pfipravnym systémem,
ktery zarucuje absolutné vysokou a konzistent-
ni kvalitu abraziva. Dalsi technickou prednosti
je nové vyvinuty systém proudéni vzduchu. Ten
tak do znacné miry zabranuje tvorbé usaze-
nin uvniti tryskaci kabiny. Stroj S1 je vybaven
rotacnim kosem, jehoZ specialni tvar zajistuje
dobré promichani obrobkl béhem tryskani,
a tim i naprosto reprodukovatelné vysledky
opracovani. Stejné jako vsechny stroje od spo-
le¢nosti AM Solutions - 3D post processing
technology se i S1 vyznaduje kompaktni kon-
strukci a robustnim provedenim. Stroj Ize snad-
no integrovat do rGznych vyrobnich procest
a nabizi nejvyssi Uroven reprodukovatelnosti,
sledovatelnosti a hospodarnosti.

Také pro zvlasté citlivé dily

Se zafizenim S2 jsou plastové dily vyrabé-
né v praskovém lozi automaticky opracovany
v kontinualnim procesu. Diky vysoké produk-
tivité, doba cyklu se pohybuje mezi 20 a 30
minutami - zvladne tento stroj, vyvinuty pro
vicesménny provoz, objem vyroby nékolika tis-
karen. Stroj S2, vybaveny specialnim systémem
manipulace s obrobky, je vhodny i pro zpraco-
vani obzvlasté choulostivych dilG. Snizuje se tak
mira zmetkovitosti a minimalizuji se néklady na
nakladné dotisky. Jedine¢ny smyckovy pas za-
jistuje Setrnou dopravu obrobki strojem, a tim
i vynikajici vysledky ¢isténi s naprosto homo-
gennimi povrchy. Integrovany systém cisténi
tryskaciho prostfedku zajistuje konzistentni
kvalitu otryskavani a reprodukovatelné vysled-
ky opracovani. Vzhledem k tomu, Ze tryskaci
prostiedek je neustale Cistén a smyckovy pas
je vyroben ze speciédlniho polyuretanu, nehro-
zi ani nebezpedi zmény barvy dilce. Pribézné
monitorovani procesu tryskani zajistuje dosa-
zeni vysledkd tryskani v kratkych ¢asech cyk-
lu bez ohledu na to, zda se zpracovavaji vétsi
a necitlivé nebo velmi citlivé a slozité obrobky.

/)M%olutions

3D post processing technology

Optimalizace vyroby a sniZzeni spotieby
energie

,S1 je vynikajici stroj s mimoradné vysokou
Urovni uzivatelské privétivosti,” vysvétluje Jules
Witte. ,Skutecnost, Ze stroj skvéle oddéluje
abrazivo a prasek odstranény z tisténych dilG,
zarucuje optimalni vyuziti prasku. To Setfi nakla-
dy a zajistuje, Ze stroj zlstane Cisty.” Spolecnost
je se zafizenim S2 naprosto spokojena: ,S S2
jsme byli soucasti beta testovaciho programu.
Podle naseho nazoru je S2 systémem post po-
cessingu, ktery témér beze zbytku spliuje cile
automatizace, vysoké kvality zpracovani, repro-
dukovatelnosti vysledkd a kontinualniho zpra-
covani. Ukazalo se, Ze S2 nabizi mimoradné vy-
sokou kapacitu opracovani. Diky systémim S1
a S2 se ndm podafrilo zkratit prmérnou dobu
Cisténi tisténych polotovard ze 2 hodin na 20
az 30 minut. Soucasné se nam podafilo snizit
pocet stroju pro post processing aditivné vy-
rabénych dild ze 6 na 3. To nam nejen usetrilo
misto, ale také nam to umoznilo optimalizovat
vyrobni tok a zaroven snizit pfedchozi spotiebu
energie 0 2 az 4 megawatty mésicné.”

S0 4

Jules Witte, reditel zavodu Shapeways v Eindhovenu,
u stroje S2 od spolecnosti AM Solutions - 3D post
processing technology. Stroje ST a S2 umoznuji
spolecnosti do znacné miry automatizovat

post processing aditivné vyrabénych dilu.

Pomoci systém0 post processingu od spolec-
nosti AM Solutions - 3D post processing tech-
nology dokazala spole¢nost Shapeways zménit
Cisténi a povrchovou Upravu svych aditivné vy-
rabénych dilt z dvoustupnového na jednostup-
novy proces. Typickd feseni post processingu
totiz nejprve pouzivaji sklenéné kulicky pro
odstranéni prasku a polyamidové kulicky pro
povrchovou Upravu. V systémech S1 a S2 vsak
technologie 3D postprocesingu spolecnos-
ti AM Solutions pouzivd pouze polyamidové
kulicky, coz umoznuje provést odstranéni pras-
ku a povrchovou Upravu pouze v jednom kro-
ku. Tim odpada potreba dvou stroji nebo jed-
noho stroje s rznymi materialy. Skutecnost, ze
k post processingu jiz nejsou zapotrebi sklené-
né kulicky, Setfi ¢as i penize a je dalsim krokem
k pIlné automatizovanym procestim opracovani.

www.solutions-for-am.com

Omilani

Efektivni systémové inZzenyrstvi
a inovativni technologie

- vykonné a ekonomické

Mass Finishing:

Omilaci technika s.r.o.
Petr Holanek

Tel.: +420 602 773 626
p.holanek@omtech.cz

Shot Blasting:

Ing. Irena Kubelkova

* Individualni systémové inzenyrstvi
a inteligentni procesni reseni
- spolehlivé a energeticky ucinné
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AM Solutions

Poskytovatel kompletnich sluzeb
3D tisku a strojni FeSeni Sita na
miru pro 3D Post Processing

Ing. Irena Haskova Panackova
Tel.: +420 777 200 287 | panackova@laempe.cz

Tel.: +420 777 180 470 | kubelkova@laempe.cz

Tomas Horky
Tel.: +420 608 223 730
t.horky@omtech.cz

www.rosler.com

ROSLER <

finding a better way ... ‘
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Alstudini trendy
barveni plastu

v oblasti

Pomérné nahlé a ne vzdy zrovna logické zmény
evropskych norem v souvislosti se snahou o niz-
koemisni ekonomiku vyvolavaji celou fadu poza-
davkll na zmény v plastikarskych technologiich
a nahrady tradicné pouzivanych materiald. Na
vyvoj v oblasti recyklace plastt, kompostovatel-
nosti plast(, energetickych Uspor, novych trendt
v mobilité a preciznéjsich plastikarskych techno-
logiich reaguji v poslednich letech i vyrobci pig-
mentd a funkénich materiald.

Recyklace

Novy pigment Sicopal® Black K 0098 FK od fir-
my Sun Chemical umoznuje néhradu sazi a tim
taky ucinnéjsi recyklaci plastl. | malé mnozstvi
sazi v polymerni matrici mdze pohlcovat NIR z&-
feni a zabranit tak efektivnimu automatickému
roztfizeni odpadniho materialu. Sicopal Black
K 0098 FK je i v malém mnozstvi detekovan NIR
sensory a vyrazneé tak zvysuje efektivitu tridicich

linek. Navic i pfi opakované recyklaci neztraci své
koloristické vlastnosti a zvysuje tak pocet moz-
nych recyklacnich cyklG. Diky certifikaci pro styk
s potravinami a kompatibilité s vétSinou bézné
pouzivanych polymert je tak idealnim resenim
pro vétsinu plastovych vyrobkl s recykla¢nim
potencialem.
www.sunchemical.com/recyclable-black/

Autonomni fizeni - LiDAR
(Light Detection and Ranging)
Laserova technologie vyuZivand mimo jiné

laci celé rady barevnych odstind s vyraznym zvy-
senim odezvy na technologie LiDAR.
www.sunchemical.com/lidar

Kompostovatelnost

U kompostovatelnych plastt nejde jen o rozklad
polymer( plsobenim vlivi Zivotniho prostredi,
ale rovnéz o to, aby i ostatni slozky polymer-
nich smési (pigmenty, aditiva, plniva, povrcho-
vé Upravy) neohroZovaly po rozpadu polymeru

h al .

Zivotni prostredi. V Evropé byly za timto Gcelem
pfijaty harmonizované normy EN 13432 (obalové
materialy) a EN 14995 (plasty mimo obalové apli-
kace). Na tyto normy reagovali vyrobci nabidkou
pigmentd, které pozadavky téchto norem splniuji
a vyrobky jimi obarvené mohou byt tedy dekla-
rované jako kompostovatelné v souladu s legisla-
tivou. Pomérné dlouho trvalo nalezeni vhodnych
modrych a zelenych pigmentd s ohledem na
chemickou povahu ftalocyanind. V lonském roce
firma Sun Chemical uvedla na trh Microlen®Blue
7460 ECO, diky kterému je dnes jiz pokryta cela
barevna skala odstin(.

Pigmenty od firmy Sun Chemical
dle EN 13432 pro obalové materialy
Paliotol® Yellow K 0961

Paliotol® Yellow K 1800
Cromophtal® Orange K 2960
Sicotrans® Red K 2915

Paliogen® Red K 3911
Microlen®Blue 7460 ECO

IR 765 and Spectrasense™ IR 788, které jsou ve
viditelném spektru bezbarvé a absorbuji ve vino-
vych délkach NIR Ize pomoci laserového svaro-
vani spojovat i dva transparentni materialy, které
jsou vizualné identické, ale jeden z nich absorbuje
laserové zareni a umoznuje tak roztaveni povr-
chové vrstvy a vytvoreni pevného spoje.

Stejné tak lze za pomoci Spectrasense™ Black
K 0087 a Spectrasense™ Black K 0088 nahradit ve
formulacich saze a vyrobit cerné plasty, kterymi
laserovy paprsek prochazi a dochazi k jeho ab-
sorpci az na povrchu sazemi probarveného spod-
niho materialu.

Fluorescencni pigmenty

Fluorescen¢ni pigmenty nabizi celou fadu
atraktivnich vlastnosti, diky kterym nasly vyrazné
uplatnéni zejména v oblasti vyroby détskych
hracek, bezpecnostnich systéml a material( pro
marketing. Nicméné jejich pouziti je vétSinou

RIGIVIENTUMI

distribution of chemicals
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i pro systémy autonomniho fizeni automobild
potiebuje pro svou bezchybnou funkci rovnéz

VIBRANTZ SunChemical O0-BASF

b amember of the DIC group E We create chemistry
Color & Comfort

Heliogen® Green K 8730 FP

\VZ .
%< Radiant

materialy, které umoznuji volny prichod lase-
rovych paprski a nedochazi k jejich pohlceni.
V automobilovém primyslu je tento problém
spojen zejména s cernymi povrchovymi Uprava-
mi a plastovymi dily s obsahem sazi (karoserie,
nérazniky, palubni desky, ténovaci félie na skla),
které vyrazné snizuji cinnost automatickych de-
tektor(. Re$enim tohoto problému jsou specialni
Cerné pigmenty Spectrasense™ Black EH 8082
a Sicopal™ Black K 0095, které umoznuji formu-

ﬁ své‘r@ PLASTU

Pigmenty od firmy Sun Chemical

dle EN 13432 pro potisk obalovych materiald
Paliotol® Yellow D 1155, D 1819 & D 0960
Cromophtal® Orange D 2961

Cinquasia® Pink K 4430 / FP

Cromophtal® Violet D 5700

Heliogen® Blue D 7490
www.sunchemical.com/compostable-packaging/

Laserové svarovani plasti

Technologie laserového svarovani plastd je znama
jiz od devadesatych let a je pomérné rozsifena.
AZ do nedavné doby nebylo touto technologii
svarovat napfiklad dva Cerné materidly, protoze
cerny pigment pohlcuje laserové zareni a nedojde
k jeho prlichodu na povrch spodni vrstvy. Stejné
tak nebylo mozné svafovat dva transparentni
materiadly, protoze u téch zase laserové zareni
proslo pres obé vrstvy a nedoslo tak k nataveni
povrchu plastu na styku obou vrstev.

Diky nové vyvinutym materialdm Spectrasense™

limitovano pomérné nizkou svétlostalosti. Rovnéz
pouziti ve vyrobcich pro pfimy styk s potravinami
bylo s ohledem na obsah formaldehydovych
pryskyfic dlouha léta nemozné. Firma Radiant
Color z Belgie uvedla v roce 2023 na trh novou
fadu pigmentl bez pouziti formaldehydovych
pryskyfic s vyrazné vylepsenou svétlostalosti pod
oznacenim Radglo GXT. Spolecné s fadou Radglo
RPCF, ktera spliuje normy EU a FDA pro pfimy
styk s potravinami tak vyrazné rozsifuje aplikacni
moznosti téchto atraktivnich barevnych odstind.
www.radiantcolor.com/New_product_launches

Marek Toufar
www.pigmentum.cz

www.pigmentum.cz
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Nove reseni pro extréemne vysoke teploty

ASCEND HiDura™ Thermallus Novd generace temperanich

e O 4
D iStribUtOr pIaStG K.D. Feddersen CEE GmbH Technologie tepelné stabilizace ThermaPlus posouva PA 6.6 za hranice PA 4.6 vyhOdy St roj u p ro vy ro b u 4 ° 0

(Fj)leS:frolk::]L;‘lsczAMS::eés;Isspzi/eéétr;?lsétlngicéetzid Prodlouzeni v tahu po 5 000 h starnuti * SpOIEhllvy Vykon pFI eXtrémnim tepelném
. , S - - 0 | starnuti po dobu vice nez 5000 hodin
ho plné integrovaného vyrobce polyamidu 6.6

W ThermaPlus

na svété, ve stiedni a vychodni Evropé - u PA4s « Alternativa k nevyztuzené PA 4.6 a Uuderové
' ) z modifikovanému PPA
Spolecnost Ascend Performance Materials vyvi- =
b y « UL94 V-2 C L I T T I I

nula novou fadu neplnénych PA 6.6, které jsou
navrzeny tak, aby zvysily dlouhodobou tepel-
nou stabilitu na 150 °C a jesté vyssi teploty. Toho

Prodlouzen

8
4
6
5
4
3
2
1
0

140 150 160

« CTI 425 {u......:@”.
je dosazeno bez omezeni taznosti, zpracovatel- Teplota zafzen '

Technologie tepelné stabilizace ThermaPlus posouva PA 6.6 za hranice PA 4.6
nosti nebo mechanické odolnosti materialu. e —————————S VAARNIE 0 v g
., . dloueni h 5000l odincehisie i PA 4.6 - ani é pelného starnuti
Material vykazuje pozoruhodnou tekutost, Prodlouzent v tahu po eXelieiar) SEelinii Yy,

coz umoznuje jeho zpracovani za podminek B B e
podobnych standardnimu vstfikovani PA 6.6 hrada PA 4.6 bez nutnosti Uprav formy. Material 1

a vyrobu dild s vlastnostmi, které konkuruji PA ~ Ma takeé ”'"’m_é niZsi hustotu, coz vede k uspore
hmotnosti asi 3 %.

Pretlakovy temperacni stroj i,

Schopnost zachovani
pevnosti v tahu %]
3

4. 6. Diky svym zpracovatelskym vlastnostem * . ’ R
muze slouzit jako pfima a bezproblémova na- HiDura™ ThermaPlus je idealni pro aplikace, 4: pl’O tEChnICke p0|ymery iy LR Vg
jako jsou ochranna pouzdra pro vysokoteplot- - — — p ~ . U .
ni senzory, stahovaci pasky, upeviiovaci prvky — 140°C Thermaplus 150°C Thermaplus ~ — 160°C ThermaPlus d harocne aphkace
— = 140°CPA46 —m= 150°CPAAG e 160°C PA46

a vysokoteplotni hadicové spony pro automo-

bilovy pramys|. Srovnani dlouhodobého starnuti s PA 4,6.
HiDura™ ThermaPlus 24XLR8 NT a BK

Vlastnosti
+ Vyjimecny vykon pfi dlouhodobém vystaveni

Kontakt:
teplu

K.D. Feddersen CEE GmbH

Jan Mikan, Account Manager Ceskd republika
Tel.: +420739559557
jan.mikan@kdfeddersen.com

« Vynikajici taznost je zachovana i po dlouho-
dobé tepelné zatézi

Jednou z h oblasti pouziti « Vynikajici zpracovatelnost

HiDura™ ThermaPlus jsou stahovaci pdsky. « Recyklovatelny

P K.D. FEDDERSEN

DISTRIBUTION

POKETONE™

The all-rounder

We supply the original polyketone (PK)
from Hyosung Chemical for injection
moulding. This combines the positive

properties of many engineering plas-

tics and, thanks to its approvals for
drinking water and food contact,

. . e Vysoce vykonné a e Pracovni teploty do ¢ Vykonna Cerpadlas e Pfipraveno na
offersyouanalternativeforawiderange L . o o o . . o ,
. spolehlivé topné 90/140 °C a 180°C pratokem az 280 I/min komunikaci pomoci
of application segments. We are . , . o
lookingl foruari Rl I elementy s dlouhou a vysoka chladici kapacita mnoha protokol(
| W u | u v, , v v
9 PP 9y Zivotnosti vcetné OPC-UA

polyketone project needs — including
technical services and tailor-made
logistics concepts.

\ piovan.com MSV 2023 ‘) P iovan G rou p

K.D. Feddersen CEE GmbH Your contact: Our partner: G1/O4O
Member of the Feddersen Group Jan Mikan jan.mikan@kdfeddersen.com
sver@ranere sver@ranero
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NovJ univerzalni snek
HPPS-Physical Foaming

30% narvst plastiikacniho vgkonu s novgm snekem
od KraussMaffel

Univerzdlné pouzitelny: novy Snek HPS-Physical Foaming s 30% zlepSenim plastifikacniho vykonu.

ovy univerzalni $nek HPS-Physical Foa-
N ming pro technologii MuCell vas pre-

svédci svym o 30 % vyssim plastifikacnim
vykonem. Intenzivni vyvojarska prace spolec-
nosti KraussMaffei nyni umoznuje vyuzivat
zvlastni vyhody fyzikalniho pénéni (MucCell),
protoze Setfi naklady, energii i zdroje. Tato mno-
hostranna technologie nastoluje novy trend.

Lehka Fedeni s mensimi emisemi CO,: techno-
logie MuCell se v ramci snah o Usporu zdrojli
pouziva stale Castéji a predstavuje silné rostou-
ci trh.

Pridanim fyzikalniho nadouvaciho cinidla (ob-
vykle dusiku) do termoplastu usetfite ve srov-
nani s kompaktné vyrobenymi soucastmi znac-
nou cast materialu. U tenkosténnych dild navic

RUBOUSER

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS

dosdhnete deldich cest teceni, kdy napénéni
vede k mensimu smrsténi.

Univerzalni Snek s vSestrannym vyuzitim

Pro MuCell se pouzivaji rozmanité materialy,
které casto obsahuji rizné poméry vlaken a pl-
niv. Na tuto skute¢nost odpovédéla spolec¢nost
KraussMaffei vyvojem univerzalné pouzitelné-
ho $neku HPS-Physical Foaming, ktery ma o 30
% vyssi plastifikacni kapacitu.

V rozséahlych laboratornich testech byly za tim-
to Ucelem porovnavany vsechny na trhu do-
stupné typy Snekd. Modularni koncept umoznil
kombinovéni jednotlivych komponentl pou-
hym seSroubovanim, takze neni nutné poka-
zdé vyrabét novy Snek. Vyzkum se soustfedil
na michani a pfivod plynu, stfedovou zpétnou
klapku a tfizénovou ¢ast.

Vyssi plastifika¢ni vykon a zaroven nizsi
opotiebeni

Tfizénovou cast se u Sneku HPS-Physical Foa-
ming podarilo zvétsit bez ztraty kvality na 17na-
sobek prliméru Sneku (pfedchozi Sneky mély
15D; sekce pro miseni a davkovani plynu ma nyni
4D). Tim se zvysil plastifikacni vykon se soucas-
nym pfiznivym vlivem na chovani pfi opotiebeni.
Dosud se obvykle pouzivaly vétsi Sneky (s od-
povidajici vyssi investici), nez by normalné vyza-

pfedni zpétna
klapka

davkovani plynu
a miseni

stfedni zpétna
klapka

TR\ WL W W | W | o\ W\ W\ ¥
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Moduldrni koncept sneku. Jednotlivé funkcni cdsti Sneku muzete kombinovat podle libosti. Jednotlivé prvky se spojuji Sroubovymi spojkami.

své‘r@ PLASTU

dovala hmotnost dilu, aby se zajistila Gplna ho-
mogenizace taveniny pred vstrikovanim plynu.

Stfedova zpétna klapka (M-RSP) se na konci
procesu davkovani uzavre, ¢imz oddéli oblast
michani a pfivodu plynu od tfizénové casti
a zabrani zpétnému toku taveniny. Jen tak Ize
udrzet kriticky tlak nad 33,9 baru a zabranit
vzniku pény v plastifikacni jednotce.

Dalsim Ukolem stfedové zpétné klapky je zajis-
tit konstantni hmotnost davky. Analyzy vyvo-
jarh ukazaly, ze nejefektivnéjsi design stfedo-
vé zpétné klapky je kulovy zpétny ventil. | zde
sehraly velkou roli rGzné pouzivané materialy.

Testovani s riznymi plnivy

Tym KraussMaffei testoval jiz existujici i nové
vyvinuty snek s pouzitim PP s rznymi indexy
toku (MFI 11 a MFI 44), s mineralnim plnivem,
s 20% a 30% obsahem skelnych vldken (LGF)
a s ABS a PA6 GF 30. Plastifikacni vykon se méni
v zavislosti na zvolené smési a nastavenych pa-
rametrech (napf. protitlaku).

Protoze zakaznici KraussMaffei po celém svété
pouzivaji MuCell pro nejrlznéjsi ucely, musel
univerzalni Snek tuto rozmanitost reflektovat.
Proto byla navrZena tfizonova sekce s jednim
zavitem (pro PA6 GF30 by byly jesté lepsi dva
zavity) a stfedovou kulickovou zpétnou klapku
(pro materialy s vysokou viskozitou je mozna
i Sroubovitd smykova sekce).

Do hloubky jdouci vyzkum pfinesl kromé $ne-
ku HPS-Physical Foaming i dalsi vyhody. Spo-
le¢nost KraussMaffei nyni disponuje paletou
védomosti, ktera ji umoznuje vyvijet Sneky
specialné prizplsobené danému materidlu —

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS

Technologie MuCell predstavuje trh se slibnou budoucnosti: Dily jsou diky vnitini pénové strukture stabilni, lehké

a maji lepsi tepelne izolacni vlastnosti.

napfiklad pro zakazniky, ktefi vyrabéji takovéto
dily nepretrzité po dlouhé obdobi. | zde napo-
mahé rychlému testovani modulérni koncept.
Fyzikalni napénovani nadale zlstava techno-
logii budoucnosti. Jeho vyznam neustale roste
diky snaze Setfit penize, energii i zdroje. A $nek
HPS-Physical Foaming od spole¢nosti Krauss-
Maffei znamena v tomto sméru novy milnik.

Seznamte se s modernimi technologiemi na Zivo

Chcete vidét nejmodernéjsi stroje pro vstfi-
kovani plastl a technologie pro automatizaci
v plastikarském pramyslu?

A

Kontaktujte nas a zafidime vam individudlni
navstévu v novém technologickém a predva-
décim centru KraussMaffei nedaleko Mnichova,
ktera bude inspiraci pro vasi vyrobu. Na jed-
nom misté mate moznost vidét vice technolo-
gii, nez je mozné prevézt na jakykoliv veletrh.

KUBOUSEK s.r.o.
km-obchod@kubousek.cz

+420389043 111
www.kubousek.cz

Slavnostni otevreni

Krauss Maffei

Sucany, Slovensko | 22.-23. 11. 2023

predstaveni soucasnych technologii vstfikovani na elektrickych a hydraulickych strojich
workshopy a seminare od piednich odbornik( nejen z Ceska a Slovenska
predstaveni modernich perifernich zarizeni

pokrocilé moznosti v automatizaci

digitalni aplikace pro vyrobu budoucnosti

nové reseni forem pro vstrikolisy

moznost prohlidky vyroby vstfikovacich stroju KraussMaffei

Prihlaseni a vice informaci: www.kubousek.cz/sucany23

PRUMYSLOVA
AUTOMATIZACE

RESENi PRO
PLASTIKARSKY
PRUMYSL

KONTROLA
KVALITY

www.kubousek.cz
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WIT TMANN predstavuje
rfadu inovaci
na veletrhu Fakuma 2023

Obr. 1: EcoPower 110/350 B8X

Fakuma ve Friedrichshafenu v Némecku

k predstaveni rekordniho poctu novinek
v nejriznéjsich oblastech. Od 17. do 21. fijna
bude spole¢nost prezentovat své aktualni ino-
vace z oblasti vstfikovacich strojd, automatiza-
ce a periferii na stanku 1204 v hale B1.

S kupina WITTMANN vyuzivéa letosni veletrh

Cesta energetické ucinnosti

Cilem prezentace novinek je pfiblizit navstév-
nikim veletrhu ekonomické a technické pred-
nosti skupiny WITTMANN. Za timto Gcelem je
na stanku skupiny pfipravena cesta energetické
ucinnosti, kterad zahrnuje celkem osm stanic.

V oblasti vstrikovacich stroji zacina tato ces-
ta strojem EcoPower B8X pres MicroPower
a SmartPrimus az po koncep¢ni stroj EcoPower
DC, ktery Cerpa energii vyhradné z baterie jako
zdroje stejnosmérného napéti.

Kromé ¢tyf uvedenych exponati vstrikovacich
strojli se na cesté energetické ucinnosti pred-
stavi stejny pocet perifernich zafizeni: Za prvé,
vyvéva EcoDrive s automatickym fizenim zaté-
Ze; za druhé, temperacni pristroj Tempro plus D
EcoDrive s az 45% Usporou energie diky regulaci
otacek; za treti, regulator pritoku WFC tempe-
ranim pfistrojem Tempro plus EcoDrive, tedy
kombinaci frekvencniho Fizeni a paralelni distri-
buce média; a nakonec susici baterie s EcoDrive
a SmartFlow pro optimalizovanou spotrebu
energie diky cilené distribuci suchého vzduchu.

VSTRIKOVACi STROJE

Vyvojem fady PowerSeries vytvoril WITTMANN
BATTENFELD fadu strojl, kterd se vyznacu-
je predevsim vysokym vykonem a presnosti
reprodukce v kombinaci s nizkou spotfebou
energie. To plati zejména pro elektrické stroje
fady EcoPower a MicroPower a také pro ser-

své'r PLASTU

vohydraulicky SmartPower. S trvalou optimali-
zaci stroji z hlediska vykonu na jedné strané
a hospodarnosti na strané druhé ma nyni WI-
TTMANN BATTENFELD rfadu stroji, které hraji
prikopnickou roli na trhu z hlediska energetic-
ké ucinnosti.

Novinka na veletrhu: jesté vyssi energeticka
ucinnost s novy strojem EcoPower B8X

WITTMANN BATTENFELD na veletrhu Fakuma
2023 poprvé predstavi sv(j novy EcoPower
B8X, ktery ma kromé dalsiho snizeni spotieby
energie oproti predchozi verzi i dalsi vyho-
dy. Za zminku stoji zejména inovace v oblasti
vstfikovaci jednotky, kloubového uzaviraciho
mechanismu a dynamiky stroje. Novou vstfiko-

UWillmann

vaci jednotku Ize otalet a mazat olejem misto
maziva, coz snizuje odpor a zlepsuje dynamiku.
To méa v kombinaci s dodate¢nymi velikostmi
vstfikovacich jednotek pozitivni vliv na ener-
getickou bilanci. Kloubovy mechanismus byl
optimalizovén z hlediska jeho dynamiky a zi-
votnosti. Vysokorychlostni vstfikovaci jednotky
v kombinaci s vysoce dynamickym kloubovym
mechanismem umoznuji nejkratsi doby cykld.

Ridici jednotka B8X je vybavena fidicimi kom-
ponenty vyvinutymi vlastnimi silami. Ty umoz-
nuji vyssi vnitini taktovaci frekvenci, tedy kratsi
reakéni Casy na signaly snimacd a tim vyssi re-
produkovatelnost dilli pfi nezménéné jedno-
duchosti pouziti a obvyklé vizualizace.

Novy EcoPower B8X bude pro evropsky trh do-
stupny jiz od Fakumy 2023, a to s uzaviracimi
silami 550 az 1800 kN.

Funkénost nového EcoPower B8X bude de-
monstrovana na stroji EcoPower 110/350 B8X
v kombinaci s nové vyvinutym odnimacem
vtokd WITTMANN WX90 jako vnitini burkou
s integrovanym vynasecim skluzem a zubovym
valcovym mlynem S-Max a také s regulatorem
pritoku WFC120. U této vyrobni buriky se vyrabi
drzak na Splhaci sit's 8-dutinovou formou od ra-
kouské firmy Lechner. Vtoky jsou odnimany po-
moci WX90 integrovaného do B8X a dopravova-
ny pfimo do mlyna integrovaného do stroje. Tam
jsou rozemlety a privadény zpét do procesu.

Obr. 2: Vlevo novy servoelektricky stroj WX90 (v pozadi jeden z prvnich historickych pneumatickych modeld),

vpravo vstrikovac( stroj EcoPower s plné integrovanym odebiracim systémem

PERIFERIE

Novinka na veletrhu: rozsifeni fady WX
o WX90

Skupina WITTMANN vdéci za svij vysoky profil
v neposledni fadé svym extrémné flexibilnim
robotiim. Rada robott Sonic vyniké ve vysoko-
rychlostnich aplikacich. Rada WX s nosnosti az
150 kg nabizi FeSeni pro téméf kazdy Ukol, kte-
ry vznika v automatizaci vstrikovacich systémd.
Roboty z fady Primus naopak exceluji v aplika-
cich pick & place. V automatizaci vstfikovani
by se viak nemélo zapominat ani na aplikace
v oblasti efektivni manipulace s dily a odebirani
vtokd. Spole¢nost WITTMANN bere veletrh Fa-
kuma 2023 jako prilezitost ke zvlastnimu zamé-
feni pravé na oblast odebirani vtokd.

PoZadavky uzivatel(i se po dlouhou dobu zasad-
né neménily, kromé specialnich pozadavkd na
zdvihy. Béhem poslednich dvou let — a zejména
s ohledem na feseni, kterd jsou energeticky co
nejucinnéjsi — byla vyjadrena touha po ,full-ser-
vo" feSeni a vétsi flexibilité, pricemz odebiraci
klesté jsou stale ovladany pneumaticky.

Na veletrhu Fakuma 2023 spolecnost WITT-
MANN poprvé predstavi WX90, servopohané-
ny odnimac vtoku a dilG.

Toto konstrukéni feseni formou burnky umoz-
nuje vyrazné snizit pddorys a vytvafi prostor
pro vyssi vyrobni kapacity. Doba odebirani
v prostoru formy se zkracuje diky rychlejsim

a lépe fizenym osdm a v neposledni radé se
minimalizuje spotreba stlaceného vzduchu.
Vsechny tyto efekty zkracuji dobu navratnosti
investice na ¢asto 18 mésicl (na zakladé aktual-
nich nakladd na energii).

Robot WX90 predstaveny na veletrhu Fakuma
se idedlné pouziva na strojich s uzaviracimi si-
lami 35-150 t. Vystavena aplikace predstavuje
WX90 jako pIné integrovany do vstfikovaciho
stroje, coz zase znamena, ze fidici jednotka ro-
bota R9 je také plné integrovana do vstfikova-
ciho stroje. To znamena, Ze neni potreba zadna
ovladaci skfin pro robota, snizuji se naklady na
zafizeni a zmensSuje se prostor potrebny pro
ochranny kryt. Integrace zafizeni ma dalsi vy-
hodu v tom, Ze fidici program WX90 je pfimo
propojen s fidicim programem vstfikovaciho
stroje. To zajistuje optimalni koordinaci mezi
riznymi zafizenimi v bunce a na displeji stroje
se také zobrazuje ovladani robota. Maly dis-
plej — jak uz to u podobnych zafizeni byva - je
diky tomuto feseni minulosti.

Kromé verze pneumatickych klesti zobrazené
na Fakumé muaze byt WX90 vybaven i vakuo-
vym okruhem. To také umoznuje zafizeni ode-
birat hotové dily, coz jesté vice rozsifuje oblast
pouziti odebiraciho systému. Dalsi verze zafi-
zeni se jiz planuji.

Tésime se na Vasi navstévu na podzimnich
veletrzich

MSV Brno, 10. - 13. 10. 2023
Hala G1, stanek ¢.39

MSV 2023

Fakuma 2023, 17. - 21. 10. 2023
Hala B1, stanek ¢.1204

Fakuma

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
www.wittmann-group.cz

Lﬁ'm Stanek Svéta plastli najdete v pavilonu G1, pod cislem 71.

Zastavte se a naplanujte si spolupraci na rok 2024.

MSV2023

nejrychlejsi cesta, jak
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REACH?! NO PROBLEM!

NOVOTNY

N CHLAZENI

ENGINEERING | PRUMYSLOVE APLIKACE |< P GO IVO NoO

Spolehlivy dodavatel
galvanického pokoveni plastu

REACH? - Pro naS3i spolecnost jiZ neni problém, v roce 2023 jsme instalovali
nové technologie, které jsou kompletné bez Sestimocného chromu

A7 studie

L7 projekt
@ Kompletni Cré+ free proces
I
@ Kapacita 300 000 m*/rok
I
‘ Pokovitelné plasty:
ABS, ABS/PC, PA6 MD40,
2K dfly

A7 realizace
N servis

A7 pronajem

o - = < . @ Modernf analyticka
i1 et g opuill i o - : a materialova laboratof
1] | et | A= 4 3 !

‘ Normy - pInime standardy
automobilového primysluy,
dle norem OEM's, jsme certifikovanf
dle CSN EN SO 9001
a CSN EN SO 14001

&7 free cooling system

& rekuperace

A7 zavésova technika

Jsme dodavatelem galvanicky pokovenych plastovych dil{ z nové postavené moderni plné automatické linky.
Dodavame do Sirokého spektra primyslovych odvétvi - od automobilového, elektrotechnického, leteckého
pres sanitarni, kosmeticky a hrackarsky pramysl.

N7 kontejneroveé aplikace

A7 potrubni systémy Nase €innost ale nekon&i samotnym pokovenim, zajistujeme:

@® 100 % vizuaIni kontrolu dilé dle standardd nasich zakaznikd (napr. VDA 16)

@ validaci dild (testovani)

@ vyvijime a optimalizujeme nase procesy pro zajisténi nasi konkurenceschopnosti (robotizované procesy
pro jednotlivé operace s dily; portaly pro komunikaci se zakazniky; digitalizace)

@ nasi prioritou je environment - od procesu pokoveni bez CrVI po sniZzovani energetické zatéze
a vwyuzivani obnovitelnych zdrojd (FVE)

&7 monitoring

ALLEGRO'31 |

info@novotny-chlazeni.cz Novotny - Chlazeni, s.r.o.
www.novotny-chlazeni.cz U Cukrovaru 792, Slatinany, 538 21

KP Galvano s.r.o. - Podoli 600, 584 01 Ledec nad Sazavou + +420 569 731 111 + info@kpgalvano.cz - www.kpgalvano.cz
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< Sumitomo
“"DEMAG

UDRZITELNOST JE V NASTAVENI MYSLI.

PRIPOJTE SE K NASIi CESTE MYSLENI.

< Sumitomo
“DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery
Cesko spol. s r.o.

K Bilému Vrchu 2912/3

193 00 Praha 9

+420 296 226 210

SUSTAINABLY sdcz.info@shi-g.com




