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Wir nutzen Energie sinnvoll Indust ry soO lutions
ONI-Warmetrafo GmbH Korinex s.r.o.
www.oni.de www.korinex.cz
infoldoni.de korinex(@korinex.cz

| Telephone: +420 548211388 | Email: brno@lifocolor.cz | www.lifocolor.cz



EcoPower & SmartPower
Energy-efficient injection molding

It's all WITTMANN.
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www.wittmann-group.com

LIFOCOLOR slavi 30 lef

“EE REEER

spolec¢nost némeckého vyrobce barev-

nych koncentratll, aditiv a kompaundu,
firmy Lifocolor Farben GmbH, slavi letos 30 let
na trhu. Pfi této prilezitosti jsme se zeptali jed-
natele Ing. Jifiho Sovy.

S polecnost LIFOCOLOR, s.r.o. Brno, dcefina

SP: Brnénska pobocka je pouze obchodni
zastoupeni nebo u nas produkty LIFOCOLOR
i vyrabite?

JS: V Brné mame vlastni vyrobni zavod i mo-
derni vyvojovou laboratof. Vyrabime master-
batche predevsim pro inzenyrské plasty, ale
rovnéz pro polyolefiny a styrenové plasty.

SP: Kam mif¥i vase vyrobky?

JS: Spolec¢nost je soucasti LIFOCOLOR GROUP
s pusobnosti po celé Evropé. Zéakaznici jsou
zpracovatelé plastl z rdznych odvétvi, jako jsou
napfiklad automobilovy primysl, obaly, naby-
tek, hracky, stavebnictvi, elektrotechnika apod.
Zamérfuje se rovnéz na produkty umoznujici
udrzitelnost a recyklaci plasta.

SP: Predpokladame, ze zakaznik ma
v soucasné dobé vysoké naroky. Jak obstoji
LIFOCOLOR, s.ro. v oblasti barevnych
koncentrati, v éem je vase pfidana hodnota?

JS: Jsme schopni vyvinout ve velice kratkém
Case jakykoli barevny odstin, presné podle po-
zadavkl zakaznika. Nasi zadkaznici pak hlavné

¢
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LIFOCOLOR

MASTERBATCHES & COMPOUNDS

ocenuji, ze LIFOCOLOR dokaze vyvijet a vyra-
bét barevné koncentraty nejen pro komoditni,
ale i pro inzenyrské plasty, které jsou velmi
naro¢né na vyvoj receptury pozadovaného
barevného odstinu. Pfi vyvoji bereme v Gvahu
prirodni zbarveni barveného plastu, teplotni
odolnost pigmentl a pozadavky na svételnou
i povétrnostni stalost. A v neposledni fadé do-
kazeme vybrat a doporucit nosi¢ kompatibilni
s barvenym termoplastem.

SP: Jaky pocet zaméstnancii ma v souc¢asnosti
vase ceska pobocka?

JS: Aktudlné je nas 35. Spolecnost neustale ros-
te a do budoucna planujeme nébor dalsich.
SP: Jakym zpisobem jste schopni svym
zakaznikiim - stavajicim i potencionalnim -
poradit pfi volbé vhodného produktu pro jejich
vyrobky?

JS: LIFOCOLOR, s.ro. je soucasti LIFOCOLOR
Group s péti vyrobnimi zavody po celé Evropé
a zazemim materské spole¢nosti v Némecku. Jak
tam, tak i u nas madme specializované odborniky,
ktefi radi poradi s vybérem vhodného master-
batche pro konkrétni aplikaci, material a pouziti.
SP: Jaké jsou cile spole¢nosti na nejblizsi
obdobi?

JS: Chceme i nadale zlstat jednim z prednich

dodavatell barevnych a aditivnich koncentratl
do plastl. Proto neustéle investujeme do no-
vych technologii a sledujeme nové trendy a po-
zadavky trhu.

SP: A muzete na zavér sdélit, jaké trendy
spolecnost LIFOCOLOR sleduje a vnasi
do svého produktového portfolia?

JS: V soucasnosti je to predevsim oblast 3D tis-
ku, bio-plastll, biodegradabilnich plasti a re-
cyklatd. Ve spolupraci se svétovymi designery
a odborniky z riznych obori pfipravujeme ka-
zdy rok edici aktualnich trendovych barev (tzv.
Colour Road). Ta je velmi zéddana nasimi zakaz-
niky, protoze jim umoznuje byt neustale ,in".

SP: Dékujeme za rozhovor.




Wittmann Battenfeld CZ
slavi dvacet let na nasem trhu

1976 Dr. Wernerem Wittmannem v Rakous-

ku a v pocatku se zabyvala vyrobou prito-
kovych regulatorl. Na to navézala v roce 1979
vyrobou regulatori teploty jako zéakladniho
stavebniho kamene pro pozdéjsi technologie
vstfikovani plastd. Roku 1985 u ni spatfil svétlo
svéta prvni CNC robot.

S polecnost Wittmann byla zalozena v roce

V soucasné dobé Wittmann Group pUsobi na
celém svété a prostfednictvim deseti vyrobnich
zavodu v Sesti zemich a 36 pobocek je zastou-
pena na vsech dulezitych trzich pro obchodo-
véani s plasty. Na naSem trhu se s vyrobky této
spolecnosti mGzeme setkavat minimalné 30 let.
Pro nés je vsak dulezity rok 2003, kdy byla zalo-
Zena pobocka této spole¢nosti v Ceské repub-
lice. Letos ¢eska pobocka tedy slavi 20 let své
existence. Dobra pfilezitost vyzpovidat pana
Michala Slabu, jednatele Wittmann Battenfeld
CZ spol. s r.o.

Svét plasti (SP): Jaké novinky nebo vylepseni
ma pripraveny pro letosni rok spole¢nost
Wittmann?

Michal Slaba (MS): Hlavni novinky jsou u plas-
tikarskych firem predstavovany na veletrhu
,K" v Dusseldorfu, ktery se kona jednou za tfi
roky. Posledni veletrh ,K" se konal vloni v fijnu,
tedy pomérné nedavno a firma Wittmann zde
na dvou vystavnich plochach predstavila celou
fadu novinek jak z oblasti periferii, tak i z ob-
lasti vstrikovacich strojd a spojenych techno-
logii. Hlavni diraz byl kladen predevsim na
energeticky Usporné technologie. Pro letosni
rok chystdame jako jednu z novinek rozsifeni
inovovaného fidiciho systému B8X vstrikova-
cich strojd na dalsi vyrobni rady.

SP: Vas generalni feditel pan Michael
Wittmann v zavéru loriského roku pro firemni

svn's'l' PLASTU

casopis konstatoval, ze Wittmann je moderni
velmi energeticky efektivni spolec¢nost v oblasti
celého portfolia vyrobki. K tomu dodal,
citujeme: ,, Porovnejte nase vstrikovaci stroje rady
SmartPower nebo EcoPower se srovnatelnym
produktem od jiného vyrobce ve srovnatelné
aplikaci. Garantujeme bezplatné vykoupeni
Jjakéhokoli stroje, ktery proti ocekdvani spo-
trebovdva vice energie.” Plati tato nabidka
i pro Ceskou republiku?

MS: Ano tato nabidka, kterou pan prezident
spole¢nosti zminil ve firemnim ¢asopise ,inno-
vations” 1/2023 byla uc¢inéna pro nase zakaz-
niky jiz na veletrhu ,K" formou informacniho
letaku a plati samoziejmé i pro Ceskou republi-
ku. Dle naseho nazoru disponujeme stroji s nej-
lepsSi energetickou Ucinnosti na trhu, a proto
si mlzeme dovolit tuto nabidku zdkaznikim
predlozit.

SP: Jak je vlastné dulezita ekologi¢nost
vasich vyrobka v této dobé, kdy se ceny
energie pohybuji jako na houpacce? Co to
zakaznikim pfFinasi?

MS: Jak jsem zminil jiz v mé predchozi odpové-
di, portfolio nasich strojli a zafizeni se vyznacu-
je velmi vysokou energetickou ucinnosti, a tedy
Zvlasté v dnesdni dobé, kdy ceny energii dale-
ko vice ovliviuji cenu vyrobku, nez tomu bylo
dfive, hraje tento faktor velmi dillezitou roli pfi
rozhodovani o nakupu nového stroje, zafizeni
Ci technologie. U nasich zakaznikd to pfinasi
vyznamnou konkurencni vyhodu a Usporu na-
kladd.

SP: Pan Michael Wittmann dale konstatoval,
ze problémem byly dodavky elektronickych
komponent pro vyrobky Wittmann.
Predpoklada vsak, ze v letoSnim roce dojde

UWillmann

k ,uklidnéni” tohoto stavu a zlepSeni
dodavek. Jak se to projevi u nas?

MS: Stejné jako vyrobci automobild ¢i jinych
stroju a zafizeni se i my potykdme s nasledky
naruseni dodavatelskych fetézcl a tim padem
nedostatkem hlavné elektronickych kompo-
nent. | pres ocekavané zlepseni dodacich lhat
v pribéhu lonského roku se situace vyrazné
nezlepsila, a to i na zakladé negativnich mezi-
narodnich udalosti. Pfinutilo nas to velmi vy-
razné zefektivnit nase logistické procesy a do-
sahli jsme mirného zlepseni dodacich termin(
nasich findlnich produktl. Dalsi zlepseni stavu
ocekavame v pribéhu letosniho roku, ale bude
velmi zavislé i na vyvoji mezinarodni situace.
SP: Na strankach spolecnosti jsme objevili
robot WX 138, oznacovany jako , Nova éra”.
Jde o pokracovani vasi uspésné rady W
a v ¢em se od ni odlisSuje?

MS: Nova fada robotl ,WX" byla poprvé pred-
stavena jiz na veletrhu K" v roce 2019. Konkrét-
né zde byl vystaven pravé zastupce této rady
WX 138. Rada robotl ,WX" vychazi z prede$lé
velmi Uspésné fady ,W" a vyznacuje se celou
fadou technickych novinek i novym designem.
Pfi vyvoji tohoto zafizeni vénoval Wittmann
zvlastni pozornost navrzeni nakladové efek-
tivniho systému, ktery se neomezuje pouze
na samotného robota, ale zahrnuje i nezbytné
ochranné prvky. Celkové to otevira jesté Sirsi
pole pouziti pro WX138 na vsech druzich vstfi-
kovacich list.

SP: Pfed dvéma a vice lety jako cerveny
prapor vlalo na spousté mist riznych firem
oznadeni Prumysl 4.0. Nyni se nam zda,
jako by ustoupilo do pozadi. Jak je tomu
u spolec¢nosti Wittmann?

MS: Stézejnim mottem predchozich dvou vele-
trh K" (2016 a 2019) byl jisté Pramysl 4. 0. Nas
koncern této problematice vénoval a nadale vé-
nuje velkou pozornost ajiz v roce 2016 predsta-
vil sytém Wittmann 4.0 se kterym je umoznéno
pomoci MES systému (Manufacturing Execution
Systems) propojit (nebo odpojit) tato zafizeni
s nadfazenymi systémy podle motta ,Plug and
Produce” a to i béhem provozu. Diky moznos-
ti dodavat ,vSe z jedné ruky”, jak udava motto
skupiny Wittmann, nabizi toto vlastni feseni
Wittmann 4.0 vyraznou prednost.

Mohu potvrdit, Ze v posledni dobé jsme jako
i mnozi ostatni zaznamenali jakysi Ustup tohoto
tématu do pozadi. Bylo to patrné i na loriském
veletrhu ,K". Jako pfic¢inu vidim jednak velmi
aktualni téma narlstu energii a s nim spoje-
nych vyrobnich naklad(, které se pro mnoho
firem stava otazkou byti a pak jiz zminény ne-
dostatek elektronickych soucastek. Zavadéni
Primyslu 4.0 do vyroby vyzaduje velké naroky
na digitalizaci a ta je podminéna pravé dostup-

nosti IT-technologii, které jsou na dodavkach
téchto komponent bytostné zavislé.

SP: Po spojeni spolec¢nosti Wittmann
a Battenfeld v roce 2008 jste prezentovali, ze
od 1.lednalonskéhorokubudouvasevyrobky
oznacovany jen logem Wittmann. Méni se
néco v Sirokém produktovém portfoliu nebo
Ize ocekavat néjaké zvlastnosti v prodejnim
nebo servisnim kanalu?

MS: Ano, k tomuto tématu byla jiz na zacatku
loriského roku vydana oficialni tiskova zprava.
Skupina Wittmann se od 1. 1. 2022 rozhodla
zménit dosavadni strategii a prejit ze dvou ofi-
cidlnich znacek Wittmann (pro periferni stroje
a zafizeni) a Wittmann Battenfeld (pro vstfi-
kovaci stroje a technologie) na strategii jedné
znacky s vyhodou, Zze mlze nabidnout ,kom-
pletni feseni z jedné ruky"”.

Na naSe Siroké produktové portfolio to ale
nema vibec zadny vliv, jen vstfikovaci stroje
budou jiz oznacovany pouze znackou Witt-
mann, spolu s Upravou barevného provedeni
tak, jak jiz bylo pfedstaveno na veletrhu K 2022.
Neméni se ani dosavadni nazev nasi spolecnos-
ti v Ceské republice.

SP: Co se tyce servisu, co muzete nabidnout
navic oproti konkurenci?

MS: Zajistovani servisnich sluzeb je pro prodej
stroju a zafizeni naprosto klicové a neoddéli-
telna slozka. Od zaloZeni nasi spolecnosti pro-
to servisni sluzby zajistujeme z nasi pobocky.
V soucasnosti je servisni oddéleni nejpocetnéj-
Sim oddélenim v nasi firmé. Mame vyskolené
servisni techniky na vsechny produkty naseho
Sirokého portfolia a personalné pokryvame ce-
lou republiku.

Vsichni hlavni ,hraci” na trhu investuji nemalé
prostiedky do vyzkumu a vyvoje novych tech-
nologii. Zakoupenim stroje ¢i zafizeni péce
o zakaznika vétsinou (hlavné u nového zakazni-
ka) teprve zacina. Objednany stroj nebo vyrob-
ni linku je potfeba nejprve nainstalovat, uvést
do provozu a zaskolit obsluhu. To je prvni krok.
Nésledné je poskytovan zarucni i pozarucni
servis, dodavky nahradnich dild a technické
¢i technologické poradenstvi. Jen dlouhodo-
bou podporou zékaznika a pomoci s technic-
kym fesenim jeho pozadavkl je mozné dospét
k opravdu dlouhodobé spolupréci. Rozdilna
kvalita téchto sluzeb od jednotlivych dodava-
teld tak mdze byt ¢asto rozhodujicim faktorem
pfi nakupu nového stroje nebo zafizeni. Zde je
prostor k tomu, jak se od ostatnich konkurentd
vyznamnéji odlisit.

SP: Podili se vase pobocka na vyzkumnych
projektech spolecnosti?

MS: Vedeni vyzkumnych projektdl ma na sta-

rost nase matefska firma v Rakousku. My mame
vyclenéného IT specialistu, ktery je ¢lenem jed-
noho z vyvojovych tym pro fidici systémy a je
primo podfizen vedeni tymu v Rakousku.

SP: Od roku 2003 existuje ceskd pobocka
Wittmann Battenfeld CZ. Obsluhuje i dalsi
zemé vychodni nebo stredni Evropy?

MS: Jak jiz bylo zminéno, nase spole¢nost byla
zalozena v roce 2003. Nejprve pod ndzvem Wit-
tmann CZ spol. s r.o. Po prevzeti firmy Battenfeld
Kunststoffmaschinen Ges.m.b.H. v roce 2008 by
nas nazev rozsifen na soucasnou podobu Wit-
tmann Battenfeld CZ spol. s r.o. Od zacatku byl
hlavni ukol nasi firmy zajistovat prodej a servis
nasich strojd a zafizeni v Ceské a Slovenské re-
publice. V roce 2016 byla v rdmci lepsi obsluz-
nosti zékaznikd ze Slovenské republiky zaloze-
na dalsi dcefina firma Wittmann Battenfeld SK
spol. s r.o. se sidlem v Trencing, ve které jsem
rovnéz jednim ze dvou jednatel(l. Obé nase dce-
finé firmy spolu velmi Gzce spolupracuji.

SP: Jak velka je v soucasnosti ceska pobocka,
kolik v ni pracuje lidi?

MS: V soucasnosti méa Ceska pobocka 41 pracov-
nikd. Do konce roku 2010 jsme sidlili v pronaja-

tych prostorach v Pisku. Vlastni sidlo spolecnos-
ti o celkové uzitné plose zhruba 1600 m? bylo
vybudovano ve dvou etapach (dokonceni 2010
a 2018) a je umisténo cca 2 km od Pisku v Ma-
lych Nepodficich. Mdme zde dvé administrativni
budovy, dvé haly, skolici a pfedvadéci mistnost.
Jako jedna z mala dcefinych firem v koncernu
mame i vlastni oddéleni automatizace, kde po-
moci 3D systém vytvarime a nasledné vyrabi-
me automatizované celky rizné slozitosti, jako
doplnék sériovych strojl a zafizeni Wittmann,
které jsou vyrabény mimo nasi republiku.

SP: Kulaté vyroéi je divodem k oslavam.
Chystate néjaké setkani s vasimi partnery
a zakazniky?

MS: Samozrejmé, ze pfi pfilezitosti tohoto ku-
latého vyroci chystdme pro zakazniky firemni
,Open House", ktery se bude konat 15. 6. 2023
v prostorach nasi firmy v Malych Nepodficich.
Pozvanky jiz byly odeslany. Budou pfipraveny
ukazky funkénich strojl a zafizeni, zajimavy
prednaskovy blok i moznost prohlidky vsech
prostor nasi firmy. Na nase zékazniky se samo-
zfejmé moc téSime a cekdme hojnou Gcast.

SP: Dékujeme za rozhovor!

kay: 15. Cerven 2023
kde: Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.

Rezervujte si prosim tento den pro nas!
Prednasky | Ukazky produktii

It's all Wittmann. | www.wittmann-group.cz

Prohlidka naseho sidla
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[Pokrocilé rfizeni tepelné
chrani uzaviraci valec
na rozvadeci desce vs

no foku =
K

HOT RUNNER SYSTEMS

fikovaciho systému

Spolehliva tepelna separace s aktivnim chlazenim, ale i bez chlazeni valcy

Rozvadéci desky vstrikovacich systém0 jsou za provozu nutné horké, aby se tavenina plastu udrzela v tekutém stavu. Hydraulické valce namon-

tované na rozvadéci desce musi byt vhodné chranény, aby teplo z rozvadéci
pozadovano pokrocilé fizeni tepelného toku.

desky neposkodilo ulozeni a tésnéni nebo hydraulicky olej — je proto

Systémy ,Plug and Go” - Rychla a bezpecna k zapojeni, maji jednu velkou vyhodu =a): Lze  mardm, na druhé strané to vSak znamena, ze
instalace. je v jednom kuse zamontovat do desky formy  soucasti, jako jsou uzaviraci hydraulické valce,
Jiz hotové a predem sestavené kompletni sys-  podle principu ,plug and go” bez zadné vétsi  jsou béhem provozu v kontaktu s horkou rozva-
témy, u nichZ jsou vSechny komponenty na- namahy =b). Najedné strané tento konstrukéni  déci deskou a mohou byt poskozeny nadmér-
montovany na rozvadéci desku a pripraveny princip Setfi ¢as a namahu konstruktérdim a for-  nymi teplotami, pokud nejsou fadné chranény.

b)

a) ,Plug and Go" horky vtok — cely vstfikovaci systém je v jednom kuse, pfipraveny k zapojeni a provozu
b) Snizend ndrocnost instalace — vsechny predem smontované komponenty [ze zamontovat do formy v jednom kroku

Horké a studené dily bezpecné vedle sebe toho je prebytecné teplo odvadéno prostired- prekroci teplota kritickou hodnotu. Timto zpl-

diky spolehlivé tepelné separaci nictvim chladiciho modulu.

Cilem je dosdhnout  sobem jsou vélce chranény béhem provozu, pfi

Aby bylo dosazeno co nejlepsiho tepelného  vyvazenych tepelnych pomérl béhem provozu, preruseni prace nebo po ukonceni provozu.
oddéleni, je mezi uzaviraci hydraulicky valec coz se odrazi v teplotnich kfivkadch namérenych  Jako novinka je nyni k dispozici také hydraulicky
a rozvadéci desku instalovana izola¢ni deska béhem série testll =c). Béhem provozu je roz-  valec typu HEM bez chlazeni =d). Celo hydrau-

s integrovanym chladicim modulem. Izola¢ni véadéci deska na teploté taveniny (T1), zatim- lického vélce musi byt za provozu v kontaktu
deska ma jen minimalni stycné plochy s obé- co teploty v montazni desce a valci (T2 a T3) s upinaci deskou formy a valec bez chladiciho
ma komponenty — dostatecné velké pro stabil-  neprekracuji trvalou provozni teplotu tésnéni  modulu Ize pouzit v aplikacich s nasledujici-

ni oporu, ale zaroven dostatecné malé, aby se  (T4). Ani po ukondeni provozu (tx) a vypnuti mi podminkami: teplota taveniny max. 270 °C
zabranilo nadmérnému prestupu tepla. Kromé  vyhfivani horkého vtoku a chlazeni valcd ne-  a teplotou formy max. 60 °C.

¢) Dobré tepelné pomery: Zatimco rozvddéci deska md béhem provozu
neprekracuji povolenou trvalou provozni teplotu tésneni (T4) - a to ani po ukonceni provozu (tx)
d) Hydraulicky valec typu HEM bez chlazeni

Jan Sedlak
Sales Engineer, CZ-West

Kontaktujte spole¢nost
INCOE® International Europe:

= svg' @ Pms'ﬁ

+420731938996, jan.sedlak@INCOE.de

teplotu taveniny (T1), teploty v montdzni desce a vdlci (T2, T3)

Ladislav Gutt
Sales Engineer, CZ-East, SK
+420702013725, ladislav.gutt@INCOE.de
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Plastoplan &=

Plastics @

Vas material mame na skladé

Burgex

Purging Compounds

Nasimi partnery
jsou dalsi vyrobci.

Plastoplan s.r.o. | Nupaky 232 | 251 01 Nupaky u Ri¢an | Ceska republika
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nu” pro vstfikovani plastl dlouhodobé
osciluji mezi dvéma extrémy. Pfed ener-
getickou krizi jsme casto slyseli, ze ,elektrické
stroje jsou zbytecné drahé a nikdo je nepotre-
buje, protoze nejvic energie stejné sezerou pe-
riferie”. Dnes jsme naopak svédky ,cisté elek-
trického Silenstvi” a to do té miry, Ze si nékteré
lisovny pofizuji plné elektrické vstfikolisy do-
plnéné externi hydraulickou stanici, coz je po-
dobné jako kdybyste si koupili Teslu a na voziku
za ni vozili diesel generator.

Diskuze ohledné ,toho spréavného poho-

Jaké varianty pohon( tedy vlastné existuji?

1. (Servo)hydraulicky: vSechny pohyby jsou po-
hanény cerpadlem, které vytvari tlak v ole-
jové (hydraulické) soustavé a ventily, které
reguluji, kolik tlaku (sily) vyvinou na ktery
pohyb. Servohydraulické pohony zapinaji
Cerpadlo pouze pokud je tfeba vykonavat
pohyb (a setfi tak energii oproti trvale bézi-
cimu Cerpadlu).

2. PIné elektricky: vSechny pohyby jsou poha-

nény elektromotory.

. Hybridni (neni hybrid jako hybrid): hlavni
pohyby (forma, vstfikovani) jsou pohanény
elektromotory, pohyby trysky (pfitlak), taha-
Ce jader a vyhazovace jsou pohanény inte-
grovanou servohydraulickou stanici.

w

100210

Zhafir Zeres 2K Multi 3600kN typ R

Dnesni Zhafir Zeres je jiz treti generaci hybrid-
nich stroju nejvétsiho svétového vyrobce vstri-
kolisti, koncernu Haitian a je perfektnim pred-
stavitelem jeho filozofie, tzv. ,Technology to
the point”, kterd v sobé snoubi chytre pouzité
Spickové technologie s Sirokou Skélou aplikaci
za velmi privétivé ceny.

Stroje Zhafir Zeres Il jsou elektrické stroje s in-
tegrovanou servo-hydraulickou stanici, novou
generaci méni¢l a adaptivnim softwarem -
mozkem celého stroje, ktery ucelné Fidi cely
ekosystém a pribézné optimalizuje jeho vy-
kon. Diky své unikatni konstrukci a technolo-
gickému centru HAITIAN v Némecku:

1. Dosahuji Uspornosti provozu shodné s plné
elektrickymi stroji

2. Umoznuji pouzivat existujici nastroje (formy)
s jadry

3. Jsou pouzitelné pro Siroké spektrum aplikaci:
a. Uzamykaci sila od 400 do 13800 kN
b. Rychlost vstfiku az 500 mm/s (cykly od 4 s)
c. Clean room, medical, vicekomponentni,

automotive a packaging packety (pred-
konfigurace)
4. Umoznuji vzdalenou konektivitu i bezpro-
blémové napojeni na systémy tretich stran
(napf. rozlicné MES systémy)

gie poh

isy Zhafr Zeres:
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MAPRO

5.Se cenové pohybuji typicky na drovni cen
hydraulickych stroji evropskych vyrobct

6. Jsou casto dostupné ihned, bez nutnosti Ce-
kani na vyrobu

S desitkami tisic prodanych kusd predstavuji
stroje Zhafir Zeres celosvétovy bestseller. MA-
PRO jich ve svém regionu instalovalo pres 300.
Diky témto zkusenostem, silnému technologic-
kému zazemi a vlastni automatizaci jsme vam
proto schopni poskytnout:

1. Analyzu vhodnosti stroje Zhafir Zeres Il pro
Vasi vyrobu
2. Instalaci a rozjezd stroje, jeho technologické
nastaveni pro konkrétni vyrobni proces
. Proskoleni vasi obsluhy, Gdrzby a technologt
. Optimalizaci vyrobniho procesu
. Analyzu vstrikovacich nastroju (forem)

o Ul MW

.Vhodnost aplikace (a pfipadné nasazeni)
technologie odlehc¢ovani vyliskl (MuCell)

7. Aplikaci vzdaleného pripojeni strojd
8. Automatizovanou vyrobni bunku

a. Robot, klec, dopravnik

b. Paletizace

c. Kompletace, povrchové upravy, kontrola
kvality a funkénosti

9. Prvotni odhad moznosti ziskat dotace na
Usporu energie a nasledné zprostifedkovani
se specialistou na dotace na vstfikovani plastl

Stroje Zhafir Zeres (a dalsi) Vam radi ukazeme:

* Na MAPRO v Olomouci, Novej Bani, nebo
Czestochowe

» V technologickém centru Haitian v Eber-
mannsdorfu v Némecku

» V nové budovaném vyrobnim zavodu Haitian
v Srbsku (od 2024)

« Ve vyrobnich zavodech v Ningbo v Ciné

Kontaktujte nas na
mapro@mapro.cz nebo tel: 736750449

Typ stroje podle pohonu | Hydraulicky s konstantni pumpou

Servohydraulicky

PIné elektricky Hybridni

Relativni spotieba energie” 100 % 40 %

30 % 30 %

Hlavni vyhody

Mohou byt pouzity
pro ziskani dotace

« Stabilni pfitlak
» Kompatibilni s nastroji
s jadry
* Nizké pofizovaci naklady

« Stroj zcela bez oleje Spojuje vyhody
« Energeticky Uspornéjéi servohydraulického

nez servohydraulika a piné elektrického
stroje

" Pramerné hodnoty zaloZené na mérenich provedenych ve vyrobé a v laboratori

ﬂ svg' @ Pms'ﬁ

Spolehlivy uzaviraci valec
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INCOE® International Europe
Carl-Zeiss-Str. 33 | 63322 Rédermark | Némecko
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Spole¢nost Sumitomo (SHI) Demag rozsifuje svou pozici
na trhu plneé elektrickgch vstiikovacich stroju

Nova energeficky Ucinna
vgrobni feseni

<» Sumitomo
“DEMAG

PACE 350-2000

ském roce opét udrzela vedouci postaveni

na svétovém trhu s plné elektrickymi vstfi-
kovacimi stroji. Diky novym strojlim a odpovida-
jici automatizaci se ma tento naskok v roce 2023
jesté zvysit. Informuje o tom David Svoboda,
jednatel spolecnosti Sumitomo (SHI) Demag
Plastics Machinery Cesko spol. s r.o, Praha (Ces-
ka republika). ,Na veletrhu K 2022 jsme predali
80000. exemplar nasi pIné elektrické fady stro-
jb IntElect dlouholetému zéakaznikovi. Tento
milnik je pro nas pobidkou, abychom v této
cesté pokracovali.”

S polecnost Sumitomo (SHI) Demag si v lon-

Na ceském trhu je také stale vétsi poptavka po
plIné elektrickych vstfikovacich strojich, zejmé-
na v obalovém odvétvi, a to v disledku rychlé-
ho rdstu cen elektrické energie. Zakaznici stale
vice ocenuji i dalsi vyhody. ,Pro jejich vyrobu
nabizime feseni, které Setfi zdroje, je energetic-
ky Usporné a rychlé. Rovnéz slouzime potfebé
integrovanych vyrobnich bunék, které vyzaduji
malou plochu,” vysvétluje jednatel spolecnosti.

V této souvislosti odkazuje na predstaveni
nového plné elektrického vysokorychlostniho
vstfikovaciho stroje PAC-E a na globalni rozsire-
ni platformy IntElect, pro kterou se v soucasné
dobé pripravuje uvedeni novych velikosti plné
elektrického vysokovykonného vstfikovaciho
stroje IntElect S ve stfednim rozsahu uzavira-
ci sily mezi 220 a 450 tunami. Kromé toho by
byl velky zajem o vlastni automatizacni feseni

svn's'l' PLASTU

s roboty SAM a také o chytra reseni myConnect
a myAssist.

PAC-E je prizplisoben trhu s obaly a zde konkrét-
né potrebam vyrobcl napojovych uzavérd. ,Se
strojem El-Exis SP mame nejlepsi a nejrychlejsi
stroj na trhu. Novy PACE-E na néj navazuje, ale
nastavuje nova méfitka z hlediska spotreby ener-
gie a Cistoty,” fika Svoboda a odkazuje na dvé
dllezité inovace: Napfiklad cisté elektricky po-
hanény uzavér vede k Uspore energie az o 50 %.
Kromé toho, mazani kloubového mechanismu jiz
nepredstavuje zadny problém s Cistotou, proto-
Ze je navrzeno jako zcela uzavreny okruh, a tudiz
je bez unikd. Olej je odsavan, filtrovan a recy-
klovan. Vyhoda: Zakaznik jiz nemusi &istit kloub
a v disledku toho se snizuje i spotieba oleje.

,Podafilo se ndm zkombinovat vynikajici vy-
konnost El-Exis SP s vy3si energetickou Ucin-
nosti a Ccistotou,” ujiStuje generalni reditel,
ktery také poukazuje na mensi rozméry PAC-E.
Je kratsi a uzsi nez model El-Exis SP, a proto
vyzaduje ve vyrobé méné mista. Diky rychlosti
vstrikovani 550 mm/s |ze stroj pouzit i pro ten-
kosténné a potravinarské obaly s IML. ,Zpraco-
vatelm umoznuje vyrabét tendi a lehci obaly,
coz vede k vyraznému snizeni narokd na suro-
viny, odpadu a prepravnich nakladd.”

Rozsifenim fady IntElect S chce spole¢nost Su-

mitomo (SHI) Demag otevfit dal$i oblasti po-
uziti. ,Je umisténa nad béznou radou IntElect

< Sumitomo
“"DEMAG

a pod fadou PAC-E. Pouzivame ji predevsim
k pokryti tenkosténnych a vysokorychlost-
nich aplikaci. Doby cykld mezi tfemi a dva-
nacti sekundami a vstfikovaci rychlosti az
350 mm/s jsou pro tento stroj idealnim rozsa-
hem,” uvadi a vyzdvihuje pruzné a silngjsi po-
hony, delsi zivotnost a minimalizaci doby cyklu
az o jednu sekundu ve srovnani se zakladnim
IntElectem.

,Stroj je urcen pro aplikace s kratkymi cykly
a vysokou prlichodnosti materiélu, tj. aplikace,
které vyzaduji vysoky vykon a spotfebovavaji
velké mnozstvi energie. Vzhledem k rostou-
cim cenam elektrické energie se jejich vliv na
torem konkurenceschopnosti. Proto je zdjem
trhu o IntElect S pravé ted velmi vysoky,” in-
formuje Svoboda a chvali vysokou ucinnost
stroje diky setrvac¢né optimalizovanym pfimym
pohondm bez prevodd, stoprocentnimu vyuziti
brzdné energie (rekuperace), kulickovym Srou-
bdm s nizkymi ztratami, integrovanému méreni
energie a nizkému chladicimu vykonu.

.U obalovych aplikaci je mérna spotfeba ener-
gie 0,25 az 0,32 kilowatthodiny na kilogram pro
IntElect S v rdmci mozného,” ujistuje generalni
feditel. ,V porovnani s hybridnimi stroji tak Ize
v zavislosti na aplikaci usetfit nékolik desitek ti-
sic eur ro¢né. Timto zplsobem se IntElect S za-
plati ve velmi kratké dobé,” vypocitava a odka-
zuje na rdizna srovnavaci méreni, pfi nichz byla

zkoumana spotfeba energie rdznych koncepci
stroju s vyuzitim typickych obalovych produktd.

Ve spojeni s vys$sim vykonem diky vlastnim
zkusenostem s pohonem, optimalizovanym
pohybem formy, polohou trysky, vyhazovace
i rychlosti vstfikovani a davkovani je podle Svo-
body v soucasné dobé na trhu vysoka poptav-
ka po IntElect S. Kromé toho stroj boduje delsi
zivotnosti diky cetnym vylepsenim a zesilenim
uzaviraci a vstfikovaci jednotky, vyhazovacl
i ochranného krytu a upravenym elektrickym
komponentlim, jako jsou moduly pro ukladani
proudu s vyssi kapacitou.

Aby bylo mozné realizovat efektivni vyrobni
prostredi s nizkymi naklady, nabizi spolecnost
Sumitomo (SHI) Demag také nové roboty a sys-
témy z vlastniho vyvoje. ,Ddraz je kladen na
standardizovana vyrobni feseni se zvlastnim
zfetelem na stopu systému a snizZeni provoznich
narokd,” vysvétluje generalni feditel. Po uvede-
ni fady SAM-C (C = kartézsky) v roce 2021 byla
v roce 2022 predstavena dalsi vlastni vyvojova
fada SAM-S. Ta zahrnuje Sestiosy hybridni cky
mechanismus sestavajici z ,S" (Scara) a linear-
niho robota a zahrnuje dvé velikosti uzitecného
zatizeni s dvanéacti a 25 kilogramy.

.SAM-S je vhodny pro aplikace se vstfikovacimi
stroji s velikosti uzaviraci sily od 130 do 1000
tun. Zakladni robot této rady ma pét servo os,
Sesta osa je volitelnd,” popisuje novinku Svobo-
da. ,Dalsi zajimavosti je pouziti ckych prevodo-
vek Sumitomo, jejichz vysoka presnost je pro
tuto hybridni kinematiku pfedurcena,” vysvét-
luje. Kromé unikatni konstrukce pro SAM-S tak
doplniuje vlastni zkusenosti s kou o pohonnou
techniku - servomotory a pfesné prevodovky -
od spolecnosti Sumitomo.

Optimalizovanad mechanika robotd a vlastni
vstfikovaci stroje nabizeji nejmensi plochu vy-
robni jednotky. Roboty SAM (SAM = Sumitomo
(SHI) Demag. Automatizace. Machine.) nabi-
zeji vysokou dostupnost systému s minimalni
udrzbou diky vlastni technologii pohonu, Cisté
technologii pohonu a vedeni, optimalizova-
nou energetickou Ucinnost diky koordinované
technologii pohonu a vakua a servisni podporu
prostfednictvim ,myConnect” - centralni plat-
formy s pfimym pfistupem k Siroké skale piné

sitovych podplrnych sluzeb - pro obé rady.
Spole¢nost Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Cesko spol. s r.o planuje na dni ote-
vienych dvefi 25. kvétna 2023 ve své prazské
pobodce sezndmit pozvané zakazniky s nej-
méstnancl a partner( budou k vidéni zajimavé
exponaty v pfimém prenosu, véetné vstfikova-
ciho stroje s vlastni automatizaci a integrova-
nym méficim systémem, oznamil jednatel spo-
le¢nosti.

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery €esko spol. s r.o.

K Bilému Vrchu 2912/3

193 00 Praha 9

+420296226210

sdcz.info@shi-g.com
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KOMPLEXNi RESENIi PRO
OPTIMALIZACI VYROBY

jadro systému

vyroba

monitoring vyroby
objednavky, MRP

rozvrhovaéni vyroby - APS
Gdrzba

rozsifenad komunikace se stroji
materidlova logistika KANBAN

vyrobni logistika

komplexni MES/MOM @ trasovatelnost

feSeni pro fizeni vyroby

ZISKEJTE NASKOK PRED KONKURENCI

fizeni vyroby aspory

optimalizace a

vyrobnich procest

MES systém pro
() zvyseni rentability
a efektivity vyroby

prehled

www.pharis.cz

standard pro

@ automotive — reflektuje
standard IATF 16949
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Stésti preje pfipravenym

Jen malokdo se jiz pfimo ¢i nepfimo nesetkal
s pojmem ESG. Jde o tfi pismena, jeZ se stala
synonymem hned pro nékolik vzdjemné pro-
pojenych standard(. Cilem soucasné spole¢-
nosti je pozadavky téchto standard( redlné
naplnit, resp. v mezicase se k jejich naplnéni
alespon co nejvic priblizit. Mozna se ptate, co
to znamena ¢i bude znamenat pro vasi ob-
chodni spolecnost, vase podnikani, co vlastné
budete muset prokazovat v oblasti Zivotniho
prostredi, socidlnich véci a spravy podniku ve
sméru ke svym spolupracujicim partnerim
a odbératelim, abyste deklarovali udrzitelnost
vaseho podnikéni, dodrzovani principd DNSH.

Financni instituce uz dnes sehravaji Ulohu
poradcl, ktefi svym klientim pomahaji s ori-
entaci v problematice sledovani, resp. aktivni-
ho ovliviiovani dopadu jejich podnikéni, a to
zdaleka nejen na Zivotni prostfedi. CSOB Lea-
sing, velka ceskd leasingova spolecnost, jako
¢len bankovni skupiny CSOB, je pfirozené sou-
Casti celého procesu. ,Je to logické, jsme na
zacatku investi¢niho fetézce, miZzeme pomoci
zvyhodnit ty tzv. ,Cisté’ investice, pokud ne-
jsou jejich vyhody ocividné na prvni pohled,
coz mnohdy jsou, a naopak nepodporovat tok
penéz do tzv. ,Spinavych investic’” fika Jan
Kulhdnek, feditel tymu Rizeni a rozvoj komo-
dity stroj, zafizeni a tézké dopravni techniky
CSOB Leasing.

ESG a nefinancni reporting

Z pohledu leasingové spolecnosti plati, Ze nez
povazovat ESG reporting za hrozbu a podni-
kani ohroZujici regulacni pozadavek, je lepsi
v dobé, kdy je v prostfedi malych a stfedné
velkych podnik tato zéleZitost vnimdana jako
tzv. ,nice to have”, v klidu a s rozmyslem pfi-
pravovat cestu pro postupnou zménu. Nyni
maji podnikatelé pfilezitost vybudovat si re-
putaci ,green friendly” znacky a zaméfit se
na to, co od nich bude v brzké budoucnosti
okolni svét vyZadovat.

Podstatou vykazovani ESG je zvefejnovat
vybrané informace o operacich a rizicich or-
ganizace ve tfech zékladnich oblastech: spra-
va zivotniho prostredi, spolecenskd odpo-
védnost a sprava spolecnosti. Klienti skupiny
né sluzby expertniho tymu se zkusenostmi
v oblasti optimalizace procesl a fizeni, ESG
pfistupu a metodiky vyhodnocovani projek-
td ,zeleného” nebo ,udrzitelného” rozvoje
v ramci EU Taxonomie a nefinan¢niho repor-
tingu. Ten bude v blizké budoucnosti soucasti
tzv. Corporate Sustainability Reporting Di-
rective (CSRD).

Kde, jak a s ¢im zacit
V pripadé plastikarskych firem je samoziejmé
tfeba zohlednit specifika oboru, konkrétni

podminky toho kterého vyrobce, vzit v Uvahu,
a s vyuzitim znalosti ESG mantinell pfipadné
zkorigovat, strategické smérovani spole¢nos-
ti. Cestou nemusi byt pouze komplexni audit
monitorujici spolecnost jako celek a postupna
realizace navrhovanych opatfeni, i kdyZ tento
smér se zda byt z dlouhodobéjsi perspektivy
nejefektivnéjsi. Pokud se to v dané situaci
ukdze jako vhodnéjsi, mnohdy zatim postaci
zrealizovat i audit diléi. S minimalnimi vice-
naklady tak mlZete uvést do praxe opatfeni,
ktera jsou zcela konkrétni, hmatatelnd, na
prvni pohled viditelna, méfitelna a prezento-
vatelnd.

Dobrou zpravou pro spolecnosti, které se
rozhodly prejit od slov k ¢intim je, Ze se pfipra-
vuje mnozstvi podplrnych dotacnich progra-
muU zamérenych na ,ozelenéni” firem napfi¢
ESG spektrem. Planovana subvence, at uz ve
formé klasické dotace ¢i financniho nastroje
s pfispévkem, by v dlsledku méla pro podni-
katele generovat stejny nebo podobny efekt,
a to podporu do oblasti pofizovaci ceny inves-
tice. Vyznamnym benefitem ze strany Centra
dotaéniho poradenstvi CSOB Leasing by méla
byt pomoc pfi administraci potfebnych pod-
klad(. Jsme pripraveni zajemcim Zadost véet-
né priloh kompletné pripravit a podat.

UZ nyni je jasné, Ze moznost Cerpani pod-
por bude ovlivnéna skutecnosti, zda se jed-
na o Zadatele, jehoZ hodnoty jsou v souladu
s principy ESG. A tim se vracime k Uvodni vété
tohoto ¢lanku: Symbolicky kruh se uzavira.

VYUZIJTE KOMBINACE

PORADENSTYf )
A FINANCOVANI
INVESTICE POD

JEDNOU STRECHOU:

©® vyrazné slevy ze sluzeb dotaéniho

poradenstvi v pripadé financovani investice

s CSOB Leasing

® akéni ceny financovani a finanéni produkty

na miru dotaénim projektim

©® zjednoduseny proces poskytnuti ivéru po

schvaleni Zadosti

©® snizZeni Vasi administrativy diky komunikaci

s jednim partnerem

©® radiporadime, kde, co, kdo a jak a pomiZeme

i s tématem ESG

Spojte se s ndmi a kontaktujte Centrum dotaéniho

poradenstvi ¢soB Leasing.

Vice informaci k ziskate na csobleasing.cz nebo na

e-mailu dotace@csobleasing.cz

www.csobleasing.cz
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CSOB Leasing

Jednoduse pro vas

FAST MOVING TECHNOLOGY

W

STAUBLI ROBOTICS

Technology Days 2023
6. - 8. 6. | Pardubice

Robotika a automatizace v novém pojeti
Uz potfeti nabizi Stéaubli moznost ponofit se do svéta Spi¢kovych feSeni pro nejnaro€néjsi ulohy v automatizaci. Zarezervuijte si
termin od 6. do 8. cervna a vydejte se do Pardubic, abyste se seznamili s nejnovéjsimi inovacemi v oblasti robotiky.

Vstup na Technology Days 2023 je zdarma.

Medialni partner akce

S‘IE'I'@PI-AS‘I’II' TEBH news

[ —

Staubli Systems, s.r.0. - Hradecka 593 - 530 09 Pardubice - Ceska republika
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NSINQEer:

ysoce vk

vary, hotové dily, kompletni sestavy a pres-

né profily z vice nez stovky vysoce vykon-
nych plasti. Tento rodinny podnik, zalozeny
roku 1966 se sidlem v némeckém Nufringenu
v Baden-Wirttembersku vyviji, odléva a extru-
duje mnozstvi specialnich materialG podle indi-
viduélnich potfeb svych zakaznikl. Tyce, desky
a trubky jsou nabizeny v kratce odstupniovanych
rozmérech a se specialnimi vlastnostmi tak, aby
spliovaly konkrétni pozadavky zakaznikd.

Spoleénost Ensinger vyrabi slitiny, poloto-

Produkty spolecnosti se vyrabéji riznou tech-
nologii zpracovani, hlavni je extrudovéni, dale
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potom liti, lisovani a kalandrovani plastl, pro
riznorodou paletu vysokovykonnych, kon-
strukcnich a primyslovych polymerd. Tyto ob-
robitelné typy plastd se pouzivaji jako vychozi
produkty k vyrobé presnych finalnich soucasti
pro strojirenstvi, stavebnictvi, automobilovy
pramysl, letecky prdmysl, lékarskou a potra-
vinarskou techniku, vyrobu a zpracovani ropy,
elektrotechniku, polovodice a dalsi primyslova
odvétvi.

Pobocku firmy Ensinger naleznete v Dobranech
na jih od Plzné. Vyuzili jsme moznost hovorit s jed-
natelem spolecnosti panem Zdenkem Buraném.

onne plasty

Svét plasta (SP): Vase spoleénost nabizi
Siroké portfolio produkti. Co je pro vas tady
v Cechach nejvétsi prioritou nabidky?

Zdenék Buraii (ZB): Ceska republika je silné
strojirensky zamérend, ale kromé automotive
nema zadny vyznamny, silny segment ve stro-
jirenstvi. Z toho prameni, Ze zaméreni ¢innosti
nasich zékaznik(l je opravdu Siroké, od zminé-
ného automotive pres medicinu, vyrobu kole-
jovych vozidel, vyrobu mikroskopd, potravinar-
skych strojd a zafizeni, elektronickych zafizeni
v Siroké paleté uplatnéni. Opravdu, ten rozptyl
je obrovsky. Ensinger obecné a my v CR také
cilime na aplikace s vysokou pfidanou hodno-
tou. V automotive se jednd o masivni vyrobu
za co nejvice uskrcenych nakladd. A to je kupo-
divu presné to, co my nenabizime, protoze to
prevazné nabizeji firmy, které se zabyvaji zpra-
covanim technickych plastl technologii vstfi-
kovani. Ensinger je vyrobce polotovar(, kdy
polotovar ma tvar desky nebo tyce, kterd na-
sledné slouzi k presnému triskovému obrabéni.

SP: Takze se da Fici, Ze jde o nahradu kovd, Ize
to tak chapat?

ZB: Je to mozné. Tak tfeba CT, Computer Tomo-
graph, pro nemocnice se rocné vyrabi na celém
svété v radech tisicl kusd maximalné. A vétsina
komponentl uvnitf je z uslechtilé oceli nebo
vysokovykonného plastu. Nejsou vstfikované,
ale pravé triskové obrabéné.

SP: Takze tfiskovym obrabénim je mozné
obrobit i plasty, ktery vy dodavate.

ZB: Presné tak! My vyrabime vysokopevnost-
ni materialy, které jsou ureny pouze a jenom
k presnému triskovému obrabéni.

SP: Jakou formu maji vami nabizené vyrobky
urcené k dalsimu obrabéni?

ZB: Prevazné jsou to desky a tyce, které my
tady na trhu v Cesku a na Slovensku dodavame
a nasi zdkaznici z nich vyrabéji potfebné kom-
ponenty. Ale my jim podle jejich vykres( jsme
schopni vyrobit ty komponenty tady, u nas.
Proto tady v Dobfanech méme obrobnu, kde
je 15 CNC stroji. Na nich podle zakaznickych
vykresd jsme schopni obrobit hotové dily CNC
tfiskovym obrabénim. Mame top stroje, speci-
alizujeme se jen na plasty. Vibec neobrabime
Zelezo, ani hlinik, jen plasty. To pfinasi vyhodu
Uzké specializace, dlouhodobé vysoké know-
-how a vse s tim spojené.

SP: Slavite tficet let poboéky. Muzete priblizit
milniky vasi pobocky?

ZB: Urcité. Velkym milnikem byl rok 2009, fi-
nancni krize, kdy se projevilo, ze Uzké zamé-
feni nékterych firem na néjaky Gzky segment
nebylo zrovna vyhodné, a tak to nékteré firmy
odnesly. Ale pravé ten nas siroky zabér, to zna-
mena velice Siroké portfolio zékaznikd, nédm
umoznilo financni krizi v roce 2009 prekonat.
Stejné tak jsme diky tomu prekonali velmi dob-
fe a Uspésné krizi covidovou. Siroké portfolio
zékaznikd pro nas bylo a je dalezité: od Sumavy
k Tatrdm, od jednoho az po tisic kust, od medi-

cinskych zafizeni az po kolejova vozidla. To vse
nam umoznuje byt velmi Gspésni a flexibilni.
Dulezity okamzik nastal v roce 2014, kdy jsme
findlné rozhodli postavit sklad polotovard.
V roce 2015 jsme sklad zkolaudovali a v soucas-
né dobé v ném drzime zhruba sto tun materialG
skladem. A od té doby to jde rapidné nahoru
a firma vzkvéta. Ano, par let pred tim jsem se
posunul z pozice aplika¢niho inzenyra do man-
agementu a podarilo se nam tuto strategii pro-
sadit u rodiny majiteld.

SP: Takze jste schopni v podstaté dodavat
just in-time zbozi, které mate skladem.
A pokud jej na skladé nemate? Jak to vychazi
casové, to bude ctenare urcité zajimat.

ZB: Dodaci Ihita je do 24 hodin, pokud je zbozi
skladem v Ceské republice, a pokud neni u nas
a je v evropském skladu, v Nufringenu u Stutt-
gartu, tak je to jeden tyden.

SP: S kolika lidmi jste tady zacinali a kolik lidi
mate nyni?

ZB: Zacinali jsme v deviti lidech, dneska je nas
padesat. Ale to neni Uplné klicové, zakazniklm
nabizime reSeni v oblasti, které rozumime.
N&s tym zaméstnancd patfi k nejlepsim od-
bornikdm v republice v tomto segmentu. CNC
obrabéni plastd v Uzkych tolerancnich polich
a doporuceni vhodného materiédlu do rdznych
aplikaci je to, ¢im se odliSujeme a co pfinasi
Uspéch.

SP: Vase pobocka obsluhuje jen Ceskou
republiku?

ZB: Nikoli, obsluhujeme v prodeji polotovart
samoziejmé Cesko, ale i Slovensko a Madarsko.
V hotovych dilech potom cely svét.

SP: Co novinky, chystate?

ZB: Firma Ensinger kazdy rok uvadi na trh novy
druh materialu. Napfiklad v soucasné dobé
jsou to hodné populéarni kompozity, kompozit-

ni materialy. To jsou vlastné kombinace rdznych
sklenénych, uhlikovych a kevlarovych vldken.
Lisuji se za pomoci polymernich sloucenin do
specialnich struktur — tim vznikaji kompozitni
materialy. Jde o velice populdrni materialy, po-
uzivaji se v kosmonautice, ve specialnich apli-
kacich jako je tfeba automotive, ne tedy pfimo
v automobilkach, ale ve Formuli-1. Nebo se
z nich vyrabéji karbonova kola. A to vse z na-
Sich materialQ. Letadla. Ultralighty...

SP: Takze lehké, ale pevné...

ZB: Ano, presné tak, lehké a pevné. Nevodig,
izolant, pevny, obrobitelny.

SP: Mate u nas vyvoj?

ZB: Ne, u nas v Ceské republice vyvoj neméame.
U nas je sklad a distribuce materialu, a k tomu
divize vyroby dild dle pfani zakaznika. Speciali-
zujeme se na spic¢kové, vysoce presné dily. Top
presné dily z vysoce pevnych materiald. K tomu
pravé mame téch patnact CNC presnych obra-
bécich pracovist.

SP: Muizete jmenovat nékteré vase zakazniky?
ZB: Proc ne? Treba z globalnich hracd Skupi-
na Knorr-Bremse, Olympus, Philips, Siemens.

Globalni industrialni firmy, které maji vyrobni
lokace v Ceské republice.

SP: A halu jste stavéli kdy?

ZB: Halu jsme stavéli pred dvaceti péti lety. Pred
tim jsme byli pét let v pronajatych prostorach,
pak se pan Ensinger, zakladatel firmy, rozhodl
postavit na zelené louce fabriku. V soucasné
dobé, po pétadvaceti letech, jsme ji kompletné
renovovali, byla to velkd investi¢ni akce, péta-
dvacet milionl korun do zatepleni haly, udélali
jsme novou stfechu. Byla to investice v soula-
du s nasim projektem udrzitelnosti, takze je
tu i rekuperacni jednotka, kterd vyuziva teplo
vznikajici provozem stroju k vytapéni atd.

SP: Zminil jste udrzitelnost. Jak je pro vas
jako firmu dualezita?

ZB: To, co délame, je specificky obor, protoze
vétsinou pod pojmem plastafina si spousta
lidi predstavuje levné nahrazky, plastova br-
cka, ale i bazény... Levné nahrazky v podstaté
cehokoli. Ale to je presné to, co Ensinger jako
takovy, nedéla. Soustiedime se na hi-tech ap-
likace a pravé udrzitelnost. Sledujeme peclivé
uhlikové stopy ve véem, co délame. Zabyvame
se tim, co clovéku jeho zivot zlepsuje, nebo
ulehcuje ¢i usnadnuje ve smyslu ,Neskodit pri-
rodé”. Jednou z cest, kterou zminim, je tfeba
nahrada tézkych kovid. Misto kalenych vodi-
cich list, nebo zuslechtovanych pojezdovych
kol nabizime pfi stejnych uzitnych vlastnos-
tech konstruktérdm materialy s nizsi uhlikovou
stopou a srovnatelnym tribologickym vyko-
nem. Ddvodem energeticky narocného kaleni
je pozadovana otéru a korozi vzdornost a tu
nase materialy nabizeji automaticky po vyrobé
polotovaru. Disponujeme materialy, které do-
kazou v lidském téle dobre fungovat i nékolik
meésicu a let, jsou antibakterialni jako dfive po-
uzivany titan a jsou pfitom Setrné k Zivotnimu
prostredi. Tim pfispivame k udrzitelnéjsimu
svétu. Vyznamnym projektem pro nas v Evro-
pé je v oblasti mediciny ,carmat” https://www.
carmatsa.com, spoluutvéarime vyrobu umélého
srdce a jsme pysni na nas prispévek ve formé
vyvoje materidlu a technologii vyroby kompo-
nent. Konkrétné se tim zabyva sestersky zavod
v Chamu. Nase malé Ensinger s.r.o. se mize po-
chlubit spolutiéasti na projektech ¢eskych firem
v ramci ESA. Nékolik nami vyrobenych kompo-
nentl z Tecapeeku obiha nasi zemi po orbitu
jako soucasti malych druzic.

SP: Vyroéi triceti let je duvodem k oslavé. Co
chystate?

ZB: Pro zaméstnance a jejich rodinné prislusni-

ky chystame den otevienych dvefi a skromnou
oslavu.

SP: Kde vas étenafi Svéta plastt budou letos
moci vidét?

ZB: Pétadvacet let jsme vystavovateli v Brné na
MSV, stéle na stejném misté, a neni dlivod, aby
tomu letos bylo jinak. Proto i letos se do Brna
chystame.

SP: Dékujeme za rozhovor!

prodej.cz@ensingerplastics.com
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Zarucuje nizsi spotrebul
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nich tfi let zna¢né zménil svétové déni, bo-

huzel ve vétsiné pripadl k horSimu. Jednou
z téchto novych nepfizni osudu je zdrazovani
cen energii. Nejvice to pocituji lisovny, jez zd-
staly vérné star$im typlm vstfikovacich stro-
ju, které pohanéji klasicka cerpadla. Nic proti
tomu! Tyto stroje dokazaly za 20 a nékdy i té-
mér 30 let odvést kus poctivé prace a mizeme
pred nimi pouze smeknou a podékovat jim.
Nicméné pokrok jde dal. Mnohem praktic-
téjsi, a hlavné Uspornéjsi je dnes celosvétové
pouzivany typ vstrikovacich strojd se servopo-
honem. Tyto stroje jsou, jak napovida titulek,
Gspornéjéi a mnohem tissi. Rada stroji MK6.6
vsak nabizi jeSté mensi spotrebu oproti svému
predchidci MK6.

Stroje spole¢nosti Chen Hsong uz nejsou v nasi
kotliné novinkou. Tyto stroje, jejiz distribuci
a servis zajistuje v Ceské republice firma SMID
a spol., Ize dnes najit ve vice jak tficeti lisovnach
po celé nasi zemi, vyse zminénou nejnovéjsi
fadu MK jiz Ize v Cechach vidét ve velikostech
od 88 tun do 668 tun uzaviraci sily. | tak ne-
bude na Skodu tuto zahrani¢ni spolecnost vice
predstavit.

J ak vSichni dobre vime, sled udalosti posled-

Spolecnost ChenHsong byla zalozena roku
1958 a je jednou z nejvétsich tovaren na vyrobu

svisr@ PLASTU

vstfikovacich strojd na plasty s ro¢nim prode-
jem presahujicim 20000 kus(.

Tato spolec¢nost dodava své stroje, ve velikos-
tech od 20 do 6500 tun uzaviraci sily, do 85
zemi po celém svété po vice nez 60 let. Spo-
lecnost Chen Hsong se sidlem v Hong Kongu
provozuje fadu vyrobnich a vyzkumnych pro-
vozil v Cing, véetné Shenzenu, Shunde, Ningbo,
v Taiwanu a také v Japonsku.

Od roku 2011 spolec¢nosti Chen Hsong a Mit-
subishi Plastics vstoupily do celosvétového
strategického partnerstvi, Chen Hsong po-
stupné aktualizuje své interni systémy fizeni,
vyroby a kvality o nejlepsi pramyslové postu-
py. Spole¢nost Chen Hsong vyuzila spolupra-
ci s Mitsubishi Plastics a jiz vice nez deset let
dodava svétové proslulé velkotonazni dvou-
deskové vstrikovaci stroje o velikosti az 3500
tun uzaviraci sily. Nespornou vyhodou spo-
le¢nosti Chen Hsong je, Ze ve svém vyrobnim
procesu ma k dispozici i vlastni slévarnu a tim
padem méa mnohem vétsi kontrolu nad vyrob-
nim procesem pocinaje zakladnim odlévanim
z tvarné litiny az po obrabéni vsech hlavnich
vyrobnich krokl az do kompletni montaze
kazdého stroje.

SMID

MK6.6 je snizeni energetické narocnosti, kte-
ré4 ale nema negativni vliv na pofizovaci cenu,
pravé naopak. Pofizovaci cena fady MK6.6 je
dokonce nizsi nez u svého predchldce! Stroje
jsou vybaveny novym typem ovladaciho pane-
lu rakouské spolecnosti B & R v ceském jazyce,
dale je stroj vybaven dvéma tahaci jader, dvé-
ma vzduchovymi ventily a rozhranim pro ma-
nipulator. Toto vybaveni je jiz v zakladni cené
stroje. Jako nejlepsi referenci povazuji vidét vie
na vlastni oci, proto vas ja a cely nas tym fir-
my SMID a spol. zveme do naseho showroomu,
kde mame vystaveny stroj MK6.6 s uzaviraci
silou 168 tun, ktery je volny k testovani a k pro-
deji. TéSime se na vas a preji vdm pevné nervy
mnoho Uspéchl v podnikani, a pouze pohodu
a Stésti v osobnim Zivoté.

Robert Smid

607214112 « robert.smid@smid-a-spol.cz

’ CHEN HSONG

MK6.6 Euroseries

88 - 658 ton

Nova uspornéjsi rada stroji Chen Hsong
nabizi 65 let zkusenosti za rozumnou cenu.

Navstivte nas showroom
a presvedcte se sami na adrese
Na Vlecce 357, Uhonice.

Kontaktovat nas muzete na Cisle:
+420 606 614 505, +420 607 214 112
nebo e-mailem:
info@smid-a-spol.cz, robert.smid@smid-a-spol.cz
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Easytherm je kompletni
fadou temperacnich
zarizeni od Piovan Group

skytovanim nejlepsiho vybaveni pro plas-
tikafskou vyrobu, investoval do inovaci,
technické podpory a servisu. V technologii
vstiikovani vyvinul maximalni Usili do vyvoje
kompletni fady temperacnich zafizeni pro po-
kryti vétsiny aplikaci rychle se méniciho sektoru.

Piovan vzdy podporoval své zakazniky po-

« Kompaktni fada, snadno umistitelna vedle
vstrikovaciho lisu, je charakterizovana maly-
mi rozméry a vybavena modernimi cerpadly
s nizkou spotrebou elektrické energie a vy-
konnymi deskovymi, ¢i jednoduchymi spira-
lovymi vyméniky.

T B
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« Velka rada umoznuje vysoké pratoky tempe-
ra¢niho média standarné do 160 I/min (popf.
specialni model do 280 I/min) a vyméniky
jsou dimenzovany na vysoké vykony pfenosu
tepla a chlazeni.

Obé fady se vyrabéji v atmosférické verzi pro
maximalni temperacni teploty do 90 °C, a pak
jsou zde dvé varianty pretlakovych modeld pro
pracovni teploty vody do 140 °C a do 180 °C.
Vsechny zafizeni jsou charakterizovany osaze-
nim vyspélou technologii, robustnosti a jedno-
duchosti obsluhy spolecné se Sirokou nabidkou
komunikace pro propojeni s ostatnimi stroji ve
vyrobé a se superviznimi systémy.

Easytherm obdrzZel v roce 2019 prestizni ocené-
ni IF Design Award.

Robustni a odolna konstrukce

Proto jsou pfipraveny na Siroké spektrum apli-
kaci v¢etné modeld s magnetickou spojkou pro
vysoké teploty. V kompaktnich modelech jsou
pouzity topné element pouzivajici technologii
FHT (pratok skrze topeni), kde topny element
neni v kontaktu s provozni kapalinou. Pro
rychlou a efektivni fazi chlazeni je pouzit des-
kovy vyménik. Diky témto feSenim je zafizeni
extrémné rychlé jak ve fazi topeni, tak ve fazi
chlazeni. Udrzbu zafizeni urychluji jednoduse
odnimatelné bocni kryci panely. Je zde kontrola
pratoku pro prevenci prehrati v pripadé uniku
vody z okruchu temperace. Vestavény separator
magnetickych ¢astic zlepsuje efektivitu vymény
tepla mezi tempera¢nim médiem a formou.

Pripraven na Industry 4.0

Easytherm je vybaven TFT displejem 4.3"s vyso-
kym jasem a silnym chromatickym kontrastem
pro perfektni viditelnost udajii zobrazenych na
displeji. Celé fizeni je chranéno temperovanym
sklem s 6dotykovymi kapacitnimi tlacitky pro
snadny pfristup k hlavnim funkcim. Navigace je

© Piovan

Piovan Group

feSena pomoci vhodného kruhového ovladace
s vestavénym RGB svételnym alarmem.

Novy Easytherm je pridava konektivitu v podo-
bé protokoll Modbus, Current loop (proudova
smycka), Profibus a OPC-UA. Diky tomu maze-
me Easytherm pfipojit pfimo k procesnimu stro-
ji, nebo superviznimu systemu, jako je napriklad
Piovan firemni software Winfactory 4.0. Piovan.
Jsou zde samoziejmé k dispozici funkce jako
rychlé vyprazdnéni formy a redlne méreni tlaku
a pritoku virovym pritokomérem Vortex.

Profil spolecnosti Piovan Group

Skupina se zameéfuje na vyvoj a vyrobu tech-
nologicky pokrocilych systém@ pro zpra-
covani a recyklaci plastovych materiald a je
globalnim lidrem v oblasti automatizace sys-
témd pro skladovani, nasavani, susenf a mi-
chani plastovych granulatd, a také v oblasti

pridmyslového chlazeni. Skupina sidlf na se-
veru Itélie a byla zaloZena v roce 1934. Nynf
zahrnuje 14 vyrobnich zavodd (Itélie, Némec-
ko, USA, Brazilie a Cina) s konsolidovanym
prodejem v hodnoté pres 500 miliond EUR.

https://www.piovangroup.com
https://www.piovan.com

Nase plyny
a aplikace
- do vasi vyro

Nabizime:
e Oxid uhlicity
e Dusik

« technologii PolarFit® pro kryogenni mleti, kryogenni deflashing

www.airproducts.com | 800100700 | infocz@airproducts.com
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End-of-Arm-Tooling od Staubili

duktovou fadu nastrojd End-of-Arm-Tooling:

Specialisté v oblasti automatizace posky-
tujici nyni nové také portfolio koncovych na-
strojli a to vcetné profesionalniho poradenstvi
a technické podpory. Komplexni zékaznicka re-
Seni od jediného dodavatele. Ve doprovazeno
Uzkou spolupraci se spole¢nosti FIPA GmbH.
Mezinarodni plsobnost spolecnosti Staubli
umoznuje jednotnou koncepci End-of-Arm-
-Tooling.

Spoleénost Staubli predstavuje novou pro-

Automatizované procesy nejen v oblasti hand-
lingu jsou celosvétové na vzestupu. Koneckon-
cl bez této automatizace je tézko myslitelna
datovéd komunikace do budoucna zamérenych
vyrobnich koncepci pod hlavickou Priimyslu 4.0.
V tomto duchu pfichazi spolecnost Staubli s no-
vou produktovou fadou systéma a nastrojd.

4 2

-
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Uzka spoluprace s FIPA GmbH

V oboru End-of-Arm-Tooling navézala spolec-
nost Staubli Uzkou spolupraci se spolecnos-
ti FIPA GmbH. FIPA je mezinarodné pusobici
spolecnost se specializaci na vyvoj a vyrobu
inovativnich velmi kvalitnich vyrobk( v oblasti
vakuovych a handlingovych komponent. V ne-
posledni fadé také kompletnich systém( nejen
pro handlingové aplikace.

Flexibilni a odolné systémy pro dlouhodobou
produktivitu, spolu s firemni filozofii spolec-
nosti FI-PA, skvéle vyhovuji koncepci modu-
larnich vyrobk( spolecnosti Staubli. Obé spo-
le¢nosti, vybavené odbornymi znalostmi, chtéji
vyvijet feSeni zamérena na budoucnost.

ﬂr@mﬁ

Pro Martina Bergmiillera, projektového mana-
Zera segmentu End-of-Arm-Tooling ve Staubli,
je FIPA idealnim partnerem: ,Zasluhou spolu-
prace spolecnosti Staubli a FIPA jsme vytvorili
pevné partnerstvi, které se na obou stranach
vyznacuje vysokymi standardy kvality a orien-
taci na reseni. Spoluprace kombinuje schopnos-
ti obou spole¢nosti a pfinasi navrhy feseni opi-
rajici se o globéalni dostupnost, Sirokou aplikac¢ni
znalost a vynikajici technickou odbornost.”

Handling, pfisavky nebo vyména nastroju -
vse z jediného dodavatele

,Spolecnost Staubli je znama svymi odbornymi
znalostmi v oblasti automatické vymény na-
strojl a nyni rozsifuje svij sortiment o kompo-
nenty a systémy v oblasti koncovych nastroja,
urcené nejen pro handlingové aplikace,” fika
Norbert Ermer, vedouci divize automatické vy-
mény nastrojd spolecnosti Staubli v Bayreuthu.
,Staubli v tomto sméru nabizi vSechny funkce
a technologie od jediného dodavatele. Nase
zékazniky podporujeme komplexné a to az po
pIné sestavené reseni.”

Uzitek z toho mohou mit vyvojafi systém i je-
jich koncovi uzivatelé: Dodéavané soucasti jsou
vzajemné idealné propojeny. Z pohledu spo-
le¢nosti Staubli se tak minimalizuji problémy
s rozhranim a odstrani se ¢asové narocna koor-
dinace s rGznymi kontaktnimi osobami.

Reseni pro viechny aplikace a roboty

Automatizace procesi zaméfenych na mani-
pulaci s vyrobky vyzaduje odborné znalosti
a presné planovani. Spolecnost Staubli se spo-
|éha na dlouholeté zkusenosti v oblasti vyvoje
individualnich feseni a nabizi vSestrannou pod-
poru: Jako zavedeny dodavatel systém( pro
automatickou vymé-nu nastroji — a nyni také
feseni v oblasti End-of-Arm-Tooling koncovych
nastroji — disponuje spolecnost produktovym
portfoliem a odbornymi poznatky, diky nimz
muzZe nabizet dokonce i feseni pro zvlast slozi-
té aplikace nejen v oblasti manipulace.

Od analyzy rdamcovych podminek a aplikacnich
pozadavkl pres koncepci a CAD projektovani
systému az po dodani vSech soucasti: Staubli

TAUBL/

zde nabizi komplexni bali¢ek sluzeb. Na vyza-
dani Ize rovnéz dodat pIné smontované reseni.

.Spolecnost Staubli je ve svété zndma svymi
odbornymi znalostmi v oblasti poradenstvi
a feSeni,” fikd Norbert Ermer. ,Tato intenzivni
orientace na zakaznika je samozfejmé podstat-
nou soucasti také v nasem End-of-Arm-Tooling
tymu.”

Dlouhodoba produktivita diky flexibilité
a kvalité

Cim odolngjsi je teseni End-of-Arm-Tooling,
tim déle maze zdstat produktivni a vytvaret
pfijmy. Obecny nedostatek materialovych i lid-
skych zdrojl tento Ucinek jesté zvySuje: Dlou-
hodobé pouzivani je zadouci z ekologického
i ekonomického hlediska.

Ale kdo vi, jaké cké aplikace budou potreba zi-
tra a v nadchézejicim obdobi? Zde spolecnost
Staubli podle svych vlastnich slov ukazuje cestu
vpred diky vysoké flexibilité, ktera neodmysli-
tel-né patfi k jejim feSenim: Systémy by se mély
dokazat kdykoli pfizptsobit novym podmin-
kam, napfiklad v ramci modernizace nebo do-
vybaveni. Odolné vyrobky tak mohou skutecné
dosahnout dlouhé Zivotnosti.

Globalni pfitomnost pro globalni koncepce
v oblasti nastroja

Spolecnost Staubli zastupuji dcefiné spolec-
nosti po celém svété. ,Diky tomu muizeme
nabidnout celosvétovou sit' s podlozenymi od-
bornymi znalostmi,” vysvétluje Norbert Ermer.
.Jsme idealnim partnerem pro mezinarodni
spolecnosti, které chtéji implementovat kom-
plexni koncepce nastroji End-of-Arm-Tooling
nebo vytvaret globalné jednotné standardy.”

Mistni zastoupeni spole¢nosti Staubli na vSech
téchto trzich je dllezitym faktorem takového
podnikani. Protoze navzdory veskeré standar-
dizaci napfic¢ hranicemi a svétadily je nutné brat
v Uvahu narodni smérnice a normy.

‘: Made in
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IJ hold control znéfuje opfimalni dobu dotlaku

S dotlakem

o A

Casto je optimdlni doba dotlaku kratsi nez doba nastavend na zacdtku. V téchto pripadech se zkracuje doba cyklu.

a veletrhu K 2022 se rada produktl iQ
N spolecnosti ENGEL jesté vice zdokona-

lila. iQ hold control automaticky urci
optimalni dobu dotlaku pro danou formu, aniz
by sefizovac stroje musel cokoli specifikovat.
Zpracovatel tak usetfi mnoho casu pfi odbéru
vzork( a zaroven zvySuje produktivitu a ener-
getickou Ucinnost.

Pred deseti lety polozZila spolecnost ENGEL
uvedenim systému iQ weight control na trh
zaklad celé fady inteligentnich asistencnich
systéml [1-3]. Zkratka ,iQ" oznacuje ,inte-
ligentni kvalitu” — tedy integraci odbornych
znalosti do fizeni vstfikovaciho stroje. Cilem
je trvale zlepSovat kvalitu vyrobniho procesu,
a tim i vyrabénych produktt. Rada produktd
iQ se v poslednich letech neustale rozrista (viz
textové pole). Vsechny softwarové produkty iQ
poskytuji podporu uzivateli alespon v jednom
z nasledujicich faktorl (obrazek 1):

iQ weight control  iQ flow control
PROCESS CONTROL
assistance

iQ hold control iQ melt control iQ clamp control

o,

»

Obradzek 1: Produkty iQ (ze rozdélit do urovni trans-
parentnosti, asistence a efektivity v zavislosti na typu

podpory. Novy asistent poZadovanych hodnot
{Q hold control slouzi k optimalizaci doby dotlaku.

» Transparentnost diky srozumitelné upravé
stavu procesu pomoci vypovidajicich para-
metr( a prehledného zobrazeni

« Asistence pomoci automatického uréovani
a nastavovani procesnich parametrt

« Efektivita diky zvySeni produktivity a repro-

svn's‘r@ PLASTU

dukovatelnosti a snizeni poctu zmetkl v da-
sledku pribézného automatického nastavo-
vani procesnich proménnych béhem procesu

Nové iQ hold control patfi do skupiny asistentl
pozadovanych hodnot. Software slouzi k auto-
matickému a objektivnimu stanoveni optimalni
doby dotlaku. Tato inovace priblizuje pIné au-
tomatickou optimalizaci celého vstfikovaciho
procesu o dalsi krok.

Uspora c¢asu a surovin

Doba dotlaku je zasadnim procesnim parame-
trem pro kvalitu dil(. Vstupuje do hry na konci
vstfikovaciho procesu, ve fazi vstrikovani, kdy
je dutina zcela objemové vyplnéna. V dlsled-
ku ochlazeni taveniny a nasledného zmenseni
objemu se v této fazi mohou vyskytnout povr-
chové vady, jako jsou propadla mista a dutiny,
ale také neviditelné dopady, které negativné
ovliviuji kvalitu, napfiklad vnitini pnuti. Pokud
je tavenina po urcitou dobu vystavena dotlaku,
Ize tomuto snizeni kvality zabranit. Dotlak vSak
prodluzuje dobu cyklu, a ma tak nepfiznivy vliv
na hospodarnost a spotfebu energie. Otazkou
tedy je, jak dlouho musi trvat dotlak, aby byla
zajisténa vysoka kvalita dild. Z procesné-tech-
nického hlediska Ize dotlak ukondit, jakmile je
dosazeno bodu utésnéni. Bod utésnéni je oka-
mzik, kdy material ztuhne v misté vstfikovani
studeného kanalu nebo v oblasti pred tryskou
pfi pouziti horkého kanalu.

Konvenéni metoda pro zjisténi tohoto okamzi-
ku je v literature popsana jako stanoveni bodu
utésnéni. Pri této metodé se prodluzuje doba
dotlaku v cyklech jdoucich po sobé, dokud se
hmotnost lisovanych dild neprestane ménit
(obrazek 2). Nevyhodou této metody je vak
vysoka casova narocnost a nachylnost k chy-
bam. Obsluha stroje musi ru¢né nastavit dobu
dotlaku v fizeni vstfikovaciho stroje, vyjmout
vyrobené dily a zvazit je v laboratofi kvality.

vV Vo

K vUssi

kvalite

be the first

Rychlejsi metodou pro stanoveni bodu utés-
néni je sledovani pribéhu polohy $neku nebo
rychlosti Sneku ve fazi dotlaku. (Pfiblizny) kli-
dovy stav Sneku odpovida hledanému bodu
utésnéni. Protoze se vsak krivky k tomuto bodu
blizi asymptoticky a Unik pres uzaviraci krouzek
se mize v jednotlivych vstricich lisit, vyzaduje
tato metoda zkusenosti a je méné presna.

Part weight —>

Holding pressure time >

Obradzek 2: Stanoveni bodu utésnéni vazenim
lisovanych dili pri zméné doby dotlaku: bod utésnéni

odpovidd bodu, od kterého nelze zjistit ndrdst hmot-
nosti s rostouci dobou dotlaku.

Jednim kliknutim k optimalni dobé dotlaku

PIné automatické stanoveni doby dotlaku po-
moci iQ hold control probihd pouhym jednim
kliknutim. Software pracuje ve dvou krocich.
V prvnim kroku se na zakladé analyzy polohy
Sneku urci hruba pocatecni hodnota. Ve dru-
hém kroku se na zakladé této pocatecni hod-
noty cyklicky méni doba dotlaku, doba chlazeni
a doba zpozdéni davkovani a analyzou signalu
dychani formy se urci optimalni doba dotlaku.

Vzhledem k tomu, Ze v praxi se pro zjednodu-
Seni Casto méni pouze doba dotlaku, mlze se
doba cyklu a doba setrvani taveniny v plasti-
fika¢nim valci nechténé prodlouzit. S fizenim
iQ hold control se naopak doba dotlaku, doba
chlazeni a doba prodlevy davkovani méni po
jednotlivych cyklech tak, ze na jedné strané Ize
ve fazi optimalizace udrzovat konstantni dobu
cyklu a na druhé strané se proces davkovani
spousti v kazdém cyklu ve stejnou dobu (ob-
razek 3). Timto zplsobem je mozné vytvorit
konstantni proces, ve kterém lze vyhodnotit

o i o

= Plasticizing time

Plasticizing delay Plasticizing time -

Obrazek 3: Zména parametr( procesu béhem

optimalizace iQ hold control: doba cyklu béhem
optimalizace zdstdva konstantni a proces ddvkovani
zacind ve stejnou dobu cyklu.

Holding pressure time 10.43 s
Holding pressure time 12.07 s
Holding pressure time 13.71 s
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Obrazek 4: Dychdni formy ve trech cyklech, kazdy s jinou dobou dotlaku: pokud se doba dotlaku zkrdti a dil jeste

neni utésnény, dychdni formy se zastavi. Pokud se doba dotlaku prodlouzi za bod utésneéni, zistane dychdni formy
nezmeénéno.

vliv doby dotlaku co mozné nejnezavisleji na
ostatnich vlivech.

Souhrnné lze fici, Ze automatické stanove-
ni doby dotlaku pomoci iQ hold control od-
povida kombinaci obou dosud pouzivanych
metod. Rozdil spociva v tom, Ze misto infor-
mace o hmotnosti se pouziva signal dychani
formy. To sice neposkytuje zadnou informaci
o absolutni hodnoté hmotnosti vstfikované-
ho dilu, ale porovnani signalu dychani formy
ze dvou cykld umoznuje konstatovat, zda se
hmotnost mezi jednotlivymi cykly zménila, ¢i
nikoli. A také s jeho pomoci Ize, podobné jako
pfi bézném urcovani bodu utésnéni, stanovit
optimalni dobu dotlaku.

Dychani formy jako zaklad

Obrazek 4 ukazuje signaly dychani formy:
v cyklu popsaném modrou kfivkou je faze do-
tlaku ukoncena jednu sekundu pred bodem
utésnéni. Vysledkem je, Ze materidl je vytla-
covan z dutiny zpét do predkomory 3neku,
coz vede k nizsi hmotnosti vstfikovaného dilu
a mensimu integralu dychani formy ve srovna-
ni s cyklem s dostate¢nou dobou dotlaku. Po-
kud se doba dotlaku prodlouzi za bod utésné-
ni, material jiz nemGze proudit do dutiny kvali

ztuhlé vtokové oblasti. Proto se neméni ani
hmotnost vstfikovaného dilu, ani integralni dy-
chani formy, jak je popsano cervenou a oran-
Zovou ¢arou. Pomoci dychani formy a jeho cyk-
lické zmény je tedy mozné automaticky urcit
bod utésnéni, coz opét zvysuje pfinos tohoto
procesniho signalu [5].

Obrazek 5 porovnava na praktickém prikladu
stanoveni optimalni doby dotlaku pomoci kon-
vencniho stanoveni bodu utésnéni se stanove-
nim pomoci nového asistenta pozadovanych
hodnot iQ hold control. Pro lepsi srovnatelnost
obou veli¢in = hmotnost vstfikovaného dilu
a integral dychani formy — byly hodnoty stan-
dardizovany na pfislusnou maximalni hodnotu.
Vtoklm je tfeba vénovat zvlastni pozornost,
pokud jde o optimalni dobu dotlaku. Existuje
nékolik moznych variant vtokd. V pripadé vtokd
pro studeny kanal je pfi blizsim pohledu patrny
rozdil mezi bodem utésnéni dilu a bodem utés-
néni vtokové listy nebo vtokové razice. Uroven
signalu dychani formy vyplyva z integralu vnitf-
niho tlaku ve formé nad promitnutou plochou.
Vzhledem k tomu, Ze promitnuta plocha vto-
ku je ve srovnani s plochou dilu obvykle velmi
mal3, Ize tuto odchylku obvykle zanedbat.
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Obrazek 5: Srovnani konvencniho stanoveni bodu utésneni s vysledkem iQ hold control: pro vizudlni srovndni byly

maximdlni hodnoty hmotnosti a integrdlniho dychdni formy normalizovdny na 1.

Stejna Gvaha plati i pro aplikace s horkym ka-
nalem s otevienou tryskou, protoze natavena
oblast pred tryskou horkého kanalu je z hledis-
ka plochy rovnéz velmi mala.

Princip fungovani bude predstaven pfi
vyrobé konektoru

Navstévnici veletrhu K 2022 mohli na stanku
spole¢nosti ENGEL vidét novy iQ hold control
v akci. PIné elektricky vstfikovaci stroj e-mac
vyrabél konektory pro elektroniku vozidel.
Tento stroj byl vybaven vsemi asistencnimi
systémy dostupnymi v programu inject 4.0 EN-
GEL. Tyto systémy je mozné aktivovat a deak-
tivovat jednotlivé a tak navstévnici veletrhu
mohli nazivo sledovat jednotlivé funkce.

Je zfejmé, jaké daldi vyhody pfinasi zpra-
covatellm nové fizeni iQ hold control. PIné
automaticky asistent pozadovanych hodnot
objektivné a reprodukovatelné urci optimalni
dobu dotlaku s minimalni ¢asovou naroc¢nosti.
Procesni technik mudze spustit proces optimali-
zace pouhym stisknutim tlacitka. Automaticky
proces Setfi Cas a v mnoha pripadech Ize také
zkratit dobu cyklu. Casto je automaticky sta-
novena doba dotlaku nizsi nez dfive ru¢né na-
stavena. Celkové se tak zvySuje produktivita,
energetickad Ucinnost a hospodarnost. | kdyz
neni v kazdé sméné pritomen kvalifikovany
personal, Ize po celou dobu udrzet vysokou
kvalitu vyrobkd.

Vyuziti pIného potencialu stroje

Inteligentni asistence je dulezitym znakem
chytré tovarny. Asistencni systémy zjistuji
v pribéhu vyroby optimalni vyrobni parame-
try, aktivné je navrhuji nebo automaticky na-
stavuji. Timto zplUsobem Ize optimalné vyuzit
potencidl vstrikovaciho stroje. Diky pfisné mo-
duladrnimu pristupu programu vstrikovani 4.0
spolecnost ENGEL umoznuje zpracovatelim
plastd mimoradné snadno vyuzivat moznosti
digitalizace. Jiz jednotlivé reseni jako je iQ hold
control nabizi vysoké vyuziti.
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Moldex3l] -

nejpokrocile)si simulace vstfikovani zahrnujic

g T

chovani rediného vstiikovaciho stroje

zaméruji zejména na déje probihajici v sa-

motné formé. Tento pristup je dostatecny
pro vyvoj novych plastovych dill a konstrukci
forem. Novym trendem se stava optimalizace
celych vyrobnich procest, coz je zplsobova-
no zvysujicim se tlakem na efektivitu vyroby.

S imulace vstfikovaciho procesu se zpravidla

V reakci na to firma CoreTech Systems Ltd. rozsi-
fuje funkcionalitu softwaru Moldex3D a posou-
va jej vyrazné bliZe realité. Toto pfiblizeni pro-
biha na vice Urovnich. Aktualné nejvyznamnéjsi
z nich je co nejpresnéjsi popis chovéni vstfi-
kovaciho stroje a jeho dynamiky. Moldex3D
umoziuje brat pfi simulaci v potaz i samot-
ny vstiikovaci stroj véetné komory stroje
a pohybujiciho se Sneku, ktery nejen oh¥iva
taveninu béhem davkovani, ale také tlaci ta-
veninu do dutiny formy (viz. obr.1).

Reélné chovani vstfikovacich stroju se odli-
Suje nejen dle vyrobce stroje, ale také typem
¢i vyrobni fadou stroje. Rozdily v chovani Ize
casto najit i mezi stroji stejného typu, které
jsou umistény ve vyrobé dané firmy. Pokud je
cilem simulaci co nejvérohodnéjsi popis bézici,
¢i planované vyroby, je nutné prenést do simu-
lace chovani kazdého jednotlivého stroje a for-
my. Standardni simulace pracuji s vyraznym
zjednodusenim vstupnich dat: neberou v po-

Moldex3D

MOLDING INNOVATION

Jednoduché, intuitivni ovladani
Automatické generovani 3D siti
Odborna uzivatelska podpora

www.simulplast.cz
www.moldex3d.com

taz kompresi materialu v komore stroje, teplo-
tu taveniny ovlivnénou davkovanim materialu
a také samotné chovani vstfikovaciho stroje
- zde se jedna zejména o schopnost a rych-
lost dosazeni nastavenych parametrl a také
o presnost s jakou je stroj schopen nastavené
parametry udrzet. Redlné zkusSenosti ukazuji,
Ze zejména schopnost dosazeni pozadované
vstrikovaci rychlosti a jeji pridbéh se maze vy-
znamnéji lisit od simulaci. Tato skutecnost na-
sledné ovlivni i vysledné vystupy simulaci a ap-
likovatelnost pfi planovani vyroby.

Vyrobce softwaru Moldex3D - firma CoreTech
Systems Ltd. pfichazi a trh s revolu¢ni meto-
dou kalibrace vstfikovaciho stroje tzv. Ma-
chine Responce zalozené na provedeni sou-
boru vstrikovacich zkousek na vybraném stroji
a nasledné implementaci vystupl do simulace
virtualniho vstrikovaciho stroje. Postup pfi ka-
libraci stroje je jednoduchy. Zakaznik provede
sérii vstrikovacich zkousek s rliznymi paramet-
ry - napt. odliSnou vstrikovaci rychlosti a rdz-
nymi hodnotami tlaku v dotlaku a nasledné
jsou vysledky zpracovany. Na konci procedury
zakaznik obdrzi datovy soubor pro svij stroj.
Stroje s charakterizaci - Machine Responce
posouvaji shodu simulaci s realitou na novou
Uroven.

Simulace specialnich technologii - 2K, Gas &

Kombinace simulace celého stroje vcetné
pohybujiciho se Sneku, schopnosti detail-
né popsat formu zahrnujici i popis horkého
systému a zejména charakterizace reakci
jednotlivych stroju upeviiuje ¢elni pozici
Moldexu3D v oblasti softwarii zaméFenych
na simulaci procesu vstrikovani.

Komplexnost softwarového reseni Moldex3D,
rychlé paralelni vypocty, moznost pofizeni tr-
valé licence a profesiondlni podpora ze strany
firmy SimulPlast jsou jasnou volbou pfi vybéru
simulac¢niho softwaru a jeho dodavatele.

Fillog Packing_ her Orienation

Obr. 1: Ukdzka simulace vstrikovdni véetné komory
stroje a Sneku (na obrdzku Snek v koncové pozici na
konci dotlaku)
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Prima integrace do CAD prostredi: Creo, NX, SolidWorks

Bratrska 1114/13 Teplicka 34

058 01 Poprad

Slovenska republika

tel.: 00421 524 822 831
simulplast@simulplast.sk

751 31 Lipnik nad Becvou
Ceska republika

tel.: 00420 581 111 561
simulplast@simulplast.cz

Revolucni sitovac - Designer BLM

Simulrlast...

vyhradni distributor softwaru pro CR a SR
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FAST MOVING TECHNOLOGY

PRO VSECHNY ROBOTY

Reseni zaméfena na End-of-Arm-Tooling

dokonale prizpUsobena vasim potrfebam

Spoleénost Stiubli pfichazi s novou nabidkou nastroji End-of-Arm-Tooling, a to spolu

s poradenstvim zamérfenym na zékaznicka feseni v oblasti robotické manipulace s vasimi vyrobky.
Prostfednictvim naseho partnera, spolecnosti FIPA, mizeme nyni nabidnout Siroké portfolio.

Diky tomu mUze spoleénost Staubli poskytnout feseni v oblasti koncovych nastroji pro véechny
roboty na celém svété a to vée od jediného dodavatele — véetné systémi pro manualni nebo
automatickou vyménu robotickych nastrojd.

O ©

Reseni vzdy prizplisobena Flexibilni a odoIné systémy

vasim pozadavkim

©

Siroké portfolio nastrojti

pro dlouhodobou produktivitu

Celosvétoveé s nejvyssi kvalitou

od jediného dodavatele poradenstvi a servisu

Vice na www.staubli.com

TAUBLI
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‘ Nova generace temperacnich

, L Biesterfeld stroju pro vyrobu 4.0
M a m e O ptl m a I n | p I a Sty Competence in Solutions

pro Vase aplikace.

LI I I I I

Easytherm e

YOUR Pretlakovy temperaéni stroj i1,
CH! ek
POLVMERCOA pro technické polymery U

Yy (N ]
pel | TN PPs a narocné aplikace
PESU g PPA  PCT

PSU jj PA 4.6
PA 61/6T

plasty pro narocné aplikace

konstrukéni plasty e

PC/ABS
PC/ASA
BIO-CO-PET/G

POM
LCPA PAG
TPV PBT/ASA
PP-EPDM J PBT/SAN
PA10.10
PA6.10 / PAG.12

standardni HH ASA HH ABS
p|asty ASA ABS
YA TR ABS
SMMA MBS

PP COMPOUNDS

GPPS PLA COMPOUNDS
SBS LDPE
S/B Copo LLDPE
mLLDPE

amorfni flexibilni plasty semikrystalické

e Vlysoce vykonné a e Pracovni teploty do ¢ Vykonnad Cerpadla s e Pfipraveno na
spolehlivé topné 90/140 °C a 180°C pratokem az 280 |/min komunikaci pomoci
CO nta Ct us: elementy s dlouhou a vysoka chladici kapacita mnoha protokolt
zivotnosti véetné OPC-UA

Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG
Ing. Vaclav Furmanek, Mobile: +420 724 302756, v.furmanek-sr@biesterfeld.com, www.interowa.com, www.biesterfeld.com
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The chemistry inside innovation Olefins & Pol, .
e ey AR Chemical .
soLvay Piovan Group
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INnovace HASLU

modularnich dild i individualné konfigu-

rovanych systémG horkych vtokd nabizi
HASCO inovativni a ekonomickd feSeni pro
konstruktéry, vyrobce forem i lisare. Vedle cet-
nych novinek a dalsiho vyvoje se zaméfuje na
digitalizaci. UzZivatelsky privétivé nastroje, ak-
tualizace aplikace HASCO App, zajimavé funk-
ce CAD a Cetné dalsi digitalni sluzby usnadnuji
kazdodenni praci.

Jako predni vyrobce standardizovanych,

Technologie pro stavbu forem.

Rozsahly sortiment temperacniho programu
nabizi mnozstvi konstrukcnich feseni, ktery
byl v soucasné dobé rozsifen o fadu novych
vyrobkd v oblasti nerezovych oceli a novy pra-
tokomér. Novy systém temperace dle americ-
kého standardu a rozsireny systém multispojek
umoznuji bezpecné preshranicni propojeni riz-
nych pfipojek a systému. V oblasti odformova-
ni doplnuji portfolio nové vyhazovace pro od-
vzdusnéni dutin formy a vyhazovace z kvalitni

oceli HSS. Vice nez 600 dalsich velikosti vyha-
zovacl rozdélenych do vSech variant vyrobkd
nabidne v budoucnu jesté vétsi flexibilitu.

Pro aditivni vyrobu geometricky slozitych sou-
Casti nabizi spolecnost HASCO kovovy prasek
z oceli jakosti 1.2709 a 1.4404. Ten presvéddi
velmi vysokou kvalitou a idedlni kombinaci ve-
likosti Castic a presnosti zaobleni.

Novy HASCO Mould Tag A5910/... nese RFID
tag (Radio Frequency Identification) a umoznu-
je jednoduchym zpisobem bezpecnou digita-
lizaci originalnich standardnich dild HASCO ve
vstiikovacich formach.

Technologie horkych vtoku

Tézistém technologie horkych vtokd je ino-
vativni zafizeni Streamrunner®. Tento prvni
aditivné vyrabény systém horkych kanall na
svété nabizi zcela nové a prostorové Usporné
moznosti i u jehlou uzaviranych systém(. Zmé-
ny barev Ize realizovat rychleji diky konstrukci

lesténych kanald s velkymi poloméry zaobleni
pro optimalizované proudéni taveniny.

Nové trysky s variabilnimi plochami nastfiku
a kontaktnimi plochami umoznuji teplotni rov-
novahu specifickou pro danou aplikaci s maxi-
malni odolnosti proti opotiebeni.

S Co-Cart, transportnim stolem pro regulacni
jednotky horkych kanal(, umoznuje HASCO
hot runner dokonalé a bezpecné umisténi ridi-
cich jednotek pfimo na formé, a tim optimalni
komfort obsluhy.

Jako dodavatel kompletniho sortimentu s port-
foliem vice nez 100000 vyrobkl dodava HASCO
vse z jedné ruky a prispiva tak ke zvyseni efek-
tivity a hospodarnosti moderni vyroby forem.

SCo

HASCO

Enabling with System.

Jednoduse - Online - Objednat

www.hasco.com

svér@ PLASTU

Presnost
pFi vyrobé
forem.

Ensinger oe®

Your Partner for

High-Performance Plastics

N RS S

‘l

Ensinger s.r.o.

O

Prumyslova 991, P.O. Box 15, 33441 Dobfany

Czech Republic
info.cz@ensingerplastics.com

ensingerplastics.com

svi’s‘r@ PLASTU




dilyvp

s problémy s dosazenim a dodrzenim po-

zadovaného tvaru dilu a jeho toleranci.
Nékdy se podafi pfiblizit ke jmenovitym hod-
notdm kontrolovanych rozmérd nebo alespon
k jejich toleranénim pasmdm. Hledani vhod-
ného, nejlepsiho, nastaveni technologickych
parametr(i pro dosazeni pozadované kvality
dilu vétSinou probihd metodou ,pokus — omyl”
a trva velmi dlouho. Také naklady na hledani
,dostatecné dobré” kvality dilu, blizké té po-
zadované, nejsou zanedbatelné. Zde je dobré
si uvédomit, ze technologické parametry maji
vétsinou maly vliv na rozmérovou a tvarovou
kvalitu dilu. Jejich ucinnost je velmi ovlivné-
na konstrukci dilu a také formy. Pro dosazeni
a zajisténi pozadované kvality dilu je vhodné
fesit predpokladané problémy s kvalitou dilu
jiz ve vyvojové fazi. Pro zkraceni doby vyvoje
a snizeni nakladl na vyvoj a vyrobu plastového
dilu je vhodné vyuzit automatické cilené opti-
malizace s vyuzitim umélé inteligence.

Stéle Castéji se ve vstiikovnach setkavame

Cilena automaticka optimalizace konstrukce plas-
tového dilu, konstrukce vstfikovaci formy a sa-
motné technologie vstfikovani pomaha dodrzet
a zajistit vyrobu plastového dilu za stanovenych
podminek a v pozadované kvalité. Jeji vyuZziti je
mozné v celém procesu vyvoje a vyroby plas-
tového dilu. Uplny pfinos, resp. potencial, této
optimalizace vyuzijete, pokud bude vyuzivana jiz
pfi ovérovani konstrukce plastového dilu, kontro-
le a reseni predpokladanych problém0. Dale pri
konstrukci vstrikovaci formy a pripravé podkladi
pro jeji prvni vzorkovani. V téchto fazich je po-
tencial automatické cilené optimalizace nejvétsi,
protoze je také nejvice moznosti a prostoru pro
zajisténi pozadavkd na kvalitu a vyrobu plasto-
vych dild. Pokud pouzijeme automatickou cilenou
optimalizaci pouze pfi vzorkovani formy a samot-
né vyrobeé dilu, moznosti pro optimalizaci se nam
velmi zmensi. K optimalizaci mizeme pouZit pou-
ze technologické parametry. Zasah do konstrukce
dilu a formy by byl v této fazi jiz ¢asové i financ-
né narocny. Na zakladé resenych projektd nebo
problému se ukazuje, Ze nejlepsi je nasadit au-
tomatickou cilenou optimalizaci jiz pfi vyvoji dilu

yd=8

A4

otfebujete vyrabet plast
kvaliter

Je vlibec mozné vyrobit dil v poZadované kvalité?

vane

@.D;: 37,87

Kuabtatini wsledky

@Dy 3769

€, Ds:38,00

a konstrukci formy. Tim je mozné zajistit pozado-
vanou kvalitu dilu, stabilitu a robustnost vyrobni-
ho procesu. Pfi vyrobé dilu je poté vhodné nasa-
dit automatickou cilenou optimalizaci pro jemné
doladéni technologickych parametr(i vzhledem
k aktualnim okolnim a okrajovym podminkam.

Jak cely proces funguje?

Postup prace a vyuziti automatické cilené op-
timalizace zcela obraci zazity zplsob vyvoje
a vyroby plastovych dili. Dnes je vétsinou zkon-
struovan dil, vyrobena forma a ceké se, jakou
kvalitu budou mit dily z prvniho vzorkovani
formy. Pokud neni kvalita dilu dostatecna, jsou
provedeny dalsi pokusy s rGznym nastavenim
technologickych parametrll, pfipadné UGpravy
tvaru dutiny formy nebo dokonce konstrukce
formy. Pri vyuziti automatické cilené optimaliza-
ce je pracovni postup zcela opacny. Nejprve je
nutné stanovit a definovat viechna pozadovana
kritéria na kvalitu — technologicka, kvalitativni,
ekonomicka. Dale je nutné si stanovit, kterymi
parametry, technologickymi a konstrukénimi, je

Analyza procesu vsttikovani plast

Optimalizace konstrukce plastového dilu, formy a technologickych parametrt

Prodej a podpora programi CADMOULD a VARIMOS

ﬂr@w

Y PLASTY GABRIEL s.r.0.

+420 777 945 164
+420 777 899 169

www.cadmould.cz

Ve

Jakeé jsou spravné vstiikovaci parametry?
Jakym zpUsobem je Ize urcit?

0,

Automaticka cilenad pocitacova optimalizace
konstrukce plastovych dil( a vstiikovacich forem,

3
g@;’fﬁ@ 2/
o = Kvaltatuni vysiedky P . . " . P . “ . .
u za tcelem dodrzeni dosazZeni a zajisténi poZadované kvality.

vtokového a temperacniho systému
a technologie vstfikovani

mozné pozadované kvality dosdhnout. Pripad-
né je také mozné nastavit rliznd omezeni, napf.
maximalni dobu cyklu a maximalni uzaviraci silu.
Poté se spusti optimalizacni proces. Jeho vy-
sledky nam ukazi, jaké je tfeba provést Upravy
na plvodni konstrukci dilu a jaké vychozi tech-
nologické parametry by mély byt pouzity pfi
prvnim vzorkovani. Tento zplisob prace vyrazné
zkracuje dobu vyvoje dilu a snizuje pocet korek¢-
nich smycek pro Upravu formy. Z ekonomického
hlediska ndm usetfi naklady na vyvoj a Upravy
dilu a formy. Tim ndm dovoli uvést dany produkt
v pozadované kvalité na trh dfive. Také usetifime
naklady za opétovné vzorkovani a material, ktery
bychom pfi nelspésnych pokusech spotrebovali.
Pro vyuziti automatické cilené optimalizace je
nutné dodrzZet tyto tfi podminky:

1) Stanovit pozadavky na kvalitu dilu.

2) Definovat parametry, kterymi chceme po-
zadovanych kritérii dosahnout.

3) Stanovit omezeni, kterd musi byt pfi opti-
malizaci a poté i pfi vyrobé dodrzena.

Jako vysledek optimalizace obdrzime souhrn-
né vyhodnocené vysledky vybranych simulaci
a komplexné popsané chovani dilu vici na-
stavenym proménnym. Vykonna uméla inte-
ligence nam také doporuci optimalni reseni
na zakladé nami nastavenych cild kvality, napf.
optimalni nastaveni technologickych parame-
trd. Dale ziskdme podklady pro fundovanéjsi
diskuze s kolegy nebo zakaznikem. Na otazky
typu ,Co by se stalo, kdyby..." nebo ,Jaky vliv
ma..." je mozné diky témto vysledkdim snaze
a fundované odpovédét, protoze budete znat
predpokladany vysledek.

Také vysledky citlivostnich analyz, které uka-
zuji vlivy jednotlivych parametrd na kvalitu
dilu, jsou velmi pfinosné. Stejné jako index do-
sazitelnosti splnéni pozadovaného kvalitativ-

niho kritéria. Pokud si chcete prozkoumat vlivy
na kvalitu sami, mGzete vyuzit okna s interak-
tivnim zobrazenim vysledkd. V jeho levé ¢as-
ti mbzete ménit hodnoty parametrd, které jste
si stanovili pro dosazeni kvality a v pravé ¢asti
mUZete okamzité vidét, jaky vliv maji provede-
né zmény na pozadovanou kvalitu dilu.
Celkové Ize tedy Fict, ze vyuzitim automatické ci-
lené optimalizace ziskdme drive vyssi kvalitu dilu
a snizime pocet korekénich Uprav dilu a formy.
Zkratime dobu vyvoje a dosdhneme niz3ich celko-
vych naklad(i na vyvoj a vyrobu plastového dilu.

Jaka kvalitativni kritéria Ize optimalizovat?

Zkracené muzeme fict, Zze veskeré vlastnosti
dilu, které je mozné kvantifikovat, Ize také op-
timalizovat. Z technologickych kritérii mizeme
jmenovat napfiklad Uplné naplnéni dilu, rov-
nomérnost plnéni a maximalni uzaviraci silu.
Rozméry a tvar dilu, mechanické a vzhledové
vlastnosti dilu patfi k nejcastéji vyuzivanym
kvalitativnim kritériim. Pro ekonomické hledis-
ko vyroby dilu jsou dulezZité predevsim doba
cyklu, uzaviraci sila lisu a spotfeba materialu.

Jakymi parametry Ize dosahnout pozadova-
nou kvalitu dilu?

Pro dosazeni pozadovanych kvalitativnich kri-
térii mdzeme vyuzit konstrukéni a technolo-
gické parametry. Konstrukéni parametry maji

OPTIMALNI NASTAVENT PRO SPLNENI VSECH POZADAVKU NA KVALITU

s VARIMOS

by SIMCON

na kvalitu dilu nejvétsi vliv, ale Ize je snadno
a levné vyuzit pouze ve vyvojové fazi. Techno-
logické parametry Ize vyuzit ve vyvojové i vy-
robni fazi, ale maji mnohem mensi vliv na kva-
litu dilu.

Jaka omezeni musi byt dodrzena?

Casto ma vyrobce nebo zékaznik pozadavky na
maximalni dobu cyklu, velikost lisu a spotfebu
materialu. Tyto pozadavky, resp. tato omezeni,
je vhodné do optimalizace také zahrnout. Jed-
nim z vysledkd optimalizace je také informace,
zda je vibec mozné dil v pozadované kvalité
a za splnéni stanovenych omezeni vyrobit.

Blizsi popis jednotlivych krokl a celkovych vy-
hod vyuziti automatické cilené optimalizace
vyvoje a vyroby plastovych dili najdete na na-
Sich webovych strankdch www.cadmould.cz
a www.petrsuva.cz.

* Navrh dilu v CAD * Definovani materiala

* D ani k iy . i polohy a typu
kritérii (vykres, PMI, ...) vtoku
: * Stanoveni vstfikovacich
parametrli .

Vyhody: Vyhody:

* Kvalitativni kritéria jsou + Zajisténi vyrobitelnosti
prendsena spole¢né s dilem « Stanoveni spravného pottu

* Hodnoty PMI mohou byt vtokd, jejich typu a jejich
vyuzity v prabéhu dalsiho polohy
vyvoje dilu pro kontrolu * Zajisténi tplného naplnéni
kvality dilu

Kontrola kvality

s ) Optimalizace
virtualniho dilu

 Zobrazeni odchylek

predpokladanych deformaci technologickych a

od definovanych konstrukénich parametré
kvalitativnich pozadavk pomoci automatické cilené
definovanych ve vykresu optimalizace

nebo pomoci PMI

*+ Pro definici kritériich kvality

l ll

: Vibody: 0
« Viysledky méfeni * Jednodussi definovani
vyhodnoceny a zobrazeny kvalitaf cilli
stejné jako vysledky méfeni
vyrobeného dilu
* Pro viechna méfeni v celém
pribéhu vyvoje je vyuzivano
jeds i a jednou

* Zjisténi polohy y
spoju, propadlin a dalsich
problémd

* Vypocet smriténi a
predpokladanych deformaci

7 »

deﬂnovahé kvalitativni
kritéria

+ Zajiéténi stabilni vyroby
v pozadované kvalité

< &

V textu jsou pouzity obrazky z programi
CADMOULD, VARIMOS, VGMETROLOGY, VG
STUDIO a VG STUDIO MAX, které jsou vyuzi-
vany pfi pouziti automatické cilené optimaliza-
ce pfi vyvoji a vyrobé plastovych dild.

o téchto programech nebo o jejich vyzkouse-
ni na vasich projektech, nevahejte nas prosim
kontaktovat na e-mailovych adresach:

gabriel@cadmould.cz a
petr.suva@petrsuva.cz.

Ing. Petr Stiva

Kontrola kvality‘

vyrobeného dilu 4

Ing. Petr Stiva

B +420777 899169
pelr.suva@petrsuva.cz

@ www.petrsuva.cz

svn's‘r@ PLASTU




Regranulace plastt v prémiove kvalite:
od vaseho odpadu k cennému materialu

Diky vlastni vyrabéné soldrni energii se regranuldty od Krall Kunststoff- Recycling vyznacuji vynikajici CO, bilanci.

nanci a zaméstnankynémi, stejné jako tfi-

cetiletymi zkuSenostmi, transformuje né-
meckd spolecnost Krall Kunststoff-Recycling
pramyslovy a spotrebitelsky odpad na jedno-
druhové recyklaty - vyhledavané suroviny pro
nové zpracovani na vysoce kvalitni produkty.

S e Ctyficeti nadSenymi a vzdélanymi zamést-

Zacatkem roku 1992, kdy recyklace byla pro
Sirokou verejnost jesté cizi slovo, zacala zpo-
catku jesté v malém provozu firemni historie.
Vyrobclim a zpracovatellm bylo nabidnuto
odebirani plastovych zbytk( a odpadl, aby
se tyto nasledné jednodruhové rozdélily a ro-
zemlely. Generalni feditel Markus Krall se od
zacatku zaméfil na transparentni plasty, prede-
vsim na polykarbonat a PMMA, které i v sou-
Casnosti tvori hlavni predmét podnikani. Dalsim
tézistém zajmu se staly technické plasty a recy-
klace CD diska.

Dnes spolec¢nost, ktera disledné sazi na so-
larni energii, disponuje Sesti halami s uzitnou
plochou 12000 m? a kvalifikovanym persona-
lem. Se dvéma drti¢i a deseti fezacimi mlyny
Krall dosahuje prichodnosti zhruba 8000 tun
plastl roc¢né. Jednodruhové recyklaty od Krall
Kunststoff- Recycling jsou vyhledavanou suro-
vinou, kterou vyrobci radi vraceji do kolobéhu
materiald budto na nové vyrobky, nebo jako
soucast kompaund.

Na miru danému mnozstvi odpadi spolec¢nost
poskytuje odbérna mista z vyroby a obchodu
s kompletni infrastrukturou po celé Evropé. Za
timto Ucelem je v obéhu 15000 Krall- nosicd
a boxG v mnoha rdznych velikostech a prove-
denich, idealné pfizpdsobenych pozadavkim
pro snadny sbér. Krall akceptuje dodavky ve
vsech béznych systémech boxd a velkoobje-
movych kontejner( a nabizi i vykladku pocho-
zich nakladnich voz(.

Rozmanité certifikace zvySuji duvéru mezi
dodavateli, zakazniky a partnery.

Krall Kunststoff Recycling jako priakopnik v pra-
myslu likvidace odpadu mlze nyni dokéazat, ze
CO2 ekvivalenty jimivyrabénych plastd mletého
recyklatu PMMA, PET a PC ze spotrebitelského

svn's‘r@ PLASTU

© Krall Kunststoff-Recycling

odpadu, jsou az o 95% nizsi nez u plvodniho
materialu. Klicem k takto obzvlasté vysokému
prispévku v udrzitelnosti je vyuZiti interné vy-
rabéné solarni energii. Vypocet bilance CO2
provedeny externi obecné uznavanou stranou
byl proveden podle mezinarodnich norem DIN

EN ISO 14040/14044 k ,eko bilanci” (analyza zi-
votniho cyklu) a DIN EN ISO14067 k ,uhlikové
stopé produktd”.

K tomu zakladatel podniku a generélni fedi-
tel Markus Krall fekl: ,Zdokumentovani Gspor
sklenikovych plynd dava nasSim zakaznikdm
a partnerdm hodnotnou pomoc pro proka-
zovéni a vyhodnoceni jejich vlastnich enviro-
mentélnich opatreni. K tomu pfispivaji vysoké
hodnoty platné pro nase regranulaty obzvlast
pozitivnim prispévkem.”

Jako dalsi opatreni k budovani divéry provedla
spolecnost Krall audit od TUV Rheinland Cert,
ktery uz v roce 2022 prokéazal, ze systém ma-
nagementu kvality zakotveny ve spolecnosti
spliuje rozsahlé pozadavky normy ISO 9001 ve
vsech oddélenich firmy od nékupu pres pfijem
zbozi, zpracovani a skladovani, az po odbyt
a odeslani zbozi.

TUOV Rheinland Cert navic potvrzuje splné-
ni pfisnych kritérii vyhlasky o odpadovém
hospodafstvi. Tato certifikace je Sitd na miru
specialnim podminkam v daném odvétvi a ve
spolec¢nosti Krall zahrnuje skladovéani, zpraco-
vani a recyklaci odpadu technickych plastd, po-
lyolefind a kompozitnich materialG. Certifikace
tak osvédcuje technické a odborné znalosti
i spolehlivost vedeni a odpovédnych osob ve
spolec¢nosti.

B o

Spolecnost Krall mimo jiné nabizi firmam na likvidaci odpadu a sbérnym mistim pohodlny zpusob likvidace
ochrannych stitd proti infekci, zndmé jako ochrana proti slindm (proti kapénkové ndkaze), stejné tak likvidaci
vyrobnich odpadu odpovidajicich materidli k udrzitelné recyklaci tak, aby se Setfily zdroje a ndklady.

A

© iStock.com/miodrag ignjatovic

KRALL

Kunststoff-Recycling

THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

FANUC

Objevte novy plné elektricky
vstrikovaci lis

ROBOSHOT rada a-SiB - nejvyssi presnost, opakovatelnost a spolehlivost

FANUC

ROBOSHOT

Ol-S2201B

Prednosti rady ROBOSHOT a-SiB:

Uzaviraci sily od 50T do 220T

Vlysoce vykonné uzivatelské rozhrani FANUC PANEL iH Pro

Bezproblémova plug-and-play integrace FANUC robotl

Vylepsené Al funkce pro prediktivni sledovani tésnosti a stavu opotrebeni zpétného ventilu
Nové softwarové funkce jako standard

WWW.FANUC.CZ
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Ziskejte konkurencni
vUhodu diky automatizaci

ozvoj automatizace v pramyslu je v sou-
Réasné dobé nevyhnutelny. Plastikarsky

primysl neni vyjimkou a integrace stro-
jového vidéni do vyrobniho procesu se stava
stale béznéjsi. Diky vyraznému zlepseni kon-
troly kvality zefektivnite vyrobni provoz a sni-
zite naklady, coz je v konkurenénim prostredi
klicové.
Vyhody vyuziti strojového vidéni v plastikar-
ském primyslu jsou znacné. Lze dosahnout
vyrazného zlepseni vyrobnich procesii a do-
sdhnout vynikajicich vysledkld v oblasti kva-
lity vyroby. Kamerové systémy jsou schopny
detekovat i ty nejmensi vady, coz umoznuje
okamzitou reakci a napravu. Diky tomu se mi-
nimalizuje pocet vadnych vyrobkd, coz pfina-
$i vyznamnou Usporu nakladd a snizeni poctu
pfipadnych reklamaci.

Ale nejde jen o zlepseni kontroly kvality. Tyto
technologie pomahaji zvysit produktivitu
i vyrobni kapacitu, alokovat lidsky kapital
na praci s pfidanou hodnotou a umoznuji
lepsi fizeni celého procesu.

Vybér spravného partnera pro automatizaci
vyroby pomoci strojového vidéni maze byt kli-
Covy pro Uspésnou integraci do vyroby. Spo-
le¢nost ATEsystem s.r.o. se mlze pysnit Siro-
kym portfoliem spokojenych zakaznik( a vice
nez desetiletim zkusenosti v oboru. Na vybér
budete mit Siroké spektrum produktd a slu-
Zeb, které jsou navrzeny specialné pro plas-
tikarsky primysl. Tym odbornikd je pfipraven
pomoci vam najit optimalni feseni pro vasi
vyrobu a zajistit jeho Uspésné nasazeni. Na-
vic jako nasi zakaznici ziskate plnou podporu
a skoleni, abyste mohli efektivné vyuzivat do-
dané produkty. Zdkladem kazdého projektu
je individualni spoluprace se zakaznikem,
jejimz vysledkem je Uspésna implementace
proces.

Nejnovéjsim trendem je tFizeni ruznych
typu plastd, které se pro lidské odi jevi totoz-
né, pomoci hyperspektralnich kamer. Tyto ka-
mery snimaji predméty ve velkém poctu Gzkych
spektralnich pasem. Ziskana data se poté zpra-
covévaji pomoci specialnich algoritm, které
umoznuji identifikovat a klasifikovat materialy
v obraze podle jejich spektralni charakteristiky.
Kazdé pasmo zahrnuje specifickou cast elek-
tromagnetického spektra, coz umoznuje ziskat
informace o materialech a jejich vlastnostech,
které by jinak nebyly viditelné pro bézné ka-
mery nebo lidské oko.

Samoziejmosti je autonomni kontrola cisto-
ty, potisku, neposkozenosti, pretok a otie-
pu. Pro specializované zakazniky muaze byt
zajimava i nabidka kontroly kvality pres plas-
tovy obal, béhem niz nedochazi ke kontaktu se
zabalenym zbozim.

V pripadé zajmu muzete ATEsystem kontak-
tovat — viz inzerat, prvotni konzultace vaseho
feSeni i vypracovani studie proveditelnosti je
k dispozici zdarma.

svér@ PLASTU
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vas partner

Kontrola
Kontrola
Kontrola
Rozliseni

Kontrola

www.atesystem.cz

/IKRALL

Kunststoff-Recycling

Nejlepsi ceny pro vase konstrukc¢ni plasty:
PC, PMMA, PA, POM, PEEK, PPSU, PEI, etc.

www.kunststoff-recycling.de

We . recycling
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Efektivni provoz promyslovdch
chladicich systému, provozni naklady
centralniho chlazeni na minimu!

valitni primyslovy chladici systém zna-
Kmené systém distribuujici dostate¢né

mnozstvi chladici vody, jeji levnou vyrobu
a spolehlivost pfi miniméalnich narocich na pro-
story. Spolecné s ONI vime jak na to — vice nez
polovina nasich systémi je koncipovana jako
kontejnerové reseni s technologii kompletné
uzavienou v samostatné ,technologické bun-
ce”, systém vyuzivajici bud jenom freecooling,
nebo freecooling po vétsi ¢ast roku, chlazeni
s vodou, bez slozitého feSeni s nemrznouci
smési, v¢. vSech bezpecnostnich jisténi tak, aby
jedna ze zékladnich energii pro vyrobni pod-
nik byla zajisténa levné a soucasné spolehlivé.
Vedle optimélniho navrhu systému tak, aby byl
provozné nejuspornéjsi, je velmi dlleZitou sou-
Casti Uspéchu i chlazeni kvalitni vodou, ktera
neposkozuje vyrobni stroje, formy ani samotné
chladici zafizeni.

ONI-AquaClean 2

svn's‘r@ PLASTU
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Spickova kvalita priimyslové chladici vody pro
vyssi stabilitu vyrobniho procesu a snizeni
nakladd na ddrzbu - bez pouzZiti biozidu -
ONI AquaClean AC-2G od ONI-Warmetrafo

Kvalita vody je pro fadu vyrobnich firem kli¢o-
vou otazkou.

UdrZba vody a jeji stala kvalita v mezich danych
samotnou technologii je pak téma vyzadujici
profesionalni pfistup a pravidelnou kontrolu
odbornik{. Pfichazi tak ke slovu vedle osetfo-
vani chemickou cestou i nasazeni fady opatreni
spojenych s instalaci dalSich zafizeni, zejména
pro filtraci v rlznych typech instalace v ramci
chladiciho okruhu.

Na zakladé dlouholetych zkusenosti prichazi
ONI s vlastnim feSenim téchto problémd, sys-
témem ONI AquaClean, nyni uz v druhé gene-
raci AC-2G.

.
ONIFAquaClean 2G-smart

= ONI

Wir nutzen Energie sinnvoll

Automaticka Uprava prdmyslové chladici vody
ONI-AquaClean m& presné danou strukturu
pro analyzu vody s naslednou celkovou vice-
stupnovou filtraci.

koncentrace pevnych castic a nizké zatizeni biolo-
gii v nejraznéjsi formé. Stavba filtracni trasy z né-
kolika za sebou postavenych filtracnich jednotek,
zacinajicich automatickym filtrem AFM s funkci
zpétného proplachu pres ultrafiltraci s hrubosti
do 0,1 um, zajistuje masivni redukci pevnych c¢asti
v okruhové vodé, spolecné s malymi bakteriemi,

viry i dal$im biologickym znecisténim.

ONI-AquaClean obsahuje méfici sekce pro vodi-
vost vody, hodnotu pH, redox napéti s mérenim
pritoku. VSechny snimané daje jsou nasledné
zpracovavany primyslovym fidicim systémem,
ktery reguluje jednotlivé filtracni stupné zakon-
cené ozonizaci. Systém je pfipojen na chladici
systém bypassové, je vybaven vlastnim obé-
hovym cerpadlem, diky kterému je garanto-
van i konstantni pratok pres jednotlivé filtracni
stupné, a mize tak pracovat v automatickém
provoznim modu vE. funkce zpétného propla-
chu aktivovaného dosazenim tlakové ztraty.

ONI AquaClean je kompletni samostatné stoji-
ci jednotka vybavena vlastnim fizenim a vSemi
nezbytnymi regulacnimi prvky tak, aby byla
snadno pfipojitelna na jakykoliv centralni chla-
dici systém. Nové navrhované systémy ONI jiz
obsahuji standardni pfipravu pro ONI AquaC-
lean, existujici chladici systémy umoznuji mére-
ni a regulaci integrovat do fizeni.

ONI opét ,vyuZiva energii Uucelné”. V CR a na
Slovensku jsou systémy ONI nabizeny pro-
stiednictvim firmy Korinex s.r.o., kterd soucas-
né zajistuje poradenstvi, instalace i servis.

KORINEX

industry solutions

www.korinex.cz « korinex@korinex.cz

O =BASF

We create chemistry

Pro mobilitu zitrka.
Spolecne.

Ch

www.automotive.basf.com
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Mereni spotfeby elekirick@ energie
strojU = vydaje pod kontrolou

a spotrebovavat elektrickou energii. V ta-

kovém pripadé to jsou UplIné zbytecné na-
klady. Tecka.
Moudro, které bychom mohli tesat do kamene.
Ale stejné jako doma obcas zapomenete zhas-
nout svétlo v koupelné, tak ve vyrobé obcas
nékdo zapomene vypnout stroj po skonceni
prace nebo smény. To se stane.

S troj by mél vyrabét, ne byt pouze zapnuty

Jen kdyby to nebylo tak drahé.

A zbytecné.

Protoze se to da docela jednoduse pohlidat.
Protéka vam ve vyrobé energie mezi prsty?

Tusite alespon, kolik za den zkonzumuje ten
ktery stroj a kolik vas to stoji? S tim, jak jde
cena elektrické energie nahoru, dava méreni
jeji spotreby ¢im dal vétsi smysl. Protoze abyste
mohli s energii hospodafit moderné, efektivné
a néjak spotfebu optimalizovat, potiebujete ji
méfrit.

Predstavte si, jaky problém muze utikajici elek-
tricka energie predstavovat napriklad ve fabri-
ce na vyrobu plastu. To je typ provozu, kde je
potreba material predehrat ve vstfikolisu, coz
je celkem logicky proces energeticky narocny
(lidsky fe¢eno: hodné to zere).

Kazda minuta navic, kdy se plast jen zahfiva
a pritom stroj nevyrabi, stoji obrovské penize.
A jsou to penize vyhozené z okna.

Prehledny graf spotfeby elektrické energie
v nasem MES systému xMost vdm ukaze:

» prehled spotfeby za vybrané ¢asové obdobi,
« spotrebu v produkci/prostoji,

» spotfebu podle pracovist, zakazek, zamést-
nancq,

« srovnani podle dn(, tydnd a mésicd.

« ... jakykoli jiny graf na prani

Kdyz systém zahlasi poplach

Tak jako si mizete nasim MES systémem xMost
z pocitace, mobilu nebo tabletu pohlidat pro-
stoje, kvalitu vyroby, nebo sledovat OEE, mU-
zete i méfit spotrebu elektrické energie a tak
redukovat vyrobni naklady. V uzivatelském roz-
hrani dostupném 24 hodin, 7 dni v tydnu, pres-
né vidite i to, Zze byl stroj pll hodiny v prostoji,
protoze operator Sel resit néjaky urgentni pro-
blém a ve spéchu ho zapomnél vypnout.

Pro takové pripady mlzete jednoduse nastavit
alarmy, které pohlidaji:

 prostoje a s nimi souvisejici traceni na energii,

« narlstajici trend spotfeby nebo néahlou od-
chylku od normalu.

Nemusite si za

ﬂrw

Vyrobni systém xMost MES

Vyrobni systém xMost MES je uréeny pro zakazniky se
zakazkovou i kontinudini vyrobou. Sbira vyrobni data v redlném
Case a ta jsou pfes internetovy prohlize¢ dostupnd odkudkoliv.

Kde Vam MES systém xMost pomUze?
Potiebujete pravdivy pfehled o aktualni i historické vyrobé?

Chybi vam data pro dilezita rozhodnuti? Klesa vam ve vyrobé
kvalita vyrobkti nebo se zvy3uje prostojovost?

. Zoptimalizujete vyrobu, redukujete prostoje, zvysite
vykon a budete vyrabét efektivnéji.

‘ xMost obsahuje standardni nastroje pro propojeni se

systémy tfetich stran (ERP, dochazkovymi systémy,
Power BI)

PILOTNI PROJEKT ZREALIZUJEME
ZA JEDEN DEN
- VYZKOUSEJTE S LICENCI
ZDARMA

Jeden (smutny) priklad za vSsechny

NarUstajici trend spotreby elektrické energie je
vzdycky Spatnd zprava, ale kdyz si toho nikdo
nevsimne... to uz je regulérné prasvih. Ve firmé
na drevéné vyrobky se véude povalovaly jemné
piliny. Proto byla soucasti provozu i vzducho-
technika, ktera piliny odfoukavala. Vedle haly

-

VYROBA JAKO NA DLANI

Automatické alarmy a notifikace

xMost Vas upozorni formou e-mailu ¢ SMS na
jakoukoliv nestandardni situaci ve vyrobé.
Napfiklad prostoj trva déle nez..., nebo spotfeba
energie je vy33i nez..., atd.

e

Méteni spotieby elektrické energie

Dostanite néklady na spotiebu elektrické energie
pod kontrolu. xMost spotiebu stroji zaroveii
zméfi, na zékladé ziskanych dat snadno optimali-
zuje vyuZiti strojh.

xMost pro jakykoliv stroj

xMost je moZné vyuZit u viech strojii - od
modernich stroju, které komunikuji pres
komunikaéni rozhranl, az po nejstarsi stroje, kde
data sbirame z rozvodné sking.

Z&adné pravidelné poplatky

xMost doddvame do vlastnictvi, takze nebudete
platit Zadné pravidelné poplatky za uzivani
systému.

@ &6 O

staly kompresory, z nichz jeden mél poruchu
a vzduch z néj nepozorované unikal vzadu za
fabrikou. A protoze zakon schvalnosti funguje
spolehlivé, adrzbar mél pravé dovolenou. Mis-
to jednoho kompresoru se rozjely vsechny tfi,
aby tlak vyrovnaly. Tim ale spotfebovavaly ob-
rovské mnozstvi energie (a penéz).

miliony kupovat novy stroj, staci
stroje monitorovat (MES systémem za zlomek ceny)
a spravneé nastavit alarmy.

v
#

SPOLEHLIVE RESENI

PRO SIROKOU SKALU APLIKACI
A PRO RUZNE TECHNOLOGIE

ZPRACOVANI

EXTRUZE

More than value

Inovovany material PE-Xb snizuje vyrob-
ctim naklady

V SILONU se zaméfujeme na vyrobu polyo-
lefinovych kompaundd, které slouzi jako
Spickovy materidlovy polotovar pro dalsi
zpracovani, zejména v automobilovém prU-
myslu, stavebnictvi a mnoha dalsich primy-
slovych odvétvich. Soustfedime se zejména
na vyrobu polymerl s dlouhodobou Zzivot-
nosti, které pfilis nezatézuji zivotni prostredi
a které Ize zpétné recyklovat.

Nejvétsi objem nasi produkce tvofi sitova-
ny polyethylen (PE-Xb), doddvany na trh
pod znackou TABOREX®, ze kterého se vy-
rdbéji trubky pro rozvody pitné vody, roz-
vody plynu, podlahové vytapéni ¢i chladici
okruhy. FindIni vyrobky maji dlouhodobou
zivotnost, jsou velmi flexibilni, a proto je je-

PE-XD

TABOREX’
PE-Xb kompaundy

vysoce flexibilni material

e odolny vici tlaku i narazu
odolny vysokym teplotam a chemikaliim
udrzitelny - Zivotnost vice nez 50 let
provéreny — 40 let pouzivany na evropském trhu

vhodny pro kontakt s pitnou vodou

EXTRUZE
S NAPENOVANIM

jich instalace jednodussi . Navic jsou vysoce
chemicky odolné a trvanlivé, takze zakazni-
kdim mdzeme garantovat, Ze trubky z mate-
ridlu TABOREX® vydrzi vice nez 50 let - tim
dvojnasobné prekonavaji trvanlivost napfi-
klad médéného potrubi. Vyhodou trubek
z TABOREXU® je i odolnost vici vysokym
teplotam a snizena nachylnost k usazovani
biofilmu na povrchu, a to zejména v potrubi
se snizenou cirkulaci vody a pfi teplotach od
20 °C do 45 °C - biofilm v rozvodech pitné
vody totiz mlze zpUsobit vazné zdravot-
ni komplikace, napf. zapal plic zplsobe-
ny bakterii legionella. Vodovodni trubky z
TABOREXU® jsou bezpecnou volbou zejmé-
na v objektech, kde je potfeba provadét
zvysenou preventivni chlorinaci vody, jako
jsou nemocnice, hotelové a lazeriské kom-
plexy, nemocnice, vefejné budovy apod.

VSTRIKOVANI

ROTACNI
TVAREN(

SILTN

Do vyzkumu a vyvoje kompaund v posled-
nich letech investujeme milionové castky.
Tym nasich vyzkumnik( pribézné rozsi-
fujeme o vysoce kvalifikované odborniky.
Nasim koleglim se podafilo inovovat ma-
teridl TABOREX® tak, Ze je mozné jej vyuzit
nejen pro vyrobu trubek, ale zcela novych,
na kvalitu ndro¢nych aplikaci za soucasného
vyuziti vétsiny vyrobnich technologii. Na ve-
letrhu ISH jsme predstavili nové vyvinuty vy-
robek, o néjz byl enormni zdjem. TABOREX®
piindsi zakaznikim diky svym moznostem
zpracovani takové reseni, které jim dokaze
vyznamné snizit vyrobni naklady.

Chcete se o materialu TABOREX®
dozvédét vice?

Kontaktujte nas na silon@silon.eu.

SILON.EU
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20 - 22 June 2023

OPEN HOUSE

POZVANKA NA DEN OTEVRENYCH DVERI 2023

Vazeni zakaznici, partnefi a kolegové,

radi bychom Vas pozvali na nas kazdoro¢ni Den otevienych
dveri. V tomto roce pro Vas otevirame brany ve dnech 20.
- 22. Cervna od 10 hodin do 18:00 hodin.

V Némeckém zavodé uvidite na plose 2000 metr(
Ctverecnich multikomponentni elektricky stroj, elektricky
stroj s medical paketem, dvou-deskovy servo-hydraulicky
stroj 1600t, stroj urceny pro tenkosténné vyrobky, skladové

stroje, roboty, sklad nahradnich dill a mnoho dalsiho .

svér@ PLASTU

UZijte si vzrusSujici udalost se vSemi fadami aktualni
generace stroji s Cetnymi aplikacemi. MUzZete se tésit
na pestry program, zajimavé diskuze s partnery a

bavorské kulinarské speciality.

Pro Vasi navstévu si prosim domluvte schizku s Vasim
obchodnim zastupcem.

Néjaké otazky? Jsme Vam vzdy k dispozici!
MUZete nas kontaktovat na email mapro@mapro.cz
nebo na telefonnim ¢isle 736 750 449.

Tésime se na Vasi navstévu!
Vas tym Mapro.

F
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Technologie na misté

Nas Zivy program 2023:

Téste se na efektivni primyslova reseni, nékterd primo
od automatizace Haitian Smart Solutions, odrazejici
nase velké portfolio stroji a vyjimecné Siroké portfolio

strojd Haitian a Zhafir.

SMART FLEXIBLE SOLUTIONS

Premiéra: Haitian Machinery

Jsme hrdi na to, Ze mdZeme poprvé predstavit produkty
z jinych divizi Haitian. V budoucnu Haitian Machinery
nabidne komplexni portfolio - od Vstfikovacich lisq,
Automatizace, CNC obrabéci stroje az po stroje Die
Casting a Drive Systems.

VSestranny doplnujici program

Nas doprovodny program pro rok 2023 nabizi fadu aktivit
od technickych informaci az po relaxaci, kulinarské spe-
ciality a zadbavu. Prohlidku zavodu, prezentace inovativnich
partnerskych spolecnosti a jejich feSeni na jednom misté.
TéSte se na znamé tvare a vécné diskuze.

TéSime se na Vasi navstévu!

INFORMUJTE SE

Haitian International Germany GmbH
HaitianstraRBe 1 - 92263 Ebermannsdorf
Phone: +49 (0) 9438 9439-0

Email: events@haitiangermany.com

/TN You

hait'\angermanyicom
) S Tuhe
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Inventing
success together

Uspora naklada
pouzitim Sroubu do plastu

REMFORM®

SFS Group CZ s.r.o. jako dcefina firma Svycarské SFS AG vstupuje na ¢esky trh
vybudovanim centra zaméreného na spojovaci prvky pro automobilovy pramysl.
Turnovsky zavod se etabluje jako all-in-one centrum pro vyvoj, design a vyrobu zavitovych dill
vCetné poradenského servisu se zameérenim na vysoky benefit montaznich center.

Pro svétové vyrobce Fidicich jednotek (ECU) dodavame kompletni feSeni spojl kotvenych
pFimo v plastovych materidlech pomoci zavittt REMFORM II° v licenci firmy CONTI/Reminc.

Nejvétsim pFinosem tohoto feseni je ispora nakladu.

Vynechanim zavitovych viozek, at uz obstfikovanych

nebo zalisovanych, dochazi ke

- ziednodusSeni vyroby

- zkraceni vstfikovaciho cyklu

- redukci hmotnosti

- snizeni poctu dild a tim nasledné Uspore a vyssi cenové konkurenceschopnosti
plastovych komponent( fidicich jednotek.

Srouby REMFORM II® svym unikatnim profilem zavitu pfin&si moznost kotveni primo v predem pfipravenych
otvorech bez sniZzeni kvality spoje. Tradi¢ni feSeni pomoci zavitové viozky a metrického Sroubu bylo pfekonano
primym zavitovym spojem Sroubem REMFORM II°. Toto fesenf Ize aplikovat v nejréiznéjsich typech

plastovych material’ véetné plnénych, nebo kombinovanych.

Pro naro¢né aplikace s pozadavky na tésnost spoje (IP 65) SFS prinasi na trh rodinu pfimo nanasenych
t&snéni Spedseal” s aplikaci pod hlavu $roubu.

SFS GROUP CZ Turnov nabizi svym zakaznikiim spolupraci pfi vyvoji nejen spojovacich prvku,
ale i jejich funkénosti, nasledné montazi a konstrukci vhodnych otvort

pro $rouby REMFORM II° v plastovych dilech.

Automotive Fasteners
Excellence Center Turnov
Objednejte si svUj Fastener seminar

Kontakty:

Roman Stehlik

Key Account Manager
roman.stehlik@sfs.com
+420 778 018 707

Adam Firt
Product Manager

adam fit@sfs.com
+420 720 0b3 b86
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SunChemical
vppaNtz  SunChemical

Color & Comfort
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We create chemistry

svi’s'rO PLASTU




Alstudlini trendy

Vv oblasti

Pomérné néahlé a ne vidy zrovna logické zmény
evropskych norem v souvislosti se snahou o niz-
koemisni ekonomiku vyvolavaji celou fadu poza-
davkl na zmény v plastikarskych technologiich
a nahrady tradi¢né pouzivanych materiald. Na
vyvoj v oblasti recyklace plastli, kompostovatel-
nosti plastl, energetickych Uspor, novych trendt
v mobilité a preciznéjsich plastikarskych techno-
logiich reaguji v poslednich letech i vyrobci pig-
mentd a funkénich materiald.

Recyklace

Novy pigment Sicopal® Black K 0098 FK od fir-
my Sun Chemical umoznuje néhradu sazi a tim
taky ucinnéjsi recyklaci plastG. | malé mnozstvi
sazi v polymerni matrici mGze pohlcovat NIR za-
feni a zabranit tak efektivnimu automatickému
roztfizeni odpadniho materialu. Sicopal Black
K 0098 FK je i v malém mnozstvi detekovan NIR
sensory a vyrazné tak zvysuje efektivitu tfidicich

linek. Navic i pfi opakované recyklaci neztraci své
koloristické vlastnosti a zvysuje tak pocet moz-
nych recykla¢nich cyklG. Diky certifikaci pro styk
s potravinami a kompatibilité s vétSinou bézné
pouzivanych polymer( je tak idedlnim resenim
pro vétsinu plastovych vyrobkid s recyklacnim
potencialem.
www.sunchemical.com/recyclable-black/

Autonomni fFizeni - LiDAR

(Light Detection and Ranging)

Laserova technologie vyuzivand mimo jiné
i pro systémy autonomniho fizeni automobil(
potfebuje pro svou bezchybnou funkci rovnéz

materialy, které umoznuji volny prichod lase-
rovych paprskG a nedochazi k jejich pohlceni.
V automobilovém primyslu je tento problém
spojen zejména s cernymi povrchovymi Uprava-
mi a plastovymi dily s obsahem sazi (karoserie,
narazniky, palubni desky, ténovaci félie na skla),
které vyrazné snizuji U¢innost automatickych de-
tektor(. Resenim tohoto problému jsou specialni
cerné pigmenty Spectrasense™ Black EH 8082
a Sicopal™ Black K 0095, které umozruji formu-
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barveni plastu

laci celé fady barevnych odstind s vyraznym zvy-
$enim odezvy na technologie LiDAR.
www.sunchemical.com/lidar

Kompostovatelnost

U kompostovatelnych plastt nejde jen o rozklad
polymer( plsobenim vlivd Zivotniho prostredi,
ale rovnéz o to, aby i ostatni slozky polymer-
nich smési (pigmenty, aditiva, plniva, povrcho-
vé Upravy) neohrozovaly po rozpadu polymeru

Zivotni prostredi. V Evropé byly za timto Gcelem
pfijaty harmonizované normy EN 13432 (obalové
materialy) a EN 14995 (plasty mimo obalové apli-
kace). Na tyto normy reagovali vyrobci nabidkou
pigmentd, které pozadavky téchto norem splnuji
a vyrobky jimi obarvené mohou byt tedy dekla-
rované jako kompostovatelné v souladu s legisla-
tivou. Pomérné dlouho trvalo nalezeni vhodnych
modrych a zelenych pigmentd s ohledem na
chemickou povahu ftalocyanind. V loriském roce
firma Sun Chemical uvedla na trh Microlen®Blue
7460 ECO, diky kterému je dnes jiz pokryta cela
barevna skala odstinG.

Pigmenty od firmy Sun Chemical
dle EN 13432 pro obalové materialy
Paliotol® Yellow K 0961

Paliotol® Yellow K 1800
Cromophtal® Orange K 2960
Sicotrans® Red K 2915

Paliogen® Red K 3911
Microlen®Blue 7460 ECO
Heliogen® Green K 8730 FP

Pigmenty od firmy Sun Chemical

dle EN 13432 pro potisk obalovych materialt
Paliotol® Yellow D 1155, D 1819 & D 0960
Cromophtal® Orange D 2961

Cinquasia® Pink K 4430 / FP

Cromophtal® Violet D 5700

Heliogen® Blue D 7490
www.sunchemical.com/compostable-packaging/

Laserové svafovani plasta

Technologie laserového svarovani plastd je zndma
jiz od devadesatych let a je pomérné rozsirena.
Az do nedavné doby nebylo touto technologii
svarovat napriklad dva cerné materialy, protoze
cerny pigment pohlcuje laserové zareni a nedojde
k jeho priichodu na povrch spodni vrstvy. Stejné
tak nebylo mozné svafovat dva transparentni
materialy, protoze u téch zase laserové zareni
proslo pres obé vrstvy a nedoslo tak k nataveni
povrchu plastu na styku obou vrstev.

Diky nové vyvinutym materialim Spectrasense™

(@)

IR 765 and Spectrasense™ IR 788, které jsou ve
viditelném spektru bezbarvé a absorbuji ve vino-
vych délkach NIR Ize pomoci laserového svaro-
vani spojovat i dva transparentni materialy, které
jsou vizualné identické, ale jeden z nich absorbuje
laserové zéfeni a umoznuje tak roztaveni povr-
chové vrstvy a vytvoreni pevného spoje.

Stejné tak lze za pomoci Spectrasense™ Black
K 0087 a Spectrasense™ Black K 0088 nahradit ve
formulacich saze a vyrobit cerné plasty, kterymi
laserovy paprsek prochéazi a dochazi k jeho ab-
sorpci az na povrchu sazemi probarveného spod-
niho materialu.

Fluorescenéni pigmenty

Fluorescenéni  pigmenty nabizi celou fadu
atraktivnich vlastnosti, diky kterym nasly vyrazné
uplatnéni zejména v oblasti vyroby détskych
hracek, bezpecnostnich systémd a materiall pro
marketing. Nicméné jejich pouziti je vétSinou

limitovano pomeérné nizkou svétlostalosti. Rovnéz
pouziti ve vyrobcich pro pfimy styk s potravinami
bylo s ohledem na obsah formaldehydovych
pryskyfic dlouha léta nemozné. Firma Radiant
Color z Belgie uvedla v roce 2023 na trh novou
fadu pigmentd bez pouziti formaldehydovych
pryskyric s vyrazné vylepSenou svétlostalosti pod
oznacenim Radglo GXT. Spolecné s fadou Radglo
RPCF, ktera spliuje normy EU a FDA pro pfimy
styk s potravinami tak vyrazné rozsifuje aplikacni
moznosti téchto atraktivnich barevnych odstind.
www.radiantcolor.com/New_product_launches

Marek Toufar
www.pigmentum.cz
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Pfedanim noveého zavodu
v [Parsdorfu zacind nova éra
spolecnost KraussMaffel

] navrzena tak, aby umoznovala ve vSech ohle-
nra" dech moderni a efektivni provoz. Minimalni
. l vzdalenosti mezi jednotlivymi vyrobnimi pro-

RUBOUSELR

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS

BONUSOVY
PROGRAM

Kontaktujte nas pro detaily vyhodného bonusového programu pfi pfilezi-
tosti 185. vyro¢i KraussMaffei na vstrikovaci stroje:

£
km-obchod@kubousek.cz JF =% :

+420 389 043 111 ﬁ‘_r; E
www.kubousek.cz EHE BT EN

- storami zjednodusuji logistiku a zkracuji tak
[ vyrobni lhdty. Moderni koncept otevienych
| ]
e o | m z' kancelari umoznuje lepsi komunikaci mezi jed-
lt' A | notlivymi oddélenimi.

4 v Kromé efektivity klade nové sidlo dlraz také na

. udrzitelnost: na budovy byl napfiklad instalovan

jeden z viibec nejvétsich stresnich fotovoltaic-
kych systéma v Evropé. Kromé rady past zelené
v aredlu KraussMaffei vznika také velky biotop,
ktery ma kompenzovat zastavénou plochu.

Krauss Matfe;

Novy areél v Parsdorfu predstavuje pro tuto
mnichovskou spole¢nost zakladni kdmen nové
strateg}e v o’blavst| ymvlsFeVm awmod’ermze!ce. 'I:a ‘ C”i’;ﬁgr J [ KONTROLA
zahrnuje také pfemisténi ¢tvefice vyrobnich za- y , Blue L KVALITY

vodd do modernich a vétsich vyrobnich prostor. ‘ : A [
Nové zavody v Tia-singu u Sanghaje a v Einbec-
ku u Géttingenu jsou jiz v provozu. Uspésné _ / e
bylo dokonceno také stéhovani sekce Krauss- ' - - = www.kubousek.cz
Maffei Extrusion z Hannoveru do Laatzenu.

nového zdvodu. Zleva: René Dierkes (projektovy manaZer nového zdvodu spolecnosti KraussMaffei v Parsdorfu),
Eva Mdrzova (vedouci oddéleni sprdvy podnikové znacky spolecnosti KraussMaffei), Jorg Bremer (financni redi-
tel spolecnosti KraussMaffei), Jan Van Geet (generdlni reditel spolecnosti VGP), Leonhard Spitzauer (1. starosta
Vaterstettenu), Daniel Siegmann (vykonny reditel spolecnosti VGP Germany).

Novy vyrobni areal se zaroven otevira pro
zakazniky.

Chcete vidét nejmodernéjsi stroje pro vstfi-
kovani plastd a technologie pro automatizaci

v novém zavodu v Parsdorfu. Jedna se

o rozhodujici krok, kterym tato spole¢nost
vykrocila smérem k moderni, efektivni a prede-
vsim udrzitelné budoucnosti.

Spoleénost KraussMaffei zahdjila provoz

Jesté pred necelymi tfemi roky byl pozemek
v Parsdorfu v zemském okrese Ebersberg
prazdny, jen misty se zde objevovaly vykopy
a hromady zeminy. Po nékolika kolech plano-
vani a rozsahlych stavebnich pracich nasledné
na tomto pozemku vychodné od Mnichova vy-
rostly prostorné haly a moderni kancelare. Sta-
vebni prace jsou nyni z velké ¢asti dokonceny
a spole¢nost KraussMaffei mohla oficialné pre-
vzit do uzivani své nové sidlo. Stéhovani bylo
z vétsi casti dokonceno, ale do poloviny roku
2023 budou dokonceny veskeré tpravy.

Pro spolecnost, kterd byla zaloZzena jiz pred 184
lety, se jedna o zasadni krok. Pfesun do Par-
sdorfu neznamena pouze prechod k moderni,
efektivni, a pfedevsim udrzitelné vyrobé. Po té-
mér 90 letech v pfedchozim sidle v Allachu jde
zaroven o zacatek zcela nové éry.

250000 metru étvereénich

Novy areal v Parsdorfu se rozklada na plose
celkem 250000 metr(i ¢tverecnich a stava se
novym domovem nejen pro samotné sidlo spo-
lecnosti KraussMaffei, ale také pro tfi vyrobni
haly pro vstfikovaci a reakcni stroje, aditivni
vyrobu, mechanickou vyrobu a automatizaci,
které se dosud nachéazely ve Schwaigu.

Za zminku pfitom stoji také zcela nové zakaz-
nické centrum, kde se zakaznici a navstévnici
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mohou seznamit se vsim, co se spolecnos-
ti KraussMaffei souvisi. K dispozici zde bude
mimo jiné produktova a technologicka ulicka,
technologické centrum, pfijimaci stfedisko
¢i Skolici prostory. Novy komplex nabizi fadu
vyhod také samotnym zaméstnancim, vcetné
velké jidelny a kavarny WorkingCafé, parko-
vacich mist s dobijecimi stanicemi, modernich
kancelari ¢i novych vyrobnich prostor v halach.

Zaméreni na efektivitu

Cely areal je navrzen se zamérenim na efektivi-
tu. Zdejsi infrastruktura byla proto od zakladd

v plastikarském pramyslu?

Kontaktujte nas a zafidime vam individualni na-
vstévu, kterd bude inspiraci pro vasi vyrobu. Na
jednom misté mate moznost vidét vice techno-
logii, nez je mozné prevézt na jakykoliv veletrh.

RUBOUSEILR

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS
KUBOUSEK s.r.o.

km-obchod@kubousek.cz
+420389043 111

S

V Parsdorfu vyrostl moderni a udrZitelny vyrobni aredl.

m Plastové polotovary pro Siroké spektrum aplikaci. Desky,
n tyCe, trubky, draty aj. z kompletni skaly plastovych
materialQ (PP, PEHD, PE-HMW, PE-UHMW, PVC, PVDF, PA
POM, PET, PEEK...).

Rochling Industrial Tabor s.r.o
VoZickd 624

390 02 Tabor
sales.tabor@roechling.com
+420 381 200 273

www.roechling.com /industrial
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Putovani historii fidicich systému pro vstfikovaci stroje

Od ridicih

systemu MC1 k MCGB

se smarfCube za 40 let

Prvni fidici systém: V roce 1980 zacal provoz vstrikovacich stroji s ridicim systémem MCI.

istorie vyvoje zacala v roce 1980 Ffidicim
H systémem MC1. Dnes, v soucasné verzi
MC6, obsluha stroje ovlada vstrikovaci
stroj prostfednictvim moderniho multidotyko-

vého panelu. Prvni fidici systém pred 40 lety
toho moc nepfipoming, nebo snad ano?

Ridici jednotka MC spole¢nosti KraussMaffei se
od roku 1980 neustale vyviji a zdokonaluje. Za
tu dobu doslo k mnoha zménam jednotlivych
komponent, funkci a vnitini struktury jednotky.
Vysledkem je vyspéla fidici jednotka nabizejici
Sirokou Skalu moznosti, ktera je navzdory své
dlouhé historii stale Spickova.

Od MC1 k MC6 za 40 let: Pfisné vzato vSak MC
prosel za dobu své existence vice nez Sesti ge-
neracemi. Nékdy byl zaveden vyvoj, ktery nebyl
zvendi vzdy ani patrny, ale ktery zcela zménil
jednotlivé komponenty, funkce nebo dokonce
vnitini strukturu jednotky.

Kazda z téchto zmén vychazela z nejmoder-
néjsich trendll a odrazela to, co bylo technicky
proveditelné a primyslové spolehlivé.
Nahrazeni reléovych kontaktii  stroju
elektronickymi ridicimi jednotkami
Nejvétsim milnikem ve Ctyrfech desetiletich
existence jednotky MC byla ndhrada reléovych
kontaktl stroji elektronickymi fidicimi jednot-
kami na konci 70. let.

MC2 je zase nahradil volné programovatelnym
elektronickym modulem, ktery byl zalozen na
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mikrokontroléru a ovladan softwarem. Od roku
1987 byl MC3 dodévan s monitorem na pohy-
blivém stojanu. V roce 1991 byl aktualizovan
a pfinesl prvni monitor s plochou obrazovkou.

V roce 2003/2004 pak prisel MC4, ktery pod-
poroval integraci robotd. MC5 zaved| dotykové
obrazovky —— nejprve foliové, poté sklenéné.
MC6 ma displej zalozeny vyhradné na systému
Windows. Od roku 2015 je k dispozici s kapa-
citnim celosklenénym displejem; tento displej
se ovlada lehkym prejetim prstu namisto vyvi-
jeni tlaku, proto se mu prezdiva ,chytry telefon
plastikarského primyslu”.

Modularni systém

Hardwarova i softwarova konstrukce MC6 je
zalozena na modularnich principech. Sbérnice
Ethernet v redlném case v kabelazi stroje mize
byt pouzita k pfipojeni akcnich ¢len(, senzo-
rd a elektronickych komponent a pro pfipojeni
k dalSim zatizenim byla integrovana nejmoder-
néjsi technologie OPC UA.

Kromé toho jsou nyni k dispozici funkce, jako je
DataXplorer, ktery zaznamenava a uklada vét-
Sinu nasich vysledkd méreni a mize je expor-
tovat na externi pamétova média. Inteligentni
ovladani umoznuje i nekvalifikovanym pracov-
nikdm uvést stroj z klidového stavu do stavu
pfipravenosti k vyrobé a zpét po pouhych 15
minutach zaskoleni pomoci jednoho Cervené-
ho a jednoho zeleného tlacitka.

smartCube standardné instalovany v MC6

Od roku 2021 je i standardni model dodavan
s integrovanym modulem smartCube — special-
nim modulem uréenym pro pouziti se soucas-
nymi i budoucimi funkcemi Primyslu 4. 0. MC6
je sofistikovana a plné vyspéla ridici jednotka,
ktera nabizi fadu rliznych moznosti a navzdory
své dlouhé Zivotnosti je stale na technologické
Spicce.

Nejnovejsi generace Fizeni vstrikovacich stroji: Od roku 2021 je soucdsti ridici jednotky MC6 standardné

smartCube pro vsechny funkce Pramyslu 4.0.

INnovace a recuklace
nro udrzitelnou mobilitu

Spolecnost BASF je svétovy lidr v dodavkach chemickych produktl pro automobilovy
primysl. Diky jejim dlouhodobym technickym zkusenostem a produktiim vyrobenych

z prvotiidnich a inovativnich materialt budou aplikace pro udrzitelnou mobilitu splnovat
nejvyssi standardy bezpecnosti a odolnosti.

stoleti stadla u kolébky plastl, neustale

posouva jejich produkci smérem k udrzi-
telnosti. Diky unikatni technologii vyuziti bio-
masy a chemické recyklaci BASF uvadi na trh
produkty, které pomahaji naplnit cile Zelené
dohody pro Evropu. Pfi vyrobé chemickych
latek pridava BASF alternativu fosilnich zdroju
v podobé obnovitelné nebo chemicky recyklo-
vané suroviny hned na zacatku hodnotového
fetézce. V praxi tim aplikuje univerzalni a jiz
drive certifikovanou metodu zachovani hmot-
nostni bilance, jez zarucuje zachovani slozeni
i kvality produktu pfi zasadnim snizeni jeho
uhlikové stopy.

Spoleénost BASF, kterd na pocatku 20.

Chcete se dozvédét vice o projektu ChemCycling
a BioMass Balance?

ChemCycling

BASF - prukopnik transparentnosti v oblasti
uhlikové stopy vyrobki

Spolecnost BASF mé& komplexni portfolio vy-
branych technickych plastd a polyuretand

s vyrazné snizenou uhlikovou stopou (PCF),
ke kterym patfi fada produkt Ultramid® A B,
Ultradur®, Ultraform®, Elastollan®, Elastopir®
a Elastocool® — vsechny se sniZzenou Urovni
PCF nejméné o 30 % v porovnani s podobny-
mi standartnimi vyrobky pfi zachovani srov-
natelnych chemickych a fyzikalnich vlastnosti.
Nékteré produkty s nizkou hladinou PCF (tzv.
lowPCF), jako napfiklad izokyanaty, maji stopu
CO2 blizkou nule.

Vice o nasich produktech
s nizkou uhlikovou stopou:

Dnesni inovace v oblasti eMobility vyzaduji
vysoce vykonna materialova reseni

V mnoha aplikacich jsou plasty klicovymi ma-
terialy pro pokrok v eMobilité. Diky své funkéni
integraci a neustale se zlepSujicim vlastnostem
poskytuji plasty mnoho vyhod, které Ize jen
stézi splnit kovy. Nové oblasti pouziti plastd
pfimo souviseji s budoucimi trendy hnacich

Ustroji, které usiluji o snizeni emisi CO2. Elek-
tricky pohon vsak klade na plasty nové po-
zadavky, protoze pfindsi jind nebezpeci nez
spalovaci pohon. Zatimco v minulosti to byly
vyssi teploty a chemickad odolnost proti palivu
a jinym maziviim, nové pohonné jednotky vy-
zaduji vyssi bezpecnost proti porucham elek-
trického proudu, které mohou zpUlsobit riziko
Urazu elektrickym proudem, vyskytu elektric-
kych oblouku a dalsich potencialnich zdrojd vz-
niceni. Vzhledem k tomu, zZe plasty jsou prevaz-
né hoflavé materialy, je tfeba pfijmout zvlastni
opatfeni, aby se zvysila bezpecnost elektric-

Vice o nasich fesenich

O =BASF

We create chemistry

kych vozidel a zabranilo se nejhorSimu scénéfi
pfi pozaru bateriovych ¢lankd, tzv. tepelnému
Uniku. To je dlvod, proc¢ jsou polymerni slouce-
niny zpomalujici hofeni povazovény za reseni

pro eMobilitu na:

Pro vice informaci nevéahejte kontaktovat:
Milan Kopecek

Team Leader Sales Central Europe
/Key Account Manager
Transportation Industry, BASF

milan.kopecek@basf.com
+420 730 541 852
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Kontrola barevnosti a lesku spickovdm
spektrofotometrem CM-36dG s difuzni geometrii
a b0° leskomerem od renomovanéhao
japonského vyrobce Konica Minoltal

sing patfi dlouhodobé ke standardiim v ob-

lasti pristrojové techniky. At uz potrebujete
objektivné hodnotit barevnost interiérovych
nebo exteriérovych dild, kvalitu obrazovek,
malych i velkych displejd, Konica Minolta Vam
vzdy nabidne to nejlepsi, co lze poridit. Vy-
robce $pickovych optickych pristrojd Konica
Minolta prichazi na trh s novou radou stolnich
spektrofotometrd CM-36dG urcenych k preciz-
ni kontrole barev a lesku.

CM-36dG, CM-36dGV (vertikalni varianta)
a CM-36d jsou nastupci stolnich spektrofoto-
metrl CM-3600A a CM-3610A, které jsou za-
kladem kontroly jakosti barevné kritickych
materiald v automobilovém primyslu, vyrobcl
barviv a pigmentl, plastd apod. Tyto spektro-
fotometry jsou zaméreny hlavné na kontrolu
barevné shody dodavatell barev, plastl, textilu
atd., kde simultanni méreni barevnosti a lesku
tvofi nedilnou soucést rutinni kontroly jakosti.

Japonska’ spolecnost Konica Minolta Sen-

@Om

Spektrofotometr CM-36dG je vysoce pres-
ny spektrofotometr schopny méfit barvu bud
odrazem, nebo transmisi, idealni pro Sirokou
Skalu aplikaci, jako jsou plasty, barvy, kerami-
ka, chemické polotovary atd. Poprvé v historii
spolecnost Konica Minolta Sensing integrova-
la do stolniho spektrofotometru 60° leskomér
vyhovujici normé [SO 2813, ktery umozniuje
simultanni méfeni barev a lesku coz Setfi cas
i naklady.

Spektrofotometr CM-36dG vyuziva patentova-
nou a osvédcenou metodu numerické kontroly
UV ,Numerical UV Control” (NUVC), nepieko-
natelnou technologii pro Upravy UV pfi méfeni
vzorkl, které obsahuji optické zjasnovace, ty-
pické ve vyrobé papiru, buniciny, textilii atd. Do
pristroje bylo zahrnuto nékolik novych funkci
pro zlepSeni uzivatelského komfortu, indikacni
LED diody poskytujici jasnou vizualni zpétnou
vazbu, integrovana kamera pro nahled umis-
téni vzorkl a hlaseni a vsestrannou adjustaci
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ANALYTICAL & MEASURING & TESTING

Ghlu apertury umoznujici méreni v klasickém
horizontalnim usporadani, nebo otoceni o 90°
k méreni napf. praskovych materiall stylem
.Top-port”. Pfistroj disponuje 4 velikostmi
apertur pro reflexni méfeni. Patentované tech-
nologie spolecnosti Konica Minolta zajistuji
nejvyssi Uroven presnosti a opakovatelnosti
pro tuto tfidu pfistrojd. Proslula presnost a sta-
bilita spole¢nosti Konica Minolta je podporo-
véana nasi nejnovéjsi inovaci ,Analyza a pfizpa-
sobeni vinové délky” (WAA), ktera zakaznikdm
dava moznost kontrolovat a upravovat CM-
-36dG béhem kalibrace a zajistit tak perfektni
nastaveni pfistroje. Nechte si nezdvazné pred-
vést CM-36dG ve své pIné kréase, v kombinaci
s jednoduchym QC SW Spectramagic NX, nebo
i s modulem COLIBRI COLOR MATCH pro tvor-
bu receptur. Novy spektrofotometr tak nacha-
zi uplatnéni prakticky v jakémkoli vyrobnim
segmentu, od automobilového primyslu, pres
vyrobu plastl, pigment(, textilii, novych smart-
phonl az po potravinarsky primysl.

i

Za ANAMET s.r.o.
Lukas Valek

IKONICA MINOLTA

SPEKTROFOTOMETR
CM-26dG

PRENOSNY SPEKTROFOTOMETR
SINTEGROVANYM LESKOMEREM (60°)

Univerzalni vyuzitelnost a multifunkénost

Idealni kombinace maximalni pfesnosti a uzivatelského komfortu
Kompaktni, lehky a ergonomicky design

Japonska preciznost a spolehlivost

Giving Shape to ldeas
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ALBIS

Smart plastics @ home

Smart

ase jarni reklamni kampan chce pouka-
N zat na moderni typy plastd, které doka-

Zou proménit predméty v domacnosti
myslime napf. Plasty zpomalujici horeni nebo
produkty, které spliuji normy pro styk s po-
travinami a pitnou vodou (v EU). Pfikladem
funkéniho vylepseni je vyrobek se zvysenou
odolnosti proti poskrabani, je logické, ze zU-
stane hezky a bude nédm dlouho slouzit - to je
prakticky prispévek ekologii.
Prostfednictvim nasi série rozhovorl, které
naleznete na nasem webu, se chceme podélit
o informace o trendech v nasem oboru.

ALBIS méa ve svém distribu¢nim portfoliu
KOPOLYESTERY a jejich derivaty od korejské fir-
my SK CHEMICALS. Vyrobcd kopolyesterd neni
na svété mnoho, proto Ize vnimat nase materi-
aly jako vyjimecné.

Partnerem rozhovoru je pan Christian de Lope
(CdL), obchodni manazer SK Chemicals.

Na jaké segmenty trhu se zamérujete?

CdL: Nase kopolyestery jsou skupinou glyko-
lem modifikovanych PET obsahujicich PETg,
PETG, PCTG, PCTA, PEIT a PEICT. Pridavek spe-
cifického glykolu a u nékterych kopolyesterd
monomeru na biologické bazi mu dava vlast-
nosti, které jsou jedinecné. Existuje Siroka skala
aplikaci pro domaci spotrebice, kde je vyzado-
véna vysoka kvalita povrchu a vyssi teplotni
odolnost, napf. ve vrouci vodé. Diky své trans-
parenci jsou kopolyestery vyborné v aplikacich
krytl, uzavérd, displejd. Cilovym segmentem
jsou také nadoby na potraviny, chladici boxy do
lednic a lahve na napoje. VSechny vyrobky jsou
odolné myti v mycce a jsou uréené pro dlouho-
dobé a opakované uzivani.
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Jaké trendy v oboru vidite?

CdL: Kromé znamych faktd, jako jsou materialy
bez BPA a ftalatd, byl v poslednich letech kladen
dlraz na prechod od produktl na jedno pou-
ziti k produktdm pro vice pouziti. Jak zminéno,
musi byt odolné myti v myckach, vétsinou uva-
Zujeme o nékolika stovkach mycich cykld.

Aktudlnim trendem je snizovat uhlikovou stopu
tim, Ze je vyrobek 100 % recyklovatelny, nebo
mé v sobé jiz mechanicky recyklovany materidl,
nebo tim (high tech metoda), ze vyrobek ma
v sobé recyklat pretvoreny chemickym rozkla-
dem "odpadu”.

V kosmetickych a obalovych aplikacich je také
trendem nahrazovat ABS a SAN polymery, kvi-
li obavdm z moznych zdravotnich problem(
v kontaktu s akrylonitrily a styreny.

Jaké jsou pozadavky regulaénich afada?

KdyZ se podivame na poZadavky regulacnich
ufadii v zemich EU - jaka schvaleni spliiuji
vase kopolyestery?

ALBIS

CdL: Nase kopolyestery se pouZzivaji globalné,
proto neustéle aktualizujeme regulaéni schva-
leni nasich polymert pro rGizné regiony. Nase
produkty neobsahuji derivaty bisfenolu (BPA
atd.) a slozky na bazi ftalatl regulované nari-
zenimi EU RoHS.

Prichazeji nové/pfFisnéjsi regulacni pozZa-
davky, které jsou potencidlni prilezZitosti pro
kopolyestery SK Chemicals?

CdL: Nové predpisy evropskych Gradd vyzaduji,
aby vyrobci polymer( pfizpGsobili své produk-
tové portfolio zvySenim recyklovaného obsahu
v polymerech. SK Chemicals ma ambiciozni cile:
do roku 2030 chceme snizit emise CO, u na-
Sich vyrobkl o 50 % a 100 % nasich vyrobku
bude bud recyklovatelnych, nebo s obsahem
recyklatu.

Design

KOPOLYESTERY - Jak je to s barevnosti vy-
robkui? Co takhle metalizace?

CdL: PETG nabizi velkou svobodu designu a fle-
xibilitu véetné tvarové slozitych vyrobkud. PETG
ma vynikajici transparenci a lze jej snadno
barvit a tisknout. MGze byt pokoven pomoci
PVD “Physical Vapour Deposition”. Zde se za
vakua pfenasi atomy kovu na povrch vyrobku,
vznikla vrstva je otéru odolna, ma vysokou ad-
hezi k podkladu, bezvadny povrch a vysokou
tvrdost.

Aktudlnije zvyseny zdajem o ekologicka Feseni.
Zde nabizite materidly ECOZEN & ECOTRIA?
CdL: Pracujeme na tom, aby nase materialy
mohly byt zafazeny do organizovaného svozu
PET obalt (kod na vyrobku ,17). Uvedli jsme na
trh typy s obsahem mechanického recyklatu.
Nové mame fadu typ0, které obsahuji recy-
klovany obsah prostfednictvim depolymera-
ce monomeru a neustale zvySujeme obsah
recyklatu.

Jaka je chemicka odolnost kopolyesterii?

CdL: PETG od SK Chemicals nabizi vynikajici
chemickou odolnost ve srovnani s mnoha jiny-
mi prahlednymi plasty. Zachovava si své vlast-
nosti pfi kontaktu s agresivnimi chemikaliemi
a potravinami (nezanechava barevné skvrny po
kari, mrkvi, apod.). Podrobnosti jsou k dispozici
na vyzadani. Kromé toho jsou vyhodami PETG
razova odolnost i za teplot po 0 °C, nehoflavost
UL94-V2 a odolnost proti skvrném.

Zlepsete své vyrobky modernimi polymery ALBIS.
Poradime si s tématy jako nehorlavost,

kontakt s potravinami, neobvykly design

Ci ekologie.

A jakeé jsou Vase pozadavky ?

Kontaktujte nas z Ceské a Slovenské republiky:
albis.cz@albis.com . www.albis.com

ALBIS PLASTIC CR s.r.o

CZ - 370 01 Ceské Budéjovice
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What are your
requirements?

Kitchen Utensils

Key requirements
- Compliance to
food contact standards
+ Durable, heat and
oil resistant
- Dishwasher safe
- Freedom of design

Window
Thermal Bridge

Key requirements
- Extrudable

!yonqe

- Tight filler tolerances
- Custom colourable
- Good dimensional

plastics
@home
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Coffee Machine

Key requirements
- Diverse design parts

e

K chemicals

S

GFL

RAT FLUOROCHEMICALS

| UTEKSOL |

- Front cover: High gloss, piano black effect
- Water tank: transparency, resistance to
cleaning products and descaler,

food contact approval

- Buttons: transparency for light guide

)

N
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\
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Light Switch D ®

Key requirements

- High gloss surface
- UV resistance

- Custom colourable

Fittings

Key requirements

- Drinking water approval

- Pressure resistance

- No corrosion

- Reduced biofilm
adhesion

- Impact Resistance

Cover of Boiler

Key requirements

- High gloss surface
- UV resistance

- Custom colourable

- Good dimensional properties

svi’s‘r@ PLASTU
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Advanced Modified Polymers

Fridge

Door Handle

Key requirements

- Smooth surface

- Overmolding of metal
- Custom colourable

Power Button

Key requirements

- Light diffusion
for illumination

- Tailored light
transmission

- Flame retardancy




AS LASER WELDING -
konstrukce vufukovacich forem s pomoci

LAL/CAM feseni CIMATRON @ CIMATRON

Ukdzka z projektu vyfukovaci formy na tfi rizné dily zpracované v CAD/CAM Cimatron.

vatord", protoze poméahame firmam s rych-
lym a efektivnim vyvojem, fika Marek Musil,
prokurista spolecnosti AS LASER WELDING.

Spolecnost AS LASER WELDING ma
Siroky zabér sluzeb. Zabyva se laserovym
navarovanim, kovoobrabénim, vyvojem
kompozitnich materialt, konstrukci... Co je
pro vas tim jednoticim prvkem?

S nadsazkou se oznacujeme jako ,partnerino-

Jsme firma zamérfend na prototypovou vyrobu.
Rikdme si s nadsazkou ,partner inovatord”, pro-
toze pomahame firmam s rychlym a efektivnim
vyvojem. Mame Sirokou zakladnu pro vyrobu
a navarovani a také silnou konstrukci, kdyz kli-
enti potrebujici vice nez pomoc ,mechanickou”.

Soucasti vasich sluzeb je i konstrukce vyfu-
kovacich forem. To je specificka disciplina.

Ano, jedna se o velmi odlisné formy, nez jsou
tfeba klasické formy vstrikovaci. Konstrukce
se Fidi specifickymi pravidly pro tvorbu pravé
tohoto typu forem, a tak jako vSude se do de-
signu promitd nase ,know how” a zkusenosti
nasbirané v daném odvétvi. At uz jsou to formy

pro automotiv, nebo dily z Gplné jiné oblas-
ti, vzdy je potfeba podchytit v designové fazi
spravnou funkénost vyfukovani, prechodd mezi
kavitami a spravné zvolit rozméry ,odpadnich
kapes” tak, aby byl zékaznik schopen na lisu
dosahnout optimalnich vysledk.

Zde tedy vyvstala potifeba zmény v CAD reSeni?

Je totak. V roce 2020 jsme uz s pomoci stavajici-
ho CAD reSeni nedokazali s designem forem po-
kracovat vzhledem k narocnosti projektd, které
nam prisly na stdl. Potfebovali jsme upgrade na
software, ktery umi 3D design v plochach, coz
nabizel v pro nas potfebném rozsahu jen Cima-
tron. Rozhodli jsme se ho tedy vyzkouset.

Jak toto testovani probihalo? Vzhledem
k tomu, Zze Cimatron nadale pouzivate,
dopadlo ziejmé dobie?

Ano. Pfizndm, ze zezacatku jsme k Cimatronu
neméli velkou ddvéru, toto CAD/CAM reseni
neni v CR Uplné v obecném povédomi, nezna-
li jsme ho. Nicméné se ukazalo, Ze umi presné
to, co potfebujeme. Modelace a tazeni ploch
podle vodicich linek, dopocet a oprava ploch

Viyfukovaci forma na zadovy dil nemocnicniho lizka vytvorend pomoci CAD/CAM Cimatron.
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a nasledny prevod na objemové téleso funguje
presné podle nasich predstav.

Podstatné pro Uspésné nasazeni ale bylo i to, ze
$kolitel a implementator Jakub Stétina z firmy
technology-support, kterd Cimatron dodava,
nas dokazal naucit potfebné postupy v tomto
softwaru tak, ze béhem nékolika tydn( jsme byli
schopni se samostatné pracovat, a to na projek-
tech, které rozhodné nebyly jednoduché. Techni-
ci od Cimatronu ndm dokézali poradit i s hodné
specifickymi vécmi, vzdy nasli feseni, a tim nam
pomohli firmu posunout zase o stupen dal.

V jakém rezimu nyni Cimatron vyuzivate?

Pouzivdme ho na denni bazi pro konstrukci
vyfukovacich a vstfikovacich forem, pfi vyvoji
komplikovanych dild a pfi opravach ,rozpad-
lych” modeld dodanych klientem.

Zuzana Douskova

zdouskova@t-support.cz, +420731503 032
Marek Musil

prokurista AS LASER WELDING s.r.o.,
marek.musil@aslaserwelding.cz,
+420605526598

Noveé reseni pro extréemne vysoké teploty

ASCEN HilDura™ ThermalPlus

istributor plastd K.D. Feddersen CEE GmbH
distribuuje PA smési spolecnosti Ascend
Performance Materials, svétové nejvétsi-

ho pIné integrovaného vyrobce polyamidu 6.6
na svété, ve stfedni a vychodni Evropé.

Spole¢nost Ascend Performance Materials vyvi-
nula novou fadu neplnénych PA 6.6, které jsou
navrzeny tak, aby zvysily dlouhodobou tepel-
nou stabilitu na 150 °C a jeSté vyssi teploty. Toho
je dosazeno bez omezeni taznosti, zpracovatel-
nosti nebo mechanické odolnosti materialu.

Material vykazuje pozoruhodnou tekutost, coz
umoznuje jeho zpracovani za podminek po-
dobnych standardnimu vstfikovani PA 6.6 a vy-
robu dill s vlastnostmi, které konkuruji PA 4.6.
Diky svym zpracovatelskym vlastnostem muze
slouzit jako pfiméa a bezproblémovéa nahrada

Jednou z moZnych oblasti pouZiti
HiDura™ ThermaPlus jsou stahovaci pdsky.

P K.D. FEDDERSEN

DISTRIBUTION

POKETONE™

The all-rounder

We supply the original polyketone (PK)
from Hyosung Chemical for injection
moulding. This combines the positive
properties of many engineering plas-
tics and, thanks to its approvals for
drinking water and food contact,

offersyouanalternativeforawiderange

of application segments. We are
looking forward to supporting your
polyketone project needs — including
technical services and tailor-made
logistics concepts.

K.D. Feddersen CEE GmbH
Member of the Feddersen Group
kdfeddersen.com

Technologie tepelné stabilizace ThermaPlus posouva PA 6.6 za hranice PA 4.6

W ThermaPlus
M PA46

Prodlouzeni v tahu po 5 000 h starnuti

Prodiouzeni v tahu [%]
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Prodlouzen( v tahu po 5 000 hodindch stdrnuti.

PA 4.6 bez nutnosti Uprav formy. Material ma

také mirné nizsi hustotu, coz vede k Uspore

hmotnosti asi 3 %.

HiDura™ ThermaPlus je ideélni pro aplikace,

jako jsou ochranna pouzdra pro vysokoteplot-

ni senzory, stahovaci pasky, upeviovaci prvky

a vysokoteplotni hadicové spony pro automo-

bilovy pramysl.

HiDura™ ThermaPlus 24XLR8 NT a BK

Vlastnosti

« Vyjimecny vykon pfi dlouhodobém vystaveni
teplu

« Vynikajici taznost je zachovana i po dlouho-
dobé tepelné zatézi

* Vynikajici zpracovatelnost

« Recyklovatelny

Your contact:

Jan Mikan jan.mikan@kdfeddersen.com

Stefan Jando  stefanjando@kdfeddersen.com

Vyhody

« Spolehlivy vykon pfi extrémnim tepelném
starnuti po dobu vice nez 5000 hodin

« Alternativa k nevyztuzené PA 4.6 a Uderové
modifikovanému PPA

*+ UL94 V-2

« CTI425

Technologie tepelné stabilizace ThermaPlus posouva PA 6.6 za hranice PA 4.6

PA 4.6 -

ho starnuti

0 Doba naméhani [h) 10,000

— 140 °C ThermaPlus 150 °C ThermaPlus — 160 °C ThermaPlus
~ = 140°CPA46 === 150°CPA4E e 160 “CPA46

Srovndni dlouhodobého stdrnuti s PA 4,6.

Kontakt:

K.D. Feddersen CEE GmbH

Jan Mikan, Account Manager Ceska republika
Tel.: +420 739 559 557
Jan.mikan@kdfeddersen.com

Our partner:

HYOSU NG CHEMICAL
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RadiciGroup se svgm inzenJrskgm servisem je partnerem
pfi inovativnich projektech a vgvoji nov{ch produktd
Z polymernich materiall.

Nejlepsi zpus

budoucn

specialistu z RadiciGroup pridaji nejmo-

dernéjsi systémy pocitacové numerické
simulace, je skupina schopna virtualné repro-
dukovat proces tvareni potencialniho mate-
ridlu i namahani (mechanické, tepelné a jiné),
kterému bude dil nasledné vystaven béhem
pouzivani.

Kdyi se k dovednostem a zkuSenostem

Inzenyrské sluzby RadiciGroup v oblasti vy-
soce funkcnich polymerl umoznuji predvidat
chovani produktd jiz v ranych fazich jejich
vyvoje, aby bylo mozné optimalizovat jejich
design, a to i s ohledem na ekodesign a ekolo-
gické vlastnosti.

Navrhovani technopolymerovych materiald za
Ucelem dosazeni vysokych cild v oblasti vyko-
nu, lehkosti a udrzitelnosti se stdvd mnohem
dostupnéjsi a casové i cenové vyhodnéjsi diky
vyuziti spolehlivych pocitacovych simulacnich
nastrojl pro predpovéd chovani pfi zpracovani
i moznosti redlného vyuziti.

Inzenyrsky servis je zakaznikim skupiny Radi-
ci snadno dostupny a je zaméren na podporu
Uspéchu inovativnich projektl, véetné nahrady
kovl, v nichz mohou byt pouzity technopo-
lymery skupiny k zajisténi pro danou situaci
pozadovanych vlastnosti. Moznost pouziti po-
lyamidu jako néhrady kovu se diky jeho vlast-
nostem, jako je strukturalni a tepelna odolnost
i pfi vysokych teplotach, snadnéd preména
a konkurenceschopné cena, stale castéji zo-
hlednuje na mnoha trzich, predevsim v auto-
mobilovém primyslu, a to diky spolehlivosti
pocitacové simulace.

InZzenyrsky servis skupiny Radici ve velké mife
vyuziva nejmodernéjsi nastroje CAE (Computer

ﬂr@mﬁ

Aided Engineering) k feseni konstrukénich pro-
blém0 a minimalizaci metody ,pokus a omyl”,
a dosahuje tak konecného cile optimalizaci
zdrojl a casu.

Pracovni postup studie CAE je rozdélen do tfi

hlavnich fazi:

« predzpracovani, které zahrnuje definovani
cilli a vstupd a nasledné modelovani pripadu;

« analyza, tj. numerické zpracovani pomoci
softwarovych nastrojQ;

« nasledné zpracovani, které zahrnuje analy-
zu a kritickou interpretaci vysledkd

b, |2k predvidat

st, e simul

vat |

RPOICI
GO

radicigroup.com

Mame k dispozici hned nékolik Uspésnych pfi-
padl projektd s technopolymery skupiny Radi-
ci, pfi kterych bylo vyuzito cenné podpory in-
zenyrského servisu: Pfikladem z nedavné doby,
ktery byl také prezentovan na veletrhu K, je ko-
vovy nahradni dil — kryt reduktoru navijaku
Quick® SpA. Jiz v pocatecnich fazich projektu
pomahal servisni tym zakaznikovi zohlednit
provozni vykon a pfipadné kritické problémy,
ale i rlizné jevy souvisejici s procesem vstiiko-
vani technopolymerd (orientace vlaken, linie
svart a deformace po vstrikovani).

Dipl. Ing. MiloS Benes
Sales Representative CZ/SK
Radici Plastics

Tel: +420/274 820 794
Fax:  +420/274 820 794
Mobil: +420/603 415 413
E-Mail: m.benes-radiciplastics@email.cz

www.radicigroup.com/plastics

OPTIMALIZUJTE

VASI VYROBU

zkraceni casu cyklu,

snizeni zmetkovitosti a nakladd
na energie je na dosah
temperovaci technika od ONI
Temperiertechnik Rhytemper

KORINEX

iIndustry solutions

Korinex s.r.o.

www.korinex.cz
korinex@korinex.cz

= ONI

Temperiertechnik

RHYTEMPER®

ONI Temperiertechnik
Rhytemper® GmbH
www.oni-rhytemper.de
info@oni-rhytemper.de
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Technicky neprekonatelné pro vgrobni procesy
zahrnujici téezké a objemné komponenty

Nova rodina vgrobk
KR FORTEC ultra:

obrovsk( vgkon, kompaktni design

nové standardy pro manipulaci s tézkymi
bfemeny od 480 kg do 800 kg. Idealni pro
vysoké uzitecné zatizeni a setrvacnost. Mimo-
radné dobre vyhovuji novym pozadavkim sek-
toru elektromobility.

Nova fada KUKA KR FORTEC ultra zahrnuje pét
variant robotl — kazdy z nich je idealné uzpu-
soben pro specifickou aplikaci. Tak napfiklad
KR 800 hravé zvlada bfemena o hmotnosti az
800 kg. Dvé varianty KR 480 dosahnou az do
vysky 3700 mm. Varianty s vysokou setrvac-
nosti KR 640 a KR 560 diky prodlouzenym una-
Sectm zvysuji maximalni pripustnou hodnotu
hmotnostniho moment setrvacnosti.

,Roboty z nové fady KR FORTEC ultra jsme
vyvinuli v Gzké spolupraci s nasimi zdkazniky.
Jsou nasi odpovédi na ménici se pozadavky au-
tomobilového pramyslu, kde se nyni fesi vétsi
vozy, tézké baterie a velmi tézké komponenty
pro elektromobily”, vysvétluje Wolfgang Bildl,
manazer portfolia ve spolecnosti KUKA.

Roboty fady KR FORTEC ultra nastavuji

X,

Vsechno dvojité”: inovativni konstrukce se zdvo-
jenym ramenem nabizi mnoho dulezitych vyhod.

svn's'l' PLASTU

Nejvyraznéjsim rysem nové rodiny robotd KR
FORTEC ultra je jejich zdvojené rameno. Tato
inovativni konstrukce redukuje hmotnost, ale
zaroven zarucuje vysokou tuhost a presnost.
Diky tomu se snizuje spotfeba materiall, coz
vede k vy$simu dynamickému vykonu, optimal-
nimu nacasovani cykld, nizsi spotiebé energie
a mensi uhlikové stopé.

Neuvéritelné silné. Extrémné kompaktni
a lehké

+Aby mohli manipulovat s bfemeny o hmot-
nosti 800 kg a s vysokym hmotnostnim mo-
men-tem setrvac¢nosti, musi zakaznici jinych
vyrobcl volit roboty z vyssi zatézové tridy, kte-
ré jsou vyrazné tézsi a nakladnéjsi na pofizeni
i na Gdrzbu”, fika Wolfgang Bildl. Nova fada KR
FORTEC ultra vSak tyto nedostatky eliminuje
pfi zachovani prvotfidniho poméru vykonu ke
hmotnosti.

Velmi dlouha ,stfredni doba mezi poruchami”
(MTBF) az 400.000 hodin pfinasi zakaznikdm
nizké naklady na nahradni dily a vysokou do-
stupnost. Roboty z nové fady KR FORTEC ultra
navic splnuji vsechny provozni naroky zakazni-

KUIKA

ka: komponenty jsou snadno dostupné, udrz-
ba je snadna a opravy také. Napriklad v ramci
Gdrzby tyto roboty vyzaduji pouze tfi zakladni
Ukony: vyménu oleje, vizualni prohlidku a pro-
mazavani kabelové sady a tésnéni na vyvazova-
cim systému. ,KR FORTEC ultra nabizi nejnizsi
celkové naklady ve své tfidé", pokracuje Wolf-
gang Bildl.

Inteligentni modularni koncepce pro optimalni
vykonnost v rdmci Zivotniho cyklu

Modulérni systém KR FORTEC ultra vyuziva co
nejvice sdilenych soucastek v ramci dané rodi-
ny robotl, véetné odlitk(, motort a prevodo-
vek. Diky tomu je mozné minimalizovat naklady
na skladovani nahradnich dil(i a standardizovat
procesy udrzby.

KUKA predstavuje také novou vysoce vykon-
nou linearni jednotku — KL 5000 — ktera rozsiru-
je pracovni dosah robota. Se standardni délkou
az 31 m nabizi ohromnou flexibilitu v konstruk-
ci systému, vcetné prodluzujicich nastavct a az
Ctyr robotd v rdamci kazdé jednotky. Modularni
segmenty umoznuji snadnou integraci bez nut-
nosti svarovani. Automaticky systém mazani
snizuje potfebu Udrzby a zvysuje dostupnost.
Dalsi zajimavosti je novy systém napajeni s no-
vym fesenim K-pipe a modifikovanym rozhra-
nim na ose 2. Tato inovace nabizi mimofadnou
odolnost a miniméalni opotfebeni v kombinaci
s mensi kolizni konturou, zjednodusenou Gdrz-
bou a vyménou, a v neposledni fadé s moznos-
ti individualniho pfizplsobeni pro vyhovéni
rdznym pozadavkam. Souvisejici vybaveni Setfi
¢as a naklady na integraci.
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NORMALIE STRACK

pro vstrikovaci a strizné nastroje

VODICi A BEZUDRZBOVE VODICi ELEMENTY

VSEOBECNE PRISLUSENSTVI

NARADiIi A POMOCNE PRISLUSENSTVi

VYHAZOVACi A STRIZNE ELEMENTY

PRIME ODFORMOVACI ELEMENTY

NEPRIME ODFORMOVACI ELEMENTY

HORKE KANALY A TEMPEROVANI

INOVE JEDNOTKY, —
SRy | ONOTRG v STRACK

1. méaje 103, 703 00 Ostrava
Ceska Republika

telefon:  +420596 618 672

g g I P Ruz I NY e-mail: R.Horecka@vmm.cz
g www.vmm.cz Ing. Radim HORECKA
| -§=
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Novy konstrukcni prvek

Prvni Sibr, ktery umoziiuje odformovani dilt

s negativnim uhlem ve dvouslozkovych NORMALIEN
vstrikovacich formach

« Sibr se vysune do predni polohy a pfi vstfikovani prvni soucasti se uzamkne. Jezdec z(istava v piedni poloze,
aby nedoslo k poskozeni dilu.

« Po otoceni nastroje se provede druhy pritlak, ktery uzamkne Sibr pro zastfik druhého komponentu.
Kdyz je dil hotovy tak se pfi otevieni formy vtahne Sibr zpét do nastroje — do vychozi polohy.

Priklad 2K vstrikovany dil:

Jezdec je v predni poloze a je zajistény,
nastrikne se prvni komponent.

Jezdec zlstava v predni poloze,
forma se otoci do vstrikovaci polohy 2
a nastrikne se druhy komponent.

Nastroj se otevre, -qa"‘g;"
jezdec se zasune zpét do vychozi polohy.
2K dil je odformovan.

STRACK =@

NORMALIEN horké vtoky

Vyhradni zastoupeni
pro Ceskou republiku
a Slovenskou republiku

www.strack.cz

VMM s.r.o.
Tel.: +420 59 661 86 72
www.strack.cz
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Veletrh r

polecnost FANUC Czech v lonském roce
S zalozila tradici vlastni akce formou veletr-

hu, kdyz v kvétnu loniského roku uspora-
dala akci pfizna¢né nazvanou Veletrh robotic-
kych pfilezitosti.
Na akci se formou prednasek a expozic s prak-
tickymi ukazkami robotu a robotickych techno-
logii prezentovala nejen FANUC jako hostitel-
ska firma, ale také 20 jejich partner(.

Na veletrh béhem dvou dni zavitalo 265 regis-
trovanych navstévnika ze 105 firem.

Na kvétnovém dvoudennim veletrhu bylo
mozno navstivit stanky 20 partnerskych firem,
a samoziejmé byli k dispozici FANUC exper-
ti. S nimi a se zastupci vystavujicich partnerd
mohli navstévnici diskutovat o moznostech re-
Seni svych potreb v oblasti robotizace a auto-
matizace vyroby.

V ramci veletrhu byly zastoupeny nejriznéjsi
aplikace robotll v fadé oblasti vyroby, mezi ni-
miz nechybély montaz, manipulace, svarovani,
lakovani, paletizace, brouseni, lepeni, bin-pic-
king a obsluha CNC strojd, a samoziejmé ani
kolaborativni a autonomni robotika.

Tuzemsti i zahrani¢ni vyrobci robotického pfi-
slusenstvi predstavovali rdzna chapadla, rych-
lovyménné systémy, pojezdy, ochranné na-
vleky na roboty, systémy pro mazani a lepeni,
Sroubovaci nastroje, svafovaci zdroje, vibracni
zasobniky a podavace, davkovaci systémy a na-
priklad také méfici techniku, kamerové systémy
a bezpecnostni oploceni.

Mezi vystavujicimi partnery byla fada znamych
i zatim méné znamych firem. Namatkou uved-
me tfeba meérici techniku Mitutoyo, uchopo-
vaci a upinaci techniku Schunk, pohony Hiwin,
svafovaci systémy Fronius nebo chytré bryle

fickdch prilezitosti

Ayes uréené pro vyuziti v primyslu. Spole¢nost
Penta Trading prezentovala elektroerozivni ob-
rdbéci stroje, firma Haberkorn bezpecnostni
ochranna oploceni a mladé ceska firma Robot
Protect predstavila ru¢né sité ochranné navleky
na stroje, roboty a automatizacni zafizeni.

Predstavovanych produktu a feseni byla dlou-
ha fada a zajemci méli moznost si nejen vy-
slechnout fundovany vyklad vystavovatel(,
ale vétSinu produktu si doslova osahat a fadu
z nich vidét pfi praci.

Nejinak tomu bude i letos, kdy Veletrh robo-
tickych prilezitosti probéhne uz dokonce ve 3

dnech a to od 30. kvétna do 1. cervna 2023
vzdy od 9:00 do 16:00. Ucast pfislibilo 15 part-
nerl z fad dodavatell robotickych pfislusen-
stvi a technologii. Oproti lofskému roku Gcast
potvrdilo také 15 systémovych integrator(.

Navstivte letosni ro¢nik Veletrhu robotickych
prilezitosti a vyuzijte tuto navstévu efektiv-
né k ziskavani informaci, navazovani kontaktu
a neformalnim diskuzim z oblasti automatizace
a robotizace.

Vice informaci a registrace:
https.//veletrh-robotickych-prilezitosti.fanuc.eu/

Potfebujete zvysit efektivitu a
produktivitu vyroby?

Jaké uvidite
robotické aplikace?

* Manipulace a montaz
¢ Svarovani, frézovani, brouseni
 Bin picking
¢ Kolaborativni robotika
¢ Autonomni robotika
 Pokrocilé metody navadéni robotd
 Paletizace v e-commerce
*0Obsluha CNC strojt
« Obsluha vstfikovacich list
* Robotické lakovani

* Robotické mazani

Prijdte kdykoliv Vam to v uvedenych
terminech vyhovuje, jen se prosim dopredu

i j E R
registrujte na n; ;"Z%

PotFebujete pomoci
s automatizaci?

G U D E L o Amtech m g!}ﬁ!ﬁenm
Mltutoyo m w HIWIN WLUEE 23

Partnership. With Guarantee. Motion Control & Systems

Prijdte na Veletrh robotickych prilezitosti.

Radi Vam s nadimi technologickymi partnery a v letoSnim rocniku i systémovymi integratory pomdzeme a poradime.

€y

marView

¢ bezplatny vstup
e registrace nutna do 23.5. 2023
e obcerstveni zajisténo po celou dobu

Chybi vdm zaméstnanci?

- .

INDUSTRY TOOLS

I eﬁ m ® ,,Dny otevienych dvefi-vystava CNC strojd
p a obrabé&cich technologii TEXIMP Praha“

Zajiméate se o roboty
a robotické periferie?

Jaké uvidite
partnerské produkty?

* Roboticka chapadla
* Brouseni a brusivo
* Pojezdy pro roboty
* Systémy pro lakovani
¢ Mazani, Lepeni, Davkovani
« Sroubovaci systémy
* Svarovaci zdroje
¢ Senzoriku a bezpecnostni systémy
¢ Kamerové systémy a osvétleni
e CAD - CAM, skenovani
 Presnou mérici techniku
¢ Otocné stoly a vyménné systémy
* Obrabéci vretena
¢ Mobilni roboty
e Linearni technika, polohovaci systémy

(fSolidVision @

SoubéZné probihaji
ve stejném aredlu NORD PARK

,§ ‘2\:4 ° bezproblémové parkovénl' Na akci je mozné dojit ¢i vyuZit kyvadlovou

e, dopravu zajiSténou organizatorem.
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On the road together towards
sustainapility: a new story

An engineering polymer with reduced environmental impact made of
recycled polyamide and featuring excellent technical performance. A safe

and certified product according to the latest regulations: this is Renycle®.

What about you? What will your Renycle® story be?

AUTOMOTIVE - ELECTRICAL & ELECTRONICS - CONSUMER AND

RPOICI
GO

www.radicigroup.com

INDUSTRIAL GOODS
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Studie provedena spolecnosti Herrmann Ultraschall dokazuje
svafitelnost cistého recyklovaného materialu ultrazvukem

Ulirazvuk dava obehovéemu
hospodarstvi novy impuls

Jak dobre se miize Cisty recyklovany materidl svarit pomoc( ultrazvukové technologie? Viysledky tvodni studie

spolecnosti Herrmann pfindseji slibné vysledky.

nové studii zamérené na proveditel-
Vnost spole¢nost Herrmann Ultraschall
zkoumala svafovani recyklované umélé
hmoty. Vysledek: se spravnymi parametry jsou
dosazitelné vysledky svafovani na srovnatelné
Urovni jako s béznymi umélymi hmotami.
Cisty recyklovany material prozatim nema pfi-
li§ velké vyuziti, ale diky aktualnimu nedostat-
ku materialt je ¢im dal zajimavéjsi, zejména pro
spolecnosti v sektoru automobilového pramy-
slu. Pouzivani recyklovanych umélych hmot ale
muize byt pfinosné i z hlediska udrzitelnosti.
Problémem je, ze pfi kazdém dalSim zpracova-
ni umélé hmoty mohou postupem casem de-
gradovat vlastnosti materialu, protoze dochazi
k neustdlému zkracovani molekularnich fetéz-
cl. Jak tyto zmény ovliviuji chovani pfi vibra-
cich umélohmotnych komponentl, zkoumala
PLASTICS laboratory Herrmann Ultraschall ve
srovnavaci studii.

Mezi testovanymi vzorky z bézné a recyklované
umelé hmoty nejsou zadné viditelné rozdily.

svér@ PLASTU

Potiebné pfizpusobeni parametri svafovani

Aby bylo mozné srovnavaci studii provést, vy-
tvorili aplikacni inzenyfi Sestihranné zkuSebni
vzorky pouzitim umélé hmoty PA 6.6, coz je
bézna uméla hmota ¢asto pouzivana v automo-
bilovém pramyslu. Inzenyfi vyuzili béznou umé-
lou hmotu typu PA 6.6 s obsahem 30 % skelného
vlakna, ktera byla porovnavana s regranulatem,
stejné tak vyrobenym z PA 6.6 GF30.

Na Uvod byla v pocatecnich testech zkoumana
zakladni svaritelnost recyklovaného materialu.
Pfi téchto testech technici jako odrazovy mus-
tek pouzivali skupinu parametrl - takzvané
pocatecni parametry — které se také pouzivaji
pro bézné umélé hmoty stejného typu. Ukazalo
se, ze ackoli se podafrilo testované vzorky recy-

Rychla cesta k Feseni svareni s poca-
tecnimi parametry

V ultrazvukové laboratofi jsou pocatecni
parametry kombinaci parametrl svarova-
ni, které slouzi jako vychozi bod pro prvni
testy svarovani. Jsou zalozeny na internich
smérnicich, které uvadéji doporucené hod-
noty amplitudy a sily pro vsechny bézné
termoplasty. Diky témto Udajim lze sady
pocatecnich parametrd, které uz jsou ¢asto
slibné, vygenerovat rychle a snadno. Tim-
to zpUsobem pomahaji zkratit cas vyvoje
a snizit naklady na reseni svareni pro za-
kaznika.Pristup firmy Svoboda nejlépe vy-
kresluje firemni heslo ,Rozdil je v kvalité".

__“4 Herrmann
W2

Ultrazvuk

klované umélé hmoty ultrazvukem spolehlivé
svafit, nebylo s pocatecnimi parametry mozné
dosahnout homogenniho spojeni: Priifezo-
vé snimky ukazaly jasné viditelny predél mezi
horni a dolni ¢asti. Na zékladé toho bylo nutné
parametry svarovani upravit.

3000 Newtonu dosazeno i u recyklatu

Aby se urcily vhodné hodnoty pro recyklova-
nou umélou hmotu, bylo v navazujici srovna-
vaci studii (DOE) stanoveno 18 rGznych skupin
parametr( s hodnotami podobajicimi se poca-
tecnim parametrdm umélé hmoty, kdy se lisily
centralni parametry, jako je sila svarovani, am-
plituda, svarovaci trajektorie nebo spoustéci
sila. S témito hodnotami pak bylo svarfeno pét
vzorkll z kazdé ze dvou srovnéavanych skupin.
Vysledky byly posouzeny pomoci prafezovych
snimkd a zkousek tahem.

V pribéhu série téchto testl aplikacni inzenyri
z ultrazvukové laboratofe narazili na sady pa-
rametr(, které docilily vynikajicich vysledkl
svareni recyklovaného materialu i nové umélé
hmoty. A co bylo obzvlasté zajimavé: tyto dvé
sady parametrd se liSily pouze v amplitudé,
ktera byla u recyklované umélé hmoty o 10 mi-
krometr( nize nez u bézné umélé hmoty.

PAG.6 PAGG
Original Recylate

Se sprdvnou skupinou parametrdi byl recykldt (vpravo)
schopen dosdhnout stejne tak dobrych vysledku

na prarezu i pri zkousce tahem jako origindlni umélda
hmota (vlevo).

.U obou konstrukci jsme byli pfiblizné na hod-
noté 3000 Newtonl. To je celkem pusobivé.
Vlastné jsme ocekavali, Ze u prdfezového snim-
ku i zkousek tahem dosahneme horsich vysled-
ka. Ale se sadou parametrd stanovenou v DoE
jsme v kazdém pripadé dosahli srovnatelné
dobrych vysledkd,” vysvétluje Jochen Ochs, ve-
douci PLASTICS application laboratory ve spo-
le¢nosti Herrmann.

Rady testli tudiz nejenze prokéazaly pozitivni
vysledky, ale také predevsim dilezité empiric-
ké hodnoty pro budouci pozadavky zakaznika.

%

Stroj k provddéni zkousky tahem kontroluje pevnost spoje svafeného zkusebniho vzorku. Recyklat v idedlnim
pripadé dosahnul vysledku pribl. 3 000 Newtond.

Nicméné obecné prohlaseni ohledné svarova-
telnosti recyklovanych umélych hmot ultrazvu-
kem pouze na zakladé této studie ucinit nelze.
Stejné jako v pripadé béznych umélych hmot
musi byt kazda smés provérena individualné.

,Pro nas je nejdllezitéjsi skutecnosti to, Ze
umélad hmota je termoplasticka bez ohledu na
to, zda je recyklovanou nebo konvencni umé-
lou hmotou,” vysvétluje Jochen Ochs a pokra-
Cuje: ,V datovém listu se mizeme dodist o fak-
torech ohledné mechanickych a tepelnych

vlastnosti. Ale nedéa se tam najit skutecny uka-
zatel kvality svarovatelnosti, protoze existuje
cela rada dalSich ovlivaujicich faktord, které se
Casto projevi pouze pfi testu svareni.” Nicmé-
né diky mnohaletym zkusenostem nasi spolec-
nosti se daji provést presné posudky predem.

Bio uméla hmota jako udrzitelna alternativa
Zkoumani recyklované umélé hmoty je jiz dru-
hou studii ultrazvukové laboratore spolecnosti

Herrmann na téma udrzitelnéjsiho vyuziti umeé-
lych hmot. Pfed nékolika lety byly provedeny

prvni testy svarovatelnosti bio umélé hmoty.

Za timto Ucelem byly testu podrobeny vzorky
ze tfi riznych kompozic: dva z bio umélohmot-
nych vzorkd obsahovaly smési, tj. smés bio
umélych hmot a standardnich umélych hmot.
Tretim materidlem byly stoprocentni biopoly-
mery. Zatimco s témi dvéma smésmi jsme byli
schopni dosahnout podobnych vysledkd jako
se standardnimi umélymi hmotami, ¢istad bio
uméla hmota dosahla pouze polovic¢ni pevnos-
ti v tahu. Nicméné je i tak stale dostatecna pro
Sirokou radu typl pouziti.

Shrnuti

S recyklovanymi a bio umélymi hmotami se
mnoha spolecnostem v prdmyslu umélych
hmot oteviraji nové cesty k udrzitelngjsi pro-
dukci. Dulezitym prvkem pfi Uspore zdrojl
se v budoucnu mohou stat zejména vysoce
kvalitni regranulaty, které své opakované po-
uziti nachézeji poprvé. Pokud panuje nejisto-
ta ohledné pouziti umélych hmot Setrnéjsich
k Zivotnimu prostfedi, mohou dobfe a vhodné
vybavené ultrazvukové laboratofe doporucit
uzsi vybér materiall a poskytnout jistotu na
zakladé testd svareni.

Z odpadu k regranulatu

V procesu regranulace se Cisty umélohmot-
ny odpad nejprve zpracuje v mlynech na
Cisty rozemlety material. V kompaundéru
se tento rozemlety material roztavi, homo-

genizuje a odplynuje. Diky tomu regranulat
ziska mechanické vlastnosti podobné tém,
kterymi disponuji nové plasty, a umoznu-
je jeho dalsi vhodné zpracovani. Nicméné
rozhodujicim faktorem je kvalita a Cistota
pouzitého umélohmotného odpadu.

.))) t-support
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64. % Hyckejte svuj stroj
MEZ'NARODN' Mobil péce zdroj

STROJIRENE
VELETR

Prvotridni oleje a maziva Mobil SHC. Profesionalni tym. Bezvadny zdkaznicky servis.
Rychlé dodani. Spickova laboratorni analyza pouzivaného oleje
Mobil Serv*M Lubricant Analysis.

Doprejte svym vyrobnim zafizeni maximalni péci.
ZaslouZzi si ji stejné jako vy.

Vice na mobil.mkmaziva.cz
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EMISNI A PACHOVE CHOVANI TERMOPLASTU
V INTERIEROVYCH VYSTRICICH AUTOMOBILL]

1. UVoD - ZNECISTENi ovzDuSi

Ovzdusi je nejdilezitéjsi slozkou naseho zivotniho
prostredi. Bez vzduchu se nas organismus neobe-
jde a tedy vyznam jeho Cistoty je vice nez ziejmy.
Tyka se to jak venkovniho ovzdusi, tak i ovzdusi
vnitniho, tj. i ovzdusi v interiéru automobilG.

V ovzdusi jsou obsazeny rlizné znecistujici latky,
které maji jak hmotnou povahu - pevny a kapal-
ny aerosol - tak i plynnou povahu. Znedisténi
ovzdusi je, zejména v posledni dobé, vaznou
hrozbou a rizikovym faktorem. Lidsky organis-
mus je vystaven znacné zatézi a jakkoliv je nas
organismus od pfirody vybaven urcitou pfizpU-
sobovaci schopnosti ke zménénym podmin-
kam, je zfejmé, ze promény prostredi predbi-
haji schopnost adaptability lidského organismu,
pficemz se tato skutecnost projevuje zvySenym
nartstem raznych civilizac¢nich onemocnéni.
Zvysené znecisténi vnitiniho ovzdusi, a bohu-
zel, se to tyka i interiér(i automobild, je zplso-
beno dvéma hlavnimi problémy:

 pouzivanim klimatizaci, jejimz dlsledkem je
kumulace skodlivin ve vnitfnim ovzdusi

v dlsledkll pozadavkd na snizovani spotreby
paliva-snizovani hmotnosti vozidel a zvysova-
ni vyroby automobilll s hybridnim, respektive
elektrickym pohonem - opétny dliraz na sni-
zovani hmotnosti, ktera se zvysila v disledku
hmotnosti akumulatord - zavadéni novych kon-
strukénich interiérovych materiald a kompozitl

Samozrejmé, Ze vnitini ovzdusi v interiéru au-
tomobill vznika, kromé jiz uvedenych aspektd,
v dlsledku pusobeni rdznych dalSich faktord
ovzdusi znedistujicich: primyslové exhalace,
koufové a vyfukové plyny, alergeny, choro-
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boplodné zarodky, smog obvykle slozeny z po-
|étavého prachu, oxid siry, oxidd dusiku, ozénu,
organickych plynt atd., véetné i faktord pdsobi-
cich v interiérech zevnitf, z pouzitych materiald.
Mezi parametry ovlivaujici kvalitu vnitfniho
prostredi fadime faktory:

« fyzikalni - teplota, vlhkost, proudéni vzduchu
« chemické - anorganické a organické skodliviny
- biologické - bakterie, viry, plisné, pyly, rozto-

¢i, prvoci, textilni prach, atd.

Subjektivni hodnoceni kvality vnitiniho pro-
stiedi se velmi lisi, stejné jako skutecna sensiti-
vita k nékterym chemickym latkam. | vzhledem
k témto skutec¢nostem, nejsou dosud stanove-
ny miry rizika a limity nebo podil vnitfniho pro-
stfedi na rizna onemocnéni.

Pfes uvedena konstatovani se automobilovy
pramysl jako celek a i jednotlivé automobilky
snazi problém interiérového prostredi kontro-
lovat a ve zpétné vazbé resit.

2. Emisni chovani interiérovych
termoplastickych materiala

2.1 Emisivita materialQ, zdroje emisi, tékavost,
emisni kinetika

Podle definice obecné je emisivita schopnost
materiald vyzarovat elektromagnetické zareni,
respektive je definovana jako pomér intenzity
vyzafovani redlného télesa k intenzité vyza-
fovani absolutné cerného télesa se stejnou
teplotou, tj. emisivita urcuje schopnost télesa
vyzarovat teplo.

V preneseném slova smyslu je pojmu emisivi-
ta mozno pouzit pro skutecnost, ze polymerni
materidly pouzivané pro vyrobu interiérovych

’ PLAST FORM SERVICE

dild automobill mohou za zvySené teploty
emitovat nizkomolekularni latky, které precha-
zeji do vnitiniho prostredi - vzduchu - prostoru
pro posadku automobilu.

V takovém pfipadé se pohybujeme v oblasti
platnosti Henryho zékona, ktery udava souvis-
lost parcialniho tlaku pary dané latky nad roz-
tokem a jejiho podilu v tomto roztoku. Pro pary
rozpusténé latky plati pfima uméra mezi tlakem
par p rozpusténé latky a molarnim zlomkem x
této latky v roztoku - molarni zlomek je defino-
van jako podil hmotnosti slozky k hmotnosti celé
smési, pficemz konstantou Umérnosti je Henry-
ho konstanta K charakteristicka pro dany plyn:
p =K. x
Pokusim se Henryho zakon objasnit na pfikla-
du, ktery je ndm vsem, predpokladam, blizsi,
a to na principu dechové zkousky na alkohol,
kdy dochazi k vyparovani alkoholu z cirkulu-
jici krve béhem dychéni do vzduchu v plicich.
Skutecné mnozstvi alkoholu, které se vypari do
dechu, zavisi na jeho koncentraci v krvi.
Aplikujeme-li vySe uvedeny Henryho zakon
na nas problém muizeme konstatovat, ze kon-
centrace rozpusténého plynu je pfimo Umérna
parcialnimu tlaku plynu v atmosfére a protoze
atmosféricky tlak je v podstaté konstantni, za-
leZi tedy na jeho mnozstvi.

Vliv teploty souvisi s teplotni roztaznosti plyn(,
respektive se stavovou rovnici: ¢im je vyssi tep-
lota, tim vice dochéazi k rozpinani plynl a tim se
snizi jejich koncentrace ve vzduchu.
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Emise z materiald mGzeme rozdélit do dvou
skupin:

» na emise specifické, tj. emise, které jsou zna-
mé a specifické pro sledované latky, jako na-
pfiklad formaldehyd emitovany z POM nebo
reaktoplastl na bazi fenol-formaldehydo-
vych pryskyfic

na emise nespecifické, tj. emise skupiny la-
tek, obvykle tékavé organické slouceniny
oznacované zkratkou VOC-Volatile Organic
Compounds or Chemicales nebo SVOC-Semi-
volatile...,v automobilovém prdmyslu slovem
FOGGING (zamlzeni)

Latky VOC jsou dobre tékavé, pricemz tékavost
je schopnost latky, obvykle v kapalném sku-
penstvi, se vyparovat. Mezi VOC se fadi alka-
ny, alkeny, aromatické uhlovodiky, karbonyly,
alkoholy, estery, ethery, aldehydy, halogenové
uhlovodiky, terpeny, dusikaté a sirné slouceni-
ny, atd.

Do skupiny SVOC, nebo-li do skupiny latek
s vy$sim bodem varu fadime parafiny, estery
vyssich mastnych kyselin, glykoly, fenoly, fta-
laty, adipaty, organo-fosfaty, bromované retar-
déry horeni, silikony, atd.

Protoze se v interiérech automobild vyskytuje
fada nekovovych materiald, mizeme do poj-
mu fogging jako zdroj emisi zaradit také fadu
latek - monomery z polymernich materiald,
nizkomolekularni prisady a aditiva z polymerd
(stabilizatory, retardéry horeni, zmékcovadla,
nadouvadla, atd.), lepidla z kompozitnich ma-
teriall nebo z materiald s povrchovou Upra-
vou, u pryzi soucasti vulkanizacnich systém,
u textilii opét lepidla, apretury, u syntetickych
vlaken opét monomery, stabilizatory, retardéry
hofeni, atd.

Zdroje emisi obvykle obsahuji néjaké poca-
tecni mnozstvi emisnich slozek ve smési a jak

DSC 300 Coliris

Vybirejte DSC s:

® Nejrobustnéjsim snimacem

Nejvyssi citlivosti

material postupné starne, emisni schopnost se
snizuje a emise slozek do okolniho prostredi se
také snizuje. Jako priklad je mozno uvést pocit
z nového automobilu a z téhoz auta po probé-
hu néjakého poctu kilometrd. Vyjimkou z uve-
deného mohou byt nékteré mékcené plasty,
u nichz mdze byt mnozstvi emitovatelnych la-
tek vysoké a materialy, které zahfivanim degra-
duji a tim mohou emitovat nové nizkomoleku-
larni produkty.

Obecné plati, ze k latkdm obsazenym ve vzdu-
chu, ktery je v pasazérském prostoru automo-
bilu, se pfidavaji imise z venkovniho prostred;,
pevna faze obsazena ve venkovnim prostredi,
cast téchto latek je asimilovana-pfijimana pa-
sazéry a cast odvedena ventilaci mimo kokpit
automobilu.

2.2 Emise specifické

Formaldehyd, jehoZ pfitomnost ve vétsi kon-
centraci pro jeho Stiplavy zapach je postfehnu-
telna cichem, je povazovan za jednu z nejvice
obtézujicich a karcinogennich, alergickych,
emisné specifickych latek. Formaldehyd se po-
uziva v lepicich systémech, v apreturach a v po-
sledni dobé s rozvojem elektrickych pohond je
soucasti novych kompozitl snizujicich hmot-
nost elektromobild.

U formaldehydu, stejné jako u nékterych latek
u nichz je pozadavek na znalost emisi z mate-
riald pouzivanych v konstrukci automobild, je
z toxikologického hlediska jejich emisni hodno-
ta stanovovana exaktné.

U formaldehydu se méri emitované mnozstvim
tak, Ze se material zahfeje a formaldehyd, ktery
se uvolni pfi definované teploté a case je jiman
do vody, z niz je analyticky stanoven. Nékte-
ré specifické emise se stanovi pomoci plynové
chromatografie podle technické normy VDA
278 Thermal Desorption Analysis of Organic for

|
= Nejvyssi rychlostl' ohtevu a chlazeni
|

the Characterization of Non-Metallic Materials
for Automobiles (Termalni desorpce Analyza
organickych emisi pro charakterizaci nekovo-
vych materiall pro automobily).

Z pohledu dalsich vyhledl se dé predpokladat,
Ze se, zejména se zavadénim novych typd kom-
pozitd, hybridnich materiald, lepenych spojd,
apod. do konstrukci automobild, vyvoj méreni
emisi plastovych dild bude zamérovat na emi-
se specifické pro vybrané materialy, respektive
jejich slozky, jako napfiklad monomery, prysky-
fice a jejich vytvrzovaci systémy, atd.

2.2 Emise nespecifické

Jedna se o skupinové hodnoceni, kdy se ma-
terial hodnoti z hlediska celkové emisivity niz-
komolekularnich latek, tj. hodnoti se souctova
schopnost uvolfovat emisni slozky materialu
do okolniho prostredi.

Vétsina zkusebnich metod je zalozena na princi-
pu ohfevu materialu na definovanou teplotu a na
dobé vydrze na této teploté, pricemz vysledkem
je stanoveni mnozstvi emitovanych latek.

Emitovanymi l& tkami mohou byt:

« emise celkového organického uhliku-TOC-
-Total Organic Carbon v miligramech uhliku
na jeden litr vody, kdy je hodnoceno celkové
mnozstvi uvolnénych tékavych latek, metody
jeho zjisténi jsou zalozeny na termické a ka-
talytické oxidaci organicky vazaného uhliku
az na CO,, ktery se stanovuje analyticky v in-
fracervené oblasti

tékavé latky zjistované fogging testy, kdy
se zjistuje tékavost a nasledny kondenzadni
efekt zkousenych materialQ, respektive se
simuluje prechod tékavych slozek daného
interiérového materiadlu - zmékcovadla, na-
douvadla, adheziva, atd. - pfi zvySené teplo-
té z materialu do okolniho vzduchu a jejich
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nasledné kondenzace na sklo, coz simuluje
zhorseni viditelnosti; fogging testy: - metoda
gravimetricka - uruje se hmotnost zkonden-
zovanych tékavych slozek na hlinikové folii
vazenim pred a po kondenzaci

» metoda reflektometricka - tékavost organic-
kych slozek se vyhodnocuje mérenim hodnot
lesku-reflexe - zkondenzovanych slozek na
skle-méri se pfimo lesk zkusebniho skla se
zkondenzovanymi slozkami materialu z inte-
riéru vozidla

« pachy - hodnoceni pachovymi zkouskami

2.3 Pachové zkousky

Davody hodnoceni pachu jsou dva:

« prvnim jsou subjektivni pocity, respektive
jizdni komfort

« druhym objektivni riziko — mozna toxicita

Zdrojem pachu mohou byt:

« tékavé latky jako pozulstatek z vyroby kon-
krétniho dilu - to je nejcastéjsi zdroj plivodu -
formaldehyd z vystfik(i z POM,zbytky lepidel
z vicevrstvych materialQ, zbytky rozpousté-
del z lakll, degradovany material z nevhodné
technologicky zpracovanych dili - vysoké
teploty, vysoké smykové namahani, apod.

« produkty z ¢innosti mikroorganisml a plisni
- dGsledek nevhodného skladovani dild pred
montazi nebo z klimatizace automobilu - tyto
pachy nejsou predmétem pachové zkousky

» kontaminace vyrobku latkami vylucujici-
mi pachy - latky chemické i mikrobionalni
- nevhodny zpUsob skladovani nebo béhem
transportu

Pachova zkouska se obvykle sklada z nékolika

krokd:

1. Vybér podminek zkousky-simulace realnych

podminek

» volba nadoby, vaku, komory, do které bude
hodnoceny vzorek uzavien - nddoba musi
tésnit, nesmi byt kontaminovana a musi byt

inertni vici obsahu

zvoleni vhodného poméru velikosti nadoby
k velikosti vzorku - nutno vzit do Uvahy sku-
te¢né poméry v interiéru vozidla

volba klimatickych podminek ulozeni vzor-
ku v nadobé - teplota, doba ulozeni, vihkost
- zavisi na umisténi dilu v interiéru a jeho
moznosti plsobeni vnéjsich podminek - na-
priklad dil je vystaven pfimému slune¢nimu
zareni, dil mGze navlhat, apod.

simulace procesu tepelného starnuti - plso-
beni zvysené teploty-hodnoceni pred plso-
benim teploty a po ur¢ené dobé kontaminace
zvysenou teplotou

simulace procesu klimatizace - zahfivani
vzorku, vystaveni vzorku proudu vzduchu,
omyvani vzorku destilovanou vodou a odbér
emisi z vody - hodnoceni pachu vody

2. Ulozeni vzorku do nadoby s podminkami
podle bodu 1

3. Hodnotici porota - pocet posuzovatelll pa-
chli by mél byt minimalné tfi, |épe je pét a vice-
-posuzovatelé by méli projit Skolenim a vycvi-
kem pro zajisténi jednotnosti vnimani intenzity
pacht, vcetné rozlisovani pachl, respektive
jejich identifikace

4. Ziskani a vyhodnoceni vjemu

« pachova zkouska je svym zplsobem velmi
jednoduchéa-jedna se o pficichnuti ke vzorku
po otevieni nddoby podle bodu 1

» hodnoceni se provadi podle stupnic hodno-
ticich:

* intenzitu pach& obvykle sejedné 06 nebo

intenzita

+ hedonickou pfijemnost nebo nepfijemnost
pachl - hodnoceni zahrnuje osobni pocity
posuzovatele

» kombinace obou stupnic

obé hodnoceni vychazeji ze zkusenosti posu-
zovatelU, pfipadné s porovnani s referencnim
standardem

dalSim moznym zplGsobem hodnoceni je
hodnoceni pomoci senzorického profilu, ne-
bo-li popisu pachu, napfiklad:

stiplavy, drazdivy - formaldehyd; aromaticky
- zbytkova rozpoustédla, atd.

5. Zaznam vysledkd od jednotlivych hodnotite-
IG a jejich vyhodnoceni

3. ZAVER

Z vyse uvedeného je zfejmé, ze problematiku
emisi a pachd v interiérech automobill je nut-
no fesit jiz v pocatecnich dvahach designovych
a konstrukénich, kdy spravnou volbou nekovo-
vych materiald je mozno problematiku vyrazné
ovlivnit, respektive snizit moznost emisniho
chovani materiald, véetné omezenijejich pach.
Kromé konstrukéniho pristupu k minimalizaci
emisi a pachl - vhodny vybér materiall - je nut-
no, v pfipadé problémda, provérit i cely vyrobni
fetézec - od pouziti vhodného materiélu a jeho
spravného skladovani, pfipravu materialu pred
vstupem do plastikacni jednotky vstrikovaciho
stroje - aditivace, suseni - vlastni zpracovatel-
sky proces - teploty, smykové namahani pfi pfi-
pravé taveniny, konstrukce formy - smykové na-
mahani, lokélni prehfivani materialu v tvarové
dutiné, az po operace navazujici na hlavni tva-
feci operaci, jako napriklad lakovani, kasirovani,
apod., véetné skladovani hotovych vyrobk, je-
jich expedici a dopravu do montédzniho zavodu.

Lubomir Zeman

PLAST FORM SERVICE, s.r.o.,
Veleslavinova 75,
CZ - 289 22 Lysa nad Labem

S\’ET @ PLASTU Svétplastd ¢ 2/2023 - special MSV Brno (10. - 13. 10.) vyjde 25.9. - uzévérka 21.8.
jako special a medialni partner veletrhu s masivni predveletrzni distribuci v ramci CR a na Vystavisti

Q pak po celou dobu veletrhu, distribuovan s podporou BVV na vsechny vystavovatele.

MSV2023  Terminoveé tedy s moznosti véasného anoncovani a pozvani na vas stanek.

TEGH news

elektronicky newsletter vydavany ve spoluprdci s Casopisem S\IE'I'. PI.AS'I'I.I

nejrychlejsi cesta, jak

TECHnews je distribuovan v radmci plastikarského segmentu
a technologii s nim svazanych, na striktné vyselektované,
jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob.

Vsechna vydani TECHnews najdete ke stazeni na webu Svéta

plastd — www.svetplastu.eu

INZERTNI TECHnews VARIANTY

varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 19000,- K¢ -

individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy

(1500 kontaktl) s pouze inzerci a PR vasi firmy.

Vase informace se v koncentrované podobé dostane k odborné verej-

o0 sobé v plastech dat

nosti k vyrobnim firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni
vydani TECHnews

- cena 39000,- Ké -

mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews

védét — kazdé tfi tydny

vydani plné novinek,
clanka, aplikaci,
tiskovych zprav

—vase komercni sdéleni je soucasti téla mailu
- cena 29000,- Ké -
banner TECHnews 193x40 mm
- cena 5500,- K¢ -

TECHnews je distribuovan v rdmci plastikarského segmentu a technologii

s nim svazanych, na striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové

adresy kompetentnich osob. Publikovani kratkych tiskovych zprav,
novinek, aplikaci je ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Vice informaci a kompletni nabidku moznosti spoluprace ziskate
na tel. ¢isle 606 715 510 — Mach Petr, nebo mailu mach@machagency.cz

Svét plastu - plastikarska publikace, vychézi dvakrat ro¢né, samostatné neprodejné, ¢. 27 — kvéten 2023, misto vydavani: Kolin.
Vydava: mach agency s.r.o., 1C0:27659259, Vrchlického 951, 280 00 Kolin 4, MK CR E 19493, ISSN 1804-9311
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ENGEL digitalnimi resenimi
Digitalni produkty a servisni sluzby od firmy ENGEL Vas podporuji béhem celého
vyrobniho cyklu — od designu dilu, pres jeho vzorkovani az k jeho vyrobe, vcetne

udrzby a servisu. S ENGEL digitalinimi fesenimi vyuzijete piné potencial Vaseho zarizeni
ENGEL pro vstrikovani a trvale snizite CO, stopu.

ENGEL

be the first



