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FANUC

THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

Objevte novy plné elektricky
vstrikovaci lis

ROBOSHOT rada «-SiB - nejvysSsi presnost, opakovatelnost a spolehlivost

FANUC

ROBOSHOT

0l-S2201B

Prednosti rady ROBOSHOT a-SiB:

e Uzaviraci sily od 50T do 220T

e \Vlysoce vykonné uZivatelské rozhrani FANUC PANEL iH Pro

e Bezproblémova plug-and-play integrace FANUC robotl

e Vylepsené Al funkce pro prediktivni sledovani tésnosti a stavu opotrebeni zpétného ventilu
e Nové softwarové funkce jako standard

WWW.FANUC.CZ



Be the first.

Vase situace:

Ceny energil rostou, dodavatelé elektriny
upravuji své tarify smérem nahoru. Vy, jako
spolec¢nost, vSak nemCzete zvysit ceny ze
dne na den. Za téchto okolnosti to mlze
narusit vase kalkulace.

Navstivte nas na PLASTEX, Bmo 4.-7.10.2022
Hala G1, Stanek 28

ENGEL

be the first

své'ro PLASTU

Reseni od spolecnosti ENGEL:
Nedivame se jen na vstrikovaci stroj, ale na celé
vyrobni zafizeni. Kombinace regulace teploty,
chytré komunikace zafizeni a inteligentniho fizeni
procesl vede k maximalni Ucinnosti vasi vyroby.
Tak se da usetfit az do 67% energie v porovnani se
standardnim hydraulickym strojem s konvencnim
fizenim teploty.

ALBIS - Osvetlovaci
fechnologie: Funkcnost
3 Nadseni designem

oblasti svételné techniky se toho v sou-
Véasnosti déje hodné. V jiz tak Sirokych

oblastech pouziti, jako je architektura,
elektrotechnika a elektronika nebo automo-
bilovy pramysl, jde vyvoj prudce a rychle. Od
technologie chytré domaéacnosti a osvétleni
zaméfeného na clovéka az po megatrend
udrzitelnosti — vice v rozhovoru s Joachimem
Bernhardem a Ericem Mollerem, odborniky na
osvétleni z firmy MOCOM, kterd je vyrobnim
partnerem ALBIS PLASTIC.

Do jaké miry se za poslednich 30 let zménilo
svétlo a jeho vyuziti ve verejnych a soukro-
mych prostorach?

Joachim Bernhard: Oblast pouziti svétla se vel-
mi rozsifila — kvalitativni skok v automobilovém
sektoru, novinky v oblasti osvétleni interiérd
a exteriérd budov, infrastruktury a spotrebni
elektroniky. Zejména LED diody zpusobily revo-
luci v technologii osvétleni a vytlacuji konvencni
svételné zdroje diky své Gcinnosti a dlouhé Zi-
votnosti. Do roku 2030 se ocekava, ze pfiblizné
80 procent vsech svételnych zdroji bude za-
lozeno na LED. Umoznuji novou kvalitu svétla
a nebyvalou flexibilitu, pokud jde o tvar a barvu.

MuzZete popsat sou¢asné trendy a kam cesta
sméruje?

JB: Svétlo se stale vice vyvijelo ze své zakladni
funkce osvétlovani mistnosti nebo verejnych
prostor v prvek komunikace a designu. Zejmé-
na v oblasti spotrebni elektroniky, ale i v pra-
myslu, podnécuje svétlo svou signalizacni
funkci k intuitivnimu ovladani zafizeni. Vizualni
signalizace stavu zafizeni zajiStuje informo-
vanost uzivatelQ, ale v mnoha pfipadech také
podtrhuje estetiku vyrobkd. Na rozdil od au-

tomobilového prdmyslu se hodnoceni kvality
osvétleni v odvétvi primyslové a spotfebni
elektroniky casto stéale provadi vizualné a zfid-
ka pomoci specialnich zkuSebnich postupd.
Doslo viak ke zméné mysleni s ohledem na po-
zadavky na kvalitu vyrobkl a optické vlastnosti
plastd relevantnich pro tyto aplikace.

Eric Moller: Technologie 3D tisku pred ¢asem
dorazila také do sektoru osvétleni. Konkrétné
se jedna o LED svitidla vyrobena z recyklova-
nych plastd, kterd jsou vyrdbéna aditivnimi
vyrobnimi procesy — napf. Signify (dfive Phili-
ps Lighting) je vyznamnym vyrobcem v tomto
oboru. Jako relativné nova technologie je viak
v této fazi obtizné predvidat budouci potencial
3D tisku v aplikacich osvétleni.

Existuji néjaké soucasné oblasti vyvoje, které
budou brzy ,.zralé” pro sériové uziti?

JB: Ultrafialové zareni, presnéji UV-C zareni,
je osvédcena technologie pro Gc¢innou dezin-
fekci, kterd je zndma jiz vice nez 100 let a jejiz
aplikacni potencial v priimyslovém, komercnim
a lékarském sektoru je prakticky neomezeny.
Ve svétle Covid-19 je vSak tato technologie
sektor, to méa za nasledek nové vyzvy, pokud
jde o odolnost materialu. V soucasné dobé
se zabyvame vyzkumem plastovych smési se
zvysenou odolnosti vici G¢inkdm UV-C zareni.
Kromé l|ékarskych aplikaci se zamérujeme ze-
jména na spotrebitelské aplikace pro sterilizaci
vzduchu a vody a také na spotrebni zbozi, které
je sterilizovano UV-C paprsky.

Jaké dalsi zajimavé tkoly Fesite?

JB: Zaméreni na udrzitelnost se stalo nedilnou
soucasti profill pozadavkd mnoha zéakaznikd.

ALBIS

Jednim z pfistupl je vyvoj svitidel, kterd lze
opravit, znovu pouzit nebo recyklovat. Aby se
snizila uhlikovad stopa konecného produktu,
vyrobci se stale Castéji obraceji na osvétlovaci
smési zalozené na udrzitelnych materidlech -
napriklad z bioplastd nebo recyklovanych su-
rovin.

.Chceme dodavat eko udrzitelné materialy,
ale s obvyklou vysokou kvalitou”

EM: V oblasti svétlo nepropustnych materialQ
jiz nékolik let v sériové vyrobé pouzivame smé-
si Alcom® Light Blocking na bazi recyklovanych
materiald. Pouziti surovin na bazi recyklatu pro
prisvitné materialy je jina kapitola, protoze zde
jsou kladeny vysoké pozadavky na optickou
Cistotu a definovanou barvu materiald — zejmé-
na u komponentd, které jsou pfimo osvétlené.
S nasimi Uspésné zavedenymi fadami produk-
td Alcom® Light Diffusion (LD) a Alcom® Li-
ght Diffusion Deep Color (LDDC) jiz nabizime
smési s vysoce homogennim rozptylem svétla,
ale také neustale testujeme limity toho, co je
mozné z hlediska implementace eko materiald.

.Obecné se zvysuji pozadavky na kvalitu
osvétleni a svételnou ucinnost.”

JB: Déle pozorujeme posun od statického k dy-
namickému osvétleni. Citime to v pozadavcich
zakaznikd, ktefi pouzivaji svétlo specialné jako
designovy a komunikaéni prvek, napfiklad
v technologii chytré doméacnosti. S potiebou
dynamizovat osvétleni roste slozitost hleda-
ni vhodného feseni. Interakce mezi ¢lovékem
a strojem je také dulezitou soucasti trendu
+.Human Centric Lighting”, kde jsou inteligent-
ni systémy presné uzplsobeny pro pohodu
a potreby uzivatell a zaroven reguluji spotiebu
energie. Obecné plati, Ze pozadavky na kvalitu
osvétleni se zvysSuji a zaroven se zvysuje své-
telny vykon — to promitdme do vyvoje u nasich
difuznich materiald Alcom®, které vyuZziva-
ji hybridni difuzni systémy k zajisténi vysoce
ucinného rozptylu svétla.

Co se stane, kdyz se v portfoliu standardi
MOCOM nenajde optimalni resSeni pro zakaz-
nika?

EM: Nase Siroké produktové portfolio je vysled-
kem vyvojové prace v poslednich desetiletich,
kterd ndm umoznila Cerpat z obrovského spek-
tra rdznych reSeni. Pokud to nestaci, jdeme do
vyvoje novych materialG. Jen u nas v Hamburku
zaznamenavame kazdy rok kolem 600 vyvojo-
vych produktl a mame vyvojovy tym cisté pro
optické materiadly. Se spravnou volbou poly-
meru dokazeme optimélné vyhovét i chemicky
a mechanicky naro¢nym aplikacim. Pozornost
je zde vénovana zejména polymerdm na bazi

svn's'ro PLASTU

Pokracovdni na strané 4



kopolyesterd, protoze tato tfida materiald ma
vybornou chemickou a mechanickou odolnost.
Jaké faktory jsou zvlasté dulezité pro uspés-
nou spolupraci s vasimi zakazniky?

JB: Nase zakazniky mizeme nejlépe podporit,
pokud se do procesu zapojime v rané fazi. Jsme
radi, kdyz mGzeme podporovat nase zakazniky
od konceptu az po hotovy produkt. Zde obé
strany tézi z otevieného dialogu a jasného pro-
filu pozadavk( na material.

EM: Naprosto souhlasim. To, Ze se véci méni bé-
hem vyvoje projektu, je zcela béZnou soucasti
procesu. Mnoho zakaznikdl, ktefi s osvétlenim
zacinaji, prochazi intenzivnim vzdélavacim pro-
cesem, ktery radi doprovazime a podporuje-
me. V tomto procesu spoléhdme na pravidel-
nou vyménu vysledkd testd s nasimi partnery.

Zastoupeni pro CR a SR:
ALBIS PLASTIC CR s.r.0.

CZ - 370 01 Ceské Budéjovice
www.albis.com

MERENIBARVY ALESKU
VYSTRIKU Z TERMOPLASTU

Lubomir Zeman

PLAST FORM SERVICE, s.r.o.,

Veleslavinova /5,

1. OvoD

Jednim z kvalitativnich parametrd vystrikd z ter-
moplastl je jejich barva a lesk. Bohuzel, i pfes
relativni snadnost méfeni — pfilozim napfiklad
rucni mérici pfistroj na vystrik, zmacknu tlacitko
a prectu zmérenou hodnotu - je interpretace
stejnych hodnot naméfenych na dvou nebo vice
pracovistich obvykle rozdilna.

Slozitost hodnoceni vysledkd méfeni barvy
a lesku vyplyvé jiz z definic v oboru méreni po-
uzivanych a v jejich zavislosti na subjektivnich
i objektivnich podminkach méreni.

2. MERENi BARVY A LESKU - KOLOMETRIE -
CO JE BARVA

Na jednoduchou otazku: co je barva? je odpo-
véd pomérné slozitd — barva je mnohoznacny
psychosenzoricky, fyzikalni a psychofyzikalni
pojem:

Psychosenzorické - viemové - hledisko

Barva vyjadfuje vlastnost lidského zrakového
vjemu, kterou se rozliSuji dvé bez strukturni
Casti zrakového pole stejného tvaru a velikosti.

Je to &ast zrakového vjemu, kterd zGstava, od-
myslime-li si z ného dojem prostorového roz-
lozeni, rozméri a Casové proménlivosti toho,
co vidime.

Barva je zpravidla uréena spektralnim slozenim
svételného podnétu vstupujiciho do oka, vni-
mani barvy tedy zavisi na vlastnostech a stavu

své'ro PLASTU

oka pozorovatele barvy, na podminkach po-
zorovani, na psychickém stavu pozorovatele
a jeho psychologii.

Fyzikalni - objektivni — hledisko

Barva je charakterizovana spektralnim sloze-
nim barevného podnétu, tj. spektralnim slo-
Zenim svétla emitovaného svételnym zdrojem,
svétla, které zdrojem proslo nebo svétla odra-
zeného od jeho povrchu.

Spektralni slozeni barevného svétla, které ur-
Cuje z jakych jednobarevnych slozek se dané
svétlo sklada, je objektivné zjistitelna a mé-
fitelnad fyzikalni velic¢ina, veli¢ina nezévisld na
nasem oku.

Psychofyzikalni hledisko

Z pohledu psychofyzikalniho se pfihlizi k vy-
hodnocovani barevného podnétu barvocitlivy-
mi burikami naseho oka.

Pfi tomto pfistupu se vyhodnocuje barevny
podnét o uritém spektralnim slozeni podle
citlivosti zrakového organu na barvy.

Barva svétla, barva primarnich svételnych za-
Fi€u je psychosenzoricky pojem, jemuz odpovida
psychofyzikalni pojem barevnost - chromatic-
nost.

Barva svétla, barva sekundarnich svételnych
Z&Fi€a se vystihuje fyzikalnim pojmem kolorita.

Z uvedeného vyplyva, ze kazdou barvu muze-
me objektivné a fyzikalné jednoznacné popsat,

CZ -289 22 Lysad nad Labem

ale vnimat ji mdzeme rozdilné v zavislosti na-
priklad na naladé, inavé, apod.

Z fyzikalniho hlediska je barevnost urcena
spektralnim slozenim svétla vysilaného jeho
zdrojem.

Fyzikalni popis kolority je zaloZzen na barevnos-
ti a relativni intenzité svétla odrazeného od po-
vrchu télesa nebo z télesa vystupujiciho.

Barva svétla a barva télesa se obvykle posuzuje
na zékladé téchto vlastnosti:

Tén barvy - urcuje barevnost podle vinové
délky dominantniho monochromatického svét-
la, které je v barvé zastoupené, a které dava
svétlu nejvétsi energeticky prispévek.

Tén barvy je dan vinovou délkou daného svétla.

Sytost barvy - Cistota barvy - je to vlastnost
zrakového vjemu, umoznuje posoudit Gcast
Cisté, pestré barvy na celkovém vjemu.

Sytost je dana pomérem energii jednotlivych
monochromatickych  svétel  zastoupenych
v dané barvé.

Syta barva — Uzké pasmo vinovych délek - je
tvofena z mala jednotlivych svétel, barvu Ize
dobre urcit.

Madlo sytd barva — Sirsi pasmo vinovych délek —
je slozena z vice svétel, coz pfinasi problema-
tické rozeznani jednotlivych barev.

Jas barvy - jas je integralnim energetickym
parametrem svétla a vyjadfuje soucet viech

Pokracovadni na strané 50

Your One-Stop-Shop
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It's all WITTMANN.

www.wittmann-group.com
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Praskla kotevni deska

yhazovace jsou umistény v kotevni desce
Vv prichozim otvoru pro dfik a hlava za-

pada do zahloubeni. Pro dfik se nejcas-
téji pouziva ulozeni v g6/H7 (vyhazovac/otvor).
V rdmci souctu povolenych tolerancnich poli se
v tomto pripadé ulozeni mdze vile az pétina-
sobné zvétsit. Vile je vtomto ulozeni velice di-
lezita, drik si musi sam najit svoji ideélni polohu
napriklad v pripadech teplotnich rozdild mezi
tvarem a vyhazovaci deskou.

Toleranéni pole ulozeni H7/ g6 vyhazovaé primér 8mm

+0,015 0,025
dira '
0 0,005
min. vile
-0,005 hiidel

-0,014

Minimdlni a maximalni vile vyhazovace @ 8 mm
(tolerance g6) v dire vyrobené v toleranci H7.

PFi 4drzbé forem z vlastni zkuSenosti dopo-
rucuji drzet se dobrého zvyku ocislovat kazdy
kolik vyhazovace a pfislusny otvor, i kdyz vyha-
zovace maji stejny tvar. Tolerance priméri mo-
hou mit velky rozptyl a pokud jedno sestaveni
vyhazovacich kolikd v kotevni desce funguje, je
dobré ho zachovat.

Kotevni i opétna deska mohou mit otvory pro
koliky vyhazovade, pouzdra vyhazovace, koli-
ky, jadra, vodici pouzdra, vratné koliky, nosné
sloupky, hydrauliku, chladici hadicky a rGzné

Otvory ve vyhazovacim systému

ﬁ @@M

dalsi soucasti. Otvory snizuji tuhost desek, jsou
v podstaté déravé jako emental, a i to je ddvod,
pro¢ se mohou vyhazovade kfizit a prohybat.
Pfi nerovnomérném zatizeni vyhazovaciho sys-
tému mUze i néktera deska prasknout.

Nepodeprend délka vyhazovaciho koliku je
kritickou veli¢inou a ¢astou pfric¢inou jeho ohy-
bani, vybocleni a zlomeni. Pokud jste nékdy
sledovali zavod ve skoku o tyci, vidéli jste, jak
moc se ty¢ ohne poté, co ji skokan zasadi do
boxu a vyskoci, aby prekonal latku. Tyto tyce
mohou byt dlouhé pres 5 metr. Pokud sko-
kan drzi ty¢ uprostred, a ne na konci, jak moc
se podle vas ohne? Zfejmé ani zdaleka ne tolik.
Material, tvrdost, primér, a dokonce ani délka
tyce se nezménily. Zménila se pouze jeji nepo-
deprena délka. Nepodeprena délka se rovna
vzdalenosti mezi dvéma pevnymi nebo otoc-
nymi body predmétu. Stejny predpoklad plati
i pro vyhazovace.
Prilis dlouha volnd nepodeprena délka vyhazo-
vaciho koliku je jednim z dlivodd praskani vyha-
zovacl. Jedna se o kritickou proménnou a ¢astou
pfic¢inou jeho ohybani, vyboceni a zlomeni.
Predchazet zniceni vyhazovace se mlizeme po-
kusit uréenim poméru Stihlosti.
Pomér stihlosti

= nepodepiena délka + pramér + 4
Pokud je hodnota tohoto poméru vétsi nez 100,
muzZeme ocekéavat, Ze vyhazovac selze z divo-
du vyboceni a pfipadné nasledném prasknuti.
Jestlize si myslite, Ze mate problém s nepode-
pfenou délkou ve formé, bude vés zajimat, jak
ji snizit? Nejprve je tfeba odhadnout, jak velky
zdvih vyhazovace je potfeba k bezpecnému vy-
hozeni dilu z tvarniku. U nové formy se to mize
lisit v zavislosti na konstrukci formy, geometrii
dilu, materialu a dalSich faktorech.

Obvykle se k celkové vysce dilu pripocitava asi
10 — 15 mm, ale to vSe zavisi na rychlosti vyha-

vace praskajl

odborna .-
oreni Gribecs
Skoleni L
zovani, podkosech, konstrukci formy, robotiza-
ci a rlznych dalSich faktorech.

Kdyz objednavate (nebo navrhujete) formu, ur-
Cite, jakou délku ma mit vedeni vyhazovaciho
pouzdra. Tento rozmér se rovna pozadovanému
zdvihu vyhazovace plus tloustce vyhazovacich
desek a opérnych desticek. Neméli byste chtit,
aby pohyb vyhazovani byl delsi nez vas odhad.
A samoziejmé nikdy nechcete, aby byl kratsi.
Pokud se ukéze, ze konstrukce formy neméa mi-
nimalni vysku pozadovanou pro zamysleny lis,
coz je u velkych plochych dilG bézné, je velmi
snadné a relativné levné pfidat na zadni stranu
vyhazovaci desky distanéni prvky, aby se rozdil
vyrovnal. Pfidani distanéni desky na desku liso-
vaciho stroje namisto distanc¢nich podlozek na
formé je zfidkakdy lepsi alternativou.

Pfedpokladejme, Zze se forma dostane do vy-
roby a zacne se objevovat problém s vyboce-
nim vyhazovaciho koliku. Pokud Ize zdvih vy-
hazovace zkratit, nepfidavejte distancni bloky
omezujici zdvih. Ty nepomohou zkratit nepo-
deprenou délku vyhazovacich kolikl. Musite
snizit vysku vedeni a délku vSech vyhazovacich
a vratnych kolik( o stejnou hodnotu.

Je logické, Ze ¢im je mensi pramér vyhazovace,
tim krats$i musi byt nepodeprena délka, aby se
zabranilo vyboceni. Vyhazovace o priméru 2,5
mm nebo mensi by mély byt stuprfiovité nebo
osazené.

Je témér nemozné, aby se kolik vyhazovace
zhroutil kvuli vysokym vstfikovacim tlakim.
Namahani vyhazovacl vznika hlavné pfi vyha-
zovani vylisku.

Martin Marek a Libeos team

Tvérnice
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Vyhazovac
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UloZeni vyhazovace ve forme
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Lokalni dynamické rizeni teploty formy Heat-Inject
pro vysokou kvalitu povrchu vstrikovangch dild

Horké vtoky Oirect-Flo™ jako nosnad
platforma pro novou regulaci teploty formy

P AR~
LNV )=
K

HOT RUNNER SYSTEMS

Studené spoje se stanou neviditelnymi, zmizi matné skvrny kolem vtokd, zlepsi se pritok Gzkymi oblastmi, jako jsou napt. filmové panty zakla-
pavacich vicek, a presné se reprodukuji mikrostruktury vstrfikovaného materialu — toho vseho lze dosdhnout pomoci Heat-Inject, dynamické

regulace teploty v lokalnim misté nastroje, icinné a relativné jednoduché technologie regulace teploty formy, ktera je k dispozici kompletné

zamontovana a pripravena k provozu na systémech horkych vtoki od spolecnosti INCOE.

Priklad pouziti: Tepelny impulz zneviditelni
studeny spoj.

ZpUsob fungovani systému Heat-Inject Ize jas-
né vysvétlit na nasledujicim pfikladu: Vstfikova-
ni vylisku s vysoce lesklym povrchem se provadi
systémem horkych vtokl pres studeny kanal na

pohledové strané dilu =a). Uprostred vylisku je
kruhovy otvor =b), do kterého se pozdéji vlozi
napfiklad otocny spinac. Diky tomuto typu fe-
Seni se nevyhnutelné vytvofi studeny spoj za
jadrem, které pfi pInéni dutiny zajistuje stfedo-
vy otvor ve vylisku =c). Pomoci systému Heat-

c)

-Inject pro lokalni dynamickou regulaci teploty
formy je mozné oblast dutiny, kde se nachazi
studeny spoj, kratkodobé ohrat =d), aby linie
spoje nebyla na povrchu vylisku viditelna diky
lokalni vysoké teploté stény formy =e).

Neprimy bocni vtok (a) a otvor uprostred vylisku (b) zplsobuji studeny spoj (c). Tepelny impulz Heat-Inject v oblasti dutiny, kde se studeny spoj vytvari (d),

Jak se tepelny impuls dostane do urcitého
mista ve formé?

Selektivni a kratkodoby ohrev urcité oblasti
povrchu dutiny je u technologie Heat-Inject za-
loZzen na pomérné jednoduché a robustni kon-
cepci: temperacni segment =f) je zahfivan a ve
spravny okamzik pfiloZzen na zadni stranu stény
dutiny pomoci ovladaciho vélce =g), takze od-
povidajici mnozstvi tepla je pfedano do stény
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linii tohoto spoje na povrchu dilu zneviditelni (e).

dutiny =i). Temperaéni segment se poté vrati
do vychozi polohy a je pfipraven na dalsi tepel-
ny impuls v pfistim vstfikovacim cyklu. Systém
Heat-Inject je zaloZen na patentovaném zafizeni
DH-System spole¢nosti Hotset. Vzhledem k vy-
soké rychlosti ohfevu 60 K/s méa velmi kratkou
reakéni dobu. Diky koncepci pfenosu pouze ma-
Iého mnozstvi tepla do formy po kratkou dobu
je systém Heat-Inject velmi ¢inny a energeticky

i
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Jan Sedlak
Sales Engineer, CZ-West
+420731938996, jan.sedlak@INCOE.de

minimalné narocny (spotfeba pouze 0,1 kWh).
Myslenka montaze zafizeni Heat-Inject na sys-
témy horkych vtokd ma sv{j pavod v koncepci
predem smontovanych moduld. Ve smyslu ,za-
poj a vyrabéj” je cilem nabidnout zakaznikiim
vstrikovaci komponenty, které jsou jiz sestave-
ny do kompletnich systému pripravenych k za-
stavbé a nasledné vyrobé, ¢imz se usetfi Usili
a Cas pfiladéni a instalaci.

Viyhraty temperacni segment (f) je prilozena ke sténé dutiny pomoci ovlddaciho vdlce (g) a preddva sprdvné mnoZstvi tepla ve spravny okamzik (i).

Ladislav Gutt
Sales Engineer, CZ-East, SK
+420702013725, ladislav.gutt@INCOE.de

ALBIS

Jasna reseni
Dro vas.

Moderni aplikace pro osvétleni se jiz neobejdou bez modernich polymerd.
Naroky na materialy se drasticky zménily za nékolik let, také diky vyvoji LED
technologie. Skoro vSe je nyni mozné: tepelna stabilita, tepelna vodivost,
inteligentni ovladani svétla, velmi vysoka propustnost svétla ... nebo radgji
difuzni svétlo?

S desitkami let zkuSenosti a silnymi partnery ALBIS na Spici v materialech
pro osvétleni. Kontaktujte nas: lighting@albis.com.

ALBIS PLASTIC CR s.r.0.
CZ - 370 01 Ceské Budgjovice

We drive polymer distribution.

Easy, smart, passionate. albis.com
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Implementace CAL/CAM
Cimatron v nastrojarne
PEARTEC - etapa prvni

PEARTEC s.r.o. ToméaSem Podlenou a apli-
kacnim technikem softwaru Cimatron
Ondrejem Vopravilem o zméné CAD/CAM fe-
Seni a implementaci nového softwaru ,za po-
chodu”.

%ozhovor s jednatelem ceské spolecnosti

Pane Podleno, mohl byste v nékolika vétach
predstavit vasi spolec¢nost?

TP: PEARTEC s.ro. je komercni nastrojar-
na zaméfenad na vyrobu vstfikovacich forem,
jednoucelovych strojd a zafizeni pro induk¢-
ni ohrevy. NaSe zakazniky podporujeme ve
vSech procesech vyroby forem, pocinaje na-
vrhem plastového dilu, simulaci vstfikovani
v software Moldex3D, studiemi proveditelnosti
(DFM). Néstroje vyrabime v CR nebo v koope-
raci s dodavateli z Asie. Nase vyrobni portfolio
zahrnuje CNC obrabéni, EDM obrabéni véetné
velké ,hloubic¢ky” s pracovnim prostorem 1800
x 1200 x 1000 mm, dvou ,dratofezd” (maximalni
délka rezu 400 mm). Déale disponujeme tech-
nologii laserového navarovani, laserového zna-
¢eni a CMM meéficim strojem Zeisscontura vy-
bavenym skenovanim ve 3D a 2D. V montazni
hale jsme diky 40t jefabu schopni manipulovat
s vétsinou vstrikovacich nastrojl na trhu.

Jak dlouho vyuzivate CAD/CAM software Ci-
matron ve vasi vyrobé?

TP: Prvni licenci Cimatronu pro obecnou kon-
strukci jsme zacali vyuzivat zhruba pred rokem
a pul a plynule jsme navéazali dalSimi moduly
s nadstavbou pro konstrukci elektrod a jejich fré-
zovani i pro frézovani forem ve tfech osach a péti
osach indexované. Nyni pfichazi na fadu zavadé-
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ni nadstaveb pro konstrukci vstrikovacich forem
a pétiosé plynulé frézovani - tedy etapa druha.
Jako fungujici nastrojarna jste urcité néja-
ky CAD i CAM méli a vyuzivali uz dfive. Co
vas vedlo k rozhodnuti udélat zménu? Mno-
ho firem se tomuto kroku snazi, vzhledem
k pfedpokladanym problémim, za kazdou
cenu vyhnout, a i kdyz tu potfebu citi, neod-
hodla se k nému.

TP: Jednim motivem pro zménu byla roztfis-
ténost predchozich feSeni a pfenosy pres STEP
format, které zpuUsobovaly casté problémy
s kvalitou geometrie pro programovani a vyro-
bu elektrod. Dalsim motivem bylo planované
zavedeni konstrukéni nadstavby pro vstfikovaci
nastroje. Zaméstnancdm bylo potfeba vyhody
nového jednotného CAD/CAM fedeni vysvétlit.
S postupem casu vyhody prevazily ¢as a nakla-
dy na prechod.

Ondfreji, jaké je to z hlediska aplika¢niho
technika zavadét novy CAD/CAM software
ve spolecnosti, kde uz jsou zaméstnanci
zvykli na néco jiného?

OV: Zcela oteviené, tézké. V obecné roviné je
technik postaven pred nelehky tkol. S kompli-
kacemi pfi technickém feseni implementace se
pocita a je to ta zabavna Cast, ktera je vzdy né-
jak resitelna.

Co uZ je obtiznéjsi, je Skoleni programato-
rd a konstruktérd, ktefi dlouho pouzivaji jiné
nastroje pro svou praci. Casto se totiz setkate
s prohlasenim ,Ale my jsme na to zvykli tak-
to...". Potom je potreba velice specificky vysvét-

(o) CIMATRON

lit, proc je tato zména uzitec¢na a kde si progra-
mator pfi novém postupu usnadni praci. Navic
se vzdy najdou i momenty, kde si ji neusnadni.
Néktefi obecny pfinos, ktery tam obvykle je,
protoze o takové zakéazky usilujeme, pochopi
rychle, jini jsou zatvrzeli a jasné technické ar-
gumenty nestaci. V Peartecu, kde Skolil kole-
ga Jakub Stétina CAD moduly a ja CAM, viak
toto problém nebyl. Zaméstnanci pana Podleny
jsou technicky velmi zdatni a u naprosté vétsiny
zmén rychle védéli, proc je nezbytné je udélat.
Pokud néco nevyhovovalo, vzdy se nasla tako-
va cesta, aby byl spokojeny jak programator,
tak obsluha frézovacich strojd, kterad nasledné
vygenerovana data zpracovava.

Proc jste v Peartecu zvolili konkrétné Cimatron?

TP: Software Cimatron splfioval nasi podminku
na komplexni CAD/CAM fesSeni a hlavnim dlvo-
dem pro jeho vybér byl velmi efektivni modul
pro vyrobu elektrod, nadstavba pro konstrukci
vstrikovacich néstroju s pfimou datovou prova-
zanosti do CAM pokryvajiciho kompletni frézo-
vaci operace do péti os plynule véetné speciali-
zovanych modult pro hrubovani a automatické
vrtani. V. CAD vytvorené ,features” jsou tak
v CAM velmi jednoduse naprogramovatelné.

Jaké konkrétni vysledky vam za rok a piil po-
uzivani Cimatronu pfineslo v oblasti vyroby
elektrod?

TP: Cimatron pouzivdme uz nyni jako CAD
i CAM a nékolik nasich inzenyr( pracuje s tim-
to softwarem kazdy den. Nejdéle jsme v ob-
lasti konstrukce a frézovani elektrod, kde uz
fungujeme pIné v Cimatronu. Tato zména pfi-
nesla Usporu zhruba 60 % ¢asu programéatora
a zlepsila se kvalita obrabénych elektrod. Pro
frézovani grafitovych elektrod pouzivdme stroj
PENTA 432HSC s fidicim systémem Syntec.

OV: R&d bych vypichl implementaci Cimatronu
jako specializovaného nastroje pro konstrukci
a frézovani elektrod. Vyhod pfi vyuzivani inte-

grovaného CAD a CAM softwaru je hned né-
kolik. Urychli se prace pouzivanim Sablon jak
v CAD, tak v CAM prostredi, automaticky se
propisuji informace napfic vyrobnim procesem,
tedy programator/konstruktér nemusi hlidat
tolik informaci a odpadaji lidské chyby. Pokud
neni programator a konstruktér jedna osoba, je
tento bod o to dulezitéjsi.

V Peartecu jsme ale §li, pokud jde elektrody,
jesté o krok dal. Ve spolupraci s firmou PENTA,
ktera dodala hloubici EDM stroje, jsme odladili
proces prenosu dat ze Cimatronu do hloubicek.
Diky tomu Ize vyfrézovanou elektrodu pouzit
bez dalsiho slozitého nastavovani parametr(
hloubeni. Program nesouci informaci o pozici
hloubeni a pouzité technologii se generuje uz
v konstrukéni ¢asti Cimatronu. Opét tedy odpa-
daji moznosti vzniku lidské chyby a cely proces
je rychlejsi. A to ani nemluvim o moznostech
bezobsluzného procesu hloubeni.

Cimatron mate uz pIné nasazeny i pro frézo-
vani zeleza. Pro jaké stroje se s nim pripravuji
NC programy a v jak je FeSen postprocesing?
TP: Madme v soucasnosti dvé programatorska
pracovisté pro obrabéni oceli (ramy forem i tva-
rové Casti) a obrabime na strojich MCV 1016
Quick, Hedelius T6, DMC 63V, viechny maji fi-
dici systém Heidenhain. Vyuzivame i specialni
moduly Cimatronu pro vrtani a hrubovani, coz
opét urychluje praci. Postprocesor byl odlado-
van v nékolika krocich nejprve pro tfiosé frézo-
vani na strojich MCV a DMG a dale pro tfiosé
a pétiosé indexované frézovani pro stroj Hede-
lius. V soucasnosti planujeme zavadét i pétiosé
plynulé frézovani na stroji Hedelius.

A

OV: Jako aplikaéni technik mém za kol uvést
u zadkaznika systém Cimatron do provozu ta-
kovym zplsobem, aby mu slouzil co nejefek-
tivnéji. Oblast implementace postprocesord
je jednou z oblasti, kde toho mlze dodavatel,
jinak povétsinou hotového softwaru, ovlivnit
pomérné hodné. Jako firma nejdeme cestou
katalogu hotovych postprocesor(, ze kterého
by si zakaznik vybiral, ale vzdy provadime indi-
vidualni implementaci pro kazdy stroj na miru.
To vSak neznamenad, Ze by si zédkaznik musel
nutné kupovat pro kazdy stroj samostatny po-
stprocesor, pokud maji jeho stroje stejny fidici
systém a podobnou kinematiku. To byl i pfipad
Peartecu a jeho frézovacich center na zelezo.
Mame k dispozici nastroje, které umoziuji
vytvoreni jednoho postu, ktery je postupné
odladény pro pouzivani na vice strojich, mezi
kterymi si programator voli pfi generovani NC
kdédu. Pro programatora je takové reseni in-
tuitivnéjsi a jednodussi, pro majitele levnéjsi.
Béhem implementace se vse odladi pfimo na
strojich u zakaznika. Pokud je potfeba dalsi
Uprava, udéld se standardné v ramci technic-
ké podpory a je potom automaticky pouzita na
vsech strojich. Snadnéjsi prace pro nas a méné
starosti pro zakaznika.

Integrovany CAD/CAM je jisté vyhoda, nic-
méné urcité musite pracovat i s jinymi daty,
nez s daty ze Cimatronu. Setkavate se s pro-
blémy s jejich nacitanim?

TP: Vedle nativnich Cimatron formatd bézné
pracujeme s daty ve formatu STEP, CATPART,
DXF. Vzhledem k tomu, Ze soucésti nasi ¢innosti
jsou opravy a modifikace starsich vstfikovacich
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nastrojd, kvalita dat je mnohdy rozporuplna.
Cimatron je vSak obvykle nacte a v rdmci moz-
nosti opravi.

OV: Cimatron disponuje drtivou vétSinou béz-
nych prevodnik( i s nastroji na automatickou
opravu dat béhem procesu importu pro pfipad,
Ze jsou data poskozena nebo $patné vyexpor-
tovana. Kdyz jsem se setkal se selhanim impor-
tu, vzdy se ukéazalo, ze problém vznikl u zdroje
dat, nikoli pfi importu.

Jak byste shrnuli ze svych uhla pohledu do-
savadni zkuSenosti s pouzivanim Cimatronu
v Peartecu - s jeho implementaci, zaskolenim
technologu, odladénim postprocesort...?

TP: Implementace probihd postupnym nahra-
zovanim predchozich softward Cimatronem
bez nutnosti odstaveni vyroby. Skoleni se ko-
nalo obvykle pfimo u nés ve firmé a zahrnovalo
jak teoretickou pripravu, tak reseni praktickych
problém0 vyplyvajicich z nasi vyroby a paralel-
né s nim se fesil postrprocesor. Po celou dobu
implementace jsme s podporou spolecnosti
technology-support velmi spokojeni. Pan Stéti-
na i pan Vopravil nam vénovali spoustu ¢asu pfi
feSeni nasich dotazl a probléma.

OV: Skoleni a implementace v Peartecu mély
Stédrou casovou dotaci, coz je vzdy velkd vy-
hoda. Diky tomu se da projit vSe do hloubky
a odpovédét na postupné se objevujici otazky
pfimo na misté. Za sebe vlastné preferuji sko-
leni ,za pochodu”, které bylo v tomto pfipadé
nutné, protoze vyroba nikdy nespi. Jak Skole-
ni, tak implementace probéhly Uspésné i diky
pristupu klukd, které jsme s kolegou Jakubem
Stétinou $kolili. Myslim, 7e se nam podafilo
posunout procesy na dilné o Uroven vys a té-
Sim se, az budeme spolec¢né fesit Urovné dal-
$i. Cely vyrobni proces dostane novou davku
vyhod a automatizaci ve chvili, kdy na Cima-
tron kompletné prejde i konstrukéni kancelar.
Podkladova data jsou totiz polovinou Uspéchu
co nejefektivnéjsiho procesu automatizace NC
programovani.

Jaké mate plany do budoucna a spliuje
Cimatron vase ocekavani?

TP: Nasim cilem je, aby kompletné cely vyrob-
ni proces vstfikovacich forem byl realizovan
v Cimatronu, protoze efektivita jednotného
feSeni je uZ nyni nepopiratelnd. Nyni se do-
stdvame do faze, kdy zac¢indme pouzivat CAD
modul i s nadstavbou pro konstrukci forem.
V dobé poznamenané zvySovanim nakladd na
material i energie je cestou ke konkurence-
schopnosti zvyseni produktivity prace vSemi
moznymi prostfedky. Cimatron vnimame jako
jeden z téchto prostredka.

Zuzana Douskova
technology-support s.r.o.
zdouskova@t-support.cz
www.cimatron.cz

SVET @ PLASTU



Prazské pobocce Sumitomo
SHI [Jemag se v Cesku
| Na Slovensku dari

avid Svoboda je zkuSenym manazerem
) a expertem v oblasti vyroby plastd, ktery

byl v roce 2019 osloven firmou Sumitomo
SHI Demag, aby zalozil a nasledné fidil dceri-
nou pobocku v Ceské republice. Covidova krize
jeji zalozeni spolecnosti pozdrzela a k jejimu
oficidlnimu otevfeni doslo 1. dubna 2021.

Svét plasthi (SP): Rikal jste, Ze covid zpomalil
prace na zalozeni ¢eské pobocky.

David Svoboda (DS): V fijnu 2020 jsem na-
stoupil do centraly v Némecku ve Schwaigu.
Tam jsem pripravoval koncept, hledal vhodné
prostory budouci pobocky a tym lidi. Celé to
trvalo asi pét mésic a 1. brezna 2021 jsem se
poprvé sesel s mymi novymi kolegy. Prvni mé-
sic jsme nastavovali procesy, probéhlo prosko-
leni, implementace SAPu a dalSich SW tak, aby
hned od 1. dubna 2021, mohla pobocka naplno
a zodpovédné zadit fungovat.

SP: Nekomplikovalo vam praci uzavieni hra-
nic a okresu v té dobé?

DS: Ano, vSe probihalo na dalku mezi nédmi
a Némeckem, vcetné nastavovani naseho pro-
gramového vybaveni pro techniky i obchodni-
ky. Bylo to dost slozité a narocné. Zacali jsme
se 13 zaméstnanci. V priibéhu roku jsme posilili
o servisniho technika na Slovensku a zacatkem
tohoto roku o daliiho servisniho inzenyra v CR.
V soucasné dobé je nas 15.

SP: Jak slozité je ziskavani zakaznika?

DS: Celkem mame v provozu cca 2000 strojd
na Gzemi Ceské republiky a na Slovensku. Pre-
hled mame zhruba o 95 % stroji v obou ze-
mich. Do vzniku pobocky zde byla zastupovana
firma Sumitomo SHI Demag ceskou spoleénos-
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ti, takzvanym agentem. Néktefi zakaznici byli
zprvu ze zmény trochu nervozni. Ale béhem
velmi kratké doby se nam je podafilo presvéd-
¢it o tom, Ze je nenechédme ve $tychu - a vy-
sledkem je, Zze zhruba 98 % zakazniku je spoko-
jenych a véfi nam. Ostatné i nase firemni heslo
,Délat to jinak” uz je vnimano velmi pozitivné,
protoze nejde jen o marketingovy vykfik.

SP: A jak ziskavate informace o spokojenosti
zakaznika?

DS: Zpétnou vazbu mame z osobnich jednani,
schlizek a Ucasti na veletrzich. Pro mé predstavuje
Uplné nejvétsi zadostiucinéni, ze mi volaji zakazni-
ci, ktefi vysoce hodnoti kvalitu prace mych kolegd.
SP: To je ptijemné, myslim, v Cechéch se po-
chvaly moc nedockate, spise jsou lidé zvykli
kritizovat.

DS: Mate pravdu, pro nas tym je takova zpét-
na vazba vyzvou k jesté kvalitnéjsi praci a za-
vazek, abychom to délali na Urovni. Navic je
pro mé dilezitd pokora, kterd mlze byt i za-
rodkem divéry zékaznikl v nés. A podobné to
plati i pro kolegy. Vedl| jsem s nimi rozhovory
koncem roku 2020 a vsichni, ktefi slibili do pro-
jektu nastoupit, protoze v podstaté jsem v té
dobé — pobocka jako subjekt jesté neexistova-
la — jim jen mohl slibit misto formou gentle-
manské dohody, tak také skutecné nastoupili,
a toho si velice vazim! Ostatné o dlvéru mi slo
i v pfedchozich zaméstnanich, protoze ta se
odrazi v kvalité vztahu nejen mezi zaméstnanci
samotnymi, ale i ve vztahu k nasim zakaznikdm.
Snazim se praci pojimat nekomplikované a ma-
ximalné efektivné, a zcela vytlacit byrokracii,
protoze ta je zabijakem dobrych vztah( a zby-
tecné krade cas.

< Sumitomo
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SP: Pojdme se vratit k tomu, co jste uz rekl.
Zminil jste heslo ,Délat to jinak”, mizete
nam jeho vyznam vice priblizit?

DS: Béhem dvaceti let jsem byl mimo jiné i zod-
povédny za nakup vstrikolisd, tedy toho, co dnes-
ka prodavame. TakZe jsem se ted dostal na dru-
hou stranu barikady. A protoze jsem nakupoval
stroje od réznych vyrobcd, nejvétsich dodavateld
vstrikolist, setkal jsem se s jejich silnymi, ale i sla-
bymi strankami. Rekl jsem si, Ze chci navazovat
na ty silné stranky a v nich pokracovat, a tak to
délat, a naopak — zménit to, co se mi nelibi.

Dalsi, co je dulezité, a co se mi povedlo, je po-
skladat tym lidi, ktefi znaji vyrobu. Pro mé je
dllezité, aby ti lidé védéli, co je to vyroba se
zaméfenim na vstfikovani plastd. To znamena,
aby znali procesy. Nejen aby tomu rozumeé-
li, ale aby i vnimali, co je klicové — a to je ten
zakaznik na konci. Aby pochopili vyrazy, jako
je tfeba korfenova pricina vzniku chyby. Pokud
udélam chybu, poucim se z ni a neopakuji ji.
Kdyz odstranim problém, neodstranim kofeno-
vou pri¢inu, ten problém se totiz mdze opako-
vat. | toto je princip hesla ,Délat to jinak”. Od
obchodnikl ocekavam nejen porozumeéni pod-
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staté véci, ale i excelentni technické dovednosti
a dokéazali to zakaznikovi srozumitelné podat.
Prospekty si zakaznik mlze prohlédnout sam,
ale kdyz se mu dostane i vysvétleni, co zname-
na tohle a jaké to ma pro néj vyhody, tak to je
prece hned o nécem jiném! Mé se podafrilo se-
stavit tym opravdu skvélych lidi, ktefi véci rozu-
méji a jsou schopni ji i prodat. K tomu lze jesté
pridat to, Ze je tfreba se zdkaznikem mluvit ote-
viené, davat mu navrhy, jak stroj koncipovat,
aby byl pro néj vyhodny — a to i do budoucna.

SP: Co je jesté pro zakaznika dulezité?
DS: Dllezité je, aby zakaznik dostéval dobrou

péci i v zékaznické podpore. Pro tuto oblast
mam v tymu dva mladé kluky, ktefi jsou ex-

trémné rychli. Zakaznik dostane v 95 % od-
povéd v fadu desitek minut, at jde o nabidku
nebo néjakou technickou radu. U vétSiny da-
lezitych ukazateld sledujeme KPI (Key Per-
formance Indicator) tak, jako tomu je obecné
v primyslu — kazdé pondéli je vyhodnocujeme.
Ale neprehanime to. Diky tomu mam pod kon-
trolou efektivni vyuziti lidi, techniky, obraty
a tak dale, coz prispiva k dynamickému fizeni
firmy. A vci zékaznikovi tak mdzeme byt pro-
aktivni — to je podle mé dulezité proto, aby se
k ndm radi a s dGvérou vraceli.

SP: MuZete monitorovat stroje na dalku nebo
jak mize zakaznik Fesit pfipadny problém?
DS: Samozfejmé to umime, ale je zapotiebi,
aby i stroj u zakaznika byl vybaven odpovidajici
podporou. Nas MyConnect, systém vzdalené
spravy pres VPN, umoziuje monitoring strojd.
Jeho moznosti predvadime v nasem showro-
omu a snazime se jim nyni vybavovat vsech-
ny nové stroje, protoze pfipadny zasah je tak
rychlejsi a efektivnéjsi. Ale pokud to myslite
tak, Ze sam stroj ndm primo hlasi poruchu, tak
tomu zatim neni. Stroj hlasi pfipadny problém
obsluze a ta se s ndmi spoji — my pak mlze-
me nékteré zavady eliminovat na dalku. Treba
i za pomoci hotline, kterd funguje v pracovnich
dnech. Pracovnik na hotline mlze problém vy-
fesit pomoci zminéné vzdalené spravy nebo
tam, kde na to stroj u zakaznika zatim neni
pfipraven, pomoci telefonatu ¢i videohovoru.
Kdybych to shrnul, tak pilife podpory zakazni-
kaim bych rozdélil do tfi skupin. Prvni je hotline,
druhd ErgoCheck pro predchazeni neocekava-
nym poruchédm a zédvadam, a na konec MyCo-
nnect. Tuto novinku se snazime co nejvice roz-
Sifit mezi zédkazniky.

SP: Mizete néjak p¥iblizit vyraz ErgoCheck?
DS: Jde o profylaktickou kontrolu vstfikolisu,
kdy se provede disledna kontrola parametra.
Tedy tfeba spravné teploty a tlaky, aby odpo-
vidaly realité — ukazatele totiz mohou ukazovat
i néco trochu jiného, to muze ohrozit kvalitu
vyroby. Pfi auditu — véetné kontroly paralelity
desek nebo pfitlaku trysky — vSechny parame-
try méfime, vyhodnocujeme a doporucujeme
zakaznikovi pfipadné dalsi kroky. To proto, aby
se stroj necekané nezastavil a abychom tako-
vym necekanym — a pak i drahym udalostem —
predchézeli. Je to v podstaté aplikace predik-
ce — predpovidani — a prevence u zakaznika.
Kazdy takto zkontrolovany stroj od nas dosta-
ne certifika¢ni protokol a znamku.

SP: Naznacoval jste, Ze aktivni ticast na veletr-
zich je pro firmu dileZita. Neméni se vas nazor?
DS: Ne, my jsme byli na MSV Brno loni po vice
nez deseti letech a Ucastnili jsme se formou ak-
tivni prezentace, protoze ta ma nejvétsi dopad
na zakazniky. Méli jsme na stanku vstfikolis, na
kterém jsme ukazovali vyrobu dild a tim i jeho
moznosti. | letos na MSV chceme byt a pfipra-
vujeme opét aktivni prezentaci. Chceme uka-
zat i nékteré atraktivni nadstavby. Ucdast na

veletrhu beru jako dilezity prvek marketingu
a priblizeni se zakaznikim. Prekvapenim bude
prezentace spoluprace s jednou firmou. O pro-
duktu zatim ale nechci rikat nic konkrétniho,
prijdte se podivat!

SP: Béhem rozhovoru jste také zminil show-
room. Co tam muzZeme vidét?

DS: Kromé kancelafi mame i halu o velikosti 500
m?2.V ni madme predvadécii skladové stroje a Sko-
lici centrum pro ukéazku spojeni teorie s praxi. Do
budoucna planujeme prostory rozsifit o sekci
automatizaci, kde v pfistim roce ocekadvame ozi-
veni zajmu o tuto oblast a chceme na ni byt dob-
fe v predstihu pfipraveni. Situace v automotive
je takova, jaka je, ale Sumitomo SHI Demag je
velmi silny nejen ve svété vyroby obalové tech-
niky a obald, jako jsou tfeba kelimky nebo nado-
by, ale také v mediciné, ve spotifebnim a elekt-
rotechnickém primyslu. Takze existuje spousta
zajimavych oblasti, kde je slovo automatizace
jednoticim prvkem. To, Ze jsme silni v mnoha ob-
lastech, nam nedava zavislost pouze na automo-
tive, kterd je nyni v krizi. A diky tomu se nam dafi
drzet obraty na cilovych drovnich.

SP: Jinymi slovy Feceno, na nové vyzvy jste
pripraveni.

DS: Jsme pfipraveni na podporu a servis, na-
bidky v raznych oblastech, kvalitu poskytova-
nych sluzeb. Doba neni pfili§ pfizniva, a tak si
nemohu dovolit plytvat penézi na oblasti, které
nejsou momentalné v kurzu. Na reSeni vyzev
jsme bud sami nebo s partnery pfipraveni, tak-
Ze za sliby, které nyni davame, tak plnime.

SP: Da se charakterizovat, ¢cim se odlisujete
od konkurence?

DS: Konkurence v plastikafiné je obrovska,
predevsim v Némecku a Rakousku. Je hod-
né podobnéa a je hodné kvalitni. V ¢em se ale
stroje Sumitomo Demag odlisuji, tak urcité je
léty provérena technologie vyroby. Japonsky
obr Sumitomo je jeden z nejvétSich vyrobcl
elektrickych vstrikolisG na svété. Kdyz koupilo
Sumitomo firmu Demag, doslo ke skloubeni
japonské technologie a némecké precizni vyro-
by. A z téchto dvou vyjimecnych predpokladd
vysly — podle mého nazoru — nejlepsi elektrické
lisy. Elektrické vstfikolisy jsou nasi nejvétsi kon-
kurené¢ni vyhodou. | proto zhruba 85 % nasich
zakaznikl od nas elektrické vstrikolisy kupuje,
vidi v nas pionyry v této oblasti. Hlavnimi bene-
fity elektrickych vtrikolisd je presnost, opako-
vatelnost a energeticka Uspornost. Ta je v sou-
casnosti velkym tématem pro firmy.

SP: A muzete zavérem priblizit, co jesté mu-
zete zakaznikiim nabidnout?

DS: Samoziejmé jsme schopni poradit pfi kon-
cipovani vyrobni linky i doporucit vhodny typ
stroje. A pokud zakaznik chce vyzkouset nasi
technologii, mizeme mu dat na vyzkouseni nas
vstrikolis, aby se s nim zakaznik mohl seznamit
a zjistil, co od néj mize ziskat. Dale mGzeme
nabidnout testovani zakaznickych forem bud
u nas v showroomu nebo pfimo v Némecku
ve vyrobnich zavodech kde je k dispozici velka
Skala stroja rGznych velikosti a typl. Takze i tim
plnime nase motto ,Délat to jinak", zakaznik
se s nami domluvi, postara se o zaslani formy
a granulatu na dohodnuté misto a tam pro-
béhne ostry test, ktery ovéfi, zda je stroj pro
pfipravovany vyrobek vhodny. A mohu fici, Ze
tento zpUsob zapujcek se nejen nam ale i za-
kaznikovi osvéddil. | tak vlastné ziskdvame nové
zakazniky, kterym nemazeme med kolem pusy,
ale realné predvedeme, co nase technika umi.

Jesté abych nezapomnél, nase stroje umi uka-
zat presnou spotrebu elektrické energie, takze
zékaznik okamzité vidi, jaké naklady na vyro-
bek bude mit. Mohu zodpovédné fict, ze Uspora
energie se v tento okamzik pohybuje na troj- az
Ctyrnasobku vyrobnich nakladl ve srovnani
s hydraulickym lisem, ovéem ceny energii zazivaji
turbulentni obdobi. Nas zakaznik si tedy mlze
dopredu spocitat, kolik ho pri soucasnych cenach
bude stat vylisek, respektive kolik usetfi pfi vy-
méné svého soucasného stroje za novy, moderni.
Jako pridanou hodnotu umime zékaznikovi na-
bidnout i sluzby nasich partnerd. Napfiklad jsme
schopni definovat a pripravit infrastrukturu pro-
stor pro vstfikovani plastd. V rdmci jednotlivych
vyrobnich bunék koncipovat stroj véetné auto-
matizace, periférii, formy az po spravny vybér
vhodného granulatu. Tyto celky navic mizeme
v nasem showroomu sestavit a odzkouset. Po
odladéni si zadkaznik odveze rovnou funkéni
stroj i s doplnky na misto, kde mu bude slouzit.

Problém pro nas neni ani financni poradenstvi,
spolupracujeme s nékolika leasingovymi spo-
lecnostmi. Dale zakaznici vitaji moznost pres
nas ziskat kontakty na firmy, nabizejici dotace.
Jsme dokonce schopni pfijet do firmy s financ-
nim poradcem, aby pfimo na misté zjistil, v ja-
kém stavu firma je a co potrebuje, a navrhl ji
mozny zpUsob financovéni. Tohle je velmi vita-
na sluzba, predevsim pro malé a stredni firmy.
SP: Dékujeme za rozhovor!

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery
Cesko spol. s r.o.

K Bilému Vrchu 2912/3
193 00 Praha 9

+420296226210
sdcz.info@shi-g.com

David Svoboda, jednatel Sumimoto (SHI) Demag
Plastics Machinery Cesko spol. s.r. o.

Od roku 1997 se pohybuje v automotive. Tri roky
pracoval v Nemecku u nadndrodniho koncernu
na vyvoji systémi pro ostfikovdni skel a svét-
lometd. Soucdsti funkce bylo definovani a ri-
zeni novych projekti z plastu, vyroba ndstroji
a transfery do Ceské republiky. Po ukoncent této
etapy pfijal manaZerskou roli, ve které fidil vstfi-
kovnu u Liberce se zamérenim na plastové dily
pro automotive. Zde se podilel mj. na projektech
day/night produktd, plastovych dili pro tlacit-
ka palubni desky automobild, viditelné ve dne
i v noci. Vtomto segmentu byli priikopniky a dily
byly na prelomu stoleti doddvdny napfriklad pro
Mercedes-Benz, francouzské skupine PSA a dal-
sim. Poté David Svoboda pracoval 14 let pro fir-
mu Witte Automotive, kde mél na starosti Usek
plastt a technické profese s fizenim az 400 lidi
ve vstfikovné a ndstrojdrné. Byl u rozjezdu In-
dustrializace plast( (vyvoj a vyroba plastovych
dila systému zamykani vozidel a dvernich modu-
). V roce 2019 Jej oslovila spolecnost Sumitomo
SHI Demag, aby zaloZil dcefinou pobocku v Ces-
ké republice (SDCZ). Ta byla oficidlne oteviena
1. dubna 2021.
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NASTROUJ.

DAVKOVACI TECHNIKA.
VYROBA DILU.

PRACE.

ELMET nadchne inteligentnimi
silikonovymi resenimi.

www.elmet.com

Pozvanka na Mezinarodni strojirensky veletrh
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Firma JAN SVOBODA s.r.o. vydava knihu
Navrh a reseni vtokovych soustav
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BASF na veletrhu K 202¢2:

Udrzitelna bud

se stava realitoL

V fijnu 2022 predstavi spolecnost BASF na prednim plastikarském veletrhu K 2022
Skalu feseni pro udrzitelnéjsi hospodareni s plasty. BASF, ktera svym zakaznikim

JCN

st plasty

jiz nyni pomaha pfi dekarbonizaci hodnotovych retézci, popisuje uplatnéni
progresivnich trendl ve trech fazich: jsou jimi vyroba, pouzivani a recyklace.

Vyroba: BASF prispiva k efektivnéjsi produk-
ci plastu

Ve fazi vyroby se BASF zaméfuje na zdokona-
lovani produkce plastl: od navrhu produktu po
vybér surovin a vlastni vyrobni proces. Na vele-
trhu Kv némeckém Disseldorfu bude BASF pre-
zentovat feSeni pro méreni a snizovani uhlikové
stopy vyrobk( v rédmci hodnotovych fetézcl
rlznych odvétvi. Spole¢nost BASF se napfiklad
zapojila do projektu Catena-X, jenz sdruzuje fir-
my z oblasti automobilového primyslu a jehoz
cilem je vytvaret datovy ekosystém.

Dale BASF predvede fadu feSeni pro snizovani
uhlikové stopy vyrobkd pomoci obnovitelnych
a recyklovanych surovin — napfiklad v podobé
portfolia styrenovych plastd pro obalovy pra-
mysl a stavebnictvi. Materidly BASF ziskavané
prostiednictvim certifikované metody vyuziti
biomasy (biomass balance approach) odebiraji
rovnéz nabytkarské firmy ¢i vyrobce bezpec-
nostni obuvi, ktery nabizi uhlikové neutralni
obuv obsahujici polyuretan BASF s certifikaci
podle REDcert2. DalSim pfikladem, jak Ize plasty,
a tedy i spotfebni zbozi produkovat udrzitelnéji,
jsou outdoorové kalhoty s podilem Ultramidu®
Ccycled™ z recyklovanych pneumatik.
Pouzivani: BASF zlepsuje vlastnosti plastt
Ve fazi pouzivani plastl se projevuji vsechny
jejich prednosti: diky své nizké hmotnosti zvy-
Suji energetickou Ucinnost, jejich robustnost
a skvéld trvanlivost prodluzuje Zivotnost vy-
robkl a v elektromobilité ¢i u domacich spo-
trebi¢l umoznuji udrzitelnéjsi pouzivani.

Schpeider
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Go!Create

to rplasticsjourr

Save the date!
19. - 26.10.2022 na K2022

v Dusseldorfu, Némecko
Hala 5, stanek C21/D21

Navstivte nas na veletrhu K 2022 !

Ve spolecnosti BASF véfime v udrzitelnou budoucnost s plasty. Ve skute€nosti tak
¢inime jiz vice nez 70 let. Byli jsme u toho, kdyz tato cesta zacala pfi premiéfe K
v roce 1952. A stale jsme tady. Spolec¢nost BASF je priikopnikem v oblasti plastt.
Pro veletrh K2022 mame slabost jiz od samého zacatku.

Dnes musime pfehodnotit, jak

, pouzivame a

plasty. Proto

spolupracujeme se zakazniky a partnery po celém svété na vyvoji novych
technologii, které umoznuji obéhové hospodafrstvi, snizovat emise CO2 a davat
plastovému odpadu novy zivot. Spole¢né chceme zlepsit zplisob, jakym jsou plasty
vyrabény, pouzivany a recyklovany, a objevovat zcela nova feseni, jak uzavfit
smycku. Reseni téchto vyzev je cesta, na které jsme vsichni spoleéné. Na co jesté
¢ekame? Udélejme tuto cestu rychlejsi. K 2022 je perfektni misto, kde to udélat.

PFipojte se k #ourplasticsjourney na K 2022. Srde¢né Vas zveme:
Milan Kopecek, Petr Manas, Matej Matlak a Pavel Stefanek
obchodni zastupci Performance Materials spoleénosti BASF v Ceské republice

wl

milan.kopeeek@basf.com

BASF na nékolika pfikladech ukaze, ze plasty
jsou trvanlivé a zaroven udrzitelné materialy:
predvede rGzné zplsoby jejich aplikace od
bezpecnych a odolnych polyamidd pro vyso-
konapétové komponenty v ramci infrastruk-
tury dobijeni elektromobill az po miniaturni
zeleny jisti¢ (MCB) pro elektrickd a elektro-
nicka zarizeni, ve kterém je zastoupena 100%

recyklovana sloucenina s obsahem polyami-
du PA6 na bazi pyrolyzniho oleje z ojetych
pneumatik, a to pfi plném zachovéni robust-
nosti jistice. Plasty BASF rovnéz napomahaji
zvySovani energetické ucinnosti — napriklad
v chladirenstvi, kde je nutno splnit pfisné
podminky pro ziskani nejvyssiho energetic-
kého stitku.

Recyklace: BASF pfrinasi nové moznosti

Zéasadni otazka ohledné plastd zni: co se s nimi
stane po skonceni jejich zZivotnosti? Chceme-li
prosadit obéhové hospodarstvi, musime opti-
malizovat recyklaci plastd, a tim uzavfit smycku.

BASF nabizi nékolik produktovych balickd, které
navazuji na dosavadni zpUsoby recyklace a roz-
Sifuji je. Zatimco dcefinad spolecnost BASF tri-

namiX poskytuje inovativni mobilni feSeni vyu-
Zivajici blizkou infracervenou spektroskopii pro
tridéni a identifikaci rdznych druhl plastovych
odpadl, BASF pfichazi s produktovou fadou
aditiv IrgaCycle™, jez zdokonaluji mechanickou
recyklaci plastd. BASF dale uvadi na trh vyrobky
s podilem surovin ziskavanych prostfednictvim
certifikované termochemické metody recyklace
ChemCycling™. Portfolio BASF zahrnuje navic

i certifikovany kompostovatelny biopolymer
ecovio®; ten napomaha organické recyklaci
potravinového odpadu a oball znedisténych
potravinami, a tak snizuje mnozstvi skladkova-
ného i spalovaného potravinového odpadu.

Aby méli vSichni navstévnici veletrhu moznost
nahlédnout do procesu spoluprace se zakaz-
niky ¢i partnery a pripadné se do tohoto Usili
pfimo zapojit, usporada BASF u svého stanku
fadu kazdodennich diskuzi. Témata budou mit
Siroky rozsah: od feseni vyuzivajicich digitalni
simulaci az po feseni pro dobijeci infrastruk-
turu a recyklaci.

Spole¢nost BASF zve vSechny zakazniky
a partnery na veletrh K 2022, aby se spole¢né
podileli na pfipravé a zavadéni feseni pro udr-
zitelnéjsi vyrobu a recyklaci plastG.
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We create chemistry

CIMATRON

www.cimatron.cz

.. aby vase wyroba bylawve forme
integrovany CAD/CAM pro nastrojarny

.)), t-support

wtrvald podpora vasich pr

technology-support s.r.o., Dusikova 1597/19, CZ-162 00 Praha 6, tel.: +420 731503 032, e-mail: info@cimatron.cz, www.t-support.cz
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Ultra high performance plastics

High performance plastics

Engineering plastics

Standard plastics

Dolyether ether ketone (PEEK) je bezbarvy
organicky semi-krystalicky termoplastic-

ky polymer. Obrovskou prednosti tohoto
materialu jsou vynikajici mechanické vlastnos-
ti, chemicka a hlavné teplotni odolnost oproti
jinym polymerim. Teplota tani 343°C, teplota
skelné faze 143°C. Diky vlastnostem tohoto
materialu se velmi vyuziva ve zdravotnictvi, le-
teckém i automobilovém primyslu a v posledni
dobé i v 3D tisku.

Na zpracovani PEEK jsme pripravovali nasi tes-
tovaci linku vice jak rok. Zakladem uspéchu
je kvalitni suSeni materidlu. Spolupracujeme

jiz déle jak 15 let s firmou PETR KOVANDA,
kterd ndm velmi ochotné a rychle predélala
jejich standardni susicku na susicku, kterd vy-
susi i PEEK. Dalsi prvek, co jsme museli vyresit
byl Snek, abychom méli spravny design Sneku
a byli schopni spravné roztavit tento polymer
pfi teplotach okolo 400°C a mit dobfe zhomo-
genizovanou taveninu. Dalsi vyzvou u tohoto
semi-krystalického materidlu bylo najit sprav-
ny zpGsob chlazeni, abychom zajistili spravnou
krystalizaci struny v celém prlrezu a také hlad-
ky povrch struny a pozadované tolerance.

Po asi 4 mésicich ladéni technologie a testova-
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ni doslova ,od zdi ke zdi” jsme nasli podminky,
kdy struna a jeji parametry vypadaji opravdu
perfektné. Struna je krasné zkrystalizovna v ce-
|ém prirezu, povrch hladky a tolerance pri-
méru bezpecné + 0.02 mm. Na grafu zadznam
z 24 min vytlacovani struny.

Jsme tedy nyni schopni dodat kompletni tech-
nologii na vyrobu 3D strun z PEEK, ale také
struny z PEEK na nasi lince vytlaCovat. Staci
nam jen napsat :). Jen na Cesky trh jsme dodali
20 linek na vyrobu strun do 3D tiskaren — nej-
vétsi zakaznik PRUSA Research a Plasty Mladec.

Firma COMPUPLAST s.r.o. plsobi na trhu jiz
od roku 1991. Hlavnim zaméfenim je navrh, vy-
roba a dodavka nastroju na vytlacovani profild,
trubek, trubicek i mikro trubicek (i vice lumeno-
vych pro zdravotnictvi). Na naSem showroomu
mame linku, kterou nasi zakaznici jiz tfi roky
vyuzivaji pro testovani jak strun do 3D tiskaren,
tak trubicek pro nejriznéjsi aplikace.

Pro vice informaci ohledné pozadavku testova-
ni, ale i jinych informaci tykajicich se vytlacovani
plastd nas kontaktujte na info@compuplast.cz

Obsahuje az 38% recyklatu

VAS KONTAKT PRO CR A SK:
MG PLASTICS s.r.o. | www.mgplastics.cz

INTERIOR PIR TPE

(([KRAIBURG
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WIT TMANN pfedstavuje
novinky na veletrhu K 2022

K v Dusseldorfu k prezentaci svého no-

vého vyvoje v Siroké Skale oblasti. Od 19.
do 26. fijna predstavi WITTMANN Technology
na stanku F23 v hale 12 své nejnovéjsi inovace
v oblasti automatizace a periferii. Zde je pre-
hled nejddlezitéjsich exponatd.

S kupina WITTMANN vyuziva letosni veletrh

Robotické paletizacni Feseni

Jednou z novych robotickych aplikaci, které
WITTMANN predstavi na veletrhu K 2022, je
paletizacni burika WITTMANN. Tato aplikace
zajistuje automatizovanou nakladku a vyklad-
ku dopravnich systém.

V této prikladné aplikaci jsou stohy zasobnikd
(trayt) [1 zasobnik = 360 x 270 x 75 mm] pro-
stfednictvim horizontalni servoosy premistény
ze zéasobniku za paletiza¢ni bunkou do pra-
covni plochy robota s hornim vstupem. Nové
vyvinuty robot W938T s vyloZnikovou osou
odformovani a oto¢nou B-servoosou (ktera se
otaci kolem svislé osy) prebira zasobniky. Pred
nastohovanim na europaletu [1200 x 800 mm]
nebo do mrizkové krabice (Gitterbox) DB [1240
x 835 x 970 mm] je vyrovnani opticky zkon-
trolovano. Nasledné probihd polohovani na
prepravnim pripravku podle specifikaci v od-
klddacim programu. Nasledné bude tato bunka
pouzita k demonstraci toho, jak dva dopravni-
kové systémy od spolecnosti ErgoTek posunuji
naplnénou paletu nebo mrizkovou krabici DB
dovnitf a ven z ochranného krytu. Prichody
v ochranném krytu jsou zajistény svételnymi
zavorami a tlumenim.

Robot WITTMANN W38T pracuje v paletizacni
burice.

Vsechny komponenty ErgoTek jsou ovladany
vyhradné pomoci fidici jednotky R9 robota
WITTMANN. Tato paletizac¢ni bunka pusobivé
demonstruje vysoce flexibilni moznosti pouziti
kartézského robota. Uvedeny koncept Ize vy-
uzit jak na konci vyrobnich retézcl s nékolika
vstiikovacimi stroji, tak jako samostatné feseni
mimo oblast vyroby plastd v oblasti skladové
logistiky. Robot W938T pouzity v této konfigu-
raci méa nosnost 15 kg. Rozhranim k dopravni-
kovému systému muze byt bud’ - zcela klasic-
ky — zaméstnanec s paletovym vozikem, nebo

@@M

Castecné Ci plné automatizované feseni (FTS).
Podle pozadavkl mdze byt fidici jednotka WI-
TTMANN R9 vybavena potfebnymi rozhranimi.
Sonic 143 ,Sachovy robot”

Na zékladé mnoha zajimavych a neobvyklych
aplikaci bude spole¢nost WITTMANN na vele-
trhu K 2022 demonstrovat rozmanité moznosti
své rady robotl a predvede vykon nejnovéjsi-
ho fidiciho systému robotl R9. Jednou z téchto
aplikaci je robot Sonic 143, ktery vas zve k 3a

Tato aplikace vyuziva skutecnosti, Ze Sonic 143
ma specialni schopnosti jako vysokorychlostni
robot. Roboty Sonic jsou v podstaté idealni pro
kratké cykly vstrikovani s casy otevreni formy 1
sekunda a kratSimi. Tyto robotické modely jsou
navrzeny pro rampy s vysokym elektrickym
a mechanickym zrychlenim a zpomalenim -
a pro nejvyssi pocet pohybl osy za minutu.
Vsechny tyto moznosti jsou vyuzity v aplikaci
demontrujici realizaci nejkratSich myslitelnych
pojezdovych a manipulacnich ¢ast pfi manipu-
laci se Sachovymi figurkami.

Osa serva klimatizace s chapadlem, Zeton.

Sachovnice je usporadana vertikalné pod vo-
dorovnou osou robota Sonic 143 tak, aby po-
skytla lidskému soupefi a ostatnim divakdim co

UWillmann

nejlepsi pohled na desku a hru. Robot je vy-
baven kombinovanou A/C-servoosou a cha-
padlem ve tvaru pismene L, které méa dva sa-
mostatné magnetické uchopovaci systémy pro
manipulaci s hernimi figurkami. Druhé z téchto
dvou chapadel se pouziva, kdyz méa byt figur-
ka porazena, tj. musi byt nahrazena na urcitém
poli.

Samotné Sachové figurky byly vyrobeny proce-
sem 3D tisku a jsou vybaveny kovovym jadrem,
takze s nimi mohou manipulovat magneticka
chapadla. Roboty, uchopovaci systémy a sa-
chovy software jsou ovladany pomoci soucas-
ného fidiciho systému R9 robota WITTMANN.
To umoznuje integraci Sachového software
s otevienym zdrojovym kdédem prostrednic-
tvim otevieného programového rozhrani.

Sonic 143 hraje bud proti sobé, nebo proti
vyzyvateli z okruhu névstévnikl veletrhu. Na
stanku  WITTMANN bude vSem navstévni-
kdm nabidnuta moznost soutézit se Sonic 143
v ramci bleskové Sachové hry s hraci dobou
3 minuty - tahy jsou zadavany prostrednictvim
virtualni Sachovnice na displeji WITTMANN
R9 TeachBox.

WFC 120: Regulace prutoku do 120 °C

Jiz vice nez 40 let je WITTMANN ¢islem 1 ve
vyvoji a vyrobé vodnich distributord pro plasti-
karsky pramysl. Prostrednitvim WFC 120 pred-
stavuje spolec¢nost WITTMANN na veletrhu
K 2022 nakladové optimalizovany digitélni requ-
lator pratoku, ktery dokaze monitorovat pratok
a teplotu zpétného okruhu formy (nebo rozdilo-
vou teplotu mezi pfivodni a vratnou vétvi) pro
kazdy jednotlivy okruh. Pomoci rucnich regulac-
nich ventild Ize doregulovat pritok jednotlivych
okruhd.

WITTMANN WFC 120, 4-okruhové provedent.

U typu WFC 120 jsou k dispozici zafizeni se 4
az 12 okruhy (stupnovano po dvou). Je vybaven
3,5" dotykovym displejem, ktery slouzi k ovla-
dani okruhl. Na tomto displeji jsou hodnoty
pritoku nebo teploty zobrazeny a hlidany po-
moci zadani tolerancniho rozpéti.

Pokud je WFC 120 instalovan ve vstfikovacim
stroji u vstfikovaci formy, mize byt volitel-
né ovladan pomoci 57" dalkového ovladani
z vnéjsku ochranného krytu. Pfenos dat do
vstfikovaciho stroje WITTMANN BATTENFELD
probihad prostfednictvim patentovaného ko-
munikac¢niho protokolu, ktery je k dispozici
i pro implementaci do jinych stroji. Volitelné
je nabizeno komercné dostupné sériové roz-
hrani, které se pouziva v oblasti temperacnich
pristroj. Timto zplsobem Ize komunikaci pro-
pojit i na stavajicich vstfikovacich strojich, které
jsou vybaveny sériovym rozhranim.

Zafizeni je navrzeno v odlehéené konstrukci
a méa vyhodu nizké celkové hmotnosti. Paralel-
ni pfipojeni kanald regulace teploty v blizkosti
nastroje pomoci WFC120 zarucuje vyssi pri-
toky, nizsi opotrebeni cerpadla a vyssi Uspory
energie se snizenymi naklady na ddrzbu. Diky
dostupnym rozhranim a prenosu dat do stroje
je k dispozici uzitecny nastroj pro zajisténi kva-
lity. Pokud pfipojeni ke stroji neni mozné, Ize
protokolovani provadét pres sériové rozhrani
s voliteIné dostupnym ,DataLoggerem”.

Skupina WITTMANN

Skupina WITTMANN je jednim z prednich své-
tovych vyrobcl vstfikovacich strojd, robotd

a periferii pro zpracovani riznych druhl plas-
tickych materiald. Sidlo spolecnosti je ve Vid-
ni v Rakousku a sklada se ze dvou hlavnich
obchodnich jednotek: WITTMANN BATTEN-
FELD a WITTMANN. V souladu s koncepcemi
ochrany zZivotniho prostredi, zachovani zdrojl
a cirkularni ekonomiky se skupina WITTMANN
zabyva pokrodilou procesni technologii pro
maximalni energetickou Ucinnost v procesu
vstfikovani plastl a zpracovanim standardnich
materiald a materiall s vysokym podilem recy-
kIt a obnovitelnych surovin. Vyrobky skupiny
WITTMANN jsou urceny pro horizontalni a ver-
tikalni integraci do inteligentni tovarny (Smart
Factory) a mohou byt vzajemné propojovany
a vytvaret tak inteligentni vyrobni bunku.

Spolec¢nosti skupiny spolec¢né provozuji osm
vyrobnich zavodl v péti zemich a se svymi 34
pobockami jsou prostfednictvim obchodnich
spolecnosti zastoupeny na vsech hlavnich pri-
myslovych trzich po celém svété.

WITTMANN BATTENFELD usiluje o dalsi rozsi-
fovani své pozice na trhu jako vyrobce vstfiko-
vacich stroju a dodavatel moderni komplexni
strojni technologie v modularni konstrukci.
Sortiment spole¢nosti WITTMANN zahrnuje ro-
boty a automatizacni systémy, systémy dopra-
vy materialu, susicky, gravimetrické a volumet-
rické davkovaci jednotky, mlyny, temperacni
pfistroje a chladici jednotky. Slouceni jednot-
livych divizi pod spole¢nym destnikem skupiny
WITTMANN umozniuje bezproblémovou inte-
graci. — Ve prospéch vstfikovacich procesorq,

ktefi stale vice pozaduji plynulé propojeni zpra-
covatelskych strojl, automatizace a periferii.

Kontakt pro CR:

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
Malé Nepodfice 67

397 01 Dobev

Tel.: +420 384 972 165
info@wittmann-group.cz
www.wittmann-group.cz

Kontakt pro SK:

Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.
L. Starka 2722/16

91105 Trendin

Tel.: +421 32 642 08 52
info@wittmann-group.sk
www.wittmann-group.sk
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Diisseldorf - 19. az 26. fijna 2022

WITTMANN na ,K": Hala 12, stanek F23
WITTMANN BATTENFELD na ,K": Hala 15,
stanek C06
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[Jr. Natalie Rudolph, NETZSCH - Geratebau GmbH, Selb, Nemecko

Anizotropie - dolezitJ faktor pfi navrhu
vysoce odolngch kompozitnich soucasti

lakny vyztuzené kompozitni materialy,
theré kombinuji vlastnosti vldken a po-

lymeru, jsou kolem nés uz po desetile-
ti. Kompozity vyztuzené vldkny jsou mnohdy
tuzsi, maji dobry pomér pevnosti k zatizeni,
a mnohem niZsi hustotu, nez jejich kovové al-
ternativy. Kvali tomu jsou az 0 60% lehcinez na-
priklad ocelové, coz je velmi zadouci vlastnost
komponentl pro sektor dopravy a zvlasté au-
tomobilovy primysl. Zde je snizeni hmotnosti
dllezité i pro zlepSeni efektivity vyuziti paliva,
nebo zvyseni dojezdu pro elektromobily. Dalsi
vyhodou, kvili které jsou kompozity s vldkno-
vou matrici velmi zajimavé pro automobilovy
pramysl, je jejich odolnost proti korozi.

Kompozity s termoplastickou matrici vyztuzené
skelnymi vlakny maji vyssi hustotu a nizsi mo-
duly, nez kompozity vyztuzené uhlikovymi vlak-
ny, ale jsou cenové vyhodnéjsi, coz je opét pro
automobilovy pramysl dudlezity faktor. Napfi-
klad cCisty polypropylen (PP), ale také vyztuzeny
kratkymi nebo nekoneénymi vlakny, se Siroce
pouziva pro automobilové soucasti kvuli jeho
vyjimecnym mechanickym vlastnostem, formo-
vatelnosti a nizké cené. Aplikacemi jsou napf.
kryty a prihradky, narazniky, ochranné vlozky
uvnitf blatniku, vnitfni vystroj, pfistrojové pa-
nely a panely dvefi. Dalsi pozitivni charakteri-
stické rysy PP jsou vysoka chemické odolnost,
dobra odolnost k povétrnosti, opracovatelnost
a narazuvzdornost, coz vysvétluje, proc je jed-
nim z nejpouzivanégjsich polymerd na trhu. PP
jsme proto pouzili i pro nasledujici méreni.

Kvazi-izotropni a anizotropni kompozity

Existuji rGzné zplsoby, jak vélenit vldkno do
termoplastické matrice - ndhodné orientovana
vlakna, jednosmérnéa kontinuélni vldkna, nebo
vicesmérna tkanina, viz Obr. 1.

Pokud by se anizotropie materidlu nevzala
v Gvahu, nebo pokud neni zndma, mulze v ko-
necném vyrobku zpUsobit zavazné problémy.
Napfiklad rovinné plochy se mohou ohybat,
nebo jesté hire, vytvaret se trhliny nebo zlomy.

Termomechanicka analyza - metoda pro sta-
noveni anizotropie v kompozitech

Pouzitim metody termomechanické analyzy
(TMA) se mohou stanovit rozmérové zmény
a tedy i koeficient teplotni roztaznosti CTE po-
lymer( vyztuzenych vlakny v rlznych smérech
materialu. Pro nasi studii byly vzorky pfipraveny
v Neue Materialien Bayreuth GmbH*. Tfi vrstvy
pasky PP-UD byly navzajem navrstvené a spo-
jeny v dvojitém pasovém lisu ve tfech topnych
z6nach od 180-190°C. Slepy vzorek pak byl pre-
dehrat ve vypalovaci konvekéni peci po 10 min.
a prenesen do horkého lisu s teplotou formy
80°C. Tam byl pouzit tlak 10 bar po 5 min. bé-
hem tuhnuti. Vysledna tloustka je 1 mm. Paska
ma prdmérny objemovy obsah vldken 45 obj.
%, lokalni zmény obsahu vlaken u desky byly
zméreny mezi 40-50 obj. % skelnych vlaken.

Pro méreni pristrojem TMA v NETZSCH Analy-
zing & Testing byly odfiznuty vzorky desky 25
x 5 mm ve dvou rliznych smérech: 0° ve sméru
vldken a 90° ke sméru vlaken.

Vzorky byly méreny novym TMA 402 F3 Hype-
rion® Polymer Edition. Po pocatecnim kroku
ochlazeni byla teplota zvySovéna z -70°C na
140°C rychlosti ohfevu 5 K/min. CTE byl vyhod-
nocen s pouzitim prdmérného CTE (m. CTE),
podle smérnice mezi dvéma datovymi body.
VSechny podminky méfeni jsou shrnuty v na-
sledujici tabulce:

Tabulka 1: Podminky méfeni

Pro méreni expanze,

Drzak vzorku material SiO,

Zatizenivzorku | 50 mN

i =

diveckiona |

uridirectional (uD)

Obr. 1: Schematické znazornéni rdzné
orientace vlaken

Orientace pridanych vlaken hraje dalezitou roli
pro ovlivnéni vlastnosti soucasti. Zatimco na-
hodné orientovana vldkna zvysi do jisté miry
pevnost a tuhost ve srovnani s Cistym polyme-
rem, pridanim orientovanych vldken v prefero-
vaném sméru je vyznamné zvySena ucinnost.
Tato preferencni orientace dava kompozitu
anizotropni vlastnosti, tj. vlastnosti ve sméru
orientace vlakna jsou vice ovladané vlastnost-
mi vlakna a kolmo k nému se vyraznéji projevuji
vlastnosti matrice. Znalost tohoto anizotropniho
chovani je nutna pro navrh a vyrobu kompozit-
nich komponent. Ackoli anizotropie mechanic-
kych vlastnosti je prvni, kterd pfipada v Gvahu,
také dilatace a expanze, pfipadné tepelna vodi-
vost materialu se lisi v zavislosti na sméru vlakna.

@'M

Atmosféra N,
Pratok plynu 50 ml/min.
-70...140°C,

Rozsah teplot

program 5 K/min.

Priklad: Anizotropie v PP-GF-UD

Tento material vykazuje rlizné CTE v zavislos-
ti na sméru, ve kterém je material méren. CTE
téchto druht kompozitd je smésici mezi matrici
PP a vlakny obsazenymi v ni. Proto se CTE téch-
to materialG znacné lisi v zavislosti na sméru.
Vysledky méreni CTE pro PP-GF ve dvou rliz-
nych smérech vlaken jsou uvedeny nize v Obr.
2. Cervené kiivka zobrazuje méfeni v sméru
vladken 0°. Nizkd hodnota CTE je v rozsahu CTE
skla a ukazuje, Ze tento smér méfeni je ovla-
dany nizkou teplotni roztaznosti sklenénych
vlaken. Stejny material zméreny v 90° ke sméru
vldken (¢erna krivka) je ovladan matrici poly-
propylenu. Vykazuje mnohem vyssi CTE a uka-
zuje znamy skelny pfechod (Tg) polypropylenu
pfi -7°C (onset -7°C), ktery neni viditelny na
cervené kfivce.

diiLlo %
14

12 —— 0%infiber direction
— 90° to fiber direction

m. CTE(20 ... 100°C)
83.14E-06 1/K

m. CTE(20... 100°C)
8.70E-06 1/K

T Onset:-7°C

-50 o 50 100
Temperature /°C

Measurement on a PP-GF-UD composite material. Sample size 25 mm, heating
rate 5 K/min from -70°C to 140°C, N, atmosphere, expansion sample holder
made of fused silica

Obr. 2 Vysledky méreni CTE pro PP-GF

Podminky: Mérfeni kompozitniho materialu PP-
-GF-UD. Rozmér vzorku 25 mm, rychlost ohfe-
vu 5 K/min. od -70°C do 140°C, atmosféra N2,
expanzni drzak vzorku z taveného kiemene.

V matrici dle sméru CTE kompozitu je dodrzeno
smésné pravidlo:

o =veaf+ (T-v) o

Kde o je linearni teplotni koeficient roztaznos-
ti (CTE), v je objemova frakce, a indexy f a m
oznacuji vlékna, respektive matrici. Za pred-
pokladu, Zze zméreny CTE pfi sméru vldken 0°
je stejny jako af, a CTE matrice polypropylenu,
am = 1,6x10-4K-1 (zde nemérené), objemova
frakce sklenénych vidken v méreném kompozi-
tu se vypocita podle rovnice
@~y  83.14-107°K~1—1.6-107*K"!

VT &~y 87-10°0K1—16-10K 1

+100% = 50.8%

Tento vysledek je v dobré shodé s mérenym
objemovym obsahem vladken.

Studie ukéazala dllezitost analyzovani koeficientu
tepelné roztaznosti (CTE) vysoce Ucinnych kom-
pozitnich materialG zaloZzenych na sméru vlaken.

Pokud mate zajem o dalsi informace o termo-
mechanické analyze a jejich oblastech aplikaci,
najdete je na:

https://www.netzsch-thermal-analysis.com/
en/products-solutions/thermomechanical-
-analysis/

Dalsi informace o termické analyze, reometrii
a testovani protipozarnich vlastnosti najdete na:

https://www.netzsch-thermal-analysis.com/en

Informace o Neue Materialien Bayreuth GmbH:

Neue Materialien Bayreuth GmbH (https://
www.nmbgmbh.de/en/) je neakademicka vy-
zkumna spolecnost vyvijejici nové materialy
pro lehké konstrukce z polymerd a vlakny vy-
ztuzenych smési pro kovy, také zahrnujicimu
zpracovani. Poskytuji feSeni orientované na
aplikace optimalizujici pouziti dostupnych ma-
teriald a technologickych postupt.

Pieklad, Giprava textu a kontakt pro €R a SR:
RNDr. Miroslav Kule

NETZSCH Ceska republika s.r.o.

Kontakt: jiri.kudrna@netzsch.com
https://www.netzsch-thermal-analysis.com/en/
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Motoman HC30PL - Yaskawa predstavuje
cobota s 30 kilogramy uzitecneho zatizeni

a pfednim svétovém veletrhu robotiky
N Automatica, Yaskawa prekvapila od-

borné publikum prezentaci svého 30 kg
cobota: diky této vyjimecné vysokému uzitec-
nému zatizeni je novy Motoman HC30PL ob-
zvlasté vhodny pro bezplotovou paletizaci.

DIRECT
ks TenchiNG

30 k¢
Bk payiony

ly PLg

' CAT. 3 ‘

Yaskawa jiz Uspésné implementovala cetné
cobotové paletizacni aplikace se svym pred-

chidcem HC20DTP. Nyni vyrobce rozsifuje své
portfolio o specialni cobot paletizator: HC30PL.
S jesté vysSim maximalnim uziteCnym zatize-
nim 30 kg mlzZe byt pouzit k tézkym vychys-
tani objednavek ve skladech (jako je paletizace
a depaletizace), které jsou vysoce namahavé,
monoténni a neergonomické. Diky dlouhému
dosahu cobota lze dosadhnout na kazdy bod
palety, coz umoznuje stohovaci vysku 2 m na
standardni europaleté. Vzhledem k tomu, Ze
cobot pracuje v bezpe¢ném rezimu spoluprace,
Ize jej snadno integrovat do existujicich pro-
stiedi zcela bez plotl, aby se uSetfilo misto.
Funguje tedy zcela bez vlivu vnéjsich faktord,
jako je provoz cestujicich nebo vysokozdviz-
nych vozikG. Pfidanim laserovych skenerd,
které detekuji vzdalenost mezi cobotem a ope-
ratorem, se provozni rychlost pfizpUsobuje si-
tuaci a umoznuje vysokorychlostni provoz az
2 m/s pro optimalizaci doby cyklu.

Snadné programovani na Smart ovladaci

Diky modernimu chytrému ovladaci Yaskawa
usnadnuje koncepci programovani. Novy soft-
ware Smart Pattern Wizard provede obsluhu
jednotlivymi kroky k vytvoreni rdznych pale-
tizacnich vzord. S nékolika referenénimi body
a informacemi o vzoru prdvodce vygeneruje
program cobota, ktery Ize v prlvodci pohodIné

YASKAWA

upravovat. Teach ovlada¢ a obsahly software
PalletSolver jsou k dispozici pro tradi¢ni pro-
gramatorské a profesionalni uzivatele softwaru.

Rychlé uvedeni do provozu s Yaskawa Eco-
system

Instalace chapadel a pfislusenstvi nebyla nikdy
jednodussi diky standardni pfirubé typické pro
cobot a vnitfnimu vedeni médii (vstupy a vy-
stupy, ethernet a dvé vzduchovéa vedeni). Pro
HC30PL jsou k dispozici komponenty vsech
prednich vyrobcl tretich stran. Zavedenim
partnerského produktového programu Yaska-
wa ECOSYSTEM v roce 2022 vyrobce predsta-
vuje online sit’ rlznych perifernich produktl
a kompletnich systému predevsim pro cobot
paletizaci. Kromé rdznych partnerskych pro-
duktl zahrnuje Yaskawa Robotics Ecosystem
také produkty Yaskawa, jako jsou pohony,
linearni osa a softwarové bali¢ky. S kompletni
mechanickou, elektrickou a softwarovou inte-
graci jsou cilena reSeni plug & play, ktera pri-
chazi jako kompletni balicek pro snadnou in-
tegraci. V soucasné dobé ekosystém zahrnuje
vice nez 110 produktd.
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LIFOCOLOR

LIFOCOLOR
WEISS 60/MED PE

Cisté bila pro farmaceutické ucely

Lifocolor Group uvadi na trh LIFOCOLOR-WEISS 60/MED PE

na nosic¢i LDPE, ktery Ize pouZit pro barveni obald a aplikaci
z polyolefini (PE,PP) jako jsou nadobky a lahvicky na Iéky,
tuby, kapsle, uzaveéry, aplikatory, davkovaci pomucky
nebo blistry.
* Testovano nezavislou spole¢nosti dle Pharmacopoeia

(Ph. Eur., 10th edition, 2020) 3.1. a 3.1.3. pro polyolefiny
 Schvéleno pro kontakt s potravinami dle 10/2011 EU i FDA
* Vyrobeno s vysokymi pozadavky na Cistotu a kontrolu
* Vysoka kryvost, velmi dobra svétlostélost, rozptyl svétla

a disperzita

LIFOCOLOR, s.r.o, Ericha Roucky 2, 627 00 Brno, tel.:

své'r PLASTU

MASTERBATCHES & COMPOUNDS

LIFOCOLOR

NIR-detekovatelné masterbatche

Proces tfidéni plastd pracuje na bazi blizkého infracerveného
zareni (NIR). Kamery a NIR senzory s vysokym rozliSenim
dokazou soucasné tidit plastové frakce od 2-12 mm podle

barvy a typu polymeru. Tato technologie funguje pro vSechny
druhy plastd. Masterbatche se sazemi ale brani procestim tfidéni.
Saze z velké Casti pohlcuji zareni vyzarované testovacim zafizenim.
Tim je zabrénéno vstupu signald do detektoru NIR skeneru.
Vysledek: plast z(stava nerozpoznan a polozka je Spatné
roztfidéna. Pozadovana jsou barviva, kterd umoznuji odraz NIR

od polymerU a tak umozni jejich detekci. Lifocolor nabizi
NIR-detekovatelné masterbatche pro riizné termoplasty a rizné
polymerni nosice - také na bazi recyklatu - které umozni

NIR detekovatelnost.

Plastové vyrobky barvené témito masterbatchi zUstavaiji

v recyklaénim cyklu, mohou byt tfidény bez problémd automaticky
a Ize je vizualné jen ztézi rozliit od variant barvenych
masterbatchi na bazi sazi. Masterbatche mohou byt také vyvinuty
na aplikace pro styk s potravinami, kde je nutné splnit

Nafizeni 10/2011 EU a FDA.

+420 548 211 388, brno@lifocolor.cz, www.lifocolor.cz

Making our world more productive

Tryskani suchym ledem

- (isténi forem
- QOdstranovani pretokd
- Priprava plastu pred lakovanim

Linde Gas a.s., Zdkaznické centrum: 800 121 121, info.cz@linde.com, www.linde-gas.cz, www.coldjet.com

Josef Jandek, 774 483 377, josef.jandek@linde.com

SVET PLASTU



KraussMaffel predstavina MSV v Brne a na K 2022
nove rady vstfikovacich stroju
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Rada precisionMolding umozriuje perfektni vstup do svéta vstrikovdni s plné elektrickym pohonem.

ové rady vstrikovacich strojd v sobé spo-
N juji hospodarnou vyrobu s vysokou vy-

konnosti a rychlou disponibilitou. Jsou
predurcené pro standardni aplikace u technic-
kych dild, elektrickych a elektronickych pfistro-
jb, automobilového primyslu, baleni a zdravot-
nické techniky

Zivé na MSV Brno 2022 (hala G1, expozice
KUBOUSEK):

» Nova rada elektrickych strojd precisionMol-
ding: Aplikace pro spotfebni priimysl
Zivé na K 2022 (hala 15):

» Nové rady elektrickych a hydraulickych stroja
precisionMolding a powerMolding: Udrzitel-
né aplikace pro hrackarsky a automobilovy
pramysl

Svét plastd se méni. S ohledem na dynamické

a rychle rostouci trhy plati jak u nastupujicich ma-

lych a stredné velkych podnikd, tak i u etablo-

vanych koncernu stale ddraznéjsi pozadavek na
flexibilni a nékladové optimalni schopnost reakce.

Spole¢nost KraussMaffei na tento vyvoj reaguje

a nabizi nyni svym zékaznikdm v Evropé a Severni

Americe dvé dalsi konstrukéni fady vstfikovacich

stroju: precisionMolding a powerMolding.

precisionMolding je zakladni stroj s redukova-
nym rozsahem volitelnych opci pIné elektrické
fady PX, powerMolding pak protéjsek osvéd-
cené hydraulické fady GX spolecnosti Krauss-

Maffei. ,V koncepci zakladnich stroji nabizime

nasim zékaznikim moznost dosdhnout zvlasté

kratkych reakénich ¢ast, a tedy i dodacich Ihit,

a reagovat tak jesté efektivnéji a Uspésnéji na

pozadavky trhu. Tim se nasim zakaznikim na-

skytaji na trzich nové moznosti a aplikace. Sou-
casné se nam takto pfirozené otevira oblast no-

@'M

vych aplikaci a okruhd zékaznikd, kterym jsme
dosud nebyli schopni vyjit vstric.”, fika Xiaojun
Cui, Executive Vice-President New Machines
Business u KraussMaffei.

Predurcené pro standardni aplikace u vstfi-
kovani

Jak stroje precisionMolding, tak i powerMol-
ding jsou idealni pro standardni aplikace, napfi-
klad pro technické dily, elektrické a elektronické
pristroje, automobilovy, obalovy a zdravotnicky
primysl. Rada precisionMolding byla zavede-
na v Asii v roce 2019, fada powerMolding pak
v roce 2021. Obé konstrukéni fady se zde od
té doby velice Uspé3né etablovaly. Zékaznici na
téchto trzich si ceni zejména vysoké presnosti
a vykonnosti, vedle toho pak i rychlé disponi-
bility a snadné obsluhy. A to vie pfi vynikaji-
cim poméru cena/vykon. U pfilezitosti veletrhd
MSV 2022 v Brné a K 2022 v Dusseldorfu nyni
vstupuji fady precisionMolding a powerMol-
ding na trh i v Evropé a Severni Americe.

Rychly ROI a optimalni energeticka efektivita

Rady precisionMolding a powerMolding jsou
synonymem vysoké efektivity a hospodarnos-
ti podle standardl kvality u KraussMaffei, na
které jsou zéakaznici zvykli. Napfiklad je mozné
vyuzit vybrané spektrum volitelnych moznos-
ti, k dispozici je napfiklad velky vybér zastav-
bovych vysek nastroje nebo snadna integrace
automatizacnich feseni, rychly ndvrh systémo-
vych feSeni pfimo na miru.

Rada powerMolding umozriuje dosahnout
v zavislosti na aplikaci az o 15 procent vyssiho
vykonu oproti srovnatelnym standardnim stro-
jm na trhu. K tomu pfispivaji kratké ¢asy cho-
du naprazdno, vysoka stalost hmotnosti vstiiku

RUBOUSER

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS

a s tim spojena nizka zmetkovitost. ,V souctu se
nasim zakaznik(m jejich investice velice rychle
vrati, zejména ve srovnani s jinymi standardni-
mi stroji na trhu.”, fika Xiaojun Cui.

Z pohledu rostoucich cen energii se stava
energeticka efektivita vyroby stale dulezitéj-
$i. Rada precisionMolding se vyznacuje diky
pIné elektrické koncepci stroje dobrou ener-
getickou efektivitou. Rada powerMolding pak
jiz ve standardu nabizi osvédceny servopohon
KraussMaffei BluePower. Ten optimélné fidi
Cerpadla podle aktudlnich potfeb. Vzdy je tak
spotrebovavano pouze tolik energie, kolik je ji
pravé potreba. Celkové tak fada powerMolding
umoznuje dosahnout v zavislosti na aplikaci az
0 40 procent lepsi energetické efektivity oproti
srovnatelnym standardnim strojdm na trhu.

Premiéra stroje precisionMolding na MSV
v Brné

Poprvé se Siroké verejnosti predstavi stroj
precisionMolding na veletrhu MSV v Brné na
stanku KUBOUSEK. K prozkoumani bude stroj
160-540, na kterém bude instalovana aplikace
na vyrobu spotrebnich misek z polypropylenu.
Pro Cesky a slovensky trh to je jedinecna Sance,
jak se s novym ekonomickym strojem seznamit.

Udrzitelna détska hra - precisionMolding
zivé na K

Udrzitelnost a efektivita pro hrackarsky pra-
mysl staly ve stfedu zajmu pfi nasazeni stroje
precisionMolding 160-750 s uzaviraci silou 1600
kN, ktery bude predstaven na K 2022. Vyrabény
jsou rakety pro soft tenis, a to ze stoprocent-
né obnovitelnych surovin. Material bio-PE fir-
my FKUR zaloZeny na cukrové titiné nejenom
vaze CO2 v pribéhu vyroby, ale je i zvlasté ro-
bustni a trvanlivy, navic muze byt po skonceni
pouzivani stoprocentné recyklovan. Tim tento
material vyrazné pfispiva k zachovani fosilnich
zdroj.

Dulezitou ulohu pti zpracovani biomaterialu na
stroji precisionMolding na veletrhu K hraje APC
plus firmy KraussMaffei. Stejné jako u plastl
z fosilnich surovin tato funkce stroje spolehli-
vé koriguje obvyklé odchylky procesu i u bio-
materidld a zajistuje tak konstantné vysokou
kvalitu dilcG. Hospodarné systémové reseni
pak dopliiuje i LRX EasyControl. Linearni robot
je ideélni pro aplikace Pick and Place, je moz-
né ho snadno a intuitivné ovladat a umoznuje
v kombinaci se strojem precisionMolding rych-
|é proniknuti do svéta vstfikovani a manipulace
s pIné elektrickym pohonem.

Zpracovani 100procentniho recyklatu jsou

soucast systému recyklace - powerMolding
zivé na K

O 15 procent vyssi vykon a o 40 procent lepsi energetickd efektivita: fada powerMolding je idedlnim resenim pro standardni aplikace ve vstrikovdni

Stroj powerMolding 1300-11900 s uzavira-
ci silou 13.000 kN je soucasti kompletniho
recyklacniho systému na veletrznim stanku
KraussMaffei. Vznikaji na ném dvefni moduly
pro automobilovy primysl ze 100procentné
recyklovaného PP. Recyklat pochazi z vicek
pro inzulinova pera vyrabénych na stroji PX
200-1400. Material je rozdrcen a néasledné je
spolecné s aditivy, jako jsou promotory adheze
a kapalna barviva, upraven v procesu upcyklace
na dvousnekovém extrudéru ZE 28 BluePower.
| u této aplikace na stroji powerMolding hraje

EUBOUSER

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS

since 1990

dllezitou roli funkce stroje APCplus. Ta zajistu-
je spolehlivé vyrovnavani obvyklych odchylek
mezi jednotlivymi SarZzemi pfi zpracovani re-
cyklatu a zarucuje tak setrvale vysokou kvalitu
dild. Integrovany linearni robot rady LRX pak
zajistuje bezpecnou manipulaci s dily.

Siroké spektrum pouziti

Je jedno, zda se bude jednat o pouziti pro
technické dily pro spotfebni, hrackarsky nebo
automobilovy prdmysl jako na veletrzich MSV
a K 2022, nebo o bioplasty, recyklat nebo novy

materidl — spektrum pouzitelnosti strojd rady
precisionMolding a powerMolding je velké
a otevira na trhu standardnich aplikaci ve vstfi-
kovéani zcela nové moznosti.

Prijd'te se presvédcit

« MSV Brno, 4. — 7. fijna, stanek KUBOUSEK
v pavilonu G1

« K Dusseldorf, 19. — 26. fijna, stanek Krauss-
Maffei v hale 15

www.kubousek.cz

Nova rada ekonomickych
pIné elektrickych stroju

PREMIERA NA VELETRZICH

MSV Brno 2022

4.-7.10. | pavilon G1
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K Diisseldorf 2022
19.-26.10. | pavilon 15

Vic informaci
o precisionMolding

CERTIFIED PARTNER OF

Krauss Maffei

www.kubousek.cz | www.kubousek.sk
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Na 3.000 spolecnosti z bl zemi pfedstavi inovace
pro efektivni a zodpovedné nakladani s plasty

K 2022 [D0sseld
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nlasty a kaucuku

Plastics shape

z thefiure ...

roce 1952 se spolecnosti a svazy oboru
plastli spolecné s dnesni veletrzni spravou
Messe Dusseldorf GmbH rozhodly dat

vzniknout akci, ktera by demonstrovala vykon-
nost a mnohostrannost polymernich materialG.

Tak vznikl v Dusseldorfu veletrh K s premiérové
270 vyhradné némeckymi podniky, aby nejen
odbornym navstévnikdm, nybrz i laickym spo-
trebiteldm prezentoval véci, které mély usnad-
nit a zkraslit prfedevsim kazdodenni Zivot. Od
roku 1963 uz to byl veletrh Cisté pro odborniky
jako nejvyznamnéjsi misto setkavani pramyslu
plastl a kaucuku.

Také v roce 2022 bude veletrh K nejdllezitéj-
i informacni a byznysovou platformou oboru.
Od 19. do 26. fijna se sejdou vystavovatelé i na-
vstévnici, aby demonstrovali vydobytky oboru,
diskutovali aktualni trendy, predstavili inovace

@OM

a nastavili vyhybky cesty do budoucnosti. Ni-
kde jinde neni mezinadrodnost tak vysoka.

Veletrh K 2022 ocekava, ze plocha disseldorf-
ského vystavisté s 175.000 m? ¢isté vystavni
plochy s 18 halami bude opét kompletné vy-
prodana. Obzvlast silné zastoupeni budou do-
davatelé z Evropy, pfedevsim Némecka, Italie,
Rakouska, Turecka, Nizozemi, Svycarska a Fran-
cie, a dale pak z USA. Veletrh K zfetelné odrazi
zmény na svétovém trhu: pocet vystavovateld
z Asie a jejich plocha se jiz nékolik ro¢nikd drzi
na stalé Urovni, silné zastoupené budou opét
Cina, Tchaj-wan, Indie, Jizni Korea a Japonsko.

Veletrh vzdy také tématizuje aktudlni stézejni
otazky nasi doby, a zde predevsim oboru plastl
a kaucuku. Bez plastd nebude dlsledné feseni
otéazek svétového klimatu viibec mozné. Plasty

veletrhu

umoznuji lehké konstrukce, elektromobilitu,
vyuziti slunecni a vétrné energie, a dilezita je
zde i digitalizace. VSechna tfi témata také zau-
jmou Siroky prostor ve specializovanych dopro-
vodnych programech letosniho veletrhu.

Na poslednim rocniku bylo zastoupeno 63 vy-
stavujicich zemi s celkem 3.300 vystavovateli,
z toho 2.344 z Evropy, 828 z Asie, 143 z ame-
rického kontinentu, 11 z Afriky a 4 z Australie/
Oceanie. Na strané navstévnikd bylo zastoupe-
no dokonce 169 zemi. 73 procent odbornych
navstévnikd prijelo odjinud nez z Némecka.
Z celkové navstévnosti bylo 57 % z Evropy, 25 %
z Asie, 13 % z Ameriky, 4 % z Afriky a 1 % z Aus-
tralie/Oceénie.

Velkymi Ustrednimi tématy K 2022 budou:

« cirkularni ekonomika
« ochrana klimatu
« digitalizace

Aktualni informace k veletrhu K naleznete na
www.k-online.com.

The World's No.1
Trade Fair for
Plastics and Rubber

k-online.com/digitalisation

19-26 OCTOBER 2022
Dusseldorf, Germany

Informace pro navstévniky,

prodej vstupenek, komplexni cestovni sluzby:

Veletrhy Brno, a. s._ Miroslav Koznar _Vystavisté 1_603 00 Brno
Tel. +420 541159 190 _ GSM +420 602 594 810

mkoznar@bvv.cz

www.bvv.cz/veletrhy-v-zahranici/cestovni-sluzby
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FRIMO podporuje firmy, které mysli udrzitelne a chteji se

podilet na realizaci obehového hospodarstvi.

INnovace a udrzitelnost
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tell nastroju a zarizeni pro kompletni feseni

v oblasti kompozitnich aplikaci diky vyji-
mecné Siroké nabidce technologii a sluzeb a do-
provodu zakaznik( v kazdém jednotlivém kroku
procesu. At uz se jedna o vysoce kvalitni nastro-
je. vysoce vykonné jednotlivé stroje nebo plné
automatizované vyrobni linky, vzdy se zaméru-
jeme na individuélné optimalizované feseni. A to
po celém svété! Jako inovativni technologicky
partner dodava spolecnost FRIMO kompletni
sortiment produktl od zpracovani PUR nebo
epoxidovych pryskyfic az po flexibilni ofezavani,
dérovani, lisovani a tvareni, tepelné tvarovani,
laminovani a ohybani hran a svafovani.

S kupina FRIMO je jednim z prednich dodava-

Stale castéji je vSak FRIMO také tim spravnym
kontaktem pro spolecnosti, které chtéji pre-
myslet jinak nez v béZznych podminkach a re-
alizovat inovativni a udrziteIné napady na vy-
robky. Nékteré priklady takovych projektd jsou
uvedeny nize.

Inovativni material calounéni

Inovativni, recyklovatelnd 3D struktura BRE-
ATHAIR® z elastickych polyesterovych neko-
necnych vlaken od spolecnosti PHP Fibers je
vysoce vodoodpudiva, antibakterialni a mimo-
radné propustna pro vzduch a vlhkost. Dychaci
vlakno se jiz pouziva napriklad v geometricky
jednoduchych matracich, ale také v sedacich ja-
ponského vysokorychlostniho vlaku Sinkansen.

Aby tento ekologicky Setrny vyrobek ziskal slo-
del automobill nebo pro nabytkarsky pramysl,
vyvinula spole¢nost FRIMO ve spolupraci s PHP
Fibers inovativni metodu zpracovani. Pfi tomto
procesu se prekurzor, ktery je nafezan do tvaru
krychle, vlozi do nastroje a pomoci sofistikova-
ného procesu zahfivani, deformace a chlazeni
se vytvaruje do presného obrysu, ¢imz se op-
timalné zachové pruzna a zaroven dostatecné
tuha struktura smycky. Kromé toho integrace
dalSich funkci, napf. tvarovanych nebo liso-
vanych drzak( potahl sedadel, v kombinaci
s odpovidajicimi textiliemi umozniuje vyrobu
systému z jednoho materialu. Takové termo-
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plastické systémy z jednoho materialu se pak
daji pomérné snadno recyklovat v souladu se
snahami o obéhové hospodarstvi.

Palety z kokosovych vlaken

Nizozemsky start-up CocoPallet nabizi udrzi-
telnou alternativu v podobé inovativnich jed-
nordzovych palet vyrobenych z kokosového
odpadu. Pfi zpracovani, které spolecnost FRI-
MO vyvinula specialné pro CocoPallet, se pras-
kovy a vlaknity odpad z kokosovych skofapek
stlacuje pod tlakem a teplotou, aby se vytvorily

- |
FRIMO
| S

robustni palety. Pfi tomto procesu se kokoso-
va vldkna pouze spojuji s prirodné obsazenym
ligninem tak, Ze neni tfeba pridavat zadné dalsi
latky. Spolec¢nost FRIMO podporuje tuto zadi-
najici firmu jiz nékolik let. Nyni byl ve spolupra-
ci se spolecnosti CocoPallet vyvinut specialni
plnici a davkovaci systém a prototyp nastroje
pro vyrobu téchto inovativnich a prostorové
Uspornych stohovatelnych palet. Kromé toho
jsou palety nejen recyklovatelné, ale také bio-
logicky rozlozitelné. Na zékladé Uspéchu palet
jiz spolecnost CocoPallet planuje vyuziti tohoto
procesu v dalsich oblastech pouziti.

Lisovani za mokra

Pro vyrobu konstrukénich dilGd vyztuzenych
vlakny v automobilech nabizi spolecnost FRI-
MO plné automatizované systémy pro mokré
lisovani monolitickych a sendvic¢ovych dild. Pri
tomto procesu se suché kontinualni vlaknité
vlozky nebo tkaniny impregnuji reaktivni pry-
skyfici mimo lis, poté se prfene sou do lisu, kde
se spoji a matricové materialy vytvrdi.

Nizsi procesni tlaky ve srovnani s RTM také
umoznuji kombinovat vlaknové kompozitni

struktury v lisovacim procesu se sendvicovymi
jadry, napriklad z pénového polyuretanu, po-
lyethylenovych jader, nebo papirovych vostin
v jednom pracovnim kroku. Kromé toho Ize
pouzivat nakladové efektivnéjsi nastroje a do-
sahnout vyraznych Uspor v dobé cyklu. Dalsi
vyhodou oproti RTM je, Ze Ize pfedem vyne-
chat dalsi procesni krok trojrozmérného pred-
tvarovani vlaknitych polotovaru.

Spolecny projekt , LightMat Battery Housing”

Trend smérujici k elektromobildm vede k tomu,
ze se klade velky diiraz na cely bateriovy ost-
rov. Cilem spole¢ného projektu LightMat Batte-
ry Housing (EFRE-0801511) je vyvinout funkéni,
jednosmérnymi vlakny vyztuzené polotovary
pro velkosériovou vyrobu vysoce namahanych
lehkych plastovych krytl baterii. Pro bateriové
pouzdro to znamena vyrazné snizeni hmotnosti
ve srovnani s dnesnimi e-vozidly pfi maximalni
funkéni integraci z hlediska tuhosti, pevnosti,
stinéni EMC, protipozarni ochrany a procesniho
toku. Spolecnost FRIMO prispiva svymi odborny-
mi znalostmi v oblasti vyvoje specialnich nastrojl
a procesnich technologii pro pasky UD a D-LFT.

Kontinualni termoplasty vyztuzené vlakny
ve formé UD pasek maji nejlepsi mechanické
vlastnosti ve sméru vlaken. Pfimo vytlacované
dlouhovlaknité termoplasty (D-LFT) naopak
nabizeji vétsi volnost pfi navrhovani diky své-
mu dobrému toku. Pokud se obé moznosti
zkombinuji a pridaji se kovové vlozky, ziska se
novy stupen volnosti a |ze |épe vyuzit potencial
lehkych hybridnich konstrukci. Kombinace raz-
nych materiald klade na néstroje zvlastni néro-
ky. Spole¢nost FRIMO pro tento Ucel vyvinula

specialni koncepci naradi. Smés GRP a kovu
umoznuje snizit hmotnost az o 25 % ve srov-
nani s ocelovou konstrukci, pficemz doba cyklu
je kratsi nez jedna minuta. To znamena nejen
Usporu hmotnosti, ale také casu a nakladd.

Kompletni hodnotovy fetézec

Spolecnost FRIMO vsak samoziejmé nabizi vice
nez jen nastroje, stroje a zafizeni v technolo-
gickém portfoliu, které je na trhu jedinecné.
Zakaznici také mohou vyuzivat komplexni po-
radenské technické znalosti nasi spolec¢nosti,
ktera nabizi Spickova reSeni v mnoha oblastech.

Od pocatecnich konzultaci a predbézného pro-
jektovani az po zcela individualni koncepty. Ze-
jména firmy, které uvazuji udrzitelné a chtéji se
podilet na realizaci obéhového hospodarstvi,
najdou ve spolecnosti FRIMO kompetentniho
a kreativniho partnera.

Spolecnost FRIMO, podporovana globalnim pro-
dejem a projektovym managementem, i nadale
stoji na principu Jednoho Kontaktniho Mista pro
vsechny sluzby v celém hodnotovém retézci.

Dalsi informace jsou k dispozici také na adrese
www.frimo.com
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K.[J. Feddersen Holding GmbH -
strategicka pocatecni investice do
spolecnosti Biofber Tech Sweden AB

Zleva doprava: Eric Zhang, zakladatel a generdlni reditel biofiber Tech Sweden AB, Volker Scheel, generdlni reditel
K.D. Feddersen Holding GmbH, Luis Valencia, vyvoj materiald a aplikace Biofiber Tech Sweden AB, Christian
Gref, reditel port F, Sara Georgsson, Business Development, Sales & Brand Management Biofiber Tech Sweden AB

a Silke Hamm, Business Development port F.

se sidlem v Hamburku ziskala v cervnu
2022 mensinovy podil ve start-upu Biofiber
Tech Sweden AB.

Kratce po zalozeni port F v lednu 2021 byla za-
hajena pocatecni jednani se spolecnosti Biofiber
Tech Sweden AB (zkrécené BFT) s cilem vyhod-
notit moznou strategickou spolupraci, véetné
investi¢nich moznosti. BFT je Uspésny greentech

Spoleénost K.D. Feddersen Holding GmbH

Eric Zhang, zakladatel a generdlni reditel spolecnosti
Biofiber Tech Sweden AB, a Volker Scheel, generalni
Feditel spolecnosti K.D. Feddersen Holding GmbH,
se tési na dalsi spoluprdci.

start-up, ktery nabizi inovativni feSeni v oblasti
biologickych surovin pro fadu plastovych apli-
kaci. Diky sdilenym vizim a cetnym prdnikm
mezi start-upem a obchodnimi oblastmi skupi-
ny Feddersen dostaly rozhovory rychle konkrét-
ni rémec. V cervnu 2022 doslo k oboustranné-
mu podepsani investi¢ni smlouvy.

JInvestice do BFT neni Cisté o majetkové ucas-
ti, ale zejména o strategické spolupraci mezi
BFT a dcefinymi spolecnostmi K.D.Feddersen
Holding GmbH"," vysvétluje Silke Hamm, zod-

@@M

povédna za rozvoj podnikani v port F, a pokra-
Cuje: ,Je to pro nas oboustranné vyhodné part-
nerstvi. Feddersen Group podporuje Start-up
provozné v oblasti prodeje, vyroby a vyzkumu
a vyvoje a na oplatku ziskavame pristup k vy-
soce kvalitnimu biologickému materidlu pro
technické aplikace.”

Port F koordinuje strategickou spolupraci mezi
BFT a obchodnimi jednotkami skupiny Fedder-
sen. Konkrétné se jedna o prodej a marketing
materialu FibraQ® a jeho kompaund, toll-fee
kompaundaci a R & D projekty s distribu¢nimi
spole¢nostmi K.D. Feddersen, AKRO-PLASTIC
a BIO-FED. FibraQ® jsou chemicky modifiko-
vana drevéna vldkna a slouceniny drevénych
vlaken, kterd zajistuji optimalni kompatibili-
tu s plasty pro dosazeni nejlepSich moznych
vlastnosti v technickych aplikacich pfi vstfiko-
véni, vytlaovani, tvarovani za tepla a 3D tis-
ku. ,Feddersen Group je idealnim strategickym

K.D. FEDDERSEN: &

Think Value

investorem, protoze jeho dcefinné spolecnosti
mohou vyznamné pomoci rozsifit nase podni-
kani,” fika Sara Georgsson Business Develop-
ment, Sales & Brand manazer v BFT a dodava:
,Je to pro nas perfektni partner.”

Port F, korporatni inovativni laborator skupiny
Feddersen, byl zaloZzen v lednu 2021 s cilem pod-
porovat inovace v cirkularni ekonomice. Toho se
dosahuje prostrednictvim strategické spolupra-
ce s Ucastniky celého hodnotového fetézce plas-
t0 a investicemi do start-upd, které maji vyznam-
ny presah s cili a aktivitami skupiny Feddersen.

S mezinarodné aktivni skupinou Feddersen ma
port F silnou podporu. Klicové kompetence
skupiny spocivaji ve vyvoji, vyrobé a distribuci
technickych plastd, jakoz i ve vyrobé a prodeji
strojl pro zpracovani plastt. Inzenyrské sluzby,
stejné jako mezinarodni velkoobchod s nere-
zovou oceli, dalSimi surovinami a technickymi
vyrobky jsou dalSimi dalezitymi pilifi skupiny.

Port F a Feddersen Group se tési na dloho-
dobou podporu Biofiber Tech v dalsim vyvoji
FibraQ® a rozvoji novych aplikaci na rlznych
geografickych trzich.

Novd povrchove upravend drevend vldknan FibraQ® od spolecnosti Biofiber Tech Sweden AB.

SPOLECNE

USILI.

Na plno a s vasni délame to, co dobre umime, a proto vyvijime

high-tech reseni a pretavujeme je do jedinecného spektra
prdmyslovych technologii. Jsme pevné presvédceni, ze
technika budoucnosti vyzaduje vysoce kvalifikované a aktivni

zameéstnance. Proto jsme jiz vice nez 50 let pro Vas v pohybu.
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Prvotridni oleje a maziva Mobil SHC. Profesionalni tym. Bezvadny zdkaznicky servis.
Rychlé dodani. Spickova laboratorni analyza pouzivaného oleje
Mobil Serv®M Lubricant Analysis.

Doprejte svym vyrobnim zafizeni maximalni péci.
Zaslouzi si ji stejné jako vy.

Vice na mobil.mkmaziva.cz

Letosni expozice bude reprezentativni prehlidka toho, co firma mdze nabidnout v tom nejsirsim spektru.

v Brné opét jednim z vyznamnych vysta-

vovatell. Impozantni stanek sice bude na
tradi¢nim misté v hale P, ale s jinou koncepci
a mnohem vétsi, nez byli navstévnici zvykli vi-
dat dfive.

Spoleénost FANUC bude letos na MSV

Firma se rozhodla inovovat svij vystavovatel-
sky koncept a dat ve své expozici vyrazny pro-
stor i partnerdm z fad systémovych integrato-
rd. Letosni prezentace celého produktového
portfolia FANUC bude komplexné soustfedéna
v nejvétsim pavilonu P vcetné vstrikolist, které
byly jinak vzdy v ,plastikarském” pavilonu G.
Expozice v tzv. ,pécku”, bude tvofit jednu z do-
minant pavilonu, ale v novém pojeti.

Pro kazdého néco

.Zakazniky zajima vzdy hlavné jejich obor.
Chceme proto néco realného, aby to bylo hma-
tatelné a presvédcivé pro navstévniky, ktefi pfi-
jdou na stanek. Aby si mohli udélat prakticky
obrézek, jak Ize dané véci fesit nebo jak mohou
vyuzit pro své aplikace roboty, to vie na zakla-
dé zivych aplikaci,” charakterizuje koncept le-
tosni expozice ¢eského zastoupeni spolecnosti
FANUC marketingovy feditel Daniel Havlicek.

Firma oslovila vétsinu svych partner( a ti, ktefi
projevili zajem, budou vystavovat na veletrhu
ve spolecné expozici FANUC. Kazdy partner
bude prezentovat urcité aplikace s produkty
FANUC se zamérenim na své silné podnikatel-
ské stranky, v jemu pfidélené plose 25 m?. Sys-
témovi integratori — ARC Robotics, LaserTherm,
RHtech, Klimasoft, ACAM a Zalesi — tak pred-
stavi rGzné aplikace, napt. lakovani, lasery,
svarovani, 3D kovovy tisk, hexagonové bunky,
které se daji vyuzit jako modularni feseni pro
robotizované linky ¢i, paletizaci a zakladani
CNC stroje ROBODRILL. Jednotlivé aplikace

své'r PLASTU

budou pojaty tak, aby pokryly a predstavily
SirSi produktové spektrum firmy a to nejen ro-
boty, které jsou v dnesni dobé nejviditelnéjsim
FANUC produktem. K vidéni v akci tak budou
téz plné elektrické vstrikovaci lisy ROBOSHOT,
které mohou firmédm pfinést nezanedbatelné
energetické Uspory coz je zvlastné v dnesni
dobé pro firmy dllezity rozhodovaci faktor pfi
pofizovani automatizace.

L,FANUC kombinuje pod jednou znackou rlz-
né produktové divize, jejichz zakaznici jsou
naprosto odlisni, coz nikdy neni Uplné jedno-
duchy Ukol na propagaci. Casto zékaznici ani
nevédi, ze FANUC kromé zafizeni, které od
néj maji pro svou vyrobu, ma ve své nabidce
i jiné produkty déla i jiné véci. Proto bychom je
v ramci nasi expozice na veletrhu radi edukovali
i vtomto sméru,” konstatuje Daniel Havlic¢ek.

Plocha se tak rozrostla z obvyklych cca 150 m?,
jez zabiral Ustfedni stanek na predchozim roc-
niku MSV, na 396 m?, které predstavuje vyhra-
zeny prostor expozice 24 x 16,5 m? letos. Sice
o trochu méné, nez puvodnich 400 m? o které
méli zazadano, ale dost na to, aby bylo moz-
né novy koncept realizovat podle planovanych
predstav.

Zaméreno na aplikace

Vyhovét véem pozadavkim, které by méla, byt
velkoryse koncipovand, expozice spliiovat, ko-
ordinovat predstavy jednotlivych divizi firmy
i partnerd je ovsem skutecna vyzva.

,Dulezité je dat vSe do souladu. Cilem je uka-
zat rdzné funkcni aplikace s FANUC produkty
v akci. Letosni expozice bude reprezentativni
prehlidka toho, co firma mdze nabidnout v tom
nejsirsim spektru. Predstavi se rGizné typy ro-
botl (véetné novych modelld popularni fady

kobotd CRX) od lakovacich a svafovacich sys-
tém0 pres ukazky prace s laserem az po reseni
s 3D tiskem apod. Ale také CNC stroje, jako pIné
elektricky vstrikovaci lis ROBOSHOT ¢i CNC ob-
rdbéci centrum ROBODRILL (druhy roboticky
obsluhovany ROBODRILL bude prezentovan
partnerskou firmou). Samoziejmé nebudou
chybét CNC fidici systémy a motory. VSe nazivo
a v pohybu,” vyjmenovava Daniel Havlicek.

Dozral ¢as na inovaci

Letos si firma uz Uspésné vyzkousela nékolik
akci v podobném stylu, jako treba jarni Veletrh
robotickych pfilezitosti, a rozhodli se uspora-
dat to, co fungovalo v mensim formatu na do-
maci ptdé i ve velkém, i kdyz s mensim poctem
partnerskych firem.

Tato myslenka se podle Daniela Havlicka zrala
v hlavéch pracovnikli FANUCu jiz dlouho, ale
pIné se odvinula az od lonského rocniku, ktery
se prekvapivé ukazal jako jeden z nejlepsich ve
vystavovatelské historii firmy — ackoli byl men-
$i, byl vyrazné profesionalnéjsi. Navstévnici si
mohli vie dikladné prohlédnout a seznamit se
s exponaty, konzultovat a pohovofit si se spe-
cialisty firmy FANUC, na vse byl dostatek casu.
Stanek byl elegantni a vzdusny, nezahlceny
plejadou produktl, jak tomu nezfidka byva,
kdyz se firma ve snaze predstavit maximum ze
své nabidky neohlizi i na dojmy, které by si méli
Z jeji expozice navstévnici odnést.

A o to jde na veletrhu rovnéz, vzhledem k tomu,
Ze je to svym zpUsobem i vyznamna spolecen-
ska udalost a setkani lidi, kteri se takto vidi tre-
ba jen jednou do roka. Proto je podstatné, aby
na stanek pfisli a citili se tam dobfe — a samo-
zifejmé, aby bylo na co zajimavého koukat.

www.fanuc.cz
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[Jvoustupriov( proces spolecnosti ENGEL zlepsuje
energefickou bilanci recyklacnich procesy

Vusoka kvalita recyklace
pfimo z plastovych viocek

Systémy pro zpracovdni plastovych vlocek jsou zaloZeny na bézném vstrikovacim stroji ENGEL duo a maji

moduldrni konstrukci. Zarizeni na veletrhu K je vybaveno vysoce vykonnym filtrem taveniny od spolecnosti
ETTLINGER a odplyriovaci jednotkou.

ova metoda umoznuje spolecnosti EN-
N GEL zpracovani plastového odpadu pfi

vstrikovani plastd pfimo po rozemleti
na vlocky. Vzhledem k tomu, ze granulace jiz
neni samostatnym procesnim krokem, zvysuje
tato inovace vyznamné energetickou a nakla-
dovou efektivitu pri recyklaci plastd. Na veletr-
hu K 2022 spole¢nost ENGEL ve své prezentaci
poprvé nazivo predstavi novy dvoustupnovy
proces. Ve veletrznim stanku ENGEL se na Foru
cirkularni ekonomiky na volné plose mezi ha-
lami 11 a 16 budou vyrabét pojizdné logistické
nosice nakladu, tzv. dolly palety.

Aby bylo mozné zpracovavat vliocky pfi vstfi-
kovani plastll, rozdéluje dvoustupnovy proces
plastifikaci a vstfikovani do dvou na sobé ne-
zavislych, vzajemné koordinovanych procesnich
krok(. V prvnim stupni se surovina, napfiklad
plastové vlocky, které pochazeji ze sbéru starého
plastu od spotrebiteld nebo z primyslu, roztavi.
Tavenina je odvadéna do druhého $neku, ktery
ji vstiikne do dutiny. V zavislosti na materialu
a aplikaci Ize do procesu mezi plastifikacni a vstfi-
kovaci jednotku zaclenit filtr taveniny a odplyno-
vaci jednotku. To znamend, Ze vysoce kvalitni
vyrobky lze ziskat i ze znecisténého plastového
odpadu. Pfimé zpracovani plastovych vlocek vy-
razné zlepsuje energetickou bilanci a bilanci CO
ve srovnani se zpracovanim regranulatu.

2

Plasty ze sbéru od spotrebiteld nebo z pramy-
slu se obvykle po vytridéni a vycisténi rozeme-
lou, smichaji, filtruji a granuluji a jako regranulat
se dodavaji pro vstrikovani plastu. Plast se proto
musi roztavit dvakrat. Granulovani recyklované-
ho mletého produktu je narocny proces nejen
z hlediska energie, ale i po logistické strance. Ve
dvoustupriovém procesu je tento pracovni krok
zcela eliminovan. Podle vypoctd spolecnosti

@'M

ENGEL se tim snizi spotfeba energie potrebna
k vyrobé vyrobku pfiblizné o 30 procent.

Novy proces se zaméfuje na velkoobjemové
lisované dily, z nichz mnohé se jiz vyrabi z recy-
klovanych materialQ, jako jsou palety, prepravni
boxy a kontejnery na odpad. Integrované od-
plyfovani rozsifuje moznosti pouziti na aplika-
ce v obalovém a automobilovém prdmyslu.

Nova odplynovaci jednotka zvysuje kvalitu
vyrobkui

Odplynovaci jednotce vénovali vyvojafi spo-
lecnosti ENGEL zvlastni pozornost. Odplynéni
je dulezité pro udrzeni trvale vysoké kvality
vyrobkd. Zbytkovéa vlhkost a tékavé latky vzni-
kajici pfi degradaci materialu nebo zbytky tis-
karskych barev mohou prochazet filtrem tave-
niny. Pokud se tyto pfimési pred vstfikovanim
taveniny neodstrani, mlze to vést ke vzniku
pord uvniti a defektl na povrchu soucasti. To
je nejen vizualné rusivé, ale mize to také snizit
mechanickou nosnost soucasti.

Dalsi zvlastnosti feSeni ENGEL je, Ze prvni plas-
tifikacni jednotka méa ve dvoustupriovém pro-
cesu slouzit také jako zésobnik suroviny. Timto
zplsobem je dosazeno kontinuélniho zpraco-
vani, které umoznuje pouziti mensich Snekd,
a tim i dalsi Usporu nakladu.

Konven¢ni vstiikovaci stroje jako zaklad

Spolecnost ENGEL predvede na veletrhu K vy-
konnost nového dvoustupriového procesu pfi
vyrobé dolly palet. Vstfikovaci stroj ENGEL duo
12060H/80Z/900 zpracovava smeés polyolefint
ze sbéru plastd z priimyslu.

Vyrobni zafizeni pro zpracovani recyklovanych
vlocek v novém dvoustupriovém procesu jsou za-
loZzena na béznych vstfikovacich strojich. To také

be the first

pfispiva ke snizeni naklad(i na recyklaci a urych-
leni rozvoje obéhového hospodarstvi plastd.

Partnery projektu pro prezentaci na veletr-
hu jsou spolecnost AVK Plastics, ktera vyrabi
palety v nizozemském Balku na vstfikovacich
strojich ENGEL duo — nékteré z nich jiz vyuzivaji
novy dvoustupnovy proces — a spolecnost IPP
se sidlem v némeckém Ennepetalu, specialista
na logistickd feSeni pro dodavatelské fetézce.
U tohoto vystavovaného produktu pocha-
zi forma od spolecnosti Haidlmair (NuBbach,
Rakousko) a vysoce vykonny filtr taveniny pro
Gcinné odstranovani pevnych a elastomero-
vych necistot od spolecnosti ETTLINGER (K&-
nigsbrunn, Némecko). Dal$im partnerem je
spole¢nost R-Cycle.

Novy proces se zaméruje na velkoobjemové lisované
dily, z nichz mnohé se jiz vyrabi z recyklovanych
materiald, jako jsou palety a dalsi logistické vyrobky.

Transparentnost informaci pro kvalitni recy-
klaci

Palety jsou vybaveny ¢ipem RFID a QR koédem,
ktery se aplikuje pomoci etiketovani ve formé.
Prostfednictvim QR kédu mize navstévnik
veletrhu zivé vyvolat informace o materialu
a procesu recyklace z databaze R-Cycle.

Spolecnost ENGEL se ke komunité R-Cycle pfi-
pojila na jare 2022. Cilem této mezipodnikové
iniciativy je zavést digitalni produktové pasy
pro plastové vyrobky. VSechny informace dule-
Zité pro recyklaci jsou automaticky zaznamena-
vany jiz ve fazi vyroby vyrobku, takze napriklad
tfidirny odpadl mohou presnéji identifikovat
recyklovatelné plasty a poskytovat nesmichané
frakce k recyklaci. Timto zplsobem je mozné
zastavit dosud prevladajici nizsi kvalitu recyk-
lace a recyklovat plasty se stejnou nebo dokon-
ce vyssi hodnotou.

ENGEL na veletrhu K 2022: férum cirkularni
ekonomiky na volné plose

Ensinger ce

Your Partner for
High-Performance Plastics

Ensinger s.r.o.
Prumyslova 991, P.0O. Box 15, 33441 Dobrany
Czech Republic
info.cz@ensingerplastics.com

ensingerplastics.com
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SOB Leasing je 100% dcefinou spole¢nosti
Céeskoslovenské obchodni banky, ¢lenem

skupiny CSOB a vyznamné nadnarodni
skupiny KBC. Poskytuje financni sluzby podni-
katelim i soukromym osobam, v oblasti finan-
covani osobnich, uzitkovych a nakladnich auto-
mobil, stroj(, zafizeni, technologii, investi¢nich
celkd a vypocetni techniky.

Hledame chytra reseni - inovujeme produkty

Stejné tak, jako inovuji procesy technologové,
snazi se o inovaci i finan¢ni instituce. Pfikla-
dem je inovovany program StrojaF, pfinasejici
zakaznikdm modularni individualizaci finalniho
finanéné-poradenského feseni, jinymi slovy -
vhodny produktovy mix, véetné viech doplniko-
vych sluzeb.

Setiime vas ¢as i penize - program Stroja¥

v praxi

.Diky tzké spoluprdci s dodavateli technologii si
mdiZeme dovolit nabidnout zdkaznikovi variabili-
tu v nastaveni parametrt smlouvy dle jeho pred-
stav,” ¥ika Pavlina Siknerovéa z Centra dota¢niho
poradenstvi CSOB Leasing.

Na zékladé vystupl investicniho poradenstvi
je mozné dohodnout odklady splatek, pfipravit
sezonni kalkulace dle vyvoje cash flow klienta.
Samoziejmosti je vyhodné pojisténi na miru.
Pokud klient preferuje uzivani stroje pred jeho
vlastnictvim, nabizi spole¢nost CSOB Leasing
operativni pronajmy strojirenskych technologii.
.Financujeme i pouzité technologie a generdlni

vam Or
opravy pouZitych stroji a zarizeni. Rychlé vyri-
zeni smlouvy jsme schopni garantovat diky Siro-
ké siti regiondlnich pobocek,” doplnuje Pavlina
Siknerova.

Co se tyce spoluprace s dodavateli, nabizi CSOB
Leasing kompletni feseni pfi financovani sklado-
vych stroja.

,Od ostatnich spolecnosti nds odlisuje nabidka
sluzeb Centra dotacniho poradenstvi, které za-
hrnuji informacni servis o novinkdch a dotacnich
vyzvdch cilenych dle podnikatelského zaméreni
klienta, posouzeni projektového zameru, zpraco-
vdni dotacni zZadosti a dalsi konzultacni cinnost
v priibehu hodnoceni Zddosti a realizace projektu.
Prinosem pro klienta je zejména kombinace do-

tacniho poradenstvi a financovani investice pod
Jednou strechou,” vysvétluje Pavlina Siknerova

Expandujte s nami

Strojirenskymi spole¢nostmi je hojné vyuzivana
dotacni podpora v gesci Ministerstva prdmys-
lu a obchodu - Operacni program Podnikani
a inovace pro konkurenceschopnost (OPPIK).

Za zminku rozhodné stoji aktualni vyzva progra-
mu OPPIK-Expanze, ktery sice neni ,klasickym”
dotacnim programem, presto ale mdze vyznam-
né pomoci. Ve spolupraci s CMZRB nabizi CSOB
Leasing podnikatelim ve zpracovatelském pra-
myslu*, stavebnictvi, obchodu, dopravé, sklado-
vani i cestovnim ruchu finan¢ni nastroj - kombi-
naci Uvért, umoznujici financovani pofizované
investice s 0% uUrokem, tzn. bez vicenadklad(.
Diky bezGro¢nému tvéru CMZRB a finanénimu
prispévku na Gvér CSOB Leasingu klient useti

kem? Anol

CSOB Leasing

urok, ktery predstavuje celkové vétSinou cca
6 - 15 % investice.

Expanze ma i fadu dalSich benefitd - napf.
moznost odkladu splatek az na 3 roky, absen-
ci vybérového fizeni, minimum administrativy
souvisejici s podanim zadosti. Podstatnou vyho-
dou pro klienta je také mnohem rychlejsi a lev-
néjsi administrace projektu oproti dotacim, do
mésice mlze dojit k uzavreni Uvérovych smluv.
Navic, v CSOB Leasingu zajistime vse za klienta,
a to zdarma, prostrednictvim Centra dotacniho
poradenstvi. Pro kaZdého dokdZeme najit cestu
k tspore ndkladd,” uzavira Pavlina Siknerova.

Pod programem lIze pofidit veskeré technolo-
gie a stroje, je mozno profinancovat pofizeni
¢i rekonstrukci budovy, za urcitych podminek
i osobni a uzitkové automobily.

Pro bezplatnou konzultaci mohou klienti vyuzit
specialisty z Centra dotacniho poradenstvi.

Kontakt:

Centrum dotacniho poradentstvi

CSOB Leasing,

Tel.: 731533028, 736513 554
E-mail: dotace@csobleasing.cz

* nevztahuje se na pramysl syntetickych viaken

Zajistime vasi

- EXPANZI

Vyuzijte vyhodné projektové
financovani s verejnou podporou

Spojte se s nami a kontaktujte Centrum
dota¢niho poradenstvi CSOB Leasing.

Vice informaci k ziskate na csobleasing.cz nebo
na e-mailu dotace@csobleasing.cz

— CESKOMORAVSKA
c . ZARUCNI A ROZVOJOVA
SOB Leasing BANKA, a.s.

Budoucnost, kterd md jméno

@@M

CSOB Leasing partner CMZRB v programu OPPIK Expanze.

222 012111 | www.csobleasing.cz

BOCO PARDUBICE machines, s.r.o.
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VYZKOUSEJTE SLUZBY CESKEHO VYROBCE

e Renovace Snekll a komor

« Méfeni a hodnoceni stavu Sneku a komory

* Redesign Sneku - potencial ke zvySeni vykonu,
simulace v SW aplikaci
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Mezinarodni strojirensky
veletrh 2022 se zamefi
Na Nove vyzvy pro prumysl

a letosnim Mezinarodnim strojirenském
N veletrhu, ktery se uskutecni od 4. do

7. fijna 2022 na brnénském vystavisti, se
predstavi vyznamné firmy ze vSech obord stro-
jirenstvi. Partnerem veletrhu je francouzsky re-
gion Auvergne-Rhone-Alpes. Pozornost bude
dale vénovana specializovanym veletrhim IMT,
PLASTEX, WELDING, FOND-EX a PROFINTECH.

.Firmy projevily o prezentaci na letoSnim MSV
zvySeny zdjem. Vraci se také vystavovatelé, kte-
fi se v lofiském roce nemobhli veletrhu zucastnit
kvili pandemii. Tim se potvrzuje, Ze veletrhy
Jsou pro vystavovatele dileZitou obchodni plat-
formou,” ekl Michalis Busios, reditel MSV.

Nosnym tématem veletrhu je digitalizace
pramyslu

Jiz potfeti bude soucésti MSV také Digitalni to-
varna 2.0, ktera se letos zaméri na inteligentni
digitalizaci v riznych podobach. Projekt priblizi
technologie umoznujici transformaci nejen pru-
myslového prostredi, ale i celé ekonomiky. ,Ve
specidalni expozici v pavilonu F navstévnici uvidi
soubor digitdlnich a automatizacnich technolo-
gli, expondtu i feseni, které se pri spravném vyu-
Ziti stavaji acinnou soucdsti vyroby,” upfesnil Bu-
sios. Prakticky se tak Ize sezndmit s myslenkou
druhé transformace ceské ekonomiky, jejimz
vysledkem je zvysovani vnitini efektivity vyrob-
niho procesu, energetické efektivity a efektivity
vyuzivani a sledovani zdrojli. Pravé energeticka
udrzitelnost se zaradi k hlavnim tématdm letos-
niho strojirenského veletrhu. Zajimavy program
nabidne také digitalni stage, kde se uskutecni
zivé diskuze o tématech jako uméla inteligen-
ce, vyuziti digitélnich dvojcat nebo 5G sité. Ve
Ctvrtek 6. fijna se uskutecni mezinarodni kon-
ference s nazvem ,Biomorfni priimysl”, ktera se
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zaméfi na zformulovani vize ¢eské ekonomiky
za vyuziti umélé inteligence jako kli¢cového pfi-
stupu k digitalizaci na firemni i narodni bazi.
Francouzsky region Auvergne-Rhéone-Alpes
jako partner veletrhu

Partnerem letosniho MSV se diky spolupraci
s Francouzsko-Ceskou obchodni komorou stal
francouzsky region Auvergne-Rhone-Alpes.
Jedna se o vyznamny a perspektivni region
s vice nez 8 miliony obyvatel a druhym nejvys-
$im HDP ve Francii. Region je zaroven nejpramy-
slovéjsi oblasti Francie, coz potvrzuje i vyrazny
podil pracovnich mist v primyslovém sektoru.
Auvergne-Rhéne-Alpes se na MSV bude pre-
zentovat formou vlastniho stanku, ktery bude
soucasti Francouzského pavilonu v hale V. Vele-
trhu se zucastni i oficialni delegace.

Doprovodny program pro odborniky

Prvni den veletrhu se uskutecni tradi¢ni Sném
Svazu prdmyslu a dopravy Ceské republiky,
ktery nabidne dialog mezi zastupci pramys-
lu a vladnich predstaviteld. V letosnim roce
se na MSV vraci také komentované prohlid-
ky veletrhu s ndzvem MSV TOUR zaméfené
na potencial digitalizace a automatizace.
Zajemci mohou opét vyuzit i platformu Kon-
takt-Kontrakt, naplanovat si tak s predstihem
jednéni s firmami a svij cas na veletrhu tak
co nejefektivnéji vyuzit. V pavilonu A2 na-
vstévnici najdou oblibenou balici linku Mar-
kem Imaje Packaging Live. Balicim produktem
budou letos piva. Konat se bude i fada kon-
ferenci o aktualnich primyslovych tématech.
Ve stfedu 5. fijna se odehraje Forum aditivni
vyroby, které je nejvétSim setkanim zajemcd
o technologie profesionalniho 3D tisku ve
stfedni Evropé. Ve Ctvrtek 6. fijna se uskutecni
konference Plasty 2022 mapujici nové tech-
nologie a postupy specifické pro plastikarsky
pramysl. Novinkou je pate¢ni program pro
Skoly s nazvem IndusTRY: Zkus to s pramys-
lem, jehoz cilem je budouci generaci ukazat
pramysl v jeho nové moderni podobé. ,Mezi
dalsi témata doprovodného programu se radi
energetickd stabilita, digitdlni transformace,
blockchain nebo udrZitelny rozvoj,” doplnil Mi-
chal Svoboda, mluvéi MSV.

MSV spolecné s technologickymi veletrhy

Mezinarodni strojirensky veletrh se kona na br-
nénském vystavisti od utery 4. fijna do patku
7. fijna 2022. Spole¢né s nim se konaji i spe-
cializované veletrhy IMT, PLASTEX, WELDING,
FOND-EX a PROFINTECH. Otevieno bude den-
né od 9 do 17 hodin, posledni den do 16 hodin.
Vstupenky jsou nejvyhodnéji k dostani online
na www.msvbrno.cz.
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Viyfukovaci stroj GM20k2.E

sud nejvétsi vyfukovaci stroj z produkce fir-

my GDK. Jedna se o plné elektricky, dvou-
formovy stroj osazeny jednootiskovymi formami
pro vyrobu HDPE kanystru o objemu 20 litrG.
Za Ulelem maximalniho zvySeni produktivity
a zkraceni doby cyklu je stroj vybaven systé-
mem dochlazovani vyrobkl. Tento systém za-
hrnuje dvé dochlazovaci stanice pro pravou
i levou stranu stroje. Tak je zajisténo propla-
chovani a dodatecné chlazeni vyfouknutého

S koncicimi prazdninami byl dokoncen dopo-

své'r PLASTU

servise

SERVIS, OPRAVY
A MODIFIKACE FOREM

Nasim cilem je poskytovani kompletnich sluZeb v oblasti pfipravy
forem do vyroby, tzv. predvyrobni servis - second stage.
Nabizime pravidelny pldnovany servis forem, opravy

zastrikG délicich  rovin,

5D obrabéni, EDM

tusirovani, rozmérové korekce,
a wvyrobu elektrod, CAD/CAM

zpracovani, modifikace, lesténi tvarovych dild pod lak,
dezén, ale i optickych dild do zrcadlového lesku.

.. & VVdtime vim form,w do formy

www.alfachrom.cz | +420554 712101 | info@alfachrom.cz

Zahradni 2010/46E 792 01 Bruntal

vyrobku vzduchem, a to jednak v pozici pro
oddélovani pretokd, a také v pozici vystupu vy-
robkd. Dale jsou na vyrobky v prabéhu chladi-
ciho cyklu pfilozeny chlazené tvarové elemen-
ty, které dale zvysuji intenzitu prestupu tepla
v oblasti dna, horni ¢asti kanystru i hrdla. Efek-
tivita chlazeni je dale podporena proplachem
vyfukovaciho vzduchu jiz v pridbéhu doby vy-
fukovani vyrobku, a také samoziejmé dostatec-
nym pratokem chladiciho média.

(1 do zamori

Béhem provozu byla Cistda hmotnost kanystru
optimalizovéna na hodnotu 800 g pfi délce vy-
robniho cyklu 40 s. Celkova hodinova produkce
tedy cinila 180 ks pfi spotfebé 65 kW elektrické
energie za hodinu provozu.

Kromé standardniho vybaveni vyfukovaciho stroje
stoji za zminku instalace deformovatelné vytlaco-
vaci hubice pro moznost nastaveni tloustky stény
vyrobku nejen po jeho délce, ale ovlivnit rozlozeni
tloustky stény také po jeho obvodu. Déle je stroj vy-
baven proporcionélnim fizenim vyfukovaciho vzdu-
chu s jeho recirkulaci, sledovanim pritoku a teploty
chladiciho média a vzdalenym monitoringem.

V blizké dobé bude stroj pfipraven k zamorské
prepravé a vyda se na cestu k zdkaznikovi do Mexi-
ka, kde bude za nasi asistence uveden do provozu.

Zakladni technické parametry vyfukovaciho
stroje GM20k2.E

Objem vyrobku 05-201

Zaviraci sila 240 kN

Pojezd voziku formy | 700 mm

VS120-24D /120 kW

Vytlacovaci stroj

Rozmér formy
(S x V x tloustka
poloformy)
Rozevieni formy 500 mm

660 x 700 x 250 mm

Rozmeér stroje

DxExV) 6800 x 5480 x 3400 mm

Hmotnost 251

SPOLEHLIVY PRUVODCE
PLASTIKARSKOU DZUNGLI

Firma Gorilla Machines je dodavatel periferii (nejen)
pro plastikafské provozy s dlirazem na individualni feseni.

Od zalozeni nasi firmy jiz ubéhly 3 roky, béhem kterych jsme si ovéfili, Ze cesta na kterou jsme se vydali,
je ta spravna. Dnesni situace nas pouze utvrzuje v tom, Ze sazka na spolehlivé evropské vyrobce byla
dobrou volbou, umoziujici byt oporou nasi zakaznikiim i v dnesnich nejistych dnech.

Behem naseho plsobeni jsme postupneé rozsifili nas sorti-
ment a jsme tak dnes schopni pokryt kompletni portfolio
perifernich zafizeni. Diky tomu a nasim zkusenostem
jsme schopni bezpecné zajistit navrh i realizaci zakazek

v rozsahu od certifikovanych svafovanych konstrukci (haly,
vestavby, zvedaci zafizeni), pres samotneé strojni zafizeni,
az po sofistikované systemy fizeni, ¢i sberu dat plné v sou-
ladu s principy pradmyslu 4.0. Samoziejmosti je i ucelena
nabidka instalacniho materialu a zajisteni instalacnich
praci a servisnich UkonU dle poptavky.

U nas ve firme vefime, Zze zajisténi kvalitniho servisu doda-
nych zafizeni je pro spokojenost zakaznikd stejné ddle-
Zité, jako navrh vhodného reseni spolu se zarukou kvality
dodavaného strojniho zafizeni.

Proto venujeme stejnou peci vwbéru kvalitnich a spoleh-
livych dodavatell, jako zajisteni véasného a efektivniho
servisu, nebot v dnesni dobé je to prave kvalita servisu
co rozhoduje o Uspechu firmy jako dodavatele strojniho
zarizeni.

V soucasné dobé firma GORILLA MACHINES s.r.o. zastupuje na ¢eském trhu nasledujici firmy:

VISMEC s.r.l. susenf a doprava materialu

Ferlin gravimetrické smésovani materialu
Pulsotronic separace kovovych necistot
Getecha drceni a mleti

Rummel temperace a fizeni prltoku
Romas.r.l. dopravnikové pasy s pfislusenstvim

MEC

LEADING INNOVATION

RUMMEL

KUNSTSTOFFTECHNIK 4

Ferlin

roma

we move everything

da/ Navstivte nas na K-Messe 2022 N

USKLADNENI + MANIPULACE

DOPRAVA MATERIALU

SMESOVANI / DAVKOVANI

SEPARACE NECISTOT

MANIPULACE S VYROBKY

VISMEC S.r.l - Hall 11/ G36 ¢ Ferlin Plastics Automation B.V. - Hall 10/ A06 &
i ") Getecha GmbH - Hall 9 / A09

WWW.GORILLAMACHINES.CZ @

A

TEMPERACE + PRUTOK

ZAKAZKOVA VYROBA

ND + INSTALACNi MATERIALY

SERVIS + SLUZBY

své'l' PLASTU




Jak snizit spotiebu elektrické energie vstiikoven plastd?
Kratkd odpoved: frysky Thermoplay

Horké frysky a spotfeba
elekirické energie

bychom mohli zacit uvazovat o redlném
zkracovani vyrobnich cykld béhem vstfi-
kovani plastd, je potfeba si zopakovat

zékladni znalosti z pohledu technologického
okna.

Jak je vidét na obrazku 1, technologické okno
je limitné omezeno z vrchu (tedy teplotou
vstiikovaného materialu) a zprava pak je okno
omezeno maximalni vstfikovacim tlakem, ktery
vstiikovaci stroj vyvine a horky systém snese.

Technologické okno
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Obrdzek T Omezeni technologického okna

a moZznosti jeho rozsireni

V podstaté jednd moznost jak rozsifit vstfiko-
vaci okno vede pres podstatné snizeni teploty
vstiikovaného materidlu a samoziejmé snizeni
vstfikovacich tlakd.

Proto je nova generace horkych trysek Ther-
moplay navrhnuta tak, aby splnovala tyto po-
zadavky. Dlouhodobé reference od klientd
potvrzuji snizeni vstfikovaci teploty o cca
40°C a snizeni vstfikovacich tlakl o cca 35%
na horkém systému.

Inovované materiadly na Spicce trysky spolu
s inovativnim navedeni ¢idla umoziuji nastavit
podstatné snizenou vstfikovaci teplotu a tim
i snizeni vneseného tepla do formy.

Pasivni prevence vstupu tepla do formy -
aneb co znamena 5kJ

Vyjdeme-li z vypoctu vnesené tepelné energie
pro vstfikovani PP s hmotnosti dilu 30g, pak je
rozdil mezi vstrikovaci teplotou 250°C (bézna
tryska a 200°C (Thermoplay), ¢inni rozdil vne-
seného tepla cca 5kJ na jeden cyklus. Cislem
vyjadfena hodnota snizeni vstupu tepla do for-
my a navic v kJ je ovsem ponékud nepredsta-
vitelna.

Abychom si Iépe predstavili co to udéla ve vy-
robnim cyklu, pak je potreba si uvédomit, ze
zamezeni vneseni tepla (snizeni vstupu) o pou-
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hych 5kJ se na case chlazeni projevilo podstat-
nym zkraceni.

Jednoduse feceno - toto snizeni teploty na
horkych tryskach zkratilo cyklus o 1,7 vtefiny.

0 B IQ

Obrdzek 2: Prestup tepla z trysky do formy

Navic se zlepsena homogenita teplotniho pole
projevila zvysenim kvality vstrikovaného dilu.

Pasivni prevence vstupu tepla na druhou

Nova generace trysek TF tedy podstatnym zp(-
sobem zkratila vstfikovaci cykly a navratnost
investice byla velmi rychla. Je ovSem mozné
tuto hodnotu jesté zlepsit a snizit energetickou
spotrebu horkych trysek?

Odpovéd na tuto otazku je ,plovouci tryska
typu TD". Tato tryska efektivné zamezuje vstu-
pu tepla do formy radové o desitky procent.
Vstup tepla pri vyuziti trysky TD s tFivrstvou
architekturou umoznuje efektivné vyuzit pod-
statné vétsich vstrikovacich otvorl a to az o cca
25% bez problému se zamrzanim vstfikovaciho
otvoru, nebo tahanim vlas(. Navic ma diky spe-
cifické architekture dvoji tésnéni, které omezu-
je potencial Uniku plastl okolo $picky limitné
az k nule.

Tepelny vyménik

CONVECTION & RADIATION

i1

G|

@ HEAT INPUT

Vstup tepla

HEAT IN EJECTED PART
CONVECTION TO AIR

Odebirani tepla chladici vodou

) SVOBODA

rozdil je v kvalité

Zjednodusené lze fici, ze forma pro vstfikova-
ni platl je Cisty tepelny vyménik. Pro snizeni
spotieby elektrické energie ve vstfikovnach
je tedy dulezité udélat jednoduchou véc. Mi-
nimalizovat tepelné vstupy do formy. Cim
méné vneseme tepla do formy, tim méné ho
musim odebrat a to se razantné projevi na
snizeni spotieby elektrické energie jak pro
ohfev, tak pro chlazeni!

Proc koupit horké trysky Thermoplay od JAN
SVOBODA s.r.0.?

Odpovéd je jednoducha. Protoze Uspora!

O firmé JAN SVOBODA

Rodinnéa firma JAN SVOBODA s.r.o. doda-
va jiz vice jak 20 let polotovary na plasty
a lehké kovy od ramid forem, sloupkd,
pouzder a vyhazovacl, pres hydraulické
valce, horké trysky, datumovky, specialni
prvky do chladicich okruhli az po speci-
alni pridavné jednotky davkovani master-
batche, cisténi forem, kontrola chladicich
okruht a dalSich specialnich zarizeni.

Komplexni sortiment do sebe precizné za-
pada, proto je mozné nabidnout klientdim
podstatny naskok diky vysoké kvalité do-
davanych dilt forem a tim kratSich vyrob-
nich cykla.

At jiz se jedna o snizeni vneseného tepla

do formy, nebo efektivnéjsi chlazeni, i vy-
hazovace s prodlouzenou Zivotnosti nebo
prosté rychlejsi hydraulické valce - firma
JAN SVOBODA ma reseni.

Portfolio

Firma JAN SVOBODA nabizi progresivni
technologie tak, aby pokryla pozadavky
moderni vyroby s maximalnim pfihlédnu-
tim na vysokou kvalitu finalniho plastové-
ho vystriku s pozadavkem minimalni ceny
udrzby a dlouhodobé Zivotnosti.

Pristup firmy Svoboda nejlépe vykresluje
firemni heslo ,Rozdil je v kvalité”.

WWW.jansvoboda.cz

FAST MOVING TECHNOLOGY
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Modularni platforma
Staubli AGV

Nase jedinecné portfolio kompaktnich platforem AGV poskytuje vynikajici vykon, jako je vSesmérovy pohyb,
vysoka presnost polohovani 5 mm a robustnost prepravujici nejvyssi uzite€né zatizeni od 5 tun do 500 tun.
Platformy Staubli AGV, synchronizované nasim softwarem, funguji nejuc¢innéj$im zplsobem tak, Ze poskytuji
informace pro rozhodovani na zakladé aktualnich dat.

Hlavni vlastnosti a vyhody:

e Chytra a vysoce spolehliva technologie
e Az 500 tun se stale kompaktnim tvarem
e  Presnost polohovani + 5 mm

e VSesmérovy pohyb

Navsivte nas na veletrhu MSV v Brné, hala G1, stanek 41, kde budeme AGV prezentovat.

Staubli Systems, s.r.o., Tel. +420 466 616 125, robot.cz@staubli.com
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Novou koncepci zasobovani energiemi a dusledném vyuzivanim odpadniho tepla
byl ucinen velk] krok smerem ke snizeni emisi @ optimalnimu vyuzivani enerail.

Pfesnost a efektivita
pro inovativni vdrobky

Novou koncepci zdsobovdni energiemi a dlsledném vyuzivdnim odpadniho tepla byl ucinén velky krok smérem
ke snizeni emisi a optimadlnimu vyuZivdni energil.

vyrobnich firem orientovanych na bu-
U doucnost je dnes samozrejmosti, Ze se

vedle neustalého vyvoje svych produkti
a know how snazi i o to, aby byly na aktualni
Urovni i nakladové narocné periferni oblasti,
jako je napriklad zasobovani vyroby energi-
emi a médii. Jiz dlouho je zndmo, Ze disled-
nou energetickou optimalizaci je mozné trva-
le snizit provozni naklady a v dlsledku toho
zlepsit svou konkurenceschopnost. Prikladem
mUze byt spole¢nost Werner Bauser GmbH ve
Wehingenu, ktera nyni zrealizovala celkové op-
timalizovanou energetickou koncepci.

V dobé zalozeni, tedy v Sedesatych letech
minulého stoleti byl jasné stanoven cil firmy:
vyvijet inovativni, presné a ucinné produkty,
v maximalni kvalité je pak vyrabét a s maximal-
ni spolehlivosti dodévat. V pribéhu vice nez 50
let takto vznikl Gspésny podnik s 240 zamést-
nanci a s mnoha jedine¢nymi produkty, ktery
dnes v druhé generaci vede spolecnik a jed-
natel Michael Bauser. Zvlasté hluboka znalost
systému, inovacdni sila a Siroké spektrum aktivit
v soudinnosti s vysoce motivovanymi zamést-
nanci a s vizionarskym a strategické cile sledu-
jicim vedenim spolecnosti prispély k tomu, ze je
firma velice dobfe hodnocena po celém svété.
K nalezeni vSude

Je mozné témér jisté fici, ze alespon jeden dil
firmy Bauser se nachazi v kazdém silni¢nim vo-
zidle na tomto svété. Vyrobkové spektrum je
Siroké a saha od presnych dild, jako jsou ozu-
bena kola a jiné dily s ozubenim az po ozubené
segmenty, Sneky a konstrukéni skupiny, které
jsou pouzivané v automobilovém prdmyslu,
v elektrokolech, hobby a profi ru¢nim naradi,
zdravotnické technice a v nékterych dalSich

své‘r@ PLASTU

oblastech. Spole¢né se zékazniky jsou vyvijena
komplexni systémova reseni, které jsou pak vy-
rdbéna s vyuzitim modernich strojd a zafizeni.
Hmotnost dilt zacina u 0,1 gramu a konci u tva-
rovych dilG se 120 gramy.

Vyroba probiha na vice nez 80 modernich vstfi-
kovacich strojich s uzaviraci silou 35 az 300 tun
a 55 Sestiosych robotech. Plsobiva je i hloub-
ka vyroby a naroky na kvalitu ve vSech Usecich
podniku. Predstavitelné je to jen diky zvlasté
Sirokému védomostnimu potencialu tymu fir-
my Bauser. Vedle vyroby vyrobkd ve velkych
sériich jsou realizovana i individualni zvlastni
feSeni pro konkrétni zakazniky - a to od napa-
du az po sériovou vyrobu v malych i velkych
poctech kus.

Komplexni zadani

Ackoli je podnik Uspésny v hlavnim oboru pod-
nikani, je si dobfe védom i toho, Ze u ener-
geticky naro¢ného provozu ma pro zajisténi
dalsi budoucnosti zvlastni vyznam i neustalé
snizovani nakladd na energie. Vedenim spo-
lecnosti tak byl pro vyrobni zdvod Wehingen
s uzitnou plochou zhruba 15.000 metr( Ctve-
re¢nich formulovéan profil pozadavk( na nové
zasobovani médii s cilem dosdhnout optimal-
niho vyuziti energii. Vedle toho méla byt zo-
hlednéna a definitivné vyresena i problematika
vyplyvajici z novych predpist a pozadavkd na
ochranu Zivotniho prostredi, napriklad mozné
problémy s legionellou u tehdejsich chladicich
vézi a z nich vyplyvajici pozadavky podle 42.
BImSchV. Vedle toho mély byt u nové koncepce
chladiciho systému zohlednény i akustické po-
zadavky, protoze pozemky obklopujici zavod
byly nové zaclenény do vyssi tfidy ochrany,
diky obytné zastavbé.

Wir nutzen Energie sinnvoll

Protoze je firma jiz fadu let spokojenym za-
kaznikem spolecnosti ONI-Warmetrafo GmbH
z Lindlaru a ceni si jeji péce v oblasti servisu
a poradenstvi, vsadil i u tohoto narocného
Ukolu na odborniky firmy ONI. ,Chtéli jsme,
aby byly provéreny vsechny moznosti a opat-
feni pro optimalizaci energetické narocnosti
z hlediska udrzitelnosti, hospodarnosti a en-
vironmentalnich aspektl a aby u nas doslo -
v pfipadé kladného posouzeni — k realizaci.
V tésné spolupraci s Michaelem Wahlem, od-
bornym pracovnikem, ktery je u nas odpovédny
za oblast provozni techniky, vznikla energetic-
ka koncepce, kterou je nutno oznacit z hlediska
energetické efektivity a ochrany zZivotniho pro-
stiedi za presvédcivou”, takto hodnoti projekt
Michael Bauser, spolec¢nik a jednatel podniku.
Energeticky Gsporny systém

Pro proces vyroby narocnych tvarovych dild
ma podstatny vyznam celoroc¢ni spolehlivé
zdsobovani chladici vodou se stabilni teplo-
tou. Na prvnim misté to plati pro chlazeni na-
stroji a forem, ve kterych jsou vyrabéné casto
vemi drobné dily, protoze zde na tom zavisi
schopnost zajistit konstantni kvalitu vyrobkd
a efektivitu vyroby. Spolehlivé chlazeni ale vy-
zaduji vedle toho i hydraulické pohony strojd,
aby byla zajisténa jejich provozni spolehlivost
a bezpecnost, kromé toho i vyuzitelnost od-
padniho tepla ze strojd pro Ucely vytapéni.
Protoze jsou formy temperovany, respektive
ohfivany kontinualné, postacuje u firmy Bauser
chladici voda s teplotou 30 °C. Stejna teplotni
Uroven je pouzivana pro chlazeni hydrauliky
vstfikovacich strojd a chlazeni kompresorovych
chladicich jednotek s vodou chlazenym kon-
denzatorem, které jsou potfebné pro vyrobu
studené vody v rGznych ¢astech vyroby.

Kontejnerové chladici zarizen( se stresnimi venkovnimi
chladici ve tvaru V.

Tento okruh chladici vody je provozovan s tep-
lotnim rozpétim péti kelvind, z toho tedy plyne
teplota chladici vody ve vratné vétvi 35 °C, kte-
rou je mozné velice dobfe vyuzit pro napajeni
riznych nizkoteplotnich otopnych systéma.
Jako systém pro ochlazovani chladici vody byly
v minulosti pouzivany chladici véZze. U nové-
ho zafizeni byla cilené pouzita jina technika,
aby bylo zabranéno hygienickym problémim,
nakladnému pouzivani chemikalii, respektive
relativné castym hygienickym kontrolam a vy-
soké spotiebé vody v otevieném chladicim
systému. Misto chladicich vézi byl u spole¢nos-
ti Bauser GmbH nasazen systém venkovnich
chladi¢d - freecoolerd s chladicim vykonem
670 kilowattl. Protoze jako plocha pro instalaci
byla pouzitelnd pouze strecha kontejnerového
chladiciho zafizeni, byly venkovni chladice pro-
vedeny v prostorové Usporném V tvaru. Tyto
chladici agregaty disponuji vysokou vykonnos-
ti i moznosti optimalniho pfizpdsobeni vykonu
aktualni potfebé pficemz spotiebovavaji velmi
malo energie. Systémova technika disponujici
tzv adiabatikou je schopna zajistit ve znacné
mife zdsobovani chladici vodou i pfi vysokych
venkovnich teplotach v 1été.

Kvalita v dobrém klimatu

Citlivé vyrobni oblasti, ve kterych jsou vyra-
béné nebo obrabéné vysoce kvalitni vyrobky,
vyzaduji definovanou vzduchotechnickou vy-
ménu vzduchu. V podstaté jde o to, aby bylo

Spokojené tvare projektového tymu. Zleva doprava:
Michael Wahl, Michael Bauser (oba Bauser),
Udo Greifenberg, Ulrich Bienert (oba ONI).

napfiklad u vstfikovani plastl vytvoreno po-
kud mozno homogenni teplotni prostfedi bez
privanu, proudéni vzduchu idealné ve vsech
vyrobnich zénach. Pfitom je nutno zohlednit
termické a aerodynamické vlivy spojené s pro-
vozem stroju a zafizeni nebo spontanni jevy
u prhjezdl ¢i rychlobéznych skladovych vrat.
Zejména u forem s malou hmotnosti vstrikl je
moznost ovlivnéni proudy vzduchu s rdznou
teplotou velmi vysoké. Kvili souboru para-
metrd zadani jsou pozadavky na projektova-
ni, realizaci a provozni bezpecnost takovychto
vzduchotechnickych zafizeni vysoké. Kromé
toho je povinnosti pouziti energeticky efektivni
systémové techniky, aby byly provozni naklady
na potiebna kvalita vzduchu pfi homogennim
rozlozeni teploty v prostoru, byla u spole¢nosti
Bauser GmbH pouzita individualizovana kon-
cepce vzduchotechniky ONI, ktera vyuziva pro
rozvod vzduchu difuzory az v oblasti podlahy.
Tim je zajisténo, Ze je vzduch pfi nizké rychlosti
proudéni pfivadén tam, kde je v daném mnoz-
stvi a v dané teploté potrebny.

Pro dosazeni maximalni energetické Gcinnosti
vzduchotechniky byly pouzity optimalizované

Centrdlni vzduchotechnické zarizeni s dvoustupriovou rekuperaci tepla pro vyuZziti odpadniho tepla odvddéného
vzduchu a v chladicim okruhu vstfikovacich stroju.

centralni vzduchotechnické jednotky s prato-
kem vzduchu 50000, respektive 8000 a 5000
metr( kubickych za hodinu, které odpovidaji
evropské smérnici o ekodesignu. U téchto za-
fizeni je v prvnim stupni zajisténo, ze je tep-
lo odpadniho vzduchu vyuzito pro predehrev
pfivadéného vzduchu. K tomu jsou vzducho-
technické jednotky vybavené vyméniky tepla
s pricnym proudénim. Takto dosazeny index
rekuperace nebo rovnéz termickd ucinnost
zpétného ziskavani tepla dosahuje hodnoty
pfes 74 procent. Teplo potfebné pro zahrati
privadéného vzduchu na pozadovanou teplotu,
které neni dodano vyse uvedenou rekuperaci,
je privedeno v druhém kroku prostfednictvim
tepelného vyméniku umisténého v proudu pfi-
vadéného vzduchu. Jako topné médium je vy-
uzivana voda z chladiciho okruhu vstfikovacich
strojli, respektive chladicich stroja, ktera je pfi
vlastnim procesu chlazeni stroji nebo zafizeni
.nabijena” odpadnim teplem. Z bezplatné zis-
kaného odpadniho tepla v chladici vodé se tak
pouzitim rekuperace tepla stava hodnotna top-
na energie, ktera nahrazuje zemni plyn, topny
olej nebo dalsi zdroje. Kombinace tepelného
vyméniku vzduch - vzduch jako pfedrazeného
stupné a navazujiciho topného registru ohriva-
ného odpadnim teplem z chladici vody umoz-
nuje vyuzit bezplatné vykon az 680 kilowattd,
skryty v odpadnim teple.

Kdyz chladici voda topi

Pro vytapéni pramyslového provozu s vice nez
15.000 metry Ctverecnimi uzitné plochy je ob-
vykle potfeba primarni energie ve formé top-
ného oleje nebo zemniho plynu. Z predchoziho
projektu vsak jiz Michael Wahl védél o vyho-
dach vyuziti odpadniho tepla. Jiz pfed néko-
lika roky byla takto rekuperaci tepla vybavena
vyroba stlaceného vzduchu, odpadni teplo,
které je k dispozici zdarma, tak nyni slouzi pro
ohrev statickych topnych ploch a topnych téles.
Investice do této techniky se zaplatila ve vel-
mi kratké dobé. U nové energetické koncepce
méla byt proto vyuzita kazda dal$i moznost mi-
nimalizace spotfeby primarnich zdrojl energie.
Z toho vyplynula po odsouhlaseni s Michaelem
Wahlem koncepce nizkoteplotniho vytapéni,
kterd pfinasi oproti béznym topnym systémdm
fadu vyhod.

V prvni fadé je zde nutno uvést vyuziti nizko-
teplotniho odpadniho tepla v fadu az 600 kilo-
watt s teplotnim spadem 35/30 °C z chladiciho
okruhu vstfikovacich strojd. Potfebna systémo-
va technika, plochy ve vzduchotechnickych zafi-
zenich a ohfivace vzduchu byly proto navrzeny

pro tento teplotni spad. Relativné nizky teplotni
rozdil mezi topnym vystupem a teplotou vzdu-
chu v mistnosti vede k optimalnimu, homogen-
nimu rozdéleni zahfatého vzduchu v mistnosti
a zajisténi prijemného klimatu. Kromé toho tak-
to odpadaji naklady, které by jinak byly nutné
na ochlazovani primyslové chladici vody.

.Jsme inovativnim podnikem, ktery i ve vzta-
hu k energetickému zasobovani kraci smérem
orientovanym na budoucnost. Novou koncepci
zasobovani energiemi a odpovédnym vyuzi-
vanim odpadniho tepla byl ucinén velky krok
smérem ke snizeni emisi a optimalnimu vyu-
Zivani energii. Jejim prostrednictvim alespon
z&asti Celime stale rostoucimu nakladovému
zatizeni a kromé toho pfipivame k ochrané Zi-
votniho prostredi a zajisténi vlastni konkuren-
ceschopnosti. Bylo dobrym rozhodnutim vzit
pro realizaci projektu na palubu naseho dlou-
holetého partnera, spole¢nost ONI-Wéarmetra-
fo GmbH. Od projektovani az po predani kom-
pletniho zafizeni se jednalo vidy o vyslovené
excelentni a konstruktivni spolupraci.

Spolec¢né jsme dosahli vysledku, ktery je nutno
z ekonomickych i ekologickych hledisek ozna-
¢it za vynikajici”, shrnuje Michael Bauser.

Vice nez 6.000 zakazniku z vice nez 70 zemi
svéta sazi na vynikajici techniku ONI.

ONI-Wairmetrafo GmbH

Niederhabbach 17

D-51789 Lindlar-Frielingsdorf

Telefon: +4922664748-0

Telefax: +49 2266 3927

Internet: www.oni.de - E-mail: info@oni.de

Autor: Dipl.-Ing. Riidiger Dzuban
marketing/prodej
ONI-Wdrmetrafo GmbH, 51789 Lindlar « www.oni.de
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Spojovani €astt z umelé hmoty ultrazvukem za narocndch
podminek

Mekk( upevn
or

Specidlni ctyrdilny upinaci pripravek vyrobeny z odlitku pryskyrice byl vyvinut pro proces svarovdni, ktery tlumi
vibrace ultrazvuku a tudiz zabrariuje vizudlnimu poskozeni povrchu materidlu.

vicniho pouzdra na spotrebni produkt —

byl nejvétsi vyzvou bezchybny vzhled.
Tento pozadavek byl Uspésné splnén, stej-
né tak jako zajisténi pevnych spojl, a to diky
spolecnému procesu vyvoje spoje spolecnosti
Herrmann Ultraschall a BSH.

P fi svafovani ovalu — trojrozmérného polo-

BSH Hausgerate GmbH si ultrazvuk vybrala
jako nejvhodnéjsi technologii spojeni, proto-
Ze umoziuje nejen silné, ale i vizualné atrak-
tivni spoje. Oba tyto faktory byly rozhodujici
pro vyrobu nového elektronického osvézova-
Ce tkanin FreshUp. Pro zaruceni Uspéchu byla
spolecnost Herrmann zapojena do projektu jiz
v rané fazi a byla spole¢né s BSH schopna vy-
vinout reSeni svarovani, které zcela odpovidalo
prani vyrobce.

Upinaci pripravek umoziuje bezchybné spo-
jeni

Béhem tohoto procesu vyvoje predstavovaly
pro ultrazvukovou laboratof Herrmann vyzvu
zejména vizualni poZadavky. Leskly material
MABS casti pouzder spojuje ultrazvuk velice
dobre, takze se silné vibrace béhem procesu
svarovani neobjevovaly pouze ve svarované ob-
lasti, ale také v celé soucasti. To zpUsobilo, Ze na
riznych bodech povrchu vznikaly stopy po mis-
tech, kde soucast lezela v upinacim pripravku.

Aby se vibrace béhem procesu svafovani utlu-
mily, byl upinaci pfipravek vyroben ze speci-
alniho odlitku pryskyfice. Jedn4d se o odéru
a teplu odolny material s tvrdosti 80 az 90 Sho-

své'r PLASTU

re — zhruba srovnatelny s tvrdosti skateboar-
dovych kolecek. Diky této vlastnosti je material

vaci pripravek
tvrde umelé hm

_@/ Herrmann
7 Ultrazvuk

Béhem procesu svarovdni se sonotroda prikldda

pouze na mosazné zdirky. Tento postup je Setrny
k materialu ramu z umelé hmoty.

dostatecné tvrdy na to, aby soucast udrzel na
misté, ale zaroven i dostatecné mékky na to,
aby utlumil ultrazvukové vibrace. Nizkéa tvrdost
pryskyfice také umoznuje nasledné upraveni
jejiho trojrozmérného tvaru. Timto zptsobem
bylo mozné lesténim a obrusovanim krok za
krokem dosahnout ideélniho pfizplsobeni
oblé soudasti.

— Herrm,

| #o <] x|
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Plynule se zvysujici rychlost spojovdni (modra krivka) je dileZitym parametrem procesu a zndzorfiuje kvalitu

pribéhu procesu.

Pokracovadni na strané 50
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We create chemistry

Pro mobilitu zitrka.
Spolecne.

Chceme, abyste byli lidry diky inovacim, které pfinasi chemie. At se vénu-
jete zlepSovani pohonu, odleh€eni konstrukce, designu, automatickému
fizeni ¢i zabezpeceni plynulé jizdy, miZzeme spolec¢né posouvat mobilitu
k vétsi udrzitelnosti, bezpecnosti a pohodli.

BASF Automotive Solutions.

www.automotive.basf.com

—
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Pokracovani ze strany 48

Pokracovani ze strany 4

Pri svarovani cdsti pouzder byly parametry svarovani
definovany tak, Ze bylo dosaZeno absolutne

bezchybného, tésného spoje bez vizudlnich
kompromisd.

energetickych prispévkd jednotlivych mono-
chromatickych svétel z nichz se barva sklada.
Jas je dan hodnotou maxima kfivky vinovych
délek dané barvy, mensi jas ma nizsi hodnotu
maxima.

3. MERENi BARVY A LESKU - ADITIVNI
A SUBTRAKTIVNi MiSENi BAREV

Aditivni - souctové — miseni barev

K jednomu barevnému svétlu se pridaji dalsi,
jina barevna svétla. Vysledné svétlo ma bohatsi
spektralni sloZeni nez jednotliva dili svétla.

Subtraktivni - odecitaci — miseni barev

PFi subtraktivnim miseni barev se z daného
mnohobarevného svétla odebiraji — odeditaji —
nékteré jeho spektralni slozky. Vysledna barva
ma chudsi spektralni sloZeni a jevi se jako jina
barva nez plvodni barva svétla.

Lidské oko nema, ve slozeném svétle, schopnost
rozlisovat jednotlivé barvy. Vysledné svétlo, kte-
ré oko vidi méa vzdy jedinou barvu, ale je mozno
ho pfipravit mnoha kombinacemi jednotlivych
barev, coz je podstatou koloristiky — michani ba-
rev pro vyrobu dané barvy, respektive odstinu.

4. MERENi BARVY A LESKU - LESK

Lesk — vnimani lesku — lesk je vizualni vnima-
ni, které vznika pfi pozorovani povrchu daného
objektu.

Vysoky lesk odpovidd vysokému odrazu, na
objekt, dopadajiciho svétla, coz znamena, ze
dopadajici svétlo se odrazi v jednom sméru.

Vnimani pololesku a matu - toto vnimani od-
povida mirnéjsSimu odrazu na objekt dopadaji-
ciho svétla a to znamend, Ze dopadajici svétlo
se odrazi rozptylové.

5. MERENI BARVY A LESKU

Pro objektivni i subjektivni méreni barevnosti
objektl jsou potreba tfi elementy:

zdroj svétla, pozorovany objekt a pozorovatel
Zdroj svétla — kazdy svételny zdroj ve viditelné
oblasti vyzaruje v dané vinové délce rdzné in-
tenzivné, z ¢ehoz vyplyva, Ze svétlo z rlznych
zdrojd mé jinou barevnost.

@'M

Dals$i optimalizace upinaciho pfipravku bylo
dosazeno jejim rozdélenim na Ctyfi segmenty
namisto obvyklych dvou. Tato struktura zajis-
tuje, ze soucast lezi v pfipravku cisté a lze ji
presné svarit sonotrodou. Specialni oddéleni
zaroven zabranuje poskozeni materidlu v ob-
lasti délicich linii. Spolecné s mékkym odlitkem
pryskyfice upinaci pripravek spolehlivé zabra-
fuje vizudlnimu znehodnoceni soudésti.

Zkusebni spoje pres videohovory

Dalsi specialni soucasti projektu bylo to, Ze de-
sign soucasti byl od pocatku jasny. To znamena-
lo, Ze byla k dispozici pouze malé svarovaci ces-
ta tfi desetin milimetru — asi o polovinu méné,
nez by pfichazelo v Gvahu za normalnich okol-
nosti. Nastroj nebylo mozné prizpUsobit pro in-
jekéni vstfikovani v oblasti sméru energie, aniz
by se provedly Upravy ve vzhledu ¢asti pouzdra.

Aby bylo mozné svafit obé soucasti v roviné
po celé délce, tj. na bloku, byl proces svarovani
postupné vyvijen a optimalizovan prostred-
nictvim rozsahlého experimentalniho procesu
s mnoha koly hodnoceni. Primarné se k opti-
malizaci procesu pouzivé grafické znazorné-
ni rychlosti svarovani. Testy byly provadény
v ultrazvukové laboratofi Herrmann PLASTICS

Svétlo ze zdroje svétla dopada na objekt a v za-
vislosti na vlastnostech povrchu a materialu ob-
jektu se od ného odrazi nebo je jim pohlcova-
no, obvykle se oba procesy déji soucasné.

Odrazené svétlo dopada na fotoreceptory lid-
ského oka, oko v zavislosti na spektralnim slo-
Zeni zéreni tyto zpracuje a mozek je nasledné
interpretuje jako vjem barvy.

Bilé svétlo je slozeno ze svétel o vinovych dél-
kach od cca 380 nm do cca 750 nm.

Pomér intenzity svétla odrazeného od objektu
ku intenzité svétla dopadajiciho na objekt se
nazyvé reflektance.

Reflektance vyjadfuje jak moc objekt svétlo
o dané vinové délce odrazi. Kdyz reflektanci
zjistime pro vSechny vinové délky v inervalu
denniho svétla — 380 az 750 nm - ziskame re-
flexni spektrum charakterizujici dany objekt.

6. MERENi BARVY A LESKU - SPEKTROFOTO-
METR

K méreni reflexniho spektra se pouzivaji reflex-
ni spektrofotometry, které pro zjisténi inten-
zity odrazeného svétla, pro jednotlivé vinové
délky, pouzivaji difrakéni mfizky.

Na difrakéni mrizce rozlozené svétlo dopada na
fadu fotodetektord, které proméni dopadajici
svétlo na elektricky signal.

Spektrofotometr se nejdfive sam zkalibruje na
absolutni bilou, kterd Zadné svétlo nepohlcuje
a nasledné da do pomeéru intenzitu odrazeného
svétla od méreného objektu k intenzité dopa-
dajiciho svétla a to pro viechny vinové délky
a tak se ziska reflexni spektrum daného objektu.

U ru¢nich spektrofotometrd je difrakéni mfiz-
ka fixni a pristroje maji fadu fotodetektorl pro
méreni s odstupem 10 nm.

Laboratorni pfistroje maji jeden detektor a dif-
rakéni mrizka je oto¢na, coz umozniuje nastavit
citlivost intervalu méfeni na jednotky nm.

Jako zdroj svétla u rucnich spektrometr(i se po-
uzivaji halogenové vybojky nebo LED zdroje.
Stolni, laboratorni spektrofotometry jsou osa-
zovany xenonovymi vybojkami.

i na pracovisti zékaznika a nékteré z nich byly
prenaseny zivym videem. Konec koncl moz-
nosti stanoveni spravnych parametrl a zajisté-
ni tak silného a vizualné bezchybného spoje za
néarocnych specifikaci bylo docileno i diky uzké
spolupraci.

Shrnuti

Vyvoj feSeni ultrazvukového svafovani pro BSH
ukazal, jak dllezita je vedle stanoveni svafova-
cich parametrl i konstrukce individualné op-
timalizovaného upinaciho pfipravku. Spravné
materialy a spravny design jsou zasadnim pfi-
nosem k zajisténi toho, Ze Ize soucasti spojovat
nejen silné, ale i s bezchybnym vzhledem.

O Bosch FreshUp

Bosch FreshUp vyuziva technologii Bosch
Plasma k odstrafovani nepfijemnych za-
pacht, bakterii a virG ze suchého obleceni
bez nutnosti je prat. Jakmile je aktivovan

zdroj plazmy, dojde k ionizaci vzduchu pfi-
mo na obleceni a elektrody se zrychluji.
Molekularni retézce se narusi a bakterie
aviry se znic¢i. To permanentné neutralizuje
zapachy bez pouziti jakychkoli chemikalii.

7. MERENi BARVY A LESKU - GEOMETRIE ME-
RiCi SOUSTAVY

Pro méreni odraznych ploch hodnocenych ob-
jektl se, v principu, pouzivaji Ctyfi geometricka
usporadani méfici soustavy.

Geometrické usporadani vyjadfuje pod jakym
Uhlem dopada svétlo a pod jakym Uhlem je
orazené svétlo snimano.

Kromé absorpcnich vlastnosti materidlu hodno-
ceného objektu, pfi méfeni zélezi i na jakosti hod-
noceného povrchu. Desény — strukturovany po-
vrch — odrazi dopadajici svétlo do riiznych smérd,
coz ovliviiuje méfeni barevnosti. Jakost povrchu
vystriku — matny, leskly, desénovany — tedy ovlivni
méreni a naméfime rGzné hodnoty barevnosti.
Oznaceni geometrie méfeni— 45 / 0; 0 / 45; 8
/ d; d /8 — prvni znak uréuje pod jakym dhlem
svétlo na vystrik dopada, druhy pod jakym Gh-
lem se odrazi, d znamena difuzni osvétleni.

U usporadani 45/0 a 0/45 se vzdy sniméa papr-
sek, ktery je mimo pfimy odraz.

U geometrii s difuznim osvétlenim, s integracni
kouli — 8/d a d/8 — je vystrik osvétlen bud’ ze
vsech stran nebo je ze vSech stran odrazu pfive-
den signél do detektoru — tim je méreni, do jisti
miry, nezavislé na strukture méreného povrchu.
Metody s integracni kouli umoznuji zahrnout
slozku z pfimého odrazu nebo jii nezahrnout
do mérfeni. To umoznuje bild nebo cernd za-
klopka vlozena do prostoru s pfimym odrazem.
Nezahrnout pfimy odraz se doporucuje u mé-
feni barevnosti u vysoce lesklych povrch,
u nichz je pfimy odraz nejvétsi.

Z uvedeného, mimo jiné vyplyva, Zze pro moz-
nost porovnani méreni na rliznych pracovistich
mezi sebou musime mit stejné mérici pristroje,
se stejnou geometrii usporadani méfici soustavy
a méfit na vystficich predem urcené stejné misto.

8. MERENI BARVY A LESKU - ZDROJE SVETLA

Pro kolorimetrickd vyhodnocovani se pouzivaji
tabelované hodnoty standardizovanych svétel-
nych zdroji definovanych mezinarodni komisi
pro osvétleni CIE.

Pokracovadni na strané 76

Reseni pro ultrazvukové svaiovani od spolecnosti Herrmann

SPOLECNE PRO VASI
DOKONALOU APLIKACI

S naSim HERRMANN ENGINEERING spolu s vami
vyvijime idealni feSeni pro ultrazvukove svarovani —
rychlé, spolehlivé a ekonomicke.

Pojd'me se hned pustit do vaseho projektu:

"'\WWW.herrmannultrazvuk.com

MORE THAN
MATERIALS

Navstivte nds na

4.-7. Fijna 2022
Brno, Ceska republika

Herrmann

4
=<

Ultrazvuk
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Uspora enerqgif - technologie
My KU INEX

slednich mésici - jak ovliviiuje rdst cen

energii vyrobu a vyrobni periferie? MGze
se vyrobni podnik pfipravit na zmény v dodav-
kach zékladnich surovin pro vyrobu a vytapéni
vyrobnich a kancelarskych prostor(? Jak snad-
né je vyuziti odpadniho tepla z technologic-
kého chlazeni pro opétovné vyuziti na topeni,
ohrev teplé uzitkové vody nebo zpracovani ve
vzduchotechnice? Kdy méa smysl zabyvat se té-
mito nebo souvisejicimi otazkami?

Prfjmyslové chlazeni pod vlivem zmén po-

Rychly vyvoj cen a podminky dodévek zéklad-
nich energii v poslednich mésicich zaméstnava-
ji jisté fadu odpovédnych odbornikll z oblasti
vyroby, technologie i fizeni spravy budov ve
vyrobnich podnicich.

Elektrickd energie, voda, prenesené i chladi-
ci voda a plyn jsou, vedle individualné speci-
fickych dalSich surovin, zakladnimi zdroji pro
vyrobu a cena i kvalita jejich dodavek urcuje
finadlni konkurenceschopnost vyroby.

Uz vice nez 4 desitky let poméha svym zakazni-
kéim nalézt vhodnou cestu ke zvyseni efektivity
vyroby technologie od ONI-Warmetrafo. Po-
sledni mésice ukazuji spravnost zvolené cesty
a dosavadni vyvoj technologii ONI umoznuje
uzivatelim snizovat spotfebu vstupni energie,
zasadné redukovat zavislost na nejistych do-
davkéch zakladnich komodit a ziskavat vyhodu
proti ostatnim.

své'r PLASTU

Vedle optimalizace vyrobnich procest, ze-
jména v oblasti vstrikovani plastd, kde je pro
ONI doméci plda, je v soucasnosti zasadnim
tématem snizovani spotreby elektrické energie
v provozu centralnich primyslovych chladicich
systému, zpétné vyuzivani odpadniho tepla
pro vytapéni primyslovych objektd a kancelari
nebo vyuziti odpadniho tepla ve vzduchotech-
nice pro pfedehrfev pfivadéného vzduchu. Cest
k vyreSeni vySeuvedeného je celé fada. Nejjed-
nodussim pohledem je zhodnoceni technolo-
gie a vyrobnich moznosti tak, aby byl systém
provozovatelny na co nejvyssim teplotnim spa-
du. Prece jen vyroba chladici vody je tim levnéj-
8i, ¢im vy3si vystupni teplotu prdmyslovy chla-
dici systém ma. Cim vyssi teplota priimyslové
chladici vody, tim vyssi vyuzitelnost odpadniho
tepla. A pravé diky této zasadé vyuziva fada
nasich zékaznik( odpadni teplo z vyrobni tech-
nologie pro vytapéni dalsich prostor vyrobnich
podnik(, jako jsou montaze, kanceladre nebo
sklady. Jedna se o Ucelné vyuziti energie, kte-
ra byla jiz jednou vlozena do vyrobni techno-

= ONI

Temperiertechnik

RHYTEMPER®

logie. Vysledkem je zéasadni snizeni vstupnich
nakladl na vyrobu a vytapéni. Aktualni situace
prinasi poptavku na zpracovani vstupni roz-
vahy az po zpracovani kompletnich projektd
s nabidkou na dovybaveni systému jak od sta-
vajicich provozovatell systémd ONI, tak i od
dalSich vyrobnich firem, které maji zajem resit
otazky snizeni spotfeby energie nebo redukci
zavislosti na konvencnim zplsobu vytapéni.
Pro viechny jsme spole¢né s ONI pfipraveni
zpracovavat a realizovat feSeni takovych Uprav.
Vsechny primyslové chladici systémy, tedy ne-
jen ty, které nesou znacku ONI, jsou ¢asto do-
datecné ,optimalizovatelné” s moznosti nad-
stavby o zpétné vyuziti tepla pro vytapéni.

Chladici systémy se zpétnym vyuzitim tepla pak
obvykle pracuji s teplotnim spadem takovym, aby
bylo mozné pres nizkoteplotni vytapéni zabezpe-
Cit zbytek firemnich prostor. Konkrétni firma, resp.
nas zakaznik, ziskava na jedné strané provozné
optimalizovany prdmyslovy chladici systém, na
strané druhé bezplatné teplo bez zavislosti na
externich dodavkach plynu a dalSich médii.

Technologie chlazeni a zpétného vyuziti odpad-
niho tepla od ONI tak pracuji stale v duchu vizi-
onarského hesla ,We use energy sensibly”. Nabi-
zeji kvalitni a stabilni chlazeni na teplotni trovni
obvykle v rozsahu 25 — 40°C s moznosti zpétné-
ho zuzitkovani tepla v topeni, VZT nebo ohrevu
TUV. Firma Korinex s.r.o., jako vyhradni partner
ONI v CR a na Slovensku, je pfipravena fesit otaz-
ky tykajici se bezplatného posouzeni moznosti,
zpracovani navrh(, pfipadné projektl prestaveb
nebo Uprav chladicich systému. Spravné navrze-
ny chladici systém v¢. odpovidajicich individual-
nich nadstaveb je totiz klicovym nastrojem k zis-
kani konkurencni vyhody. Poradenstvi, projekty,
instalace, uvedeni do provozu - to je Korinex!

www.korinex.cz

KORINEX

industry solutions

www.korinex.cz « korinex@korinex.cz

KUIKA

—KR SCARA

KR SCARA

_navrzen pro maximalni efektivitu vyroby

Vykonny, rychly a vysoce efektivni. Od montaze
malych dill aZ po manipulaci nebo kontrolu — nové
ultra kompaktni roboty KR SCARA jsou vysoce
flexibilni a maji nizké naklady na provoz. Pracuji

s extremné kratkymi dobami cyklu, nosnosti 6 kg
a dosahem 500 mm nebo 700 mm. Diky Sirokému
spektru integrovanych médii zvladaji prakticky
jakykoli dkol.

KUKA CEE GmbH, odstépny zavod

Prazska 239, 250 66 Zdiby, Ceska republika
KUKA CEE GmbH, organizacna zlozka
Bojnicka 3, 831 04 Bratislava — mestska cast
Nové Mesto, Slovensko

www.kuka-robotics.com

SVET PLASTU



Udrzitelnost, vdkon a bezpecnost: tato i slova jsou

klicem k boji s globalnimi vgzvami, a to diky nabidce
feseni na miru a vysoce kvalitnich vgrobk.

Radicilr

up High Perf
Polymers na K 2022

eletrh K 2022 znamenéa pro spolecnost
VRadiciGroup High Performance Poly-

mers moznost prezentovat jeji udrzitelna
a inovativni reSeni: jejim cilem je na konkrétnich
prikladech ukazat, jak se skupina maze stat da-
véryhodnym partnerem pro klienty, ktefi voli
respekt k zivotnimu prostredi a chtéji nabizet
bezpecné, spolehlivé, dohledatelné a prede-
vsim kvalitni vyrobky pro spole¢né udrzitelné
projekty od zacatku do konce.

Ve stanku mé proto svij prostor Renycle®,
znacka zahrnujici technopolymery pro inze-
nyrské vyuziti, zhotovené pomoci mechanické
recyklace recyklovaného polyamidu postin-
dustridlniho a postspotrebitelského plvodu,
v rlizném procentualnim zastoupeni. Pro za-
jisténi omezené variability finalnich vlastnosti
mérenych u jednotlivych vyrobnich varek musi
byt vénovana pozornost peclivému vybéru
surovin. U téchto material( jsou poskytovany
kromé fyzikalnich, mechanickych a elektric-
kych vlastnosti rovnéz parametry tykajici se
dopadu na zivotni prostfedi v porovnani s tra-
di¢nimi vyrobky fosilniho pivodu (LCA). To vse
s cilem umoznit klientim spolehlivé posouzeni
rozsahu pfiznivych vliv na zivotni prostredi
diky pouzivani vyrobkd Renycle®.
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V  rédmci  udrzitelnosti  vyrobku  skupina

RadiciGroup uvadi na trh Ffadu materialti na bazi
PA610 ¢asteéné biologického puvodu, které
mohou predstavovat Gcinnou alternativu k poly-
merim fosilniho pdvodu v mnoha oblastech, kde

LET'S WRITE

A NEW SUSTAINABLE STORY

(Mance

je vyzadovana vysoka chemicka odolnost (rozvo-
dy vzduchu, benzinu ¢i oleje, vyrobky pro hyd-
ro-termo-sanitarni systémy) a rozmérova stalost.
Na zavér stoji za to zminit zévazek skupiny pfi
navrhovani novych materiald, které mohou diky
dodrzeni téch nejpfisnéjsich norem prispét ke
zlep3eni tepelnych vlastnosti budov a zajistit vys-
Si dlouhodobou spolehlivost solarnich systémd.

V oblasti elektrické mobility je odlehceni
a bezpecnost vyrobkd klicovym faktorem, kte-
ry ved| skupinu pfi definovani jejich navrha. Je
rovnéz nutno upozornit na Uspéch pfi navr-
hovani materiald oranzové barvy pro pouziti
v oblastech vysokého napéti.

V hydro-termo-sanitarnim sektoru se dnes
skupina RadiciGroup pys$ni fadou certifikova-
nych vyrobkd vhodnych pro kontakt s pitnou
vodou, mezi nimiz je nékolik novinek, na které
je treba klienty upozornit.

A konecné, na veletrhu K 2022 budou rovnéz
predstaveny konkrétni priklady ndhrady kova
bez rizika diky velmi schopnému tymu CAE
skupiny RadiciGroup.

RENYCLE

nylon after nylon

RPOICI
9?@6%)

radicigroupcom

OPTIMALIZUJTE

VASI VYROBU

zkraceni casu cyklu,

snizeni zmetkovitosti a nakladd
na energie je na dosah
temperovaci technika od ONI
Temperiertechnik Rhytemper

KORINEX

industry solutions

Korinex s.r.o.

www.korinex.cz
korinex@korinex.cz

= O N

Temperiertechnik

RHYTEMPER’

ONI Temperiertechnik
Rhytemper® GmbH
www.oni-rhytemper.de
info@oni-rhytemper.de
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-~ Rochli NG Industrialrozsifuje vyrobu. Stéhuje se do Tabora

Dveé sté let formuje primysl na celém svété spole¢nost Rochling. Své plastové vyrobky doddvd téméer
do véech primyslovych odvétvi. Md také pobocku v jiznich Cechdch s ndzvem Réchling Industrial.

Rochling, s. r. 0. - némeckd spolecnost Rochling, kterd je prednim svétovym zpracovatelem
plastd, md jiz témér dvacet let zdvod v Plané nad Luznici. Dalsi éru své existence zahdji jesté letos
v novych prostordch v Tdbore ve Vozické ulici.

Jednatel spole¢nosti Rochling Engineering Plastics, s. r. o. Pland nad Luznici Jifi Mdlek uved],
ze cilem je dalsi rUst firmy. Nové prostory, které nabidnou vice nez dvojndsobnou kapacitu,
tomu napomohou. ,,S tim souvisi i dalsi vyrobni zatizeni, které jsme objednali a které by mélo
zvysit zdejsi vyrobni kapacitu o ¢tyricet procent, zaméstndme take dalsich deset lidi,“ popsal

f hlavni prinosy.

Dodal, Ze skladovaci kapacity sem budou presunuty letos na podzim, celd vyroba
a administrativa se do Tdbora presune v pribéhu prvni poloviny pfistiho roku.

§ LIDR NATRHU

Jednatel spole¢nosti Jaroslav Bilek uvedl, Ze jen v loriském roce zpracovali v zdvodé v Plané nad
Luznici, jenz patfi do primyslové divize Réchling, nékolik tisic tun plastového granuldtu, ktery
zpracovdvaji tzv. extruzni metodou. ,,Zdkaznici dostdvaji nase plasty ve formé polotovard, jako
jsou desky, kulaté, duté a ploché tyce, profily, ale i vylisky a pfesné opracované hotové dily,"
upresnil vyrobky, které doddvaji do stfedni a vychodni Evropy pro vyuziti v technickych aplikacich
témér ve viech primyslovych odvétvich.

| proto byl lonsky rok pro zdvod v Plané nad LuZnici a celou spolec¢nost Uspésny, a to i pres
pandemii koronaviru. ,Kdyz loni na jafe pandemie zacala, byla to nejistd doba, nikdo nevédél,
co prinese. My jsme se jako skupina rychle zorientovali a zaméfili se na odvétvi, kterym se dafilo
a kde byl potencidl rdstu v ndsledujicim obdobi.* uvedl Jaroslav Bilek.

Organizace v Plané nad LuzZnici se vSak nezaméruje pouze na vlastni vyrobu, ale je zodpovédnd
také za fizeni obchodu ve stfedni a vychodni Evropé a za doddvky vSech termoplastickych
vyrobkl z réznych vyrobnich zdvodl spoleé¢nosti Rochling Industrial.

STEJNA KVALITA ZARUCENA

Podle technického rfeditele spole¢nosti Rochling Industrial Wilhelma Korte-Dirxena spociva
jedineénost celé skupiny nejen v péstovdni dlouholetych partnerskych vztahd se zdkazniky,
ale také v tom, ze at si zdkaznik objednd vyrobek odkudkoliv na svéte, vzdy jej dostane ve

| stejné kvalité. ,To je také nasim cilem. Aby kdyZ zdkaznik obdrzi Sedou desku z polypropylenu
homopolymeru, aby byla ve stejné kvalité ze viech zdvod( - v Indii, Cing&, USA i Ceské republice.
VSude nakupujeme stejné kvalitni suroviny. Standardy kvality a vysokd produktivita v Plané nad
Luznici jsou na urovni firemnich standardd,* uved|.
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Provoz zdvodu na jihu Cech si pochvaluje také generdini feditel Réchling Industrial a &len
predstavenstva Réchling Group Franz Liibbers. ,Zdvod v Plané nad LuZnici je pro spoleénost
Réchling Industrial nesmirné dalezity a spolu s nasimi kolegy v Novém Mésté na Moravé tvofi
silnou zdkladnu v Ceské republice. Pfesun do Tdbora je zdklad nasich pldnd pro dalsi rist fekl.

7 A}

Skupina Rdchling se déli na tfi divize - Industrial, Medical a Automotive a plsobi se svymi 11.100
zaméstnanci ve 25 zemich svéta. V roce 2020 dosdhla skupina spoleé¢ného roé¢niho obratu
2,039 miliardy eur. Do roku 2035 se chce Rdchling stdt pfednim dodavatelem bioplastl na svété.

www.roechling.com
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[Piovan Group pfispiva
k energetické efektivite
zpracovateld

Winenergy®
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Diovan Group vytvoril v zajmu akcelerace
udrzitelnosti a soucasné naléhavé cesty

k energetické efektivité svych zakaznikd
specificky produkt Energys, za Uucelem poradit
zpracovatelim, kde je mozno usetfit energii,
bez zavislosti na tom, zda se jedna o zpracova-
tele plastového granulatu, nebo jinych materi-
ald v jinych odvétvich pramyslu.

Energys nabizi sluzby a technologii umoznujici
pripravit detailni analyzy energetické spotreby
vCetné identifikace moznych energetickych a fi-
nancnich Gspor vyrobniho zévodu. Jen v roce 2021
se Energys spolupodilel na vytvorenych Usporach
vyjadrenych Bilymi Certifikaty (Wite Certificate,
nebo také ECS Energy Savings Certificate a EEC
Energy Efficiency Credit) ve vysi docilenych Uspor
16.103 GJ. Bily Certifikat je potvrzeni vydané au-
torizovanou osobou garantujici, Ze bylo dosaze-
no specifické hodnoty energetické Uspory.

V oblasti analyzy a definovani energetické stra-
tegie Energys spoléha na Piovan Winenergy,
ekosystém tvoreny softwarem a Easymet hard-
warem, spole¢né monitorujicimi spotfebovava-
né energie v Case. Winenergy zajisti:
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« kompletni monitoring spotieby energii

« reporty and analyzy potfebné pro optimali-
zaci spotieby

« je otevien pro integraci rGznych nastrojd mé-
feni energie

Winenergy architektura

Winenergy je mocny nastroj zajistujici uziva-

telim kompletni analyzu jejich realné spotre-

by energii. Tato informace je zejména uzitecna

v mnoha zemich, kde spotfeba energie musi

byt reportovéna ze zdkona a tyto informace

musi byt pravidelné aktualizovany. Monitoro-

vaci systém je zaloZen na rozmisténych méfi-

cich jednotkach propojenych data manazerem

schopnym sbirat a uklddat vSechna pribézna

méfeni. Timto systémem mohou byt méfeny

rizné fyzikalni parametry, jako napfriklad elek-
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tricka energie, spotreby plynu, pratoky vody,
teploty, tlaky atd.

Winenergy mUze byt instalovano samostané,
nebo jako pridavny bali¢ek k existujicimu soft-
ware Winfactory 4.0, také od Piovan Group.
Tento software pak umozni alnalyzu energetic-
ké spotfeby vsech vyrobnich linek a uzld. Ci-
lem je identifikovat spotifebu vSech méfenych
energii a provést mapovani spotieb a mozné
neefektivity v celém vyrobnim zévodé. Vysled-
kem je formulace hypotézy jak zlepsit efektivi-
tu celého vyrobniho procesu.

Priklad:

Vyrobni spole¢nost pozadovala vyménu sta-
vajiciho susiciho systému na plastovy granu-
lat, sestavajiciho ze 35 malych samostatnych
susicek. Piovan Group navrhl centralni systém
suSeni slozeny ze dvou zdroji suchého vzdu-
chu GMP70 ADAPTIVE a GMP100 ADAPTIVE.
Tyto plné elektrické a adaptivni susicky zredu-
kovaly vyrobnimu zévodu spotiebu ener-
gie o 103.000 kWh, coz odpovidd redukci
42.797 tun CO,.

Krom vymény susiciho systému bylo také do-
poruceno provést instalaci systému pro vyuziti
odpadniho tepla vstfikolisi pomoci tepelného
Cerpadla. Pouzité odpadni teplo je pouZito na
ohrev prostoru kanceléfi a skladovacich prostor.

Analyza byla uskute¢néna diky podpore a mé-
feni pomoci nastroji Winenergy a Easymet.

Www.piovangroup.com « Www.piovan.com

Partaltotaizer 6523095 K. -0 Partiltotaizer [a0zte 50 wom =0

] energy-client ( 10.1.8.97 ) - service mode =i B
eNBZELOOIENT BN = [Eneray-client [
Piovan Winfactory 4.0 - ENERGY A Piovan (2]
' ,,_:;'_*:f . “mﬂ Piovan 1
Daily area totalizer: 8426.62 kWh
Lo PETTIET o FT W e
Day totaiizer 90207 kA Dy totalizer 0.00 Kih Daly totaizer 21798 Kh Daily totalizer 000 ki

Partltotaizer 678965, Kl -0 me-zu 4348450 ki >0

Daily totalizer 567.3% VXW!\

Partaltotaizer | sz o (=0 |
00

Partiltotaizer 5181059 K >0 Partil totaizer T0837.16 Kuth ~0__J

© 2

e

» w
2 P 5 Pastindin ' 0 & il
WG oo \ ‘ | | R oo GGG e cov s
Daly fotalzer 341 Kon Dai totaizer 000 KWh Day totaizer 607.07 ki Daly totaizer 73459 K
Partal totaizer 5110515 kn >0 Partaltotaizer | 4rees 11 wn >0 | Paraliotaizer 25431855 K -0 Partal totaizer 38717838 Kih =0
s 200 =
g | 8 : A, : g
|GG o= cen =0 o1 - [COWEEEI  woevtteirt - TeweEST  weww  [ToWeEE  weom
‘Daiy totalizer 115108 KA Daiytotaizer 15575 KW ‘Daiy totalizer 32037 Kam Daly totalizer 26237 ki
Partalfotalizer 20478083 K =0 Partialfotalizer | 14307253 W -0

Partialtofaizer 20379376 kit =0 Partal totalzer 18401769 KWh =0
E »
e

o

0 =
mEm - Energy-Client piovan.it 10.1.8.97 Admin Apr 26, 2017 3:03:39 PM N
A
mEm QEGBTP1: 26 Apr2017 09:27:35 - X002 - Graph upper threshold [Active power] 1]

Nova generace temperacnich
zarizeni pro prumysl 4.0
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Ergonomické fizeni

* Novy TFT 4.3” naklonény displej pro
optimalni viditelnost za vSech podminek

* Kapacitni dotykovy ovladac pro
okamzity pristup k hlavnim funkcim

* Navrzeno pro komunikaci se stroji
rdznych vyrobcl skrze port OPC-UA

\ aquatech.piovan.com

Inovativni design

¢ Elektronika je oddélena od
hydraulickych komponentt pro
maximalni presnost fizeni

¢ Odnimatelné boéni panely pro
snadnou udrzbu

¢ Integrovana Celni rukojet pro
excelentni pohyblivost

DESIGN
AWARD
2019

Easytherm

Temperacni zarizeni pro
kondiciovani forem

MSV 2022

Stanek 50
Pavilon G1

Absolutni univerzalnost

* HlubokotaZena nadrz provedena z oceli
AISI 304 s ochranou proti agresivnim
kapalinam

* Deskovy vyménik navrzen pro
maximalni rychlost chlazeni

« Volitelny pritokomér pro absolutni
presnost kontroly parametrd

Piovan Czech Republic: obchod@piovan.com

Piovan Central Europe: office@piovan.at

© Aquatech
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Srouby do plastty REMFORM

dokazou podstatne zlevnit
a zefektivnit vdgrobu na poli automotive

tisic zaméstnancd. Jeji zabér je velmi Siro-

ky, je aktivni na poli automotive, ale zaby-
va se mj. také speciadlnimi stfesnimi izolacemi.
V Ceské republice ma tii pobocky, vyrobni za-
vod v Turnové se 120 zaméstnanci a vyrobnimi
prostory 16 000 m2. Ten patfi do divize Auto-
motive, a mimo jiné se zaméfuje i na vyrobu
specialnich sroubt pro plastafinu. V Jirnech ma
divize Contruction sklad. Trojlistek patrici pod
SFS Group dopliuje firma Gesipa, specializujici
se na nytovaci systémy, ma sidlo v Brné.

P ro SFS Group po celém svété pracuje na 12

V hledacku Svéta plastl se ocitla vyroba spe-
cialnich Sroubt pro plasty. Jejich urceni a vy-
hody jsme probrali s Romanem Stehlikem,
key account managerem, a Adamem Fiftem,
produktovym manazerem. Vyuziti specialniho
spojovaciho materialu, Sroub(, firmam prinasi
vyhody v podobé mnohdy znacného zjedno-
duseni vyrobnich postupd, Uspory a zvySeni
efektivity vyroby.

.Jsme Ceskd firma se svycarskymi kofeny, vyrd-
bime v Cechdch. Zdkaznikovi jsme schopni po-
moci s designem, a de facto mu navrhnout re-
Senli celého spoje, odzkouset ho a udélat k nému
veskerou dokumentaci. To je nejen v automotive
dalezité,” rikd Roman Stehlik a Adam Fift do-
dava: ,Zdkaznici vytvareji poptdvku a po prv-
nim kole jedndni s nimi se dostdvame k aplikaci,
tak, aby odpovidala mezindrodnim standardim.
Snazime se poskytnout co nejvetsi vykon s co
nejnizsimi naklady. Nasim cilem je, aby z obou
stran vse fungovalo co nejlépe — a v tom vidime
nasi nejvétsi pfidanou hodnotu. Zakaznik od nds
dostane feseni presné na miru.”

Svét plasta (SP): Jste specialisté na srouby do
umélé hmoty. V ¢em jsou specialni?

Adam Fift (AF): Mame dvé rady zavitQ. Jedna
se jmenuje Taptite a ta je uréena do kovd, ze-
jména pro hlinikové nebo magnesiové slitiny.
Pak méme fadu zavitl Remform, Remform Il
a Remform Il HS (high strenght), které umoznu-
ji pfimou aplikaci v plastech — a vynechani ob-
stiikované, pripadné lisované vlozky s metric-
kym zavitem pro Sroub. Tim se vstfikovany dil
obrovsky zjednodusi véetné montaze, a nepfi-
chazite o zadné mechanické parametry vyne-
chanim vlozky. V porovnani s feSenim s viozkou
mate za minimalni penize naprosto adekvatni
spoj. Hlavnim prfinosem je Uspora naklad( na
spoj dvou nebo tfi dild. Ten specificky Sroub
budeme vyrabét vzdy na zakazku, bude pfimo
urceny pro dany projekt a mGze pak byt pouzit
i v jinych projektech, kdy tfeba z prostorovych
ddvodu jsme schopni upravit jeho délku uz po
pal milimetru.

Roman Stehlik (RS): Hlavni zpravou je, Ze vy-
robci plastl mohou usetfit a zlevnit svdj vyro-
bek, ktery se obejde bez kovové obstfikované
vlozky, coz je dalsi dil, ktery vstupuje do spoje
a do nakladl na néj. My poskytneme Sroub,
ktery tu vlozku nepotrebuje a zcela ji nahradi.
Umime nabidnout Sroub, ktery se d4 montovat
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pfimo do plastu jakéhokoli typu — pokryvame
zhruba 50 typ( plastd — a tim pomizeme Setfit
naklady. Zakaznikdm muizeme pak nabidnout
i testovani spoje v nasi laboratofi.

SFS nabizi pouzitim specialnich sroubd do plas-
tu zékaznikdm nékolik vyhod:

1. Dokazeme spojit dva nebo vice dild — a to
pomérné levné.

2. Kombinace funkci. Dokazeme Sroub do plas-
tu nadesignovat tak, aby mél napriklad osaze-
ni na driku sroubu, které funguje jako vodici
prvek pro pohyblivou soucast spoje, specialni
tvar hlavy sroubu, zajistovaci prvky na spodni
strané hlavy a podobné.

3. Specialni bezpecnostni vtisk. Mizeme vyro-
bit Torx s jen péti oblouky a pinem uvnitf. Toto
feseni je vyuzivano pomérné casto u elektro-
niky, nebo mikroelektroniky, aby se tam nikdo
nedokazal dostat. Dokdzeme udélat i rovnou
drazku na Sroubovak v kombinaci s Torx. Krom
toho, Ze dokazeme uspofit v té prvni fazi ap-
likace u jednoduchého spoje, dokédzeme vnést
i know-how, funkce navic, at’ je to pfidrzovani
dilu, nebo i nadrozmérny pramér hlavy, popfi-
padé spoj zatésnit integrovanym tésnénim pod
hlavou Sroubu nasi vlastni konstrukce se jmé-
nem spedseal.

4. Dokazeme designovat ten dil, dodavat 3D
model v stp formatu pro konstruktéry, udélat
aplikacni testy. Nez se vrhneme do projektu,
jsme schopni dil vyrobit podle AITF certifikace,
a dokazeme zopakovat aplikacni testy v mo-
menté, kdy dily jsou hotové, a pak pripadné do-
ladit finalni tvar protikusu nebo dilu. Technicka
podpora pro nase srouby zahrnuje i design ot-
voru pro Sroub.

5. Nabizime podporu u zédkaznika na lince
v momenté, kdy jsou problémy pfi montazi.
Délame doporuceni na montaz, pokud tam je
tésnéni pod hlavou — tam jsou jiné pozadavky

na dotahovani. Zakaznikovi se tedy postarame
o vse od priméarniho navrhu az po otacky pro
nasroubovani a dotazeni, véetné utahovacich
momentl. Nabizime tedy sluzbu od A do Z,
neni to tak, ze bychom méli katalog, ale nabid-
neme fadu zavitd a na zakaznikovi je, aby rekl,
co od spoje ¢eka a co do néj chce vnést.

SP: Jde o Srouby nebo vruty?

RS: Pokud budeme Sroubem nazyvat jen Srou-
by s metrickym zavitem, pak délame 1/3 Srou-
bl s metrickym zavitem a tfeba i s reaktivnim
lepidlem, 1/3 jsou Taptite, které si vytvareji
metrické zavity samy tieba v hlinikovém odlit-
ku. Zbytek jsou vruty, kterym ale stejné fikame
Srouby, a jsou urceny jediné do plastu a nikde
jinde nebudou fungovat a s metrickymi zavity
nemaji nic spole¢ného.

SP: Jak je to s hlavami $roubt, co mizete na-
bidnout?

AF: Aktualné mame ve vyrobé 85 % se vtiskem
Torx nebo TorxPlus, pripadné vylepseny o tzv.
Autosert, na prani zékaznika jsme schopni vy-
robit jakykoli tvar, tfeba Sestihran nebo drazku
pro plochy Sroubovak ¢i kombinaci Torx a draz-
ky pro plochy Sroubovak. Co si zdkaznik zada,
to dostane.

SP: Jak by mél zakaznik postupovat, aby re-
Seni pro néj mélo maximalni smyslI?

AF: Ideélni stav je, kdyz zakaznik za nami pfijde
hned na zacatku projektu, nez zaéne konstru-
ovat dil a k nému pripravovat vyrobni linku.
Jakmile nékdo navrhne vstfikovaci stroj, koupi
si robota pro zakladani metrickych vlozek, tak
uz je pozdé, protoze uz investoval a nemuze nic
zmeénit.

AF: Aby za nami pfisli konstruktéri dild s kon-
ceptem, a my jim odpovidajici Srouby navrh-
neme uz na zacatku — a tim se usetfi nejvic.
Napfiklad jsme se zakaznikem fesili drzak

olejového filtru plvodné vyrabény z hliniku.
V radmci Uspor byl navrzen z plastu a mély do
néj byly zalisovavany metrické bronzové vlozky
pro metrické srouby. Navrhli jsme vsak zakaz-
nikovi zcela adekvatni funkéni feseni s pouzi-
tim Sroubld Remform, takze bylo mozné zcela
odstranit bronzové vlozky, jejich zakladani do
vstrikolisu, ¢ekéani na zchladnuti, aby v ném
vlozka drzela. Sroub Remform si v plastu vy-
tvofi zavit a poskytne Uplné stejné vysledky,
jako pavodni feseni s bronzovou vlozkou. Od-
pada jejich zakladani manualné nebo robotem,
zkréati se vstrikovaci cyklus, takze vysledkem je
podstatné efektivnéjsi a lacingjsi vyroba dilu
na vstrikolisu. Zméni se pracovni postup a pfri-
nese to vyssi efektivitu. Opakuji, ze dilezita je
Ucast naseho specialisty uz pfi specifikaci toho
vyrobku.

SP: O vasi technologii, i kdyz je revolucni, jak
plyne z pfedchoziho textu a Setfi ¢as i penize,
se mnoho nevi.

RS: Abychom nasim klientdm predstavili nasi
technologii, pfipravujeme pro né seminére.
Bud u nas v Turnové, byvad dvoudenni, kde
predstavime firmu a projdeme vyrobu Sroubl
a jejich testovani v rdznych aplikacich, pred-
stavime Srouby Taptite a Remform, jaké zatize-
ni dokdzou unést a jaké jsou jejich moznosti.
Druha cast seminare je zamérena na aplikace
a snadnost pouziti nasich Sroubl. Zakaznici
poznaji, jaké pravidla maji dodrzovat, aby pfis-
té mohli koncipovat dalsi vyrobky sami. Zmi-

nujeme i to, Ze ke sroubu mizZeme pridat néco
dal$iho: predmontéaz, specialni vtisk nebo tvar
hlavy, tésnéni pod hlavou, reaktivni lepidlo pro
Srouby do plastu — to je formou mikrokapsli
naneseno v zavitu, a béhem aplikace se aktivu-
je, mikrokapsle popraskaji, spoj vytvrdne a po
celou zZivotnost ma pak stejné parametry az do
doby, kdy spoj nékdo povoli. Seminar je urcen
hlavné pro velké zdkazniky. Ti si mohou privézt
i néjaky dil ze své produkce a pak se zaméfime
pfimo na néj, navrhneme pouziti nasich metod.
Se seminarem mulzeme ale pfijet pfimo za za-
kaznikem a u néj fesit aplikacni véci nebo spoje.
V obou pripadech jsou nosnymi tématy Uspory
nakladd a zlevnéni vyrobku.

SP: Provadite povrchové upravy dle poza-
davku zakaznika?

RS: Strategie koncernu SFS je takova, Ze povr-
chové Upravy nakupuje. My mame dodavatele
z Ceské republiky, druhy je v Némecku a treti
ve Svycarsku. Jsme schopni zajistit vétsinu za-
danych povrchovych Uprav. SFS je na trhu pres
60 let a zacinala s vyrobou Sroubd, takze ma
bohaté zku$enosti. Svycarsky dodavatel doka-
ze napriklad povlakovat sSrouby M2,5 x 9 mm —
a to nikdo jiny nedokaze.

SP: Cim jesté mizete pomoci pfi zvyseni
efektivity?

AF: V souvislosti s nastupem mikroelektroniky
v automotive zacinad byt dllezita technologic-
kéd cistota dilG. NaSim zakaznikim nabizime

dodavky sroubl v pozadovaném stupni tech-
nologické cCistoty. U automatickych podavacich
systému je dllezité zajistit 100% kvalitu doda-
vanych dild. SFS provadi za tim Gcelem 100%
optické tridéni. Sluzbu nabizime i pro malé
Sroubky a tfidéni probiha v Turnové na optic-
kych strojich. Dily od nas odchazeji hermeticky
zabalené, tak aby nedoslo ke smichani s jiny-
mi dily nebo k jejich znecisténi. Jsme schopni
vytridit vSechny Srouby i s aplika¢nim voskem
nebo bez néj a dodévat v technologické Cistoté,
kterou predepise zékaznik.

SP: Pfedpokladame, Zze vase nabidka se muze
opfit o pravidelné certifikace, abyste uspéli.

AF: Kazdy rok prochazime certifikaci a zakaz-
nikdm mzeme nabidnout vSechny potrebné
certifikace, napfiklad IATF 16949, ISO 9001, ISO
14001 a I1SO 45001.

SP: A vase poselstvi na zavér?

RS: Dvere nasi spole¢nosti jsou oteviené ne-
jenlidem, ale i novym myslenkdm a projektim.
S nami Ize pfi koncipovani vyroby nového dilu
opravdu usetfit velké penize, chce to ale zacit
s ndmi spolupracovat uz od navrhu dilu nebo
vyrobku. Nasim cilem je nabizet feSeni i tech-
nologické pozadi, tak, aby zékaznik odchazel
vzdy spokojen a rad se k ndm vracel.

SFS Group CZ s.r.o., Division Automotive
Vesecko 500, CZ-511 01 Turnov
https://cz.sfs.com

Staubli WFT: budoucnost

ase AGV nejsou jen o presunu z bodu
A do bodu B. Cilem specialistd Staubli je
umoznit propojeni vyrobnich linek s fle-

xibilnimi dopravnimi platformami prostrednic-
tvim digitalizace.

Pro potfeby plastikafského priimyslu vyvinula
spolecnost Staubli WFT specificka feseni, ktera
splnuji stéle rostouci vyzvy tohoto odvétvi.

Nabidka plosin AGV se vyznacuje vynikajicim
vykonem zejména diky vSsesmérovému pohy-
bu, vysoké presnosti polohovani (5 mm), ro-
bustnosti pfi pfepravé i nejvyssiho uzite¢ného
zatizeni 500 tun. Synchronizace vozidel s nasim
softwarem hraje dulezitou roli - Staubli AGV
pracuje co nejefektivnéji, protoze poskytuje in-

formace pro rozhodovani zalozené na datovych
podkladech. Rozhodnuti se pfitom netyka jen
samotného vozidla, ale rovnéz jeho spoluprace
s lidmi a ostatnimi vozidly. O bezpecnost této
spoluprace se stara nejmodernéjsi bezpecnostni
technologie integrovana do nasich vozidel AGV.
Investovani do AGV se nékomu mUze zdéat jako
financni zatéz, ale to je kratkozraka predsta-
va. AGV jsou efektivni jak z kratkodobého, tak
z dlouhodobého hlediska. Ihned po implemen-
taci AGV Staubli do vyroby se projevi pokles
prostojd a vyrazné zvyseni produktivity - a pra-
vé to jsou dva hlavni cile automatizace.

Implementace vozidel Staubli AGV navic ne-
vyzaduje zadné dodatecné naklady na Upravu

plastikarského prumuyslu s AGV

TAUBL/

infrastruktury - vozidla Staubli WFT se pohybu-
ji venku i uvnitf a nepotfebuji z&dné specialni
natéry ani opravy stavajicich podlah. S vozidly
Staubli AGV ziskate také vysokou agilitu pro
flexibilnéjsi intralogistické scénére.

Nejvétsim divodem ,Pro¢ Staubli AGV?" je
vsak spolehlivost, stejné jako u viech nasich
vyrobkd. Kvalita a spolehlivost jsou pro Staub-
li WFT nasimi nejvyssimi prioritami. Nabidka
AGV, kterd mohou snadno prepravovat az 500
tun nakladu, se mGze zdat neuvéritelna, ale pro
Staubli - to je jen zacatek revoluce automaticky
fizenych vozidel.

Prejete si vidét AGV na vlastni o¢i?

Podobné jako kazdy rok se Staubli i letos chys-
ta zGlastnit MSV v Brné. Veletrh stale vnimame
jako dobrou pfilezitost k neformalnimu setkani
s nasimi zakazniky. Letos bychom radi pred-
stavili novinku v nasi produktové radé, kterou
bude AGV s oznacenim PF100. Na nasem stan-
ku bychom radi predvedli prenos forem v plas-
tikarském primyslu. Prijdte nas tedy navstivit
na veletrh MSV ve dnech 4. az 7. fijna 2022
(Hala G1, Stanek 41).
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Inventing
success together

Uspora nakladd
pouzitim Sroubt do plastu

REMFORM®

SFS Group CZ s.r.o. jako dcefina firma Svycarské SFS AG vstupuje na ¢esky trh
vybudovanim centra zaméfeného na spojovaci prvky pro automobilovy pramysil.
Turnovsky zavod se etabluje jako all-in-one centrum pro vyvoj, design a vyrobu zavitovych dill
véetné poradenského servisu se zaméfenim na vysoky benefit montaznich center.

Pro svétové vyrobce fidicich jednotek (ECU) doddvame kompletni feSeni spoji kotvenych
pFimo v plastovych materidlech pomoci zavittt REMFORM II° v licenci firmy CONTI/Reminc.

Nejvétsim prinosem tohoto feSeni je ispora nakladu.

Vynechanim zavitovych vlozek, at uz obstfikovanych

nebo zalisovanych, dochazi ke

- ziednodusSeni vyroby

- zkraceni vstfikovaciho cyklu

- redukci hmotnosti

- snizeni poctu dild a tim ndsledné Uspore a vyssi cenové konkurenceschopnosti
plastovych komponentU fidicich jednotek.

Srouby REMFORM II® svym unikatnim profilem zavitu pfindsi moZnost kotveni pfimo v pfedem pfipravenych
otvorech bez sniZeni kvality spoje. Tradi¢ni feSeni pomoci zavitové viozky a metrického Sroubu bylo prekonano
primym zavitovym spojem Sroubem REMFORM II°. Toto fe$enf Ize aplikovat v nejrtizn&jsich typech

plastovych materidl( véetné plnénych, nebo kombinovanych.

Pro naro¢né aplikace s pozadavky na tésnost spoje (IP 65) SFS pfinasi na trh rodinu pfimo nanasenych
t&snéni Spedseal” s aplikaci pod hlavu $roubu.

SFS GROUP CZ Turnov nabizi svym zakaznikiim spolupraci pfi vyvoji nejen spojovacich prvki,
ale i jejich funkénosti, nasledné montazi a konstrukci vhodnych otvort

pro Srouby REMFORM II° v plastovych dilech.

Automotive Fasteners
Excellence Center Turnov
Objednejte si svUj Fastener seminar

Kontakty:

Roman Stehlik

Key Account Manager
roman.stehlik@sfs.com
+420 778 018 707

Adam Firt
Product Manager

adam.firt@sfs.com
+420 720053 b86
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Biesterfeld

Competence in Solutions

Mame optimalni plasty
pro Vase aplikace.

YOUR
POLYMERCOACH'-

plasty pro narocné aplikace

PEI | HTN PPS
PES | PPA PCT
PSU | PA 46

PA 61/6T || ETFE, FEP

konstrukéni plasty PC

PC/ABS
PC/ASA
BIO-CO-PET/G

LCPA
TPV PBT/ASA
PP-EPDM J PBT/SAN
PA10.10
PAG.10 / PAG.12

standardni HHASA  HHABS PP COMPOUNDS
plasty ASA ABS PP

SAN TR ABS D

SMMA MBS

GPPS PLA COMPOUNDS
SBS LDPE
S/B Copo LLDPE
mLLDPE

amorfni flexibilni plasty semikrystalické

Contact us:

Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG
Ing. Vaclav Furmanek, Mobile: +420 724 302756, v.furmanek-sr@biesterfeld.com, www.interowa.com, www.biesterfeld.com
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NORMALIE STRACK STHACK  VYHODY

NORMALIEN

oro vstrikovaci a strizné nastroje OD FIRMY STRACK

> Dokumentace vsech Udajl o nastroji pfimo

VODICi A BEZUDRZBOVE VODICI ELEMENTY

na nastroji/stroji/siti.

» Zaznam cykld, provoznich hodin
nebo Udajl ze senzord.

> Integrovany planovac udrzby
pro optimalizaci udrzby.
- z 2 - “ » Snizeni nakladd na Udrzbu a opravy vcéetné
VSEOBECNE PRISLUSENSTVI

nastaveni limitd predbézného varovani
véetné dokumentace o udrzbé.

> Software pro vizualizaci pfimo na TiMlogu.

> Pohledy pro rlizné uzivatele, které Ize
pfizpUsobit a vybavit opravnénimi.

NARADi A POMOCNE PRiS LUgENSTVi TiMIOg Vina néStroj' » Uzivatel si zachovava suverenitu dat —

NEcloudové reseni.

10g Zrmcx i,-_, TO;M » Volné rozhrani API (IAppllc?tlor? Programmmg
- T 1] . I Interface) — rozhrani pro pfipojeni

nadrazenych systémda.

> TiMlog V1 je nezavisly na misté (predpokladem
je integrace do prislusné podnikové sité).

VYHAZOVACi A STRIZNE ELEMENTY

> TiMlog V2 je vhodny pro monitorovani
a dokumentaci nékolika nastroj na jednom
nebo vice strojich.

> Synchronizace TiMlog V2 pfinasi vysoké

PRIME ODFORMOVACiI ELEMENTY

zabezpedeni dat.

> TiMtags jsou nezavisla na stroji a mohou byt
spojeny s kazdym TiMlog V2.

STRAGK =

NORMALIEN horké vioky

NEPRIME ODFORMOVACiI ELEMENTY

Vyhradni zastoupeni

HORKE KANALY A TEMPEROVANI TiMtag na néstroj. pro Ceskou republiku

a Slovenskou republiku

www.strack.cz

) ) g e T@ \ - - V2 4 - i
KLINOVE JEDNOTKY, Y_K—MN\ STRAGK - = _L_m. / \

1. maje 103, 703 00 Ostrava
Ceska Republika

telefon:  +420596 618 672

g = i P Ruz I N Y e-mail:  R.Horecka@vmm.cz

= — www.vmm.cz Ing. Radim HORECKA
| - §.-

své'rO PLASTU svn's'ro PLASTU
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/\ ALTAIR

s CADMOULD

&

VARIMOS

Nyni také dostupné
na platformé& Altair One™

polecnost Simcon, odbornik na simulace

procesu vstrikovani plastt, se nedavno

pripojila k platformé ALTAIR APA. Pro
uzivatele platformy ALTAIR APA to prinasi roz-
Sireni a posileni nastroji pro vyvoj a vyrobu
plastovych dild.
Pokrocila a v praxi osvédcena simulace vstriko-
vani plastd od spolecnosti SIMCON preklenuje
mezeru od navrhu soucasti, pres navrh formy,
az po vyrobu pomoci feseni pro vzorkovani
formy a nastaveni stroje. Pomoci simulacniho
programu CADMOULD mohou zé&kaznici rych-
le identifikovat problémy tykajici se plnéni,
smrstovani, deformaci atd., které jsou dulezité

CADMOULD

pro konstrukci dilu i formy a pro vyrobu dilu.
Konstruktéri dild a forem mohou napriklad
optimalizovat spotfebu materidlu a energie,
snizit smrsténi a deformace, odstranit stude-
né spoje a propadliny. Diky systému VARIMOS
mohou zékaznici velmi rychle vytvéret, simulo-
vat a analyzovat mnoho variant navrh( dilu
a formy soucasné. Vyhodnoceni vsech uva-
zovanych variant je komplexni a rychlé a jeho
zobrazeni je snadno pochopitelné a interak-
tivni. Tim je nalezeni pozadovaného feseni
mnohem rychlejsi nez pfi bézné simulaci me-
todou pokus-omyl. Ve vétsiné pripadu se rese-
ni problém0 zkréati na hodiny misto dnli nebo
dokonce dnl misto tydnd. Tento systém je na

by SIMCON

CADMOULD je profesionalni software pro simulaci vstrikovani

plastd vyvinuty némeckou spoleénosti SIMCON.

#ONLYFORWARD

trhu jedinecny. Po dokonceni konstrukce a vy-
roby formy je mozné vyuzit VARIMOS Real
pro cilené, dikladné a smysluplné vzorkovani
formy. Vysledkem je vyssi kvalita dilu od sa-
mého pocatku, méné nakladnych oprav forem
a nizsi provozni naklady
diky zkraceni doby cyk-
lu atd. V ramci celého
vyvojového postupu je
feSeni velmi atraktivni
i z hlediska nakladd diky
jedinecnému  licencni-
mu modelu spolecnosti
Altair. Pro vice informaci
vyuzijte QR kod.

VARIMOS

by SIMCON

VARIMOS - Automatizovana analyza variant vam pom{ze

rychle vygenerovat mnoho variant navrhu, simulovat je velmi
efektivné a analyzovat vysledky z vice simulaci.

Pomoci programu CADMOULD muZete predvidat, ovliviiovat a

utvaret, co se bude dit uvnitf formy - od plnéni, pres dotlak, az

po chlazeni, smrstovani a deformace dilu.

» Testujte rlizné materidly a modifikované konstrukce dilti
virtualng, bez plytvani materidlem, vyuZitim stroji a
inzenyrskymi hodinami - jesté predtim, nez formu vyrobite!

* Pfedvidejte a Feste problémy dfive, neZ nastanou.
+ Zlepsete casy cykli, spotiebu energie, snizte plytvani

NAJDETE VHODNE RESENI RYCHLEJI!

Citlivost — s VARIMOSem m{Zete interaktivné ménit, pomoci

Zjistit vice!

jednoduchych posuvnikd, hodnoty promé&nnych a okamZité
zjistit, jaké to prinese zmény ve vysledcich. Diky tomu na prvni

na vysledky jen maly vliv na poZadovanou kvalitu dilu.
Robustnost — VARIMOS ukaZe robustnost, stabilitu, odolnost,

vyrobniho procesu

materialem a zlep3ete svou ekologickou stopu.

« Spolupracujte lépe s kolegy z ostatnich oddéleni. Diky
vizualizaci vysledk mohou konstruktéfi dild a forem lépe
spolupracovat se sefizovadi strojii a méficimi techniky.

Optimum — VARIMOS najde optimalni navrh na zlepSeni
konstrukce dilu, formy a nastaveni procesnich parametr(,
abyste jste optimalné& dosahli svych cill.

Pro vice informaci nds kontaktujte na adrese info@petrsuva.cz!

Nyni k dispozici take

@ Ing. Petr Siiva
na platformé Altair One™

Vyvoj, optimalizace a vyroba plastovych dilii
Mold flow analyzy, rapid prototyping a reverzni inZenyrstvi
Kontrola vnéj$i a vnittnt kvality dilu nedestruktivni metodou

SVET O PLASTU

[Jigitalizace procesu vyvoje
lastoveho dilu

igitalizace, spolecné s ochranou klimatu

a obéhovym hospodafstvim, jsou hlav-

nimi tématy nejen letosniho veletrhu
K 2022, ale také v mnoha firmach. Zajisténi
ochrany klimatu a obéhového hospodéarstvi vy-
zaduje nové zplsoby prace. Jednou z moznosti
je investice do digitalnich feSeni, ktera pro-
pojuji hodnotovy fetézec. Zkracené se necha
fict — Udrzitelnost, ochrana klimatu a ziskovost
pomoci digitalizace.
Spravné provedeny a komplexné digitalizovany
vyvojovy proces plastového dilu umoziuje snad-
néji, rychleji a levnéji ziskat vhodna reseni, ktera
optimalizuji parametry jako jsou napfiklad doba
cyklu, spotfeba materialu a energie pfi dodr-
Zeni viech pozadavki na kvalitu dilu. Dalsimi
vyznamnymi pfinosy je soucasnad optimalizace
konstrukce plastového dilu, konstrukce vstfiko-
vaci formy, vyrobnich parametrl a pomoc pfi
vybéru materialu. VSechny tyto pfinosy pfispivaji
ke zkraceni doby vyvoje dilu, vyrazné reduku-
ji problémy s kvalitou vyrabéného dilu, snizuji
naklady na vyvoj a vyrobu a v neposledni fadé
pomahaji k dfivéjsimu uvedeni vyrobku na trh.
Dodrzovanim spravného postupu digitalizace
také zvysite a zpresnite kontrolu a predvida-
telnost kvality produktu, ziskate podklady pro
lepsi a snazsi rozhodovani pfi zméné konstruk-
ce dilu a predevsim podlozené argumenty pro
snazsi presvédceni kolegl ¢i zakaznikd pro
provedeni potfebnych krokl nebo Uprav.
Je tfeba si také uvédomit, ze k vyuziti plného po-
tencidlu digitalizace potrebujete nejen spravny
software, ale také spravny postup préce. Proto je
vétsinou tfeba vymanit se ze zabéhnutého, stere-
otypniho, mysleni a zptsobu prace. Pro Uspésnou

digitalizaci procesu vstrikovani plast( je vhodné do
tymu zaclenit zastupce vsech ,¢lankd” vyvojového
procesu — konstrukce dilu a formy, simulace vstfi-
kovaciho procesu, strukturalni simulace, sefizovani
strojd, metrologie, sériové vyroby a ekonomie.

Na zakladé zkuSenosti vime, Ze pro Uspésné
zavedeni digitalizovaného procesu je nutné
dodrzet 5 klicovych pravidel.

Prvnim je provadéni zlepSovacich a korekénich
smycek na zaéatku vyvojového procesu a v co
nejvétsi mife virtualné (pomoci simulaci), ne fy-
zicky. Tim mdzeme rychle, levné a dikladné pro-
zkoumat a vyhodnotit vice navrhi dilu, aby bylo
mozné se vyhnout chybam, jejichz oprava je po
zhotoveni formy slozita a nakladna nebo dokon-
ce nemozna. Také mlGzeme snadnéji nalézt lepsi
feseni, kterd optimalizuji parametry, jako je doba
cyklu, spotieba energie a spotreba materialu,
aniz by byla obétovana pozadovana kvalita dilu.

Pro prozkoumani a vyhodnoceni vice variant
je vhodné vyuzit systematickou virtualni op-
timalizaci, kterd je druhym pravidlem. Jejim
cilem je nejen se vyhnout nakladnym nebo
nevratnym chybam, tim ze se predem odhali
a opravi, ale také optimalizovat soucasné kon-
strukci dilu, konstrukci vstfikovaci formy, vstfi-
kovaci parametry a vybér materialu.

Tretim pravidlem je dikladné zvazeni dlsledkd
rozhodnuti o navrhu dilu. Nejlepsim fesenim se
ukazalo vyuzit simulace a nasledné je spolec-
né, za Ucasti zastupct viech ,¢lankld” vyvojové-
ho procesu, vyhodnotit.

Daldim pravidlem je definovani spole¢nych
cilt. Tim se mysli nastaveni kvalitativnich, tech-
nologickych a ekonomickych pozadavkl na dil.

Cim dFive jsou véechny tyto pozadavky defino-
vany, tim Iépe.

Poslednim, patym, pravidlem je kompatibili-
ta pouzivanych programd. Navrhy konstrukce
dilu a konstrukce forem v CAD musi byt mozné
bezztratové, nejlépe i s definovanymi pozadav-
ky na kvalitu pomoci PMI, predat simulacnimu
a optimaliza¢nimu systému, ktery musi byt
kompatibilni s méficim softwarem a také se
strukturalnimi resici. A v neposledni fadé s uzi-
vatelskym rozhranim stroje. Uzitecné je hlubsi
propojeni pouzivanych softward, ne ,pouhy”
prenos vysledkl. Do digitalniho predavani dat
je mozné zahrnout napfiklad kritéria kvality.
Tim zajistime, Ze v kazdém kroku a v kazdém
softwaru budou pouzity stejné pozadavky na
kvalitu a nebude dochazet ke zdvojovani prace
pfi jejich opétovném vytvareni.

Pokud uvazujete o modernizaci procesu kon-
strukce dilu a formy, vzorkovani a kontrole kva-
lity plastovych dil(i a chtéli byste se o principu
a pfinosech digitalizace procesu vstrikovani
plastd dozvédét vice, mlzete nas ve dnech
20.-21. 10. 2022 navstivit na veletrhu K-Messe
v hale 11, stanek cis-
lo E17 nebo mizete
navstivit nase webo-
vé stranky
www.petrsuva.cz
awww.cadmould.cz.
Pro podrobnéjsi
informace také mu-
Zete pouzit tento QR
kod.

Ing. Petr Siiva

* Névrh dilu v CAD * Definovani materialt
« Definovani kvalitativnich « Stanoveni polohy a typu
kritérii (vykres, PMI, ...) vtoku
5 * Stanoveni vstfikovacich
parametru

Vyhody:

* Kvalitativni kritéria jsou
prenasena spolecné s dilem

* Hodnoty PMI mohou byt
vyuZity v prubéhu dalsiho polohy

Vyhody:

* Zajisténi vyrobitelnosti

* Stanoveni spravného poctu
vtokd, jejich typu a jejich

vyvoje dilu pro kontrolu « Zajisténi Gplného naplnéni

kvality dilu

* Zjisténi polohy studenych
spojti, propadlin a dalSich
problémi

* Vypocet smriténi a
predpokladanych deformaci

7 -

Kontrola kvality

Sl , Optimalizace
virtualniho dilu

* Nalezeni spravnych
technologickych a
konstrukénich parametril
pomoci automatickeé cilené

* Zobrazeni odchylek
predpokladanych deformaci
od definovanych
kvalitativnich poZadavk{

definovanych ve vykresu optimalizace

nebo pomoci PMI * Pro definici kritériich kvality
mohou byt vyuZity kritéria
zZPMI

Vyhody: Vyhody:

* Vysledky méfeni * Jednodussi definovani
vyhodnoceny a zo y cill
stejné jako vysledky méfeni * Ovéreni moznosti

vyrobeného dilu

* Pro vdechna méfeni v celém
pribéhu vyvoje je vyuzivano
jedno ustaveni a jednou
definovana kvalitativni
kritéria

<

optimalizace pouze pomoci
technologickych parametrd

* Ovéreni a zajisténi stability
vyrobniho procesu

* Informace o chovani dilu pfi
vyrobé

* Zajisténi stabilni vyroby dilu
v pozadované kvalité

¢

Kontrola kvality

. PFin
vyrobeného dilu nozy

* Zobrazeni odchylek od
definovanych kvalitativnich
pozadavkd definovanych

ve vykresu nebo pomoci PMI

Vyhody:

« Vysledky méfeni vyrobeného dilu
vyhodnoceny a zobrazeny stejné jako
vysledky méfeni virtualniho dilu

* Pro viechna méfeni v celém
priibéhu vyvoje je vyuzivino
jedno ustaveni a jednou
definovand kvalitativni kritéria

* Kontrola rozloZeni a orientace
vlaken plniva, struktury pény,
pripadnych lunkrd, ...

Ing. Petr Siiva

e | 4420777899 169
B2 petrsuva@petrsuva.cz

@ www.petrsuva.cz
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Technologie odstrarovani otfept a zuslechtovani povrchu
pro automobilov( promysl

Splneni specifikact povrchove

Upravy v udrzitelném, efektivnim
3 fiexibilnim vgrobnim

At uz se jednd o odstrariovani otrepu nebo sniZovadni drsnosti povrchu - technologie omildni zvldda tyto tkoly
v automatizovanych systémech s konzistentnimi vysledky a s nizkymi ndaklady. Mozné je také opracovani
Jednotlivych kust s dokoncovdnim cilenych ploch na obrobcich.

[ternativni pohonné systémy nebo kon-
Avenéni spalovaci motory, lehké konstruk-

ce nebo vyuziti 3D tisku pro sériovou
vyrobu vozidel. VSechny komponenty, které
se pouzivaji pfi vyrobé automobild, maji jed-
no spolecné: jejich povrchova Uprava musi pIné
odpovidat technickym specifikacim! Spolec-
nost Rosler nabizi Siroké spektrum feseni pro
otryskavani, brouseni a 3D post processing
spolu s rozsahlymi zkusenostmi v automobilo-
vém primyslu. Diky tomu je spolecnost schop-
na resit nejriiznéjsi tkoly v oblasti povrchovych
Uprav procesné bezpecnym, efektivnim, srozu-
mitelnym a udrzitelnym zplsobem.

Rychly technologicky vyvoj v automobilovém
primyslu ma dalekoséhlé dlsledky i pro povr-
chové Upravy. To plati nejen pro komponenty
pouzivané v systémech alternativnich pohont
a samofidicich automobilech. Vy3si naroky na
povrchovou Upravu se vztahuji i na konvencni
pohonné systémy se spalovacimi motory. Op-
timalni povrchova Uprava zajistuje mensi ztra-
ty tfenim, nizsi spotfebu paliva a nizsi emise.
Kromé toho minimalizuje vibrace a opotfebeni
soucasti vystavenych vysokému zatizeni. DalSim
klicovym faktorem je pouziti lehkych materiald,
které maji v automobilovém prdmyslu dlouhou
tradici, bez ohledu na pouzité pohonné systé-
my. Viechny tyto faktory podtrhuji ddlezZitost
ulohy funkce povrchové uUpravy. V souladu
s tim rychle roste pocet hlinikovych, hofciko-
vych a 3D tisténych soucasti. Individualizované
a personalizované automobily jsou dalsim di-
vodem, pro¢ musi povrchy soucasti spliovat

ﬁ @@M

zcela nové optické a haptické pozadavky. Dal-
$im trendem je potfeba zpruznit vyrobni opera-
ce a snizit naklady na pracovni silu. Spole¢nost
Résler Oberflachentechnik GmbH jako kompe-
tentni a dlouhodoby partner automobilovych
spolecnosti a jejich dodavatell intenzivné pra-
cuje na zajisténi vhodnych zafizeni a procesu.
Spolec¢nost vyvinula inovativni feseni pro po-
vrchovou Upravu v oblasti otryskavani, omilani
a post processingu 3D tisténych dild. Poméha
tak zakaznikm organizovat jejich vyrobni ope-
race udrzitelnym zplsobem, ktery Setfi zdroje.

Dokoncovaci operace pro elektromobily

Vozidla pohénéna bateriemi nebo palivovymi
¢lanky a vozidla pfipojitelna k elektrické siti ob-
sahuji velké mnozstvi elektrickych a mechatro-
nickych soucasti. Patfi mezi né konektory, desky
plosnych spojli a pfipojnice. Tyto soucasti musi
pro prenos energie vést vysoké proudy, a proto
je pro spolehlivou funkci rozhodujicim kvalitativ-
nim parametrem absence otfepl a Cistota dilG.
Pro tento Ukol povrchové Upravy predstavuje
technologie hromadného brouseni - omilani vy-
soce efektivni a ekonomické feseni. Vyladénim
zafizeni a spotfebniho materialu (omilaci téliska
a compoundy), které jsou vyvinuty a vyrabény
ve vlastni rezii, zajistuje spole¢nost Rosler trvalé
dosazeni pozadované povrchové Upravy v krat-
kych ¢asovych cyklech. Proces omilani se pouzi-
va také pro odjehleni a brouseni dilG vyrobenych
z médi a rlznych druh( vyliskd. Médéné tyce se
stale castéji pouzivaji jako material pfi vyrobé
rotorll, zatimco ohybané a lisované soucasti se
pouzivaji pro viechny druhy pouzder a krytd.

nrostredi
ROSLER &

finding a better way ...

SniZeni tfeni a opotiebeni

Treni zplsobuje nejen zvySené opotrebeni
a spotrebu paliva. Vznikaji také nezadouci emi-
se hluku, vibrace a zvySené teploty. Minimali-
zace tfeni je proto didlezitym cilem u soucasti
vozidel pohanénych bateriemi nebo spalova-
cimi motory. Optiméalniho vyhlazeni povrchu
soucasti, jako jsou ozubena kola, vackové hri-
dele a pistni krouzky a klikové hridele, se do-
sahuje pomoci plné automatickych omilacich
systémd, napriklad vlie¢nym brousenim a leste-
nim. Povrch soucasti se nejen vyhladi na po-
zadovanou drsnost, kromé toho jsou soucasti
také kompletné odjehleny. Takové multifunkéni
dokoncovaci operace v jednom procesu pfina-
Seji vyrazné Uspory nakladd a opakovatelné vy-
sledky opracovani.

Otryskavani soucasti z lehkych slitin v ramci
vyroby

Jednim z hlavnich problémd vozidel pohané-
nych bateriemi je dosazeni maximalniho do-
jezdu bez nutnosti dobiti baterie. U vozidel se
spalovacim motorem je tfeba snizit spotrebu
paliva a emise. To vede k rostoucimu pouzivani
nezeleznych kov(, jako je hlinik a hofcik. Tyto
materidly se pouzivaji k vyrobé nosicud statoru,
skfini, soucasti pohonu, upinacich prvk{ na-
prav a drzaku kol jako piskové odlitky, tlakové
odlitky a vykovky. Po procesu vyroby musi byt
tyto soucésti zbaveny pisku, otfepl a jejich po-
vrch musi byt homogenizovan. Pro tyto ukoly
vyvinula spolecnost Rosler kompaktni otryska-
vaci stroje s oto¢nou komorou a automatizova-
nou manipulaci s obrobky. Vzhledem k malym
rozmérdm lze zafizeni snadno integrovat do
vyrobnich linek, a umoznit tak kontinualni pra-
bézné opracovani dild.

Aditivni vyroba pro sériovou produkci

V minulych letech se 3D tisk vyuzival pfedevsim
pro rychlou vyrobu prototypd a malych pilot-
nich sérii. Dnes se aditivni vyroba stale castéji
vyuziva pro sériovou vyrobu. V nedévno zve-
fejnéné zpravé SmarTech Analysis se ocekava,
ze vyroba standardnich automobilovych dild
vytisténych 3D tiskem doséhne do roku 1929
objemu prodeje 9 miliard americkych dolar(.
V roce 2019 ¢inil celkovy objem 1,39 miliardy
americkych dolar(. Tento explozivni vyvoj se
stal moznym diky zdokonaleni technologie tis-
karen, lepsim metodam tisku a novym, vylep-
Senym materialdm. Mezi ¢etné vyhody 3D tisku
patfi vysoka volnost designu, jejimz vysledkem

Pokracovadni na strané 70

On the road together towards
sustainability: a new story

An engineering polymer with reduced environmental impact made of
recycled polyamide and featuring excellent technical performance. A safe

and certified product according to the latest regulations: this is Renycle®.

What about you? What will your Renycle® story be?

AUTOMOTIVE - ELECTRICAL & ELECTRONICS - CONSUMER AND

N

RROICI
RO

www.radicigroup.com

INDUSTRIAL GOODS
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Pokracovani ze strany 68

Kompaktni{ otryskdvact stroje s automatizovanou
manipulaci s obrobky umoZzriuji kontinudlni
zpracovadni obrobkd a odlitkd z nezeleznych kovi
v pozadovanych casovych cyklech.

To zahrnuje odstrariovdni pisku, odjehlovani

a homogenizaci povrchu. Diky své kompaktni
konstrukci [ze otryskdvaci stroje snadno integrovat
do automatizovanych vyrobnich linek.

toho 3D tisk umoziuje personalizaci vnéjsich
a vnitinich soucasti, coz je dulezity aspekt pro
odliseni vyrobkd. Uspésné vyuziti modernich
tiskovych systémd pro sériovou vyrobu vsak
nezavisi pouze na udrzitelnych procesech tisku
a nizsich nakladech na kus. Stejné tak zavisi na
hospodarném a dlsledném post processing 3D
vytisténych komponent. V tomto ohledu nabizi
spolecnost ,AM Solutions - 3D post processing
technology” inovativni feseni, kterd spliuji po-
zadavky pramyslu. Tato divize v ramci skupiny
Résler se specializuje na automatizovana rese-
ni post processingu pro velkosériovou vyrobu.

V uplynulych letech ziskala cenné zkusenosti
v Siroké oblasti rliznych aplikaci.
Reprodukovatelnost pozadavku na ¢istotu dilt
Dalsim dulezitym kritériem kvality se stala cisto-
ta soucasti. Zejména na elektronické soucéstky
v elektromobilech se vztahuji nejpfisnéjsi po-
zadavky na Ccistotu. Pro splnéni téchto poza-
davkl nabizi spolecnost Résler fadu pasovych,
bubnovych a komorovych mycich stroju, které
Ize snadno propojit s otryskavacim systémem,
omilacim zafizenim pfipadné zafizenim na post
processing. Vzhledem k tomu, Ze myci stroje jsou
vyrabény ve vlastni rezii, Ize je dokonale pfizpQ-
sobit celému procesu pro dosazeni optimalnich
vysledkl cisténi. Zejména pfi propojeni mycich
stroji s omilacimi zafizenimi Ize snadno michat
procesni kapaliny. V zavislosti na tvaru obrobku
mUze byt takové michani minimalni. Pro zajisténi
bezpecného provozu celé linky je vSak nezbyt-
né, aby obé procesni kapaliny byly kompatibil-
ni a nemély negativni vliv na vysledky procesu.
Spolecnost Rosler nabizi ekologicky Setrné smé-
si, které jsou navrzeny pro process omilani i myti,
a zarucuji tak vysoky stupen stability procesu
Vyvoj procesti pro Siroké spektrum aplikaci
Rozdilné pozadavky na nové komponenty, ma-
teridly a vyrobni metody vyzaduji mimo jiné
vyvoj novych nebo Upravu stavajicich dokon-
Covacich procest. Diky desitkdm let zkuSenosti
a know-how z mnoha realizovanych projektd
v mnoha primyslovych odvétvich, jako je le-
tectvi, automobilovy pramysl, 1ékarska techni-
ka, strojirenstvi atd., ma spole¢nost Rosler pro
tyto Ukoly jedinecnou kvalifikaci. Dalsi vyhodu
pro zékazniky predstavuje skutecnost, Ze spo-
lecnost Rosler udrzuje dobre vybavena zakaz-
nickd a zkuSebni centra. To usnadiuje vyvoj
dokoncovacich procest v realnych vyrobnich
podminkach.

V minulosti se v automobilovém primyslu pouZivala
aditivni vyroba predevsim pro rychlou vyrobu
prototypu a pilotni vyrobu. Dnes se 3D tisk stdle castéji
pouzivd pro sériovou vyrobu standardnich soucdsti.
Diky inovativnimu vyvoji AM Solutions - 3D post
processing nahrazuje manudlni operace ndkladové
efektivnimi automatizovanymi systémy. To umoznuje
automobilovému prumyslu zachovat prisné standardy
kvality i pro postprocessing 3D tisténych komponentd.

Automatizace a digitalizace na miru

Specialisté spolecnosti Rosler vyvijeji automa-
tizovana reseni dokonale pfizplsobena indivi-
dudlnim pozadavkdm zékaznikd a stavajicimu
vyrobnimu prostredi. Ta zahrnuji nejen mani-
pulaci s obrobky, ale také integraci do novych
nebo jiz existujicich vyrobnich linek. Lze dodat
i vhodné monitorovaci systémy pomoci Data-
-Matrix-Code nebo s vizualiza¢nimi systémy.

Kromé toho nabizi spolecnost Rosler se svou
znackou Smart Solutions také softwarové a hard-
warové balicky pro digitalizaci operaci omilani
a otryskavani. U otryskavacich zafizeni to zahrnuje
predevsim provozni parametry, které urcuji kvalitu
tryskani a ovliviuji Gdrzbu zafizeni. U procesu omi-
|ani a zuslechtovani se ¢asto zaméfuje na monito-
rovani a udrzbu systémU recyklace procesni vody.

Oceneni za tepelneé izolacni profil insulbar RE v kategorii

udrzitelnosti

Ensinger ziskava ,Annual Supplier
Award” od Reynaers Aluminium

+Annual Supplier Award” od spolecnosti

Reynaers Aluminium v kategorii udrzi-
telnosti. Ddvodem ocenéni jsou uUspory CO,
dosazené pouzitim izolacnich profilG ,insulbar
RE” v systému posuvnych dvefi ,MasterPatio".
Tepelné izolacni profily vyvinuté spolecnosti
Ensinger jsou vyrobeny ze 100 procent ¢istého
recyklovaného polyamidu. Diky specifickému

S polecnost Ensinger obdrzela vibec prvni
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procesu upcyklace jsou hodnoty mechanické-
ho a tepelného vykonu téchto profilt na vysoké
Urovni béznych polyamidovych profild.
,Pouzitim insulbar RE jsme byli schopni radikal-
né snizit nasi ekologickou stopu napfi¢ nasi ra-
dou MasterPatio. Proto jsme se rozhodli udélit
prvni cenu dodavatele za udrzitelnost spolec-
nosti Ensinger,” vysvétluje Filip Buts, Category
Manager Aluminium & Thermal Break Profiles
ve spolecnosti Hlinik Reynaers.

,Cely tym divize insulbar je hrdy na ocené-
ni od Reynaers Aluminium,” s potésenim fika
Matthias Rink, feditel prodeje a produktd in-
sulbar EMEA. ,Zakaznicky projekt MasterPatio
je prikladem toho, Ze n&$ produkt insulbar RE
nabizi nejen ekologické vyhody, ale také se
zédkaznikovi vyplati plsobivym ekonomickym
zplsobem,” dodava Rink.

Tepelné izolacni profily vytvareji tepelnou izo-
laci mezi vnitfnim a vnéjsim plastém kovovych
ramd, ¢imz snizuji naklady na energii. Pouziti

recyklovaného polyamidu jiz pfi vyrobé 3etfi
vzacné zdroje. Profil pfi instalaci zaujme efek-
tivnim tepelnym oddélenim, umoznuje velmi
dobré hodnoty Uf a tim sniZuje spotfebu ener-
gie a naklady na vytapéni.

O insulbar

Ensinger GmbH patff mezi predni svétové
vyvojare a vyrobce izolacnich profildi pro
okenni, dvernf a fasadnf konstrukce. Profily
prodavané pod znackou insulbar® vytvareji
tepelné oddéleni mezi vnitfnim a vnéjsim
plastém kovovych ramu. Izolacni systémy
vyuzivajici izolacni profily dosahuji optimal-
nich hodnot z hlediska Uspory energie a sni-
zeni nékladd na vytapéni a chlazeni. Insulbar
profily zéroven splnuji nejprisnejsi standardy
kvality v kazdém ohledu. Po celém svété

Uspésné funguiji jiz vice nez 30 let.

Omilani

Efektivni systémové inzenyrstvi
a inovativni technologie )

- vykonné a ekonomické

Mass Finishing:
Ing. Petr Holanek

Tel.: +420 602 773 626 * holanek@cmail.cz

Jiri Némecek

Tel./Fax: +420 739 301 586 * rosler.nemecek@volny.cz

y * Individualni systémové inZenyrstvi
a inteligentni procesni feseni
- spolehlivé a energeticky ucinné

AM Solutions

Poskytovatel kompletnich sluzeb
3D tisku a strojni FeSeni Sita na
miru pro 3D Post Processing

Shot Blasting:

Ing. Irena HaSkova Panackova

Tel.: +420 777 200 287 * panackova@laempe.cz
Ing. Irena Kubelkova

Tel.: +420 777 180 470 « kubelkova@laempe.cz

www.rosler.com

ROSLER ¢

finding a better way ...
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Spolecnost Réchling Industrial v Cesku
nresouva svou pobocku do Tabora

Vice prostoru pro budouct rUst

Rochling Industrial SE & Co. KG
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ezinarodni zpracovatel plast, spo-
M lec¢nost Réchling Industrial, presouva

svou pobocku v Ceské republice z Pla-
né nad Luznici do Tabora. Pfesun do mésta
vzdaleného asi 10 kilometr( na sever je nutny,
aby bylo mozné splnit ambiciézni cile ristu na
trzich stfedni a vychodni Evropy, pokud jde
o rozsireni kapacity a produktového portfolia
v oblasti termoplastd.
Byvald spole¢nost Réchling  Engineering
Plastics, s.r.o. v Plané nad Luznici patfi k me-
zindrodnimu zpracovateli plastl Rochling In-
dustrial od roku 2003. Po prevzeti tehdejsi
divize plastd od ceské spolecnosti SILON AG
se spole¢nosti podafilo vyrazné rozsifit své
postaveni na trhu stfedni a vychodni Evropy.
V této pobocdce se vyrabéji vysoce kvalitni ex-
trudované desky a svarovaci draty z polyetyle-
nu (PE-HD) a polypropylenu (PP). Kromé vyroby
a logistiky je tento zavod také zodpovédny za
veskeré prodejni aktivity spole¢nosti Roch-
ling Industrial v oblasti termoplastl v regionu
stfedni a vychodni Evropy.

Lepsi dostupnost vyrobkti a velmi kvalitni servis

Nyni spolecnost presouva svou pobocku se
zhruba 100 zaméstnankynémi a zaméstnanci
z Plané nad Luznici do Tabora. ,Pfestéhova-
ni do blizkého Tabora ndm umoznuje vyraz-
né rozsifit nase vyrobni kapacity a zaroven si
s sebou vzit nase vysoce kvalifikované zamést-
nance. Diky tomu budeme moci zakaznikiim
ve stfedni a vychodni Evropé nabidnout jesté
lepsi dostupnost naseho Sirokého sortimentu
vyrobku a jako vzdy vynikajici servis,” fika Franz
Lubbers, generélni reditel spole¢nosti Roéch-
ling Industrial. Se zménou pobocky dochazi
také ke zméné nazvu spolecnosti na Réchling
Industrial Tabor s.r.o.
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Na 7000 metrech ¢tverecnich vyrobni plo-
chy a témér 6000 metrech ctverednich skla-
dovaci plochy se vyrabéji vysoce kvalitni
vyrobky z termoplastd pro prdmyslové ap-
likace, které Ize dodat v kratkych dodacich
Ihatach.

Kromé rozsifenych vyrobnich ploch se spolec-
nost presouva také do spravni budovy s plo-
chou vice nez 1200 metrd ctverecnich. ,Nase
nova budova je na Spickové Urovni a je vyba-
vena nejmodernéjsi technikou. Planujeme také
seminarni a jednaci mistnosti, kde budeme
moci pfivitat nase zdkazniky a hovofit s nimi
o vyuziti nasich vyrobkd v jejich oborech,” fika
Jaroslav Bilek, jednatel spolecnosti pro prodej
a marketing.

Vysoka potieba dob¥e vyskolenych odborniku
Stéhovani prinasi vyhody nejen pro zakazniky
spolecnosti, ale je také modernim pracovistém
pro vlastni zaméstnance v administrativé a vy-
robé. Pro dosazeni svého ambiciézniho rlstu
a budoucich plant hleda spole¢nost dobre
vyskolené odborniky. ,Zejména v primyslo-
vém sektoru stale potrebujeme kvalifikované
zaméstnance, abychom mohli vyrabét vyso-
ce kvalitni produkty,” fika Jifi Mélek, jednatel
spolecnosti pro vyrobu a finance. ,Jsem rad, ze
diky prestéhovéani budeme pro potencialni za-
méstnance jesté atraktivnéjsi a diky dobrému
spojeni i lépe dostupni”, zdUraznuje J.Malek.
Kdo méa zéajem pracovat ve spolecnosti Roch-
ling, mize se informovat o volnych pozicich
a podat zadost o misto na webové strance
www.roechling.com/tabor.

Nové pobocka: Réchling Industrial v Ceské re-
publice se stéhuje z Plané nad Luznici do Ta-
bora

49733 Haren/Némecko

Tel.: +495934701-0

Fax: +495934701-299
info@roechling-plastics.com
www.roechling.com/industrial

Management

Franz Libbers (pfedseda predstavenstva)
Dirk Aikes

Florian Helmich

Daniel Fritz

Kontakt na management
Réchling Industrial Tabor s.r.o.:

sales@roechling-plastics.cz
Tel.: +420 381 200 273

Profil spolecnosti Rochling

Skupina Rochling formuje primysl. Po celem
sveté. Jiz 200 let. Diky plastdm na miru dnes
meénime kazdodenni zivot mnoha lidi — diky
nim jsou auta lehci, obaly [ékd bezpecnéjsi

a primyslové aplikace lepsi. Nasich zhruba
11250 zaméstnancl pracuje tam, kde jsou nasi
zakaznici — ve vice nez 90 pobockach v 25
zemich. V roce 2021 dosahly tfi divize dohro-
mady roc¢niho obratu 2,207 miliardy eur.

Divize Industrial, jejiz soucéastf je spolecnost
Roéchling Industrial SE & Co. KG, Haren, je
vedouci spolec¢nosti, je odbornikem na opti-
malni material pro kazdou aplikaci. Vyvijime
a dodavame individualni vyrobky z plastu
pro vsechny primyslové oblasti. Mame

k tomu nejrozsahlejsi sortiment vyrobk{

z termoplastickych a duroplastickych plastd.
Nasim zakaznikdm dodéavéame polotovary
nebo komponenty vyrobené z polotovarl
obrabénim.

Divize Automotive podporuje mobilitu.
Nase produktova feseni v oblasti aerodyna-
miky, pohonu a lehké konstrukce pomahaji
zvladnout hlavni vyzvy. To znamena, ze
chranime zivotni prostiedi a zaroven zlep-
Sujeme zazitek z jizdy.

Divize Medical vyviji inovativni, spolehlivé
a zékaznicky specifické produkty, sluzby

a platformova feseni pro zdravotnicky

trh. Jako spolehlivy partner pomahame
nasim zékaznikdim po celém svété, aby byli
prakopniky v prevenci nemoci a navracenti
zdravi.

Persico Composite Line

Founded in 1976, Persico Group is today a skilled and versatile engineering
Company that manufactures molds, presses, systems and fully automated solutions
for various high-tech sectors, like Automotive, Rotomoulding, Marine, Aerospace,
Medical and other industries.

The sustainable customer-oriented approach pushes Persico Group to develop and
provide moulding solutions that reduce consumption by using recyclable materials
and renewable energy sources.

www.persico.com
automotive@persico.com; rotomouling@persico.com; R&D@persico.com
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vyrobé musi byt jednoznacné popsany. Ozna-

ceni musi byt ,nesmazatelné”. Pro spolehlivé
sledovani vyrobku v jednotlivych fazich vyroby
je trvanlivy neznicitelny popis zasadni — to plati
v pfipadé vyroby soucastek, ale i pri nasledném
osazovani desek ¢i zhotoveni findlniho vyrobku.
V ramci ekologické, efektivni a flexibilni vyroby
jsou laserové popisovaci systémy stale oblibe-
néjsi ,tiskarskou” technologii ve vyrobé. Lase-
rové popisovani aktivné nahrazuje starsi tech-
nologie oznacovani vyrobkd jako je tamponovy
Ci inkoustovy tisk, leptani, sitotisk, razba atd.,
které se vyuzivaly v minulych desetiletich.

| ntegrované obvody, ale i jiné soucastky pfi

Vyhody laserového popisovani

Vyrobci pramyslovych laserovych popisovacich
systémuU nabizeji Sirokou fadu zafizeni, které
Ize obecné rozlisit podle typu generovani lase-
rového paprsku (laserovy zdroj) a podle meto-
dy pro vedeni paprsku. Kvalita vysledku lasero-
vého popisovani zavisi na materialu a optimalni
volbé typu laserového popisovaciho systému.
Panasonic predstavil jiz v roce 1999 prvni vlak-
novy laser pro priimyslové pouziti a od té doby
stale pracuje na zdokonalovani systému lase-
rové popisovani. Panasonic nabizi nékolik typl
laser(l a je tak schopen pokryt Sirokou Skalu
pozadavkl nasich zakaznik(. Pouze spolehlivy
a komplexni systém pfispéje k rychlé a flexibilni
vyrobé. Hlavni benefity laserového popisovani:
vysoka kvalita a opakovatelnost popisu
trvanlivy a otéruvzdorny popis

vysoka rychlost popisu
detailni popis, popis velkych ploch
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popis Clenitych ¢i zaoblenych ¢asti
popis i na obtizné pfistupnych plochach sou-
Castek

bezkontaktni technologie
neni potreba zadny spotrebni material

Princip laserového popisovani

Obecné kazdy laserovy popisovaci systém ob-
sahuje laserovy zdroj, fidici jednotku a lasero-
vou hlavu. Ridici jednotka disponuje 1/0 porty,
fidicim CPU a paméti. V laserovém zdroji do-
chazi ke generovani laserového paprsku, kte-
ry je pomoci optického vldkna prenesen do
laserové hlavy. Zde pomoci galvano skeneru
je sméfovan na presnou pozici popisovaného
vyrobku. Laserové popisovani vyuziva reakce
na povrchu popisovaného vyrobku iniciova-
né laserovym paprskem. Dle druhu materialu
a pouzitého typu laseru je mozné dosahnout
rdznych typ0 popisu nebo opracovani vyrobkda.
Panasonic LP-RV200

Vlaknovy (FAYb) laserovy oscilacni systém Pana-
sonic je uznavan jako ekologicky systém diky své
minimalni spotrebé energie a zivotnosti budicich
diod laserového zdroje. Ve srovnani s YAG nebo
YVO4 je doba pouzitelnosti vyrazné delsi. Pro
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umoznéni generovani velmi kratkych pulsd Pana-
sonic vytvoril koncepci tfi samostatnych jednotek
pro fadu popisovacl LP-RV. Nova konfigurace
umoznuje generovat velmi kratky puls — 1 ns, coz
zajisti vysoce kontrastni popis zejména plastovych

vyrobkd. LP-RV umoznuje popis i kovovych materi-
4l0 a to nastavenim Sife pulsu ve Skéle az na 200 ns.

Benefit kratkého pulsu

Nejvétsi vyhodou velmi kratkého pulsu je moz-
nost optimalizovat teplotni dopad na vyrobek.
Zejména pfi popisu plastll je vyzadovana nizsi
teplota. V opacném pripadé hrozi taveni plastu,
byt tfreba jen na okrajich nebo jeho prepalovani.

Long pulse laser
I

I1  Molten material

Short pulse laser

layer

waves

(Silicon) Only slight material

[Silicon) Clearly visible material
abrasion and heat effect abrasion and heat effect

Vyhody kratsiho pulsu oproti konvencnimu provedeni

Panasonic LP-RV200 tyto problémy vyznam-
né eliminuje a to i pfi vysoké rychlosti popisu.
Zaroven diky kvalité laserového paprsku je
schopen tisknout velmi malé znaky azZ na hra-
nici 0,15 mm jejich vysky pfi zachovani dobré
citelnosti. Tyto klicové vlastnosti v konecném
dlsledku pfinasi vyssi rychlost, lepsi kontrast
a energetickou Usporu.

2 8 B

Pismo 0,75 mm je stdle velmi dobre Citelné

Laserovy popisovaci systém LP-RV200 ma ale
i daldi benefity. Laserova hlava ma stupen kryti
IP 64 umoznujici bezproblémové nasazeni i do
naroc¢néjsich primyslovych podminek. Lase-
rovou hlavu Ize navic pro jednodussi instalaci
nebo Udrzbu odpojit.

Popisovaci systémy Panasonic umoznuji i pfi-
mé propojeni kamerovych systémd, bez nut-

vacl systémy

Panasonic

INDUSTRY

nosti vyuzit PLC, pro kontrolu polohy vyrobku
i validaci popisu.

\
.II
A

D4

Siroké spektrum prislusenstvi véetné kamer lze pfipojit
primo k laseru

Panasonic se rovnéz zaméfil na zjednoduseni
Gdrzby. Uzivatelsky vyménitelné tak jsou nejen
vzduchové filtry, ale i interni baterie a stykace.
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Contactor kit Lens protection glass

Zdkladni adrzbu zvladne i zaskolend obsluha

20W faser s kratkym
pulsem

_ Kompakini / odpojiteina

hlava / kryti IP64
»

Novy NAV| Smart Software

PROFINET / Ethernet IP | Piimé podpora

kamerovych systéma

Ochrana profi napéfovému Sumu
3 samostatné jednotky

Modulové provedeni usnadriuje vestavbu

Nova fada laserovych popisovacich systémd
prinasi nejen posun v podobé kvality a rychlos-
ti popisu, ale zéroven diky svym komunikaénim
schopnostem umoznuje vybornou vestavbu do
stroju a linek fizenych nejen PLC Panasonic, ale
i dalSich vyrobcl. Variabilita sestavy je vhodna
pro stavbu nového stroje nebo i pro pfipadny
upgrade stavajici vyrobni linky.

Panasonic

INDUSTRY

Your Commiitted Enabler
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Laserové popisovani

a svarovani

> Rychly a kvalitni popis ve 3D i 2D

> Siroké spektrum moznych materiall
> Vysoky vykon

> DUraz na detail - miniaturni znaky

> Kvalita a spolehlivost

N Your

Innovation

své'rO PLASTU



Pokracovani ze strany 50

Konformni a ihned pouzitelng v oblasti
automaobilového promyslu: Material
s obsahem recyklatu / Inferior PIR TPE

utomobilovy primysl stavi od prvopo-
Aéétku na specifickych vyrobnich standar-

dech a norméach v ramci celého oboruy,
aby bylo mozné splnit vysoké pozadavky spo-
trebitell pro interiér vozidel. Vzdy jsou pfi tom
zohlednovany néaklady. Pro zajisténi ideéalni
podpory vyrobct a producentt dild (OEM) v je-
jich progresivnim vyvoji, rozsifuje KRAIBURG
TPE portfolio materiald, které obsahuji v zavis-
losti na tvrdosti az 38 % recyklatu z priimyslo-
vého odpadu ve vysoké a osvédcené kvalité.

U pouzitych recyklovanych plastl z primyslové-
ho odpadu se jedna o material, ktery nepochazi
z internich zdroji. KRAIBURG TPE jej vyvinul pro
trvale udrzitelnou vyrobu interiérd vozidel. Moz-
nosti vyuziti zahrnuji napfiklad vyrobu protisk-
luzovych rohozi, mékkych komponentt, drzakd
na napoje a upevnovacich prvkd. Materialy jsou
nabizeny v tvrdostech 60 az 90 ShA a to i pro 2K
aplikace s PP. Splniuji pozadavky vyrobcl OEM ty-
kajici se emisi, fogingu a zapachu. Rada PIR TPE se

Svételny zdroj je uréen urlen parametrem
spektralni intenzita vyzafovani. Tento para-
metr v podstaté udava, pro spektrum vinovych
délek viditelného svétla, intenzitu vyzafovani
v zavislosti na vinové délce.

Pro denni osvétleni jsou uréeny zdroje D50,
D65, D70, pricemz Cislo za pismenem D urcuje
tzv. teplotu chromati¢nosti, zdroj D50 ma tako-
vou barevnost jako absolutné cerné téleso pfi
teploté 5000 K, atd.

Standardizované jsou i jiné zdroje svétla, na-
priklad Zarovka, oznaceni A; zafivky, oznaceni
F a dalsi.

Nastaveni na spektrofotometru svételny zdroj,
napfiklad D65, znamenéa ze do vypoctl kolo-
rimetrickych parametrd se dosadi tabelované
hodnoty spektralni intenzity vyzafovani stan-
dardizovaného zdroje D5 a ne, Ze v pfistroji svi-
time zdrojem D65,stale je to, jak jiz bylo uvede-
no, halogenova zarovka nebo LED dioda.

9. MERENI BARVY A LESKU - POZOROVATEL
Vjem barvy vznika az analyzou uréitych pod-
nétl zaslanych z naseho oka do mozku. Pod-

néty jsou signély z fotoreceptor(, které jsou
stimulovany dopadajicim svétlem.

V oku méme ctyri druhy fotoreceptord, které
v podstaté vidi cernobile. Dale v oku mame tfi
druhy cipkl B, y, p citlivé na cervenou, zelenou
a modrou oblast viditelného zéreni.

Komise CIE definovala dva standardizované
pozorovatele, dvoustupnového 2° a deseti-
stupfiového 10°. Kazdého pomoci tfi funkdi,
které jsou nazyvany trichromaticti cinitelé
a byly ziskany experimentalné.

10. MERENI BARVY A LESKU - KOLORIMET-
RICKE PARAMETRY

V predeslych kapitolach jsme definovali objekt
pomoci reflexniho spektra, zdroj spektralni

své'r PLASTU

vyznacuje také velmi dobrou odolnosti vici opo-
trebeni, vysokou viskozitou a nizkou hustotou.

,Rozsifujeme nasi nabidku produktl o Interior
PIR TPE, ktery je reakci na pozadavky vyrob-
cl OEM, které se vztahuji k trvale udrzitelné
vyrobé. Jsme si jisti, Ze nasi zdkaznici mohou
v oblasti interiérl vozidel vyrazné profitovat
z moznosti vyuziti TPE na béazi recyklatd”, rika
Matthias Michl, Head of Automotive Applicati-
on Development u spole¢nosti KRAIBURG TPE.

Aktualni novinka: Pro zajisténi podpory za-
kaznikd v jejich trvale udrzitelnych projektech je
KRAIBURG TPE nyni schopen nabidnout pro ce-
lou fadu vyrobka kalkulaci uhlikové stopy (PCF).
To mize zékaznikdm poskytnout rozhodujici
konkurenéni vyhodu. PCF kvantifikuje uhlikovou
stopu CO2 pro cely vyrobni proces (cradle-to-
-gate), kde se stanovi mira potencialu globalni-
ho oteplovéani (GWP) vyvolané testovanym vy-
robkem od ziskani suroviny, pfes vyrobu, az po

intenzitou vyzarovani a pozorovatele pomoci
trichromatickych cinitel.

Z uvedenych Udajd se vypocitaji trichromatic-
ké hodnoty v osach x, y, z, coz nam v podstaté
fiké jak velkou odezvu u pozorovatele zplsobi
svétlo odrazené od objektu. Vypoctené para-
metry se prevedou na soufadnice barvového
prostoru nebo roviny CIE - L; a; b:

L — parametr mérné svétlosti — urcuje jestli se
jedné o barvu svétlou nebo tmavou

a—na ose a jsou barvy od zelené po Cervenou
b — na ose b jsou barvy od modré po zlutou

VSem barvam, které jsme schopni vnimat umi-
me v barvovém prostoru pfiradit konkrétni
soufadnice.

Porovnani dvou barev je mozné vypoctem
vzdélenosti v tomto prostoru.

Vzdélenost se nazyva barvova odchylka AE.

Ze souradnic a; b je mozno vypocitat chromu
C kterd definuje pestrost barvy a zvétSuje se
vzdalenosti od osy L.

Odstin h je uréen Uhlem; barvy na Ghlové care
maji stejnou chromu, stejnou pestrost a méni
se jejich odstin.

Barvy na radialnim paprsku C jsou barvy se
stejnym odstinem, ale maji rdznou pestrost.

=100 L = hodnata jasu I

+a = hedneta
éervend

~a = hednola
-b" zelena

& -~ f

= b = hednota modré

CIE barvovy prostor L; a; b

)

(9|KRAIBURG
CUSTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

jeho expedici. Tuto hodnotu pouzivaji vyrobci
k vypocteni uhlikové stopy pouzivanych sou-
Casti a nakonec i celého vozidla. KRAIBURG TPE
usiluje o transparentnost pfi stanoveni uhlikové
stopy produktl a zjistuje ji vypoctem v souladu
s DIN EN ISO 14067 a DIN EN ISO 14044 pfi sou-
¢asném zohlednéni protokolu o ovérovani emisi
sklenikovych plynl (GHG). Podrobné informace
k vypoctu hodnot se pfipravuiji.

V pfipadé dotazi ohledné materidlu je vam
k dispozici nas kompetentni partner v CR a SK,
spolecnost: MG PLASTICS, info@mgplastics.cz

11. MERENI BARVY A LESKU - METAMERIE

Receptory B, y, p v lidském oku maji kazdy jinou
spektrélni citlivost, coz znameng, ze svétla riz-
nych vinovych délek rdzné intenzivné vybudi
odezvu cipku.

Principem metamerie je, Ze rizny spektralni
produkt vybudi stejnou odezvu fotoreceptoru.
Pfiklad metamerie — dva vzorky s rdznou spek-
tralni reflektanci, schopnosti odrézet dopadajici
svétlo o dané vinové délce jsou osvétleny stan-
dardizovanym zdroje D65, denni svétlo. Presto,
Ze vzorky maji rGzny spektralni obraz, v recep-
torech B, y, p vybudi stejnou odezvu a dva rGizné
barevné objekty se ndm jevi jako stejné barevné.

Pri zméné osvétleni, napriklad béznou Zarov-
kou s wolframovym dratkem, standardni zdroj
A, se jiz vjemové barevné rozlisi.

12. MERENi BARVY A LESKU - SVETELNE KABINY

Svételné kabiny slouZi k porovnani barevnych
odchylek vystfikl pod danym typem standard-
niho zdroje svétla.

Jsou vhodné pfi méreni tam, kde je nutno do-
sahnout vysokou shodu vyroby dild, vystfik(
vzhledem k pozadovanému barevnému odsti-
nu, véetné reprodukovatelnosti barevného od-
stinu, bez metamerie.

Komory jsou vybaveny rdznymi kombinacemi
standardnich zdrojG svétla, napfiklad:

D65 (day light), 2 x 36 W-zérivky / F11 (shop
light), 2 x 36 W-zafivky / D50 (day light), 2 x 36
W-zafivky / F/A, 8 x 40 W-zarovky / F/A, 4 x 40
W-zarovky / UV light, atd.

13. MERENi BARVY A LESKU - PRAKTICKE
ZKUSENOSTI

Spektrofotometr — pro porovnavaci méreni
musi obé strany vzdy pouzivat pfistroje o stej-
né geometrii méreni a mély by méfit i stejnym

Pokracovdni na strané 80

Navstivte nas na veletrhu PLASTEX
vBrné | 4.-7.10.2022 | Pavilon G1,
stanek ¢. 061

VAS KONTAKT PRO CR A SK:

((9|KRAIBURG
CUSTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

MG PLASTICS s.r.o. | www.mgplastics.cz

P|.AS]EX

INTERIOR PIR TPE

Obsahuje az 38% recyklatu

RC/UV TPE

TPE s vysokym obsahem recyklovaného materialu pro
exteriéroveé aplikace

GET STARTED WITH
OUR HIGH-FLYER. w

Skvéla kombinace nizké hustoty a vyjimecnych
mechanickych vlastnosti pfedurcuje tento

nadcasovy material jako idealni feSeni pro vSechny
aplikace, a to zvlasté v narocném automobilovém
prumyslu, kde jej lze uzit jako nahradu Sirokého
spektra polyamidu se sklenénymi viakny.

"ALENE*

E:..-': .Gran ®
RiAPOLYMERS ,2¢ MG Prastics

www.ria-polymers.eu

www.mgplastics.cz

své'l' PLASTU



Jevonsuv paradox
3 vsifikovaci stroje JSW

Stroje JSW pohledem penézenky

Vsttikovny plast(i v Ceské i Slovenské republice
jsou pod enormnim tlakem cen jak elektrické
energie, tak i plastovych granulatd. Lisovny se
tak dostavaji do klesti technologickych podmi-
nek, kdy se stavajici technologif jiz neni mozné
snizovat naklady a navic cena vstupu jde proti
trendu snizovani nakladd. Jinak feceno ceny
vstupl rostou. Zveda se cena lidské prace, cena
plastovych materialli, cena energie.

Jaké je feSeni téchto potizi?

Vstfikovaci stroje JSW diky neustalym inova-
cim nabizi zcela jiny pohled na technologii
vstfikovani. Navrh, konstrukce i vyroba vstfi-
kolisti JSW jsou primarné zaméreny na Uspory
elektrické energie, minimalizaci spotieby plas-
tového materialu.

PREDSTAVTE SI, co by pro penézenku vstfi-
kovny znamenalo:

« Narlst efektivity o cca 27%?

« Snizeni spotreby elektrické energie o cca 60%?

Pro pfirodu to znamena snizeni emisi o cca 82
tun CO, rocné". To je tolik, kolik absorbuje les
o rozloze 2,1 ha za rok!

" Kalkulovano pro vstrikolis JSW 650AD

Jednodude Ize shrnout vlastnosti vstfikolisQ
JSW ¢&tyfmi slovy. Vstfikolisy JSW jsou:

« Levnéjsi

* Rychlejsi

« Presnéjsi

« Ekologictéjsi

Dlouhodoby vyvoj a vyzkum ve spolupraci
s inovacemi v oblasti ocelovych material a je-
jich zpracovani umoznili posunout jednotlivé
dily na vyssi technologickou Uroven, ktera resi
dnesni problémy vstfikoven plastu.

Plastika¢ni jednotka

Nejvétsi spotfeba elektrické energie u vstriko-
lish je na topeni plastika¢ni jednotky. Proto se
vyvoj u spolecnosti JSSW zaméril pravé na tuto
Cast s cilem snizit potfebny pfikon topeni.

Valec plastikacni jednotky musi byt odolny vici

Lﬁ'@m

tlaku a zaroven proti abrazi. Stény valce musi byt
co nejtenci, aby se teplo z topeni dostalo tam kde
ho potfebujeme, tedy do plastu okolo plastikac-
niho a vstfikovaciho $neku. Zmenseni tloustky
stény zaroven efektivné zkracuje fidici smycku
a minimalizuje prekmity teploty. Snizena tepel-
na setrvacnost a rychlejsi prostup tepla zlepsuje
finalni kvalitu vstfikovanych dilG a technologiim
umoznuje bezpecné zpracovavat moderni plasty
s vysokou citlivosti na zpracovatelskou teplotu.

Obrdzek 1: Viyroba komory plastikacni jednotky

Jako velka vyhoda se pfi vyvoji ukazal fakt, ze
materskad firma oddéleni vstfikovacich strojl
JSW - tedy Japan Steel Works je nejvétsi japon-
ska ocelarna.

Vysledkem intenzivniho vyvoje jsou $pickové
bimetalické komory pro vstfikolisy s extrémné
snizenou velikosti a zaroven s nartstem tlakové
odolnosti. Materialy pouzivané pro vstriko-
vaci komory jsou know-how firmy JSW a jsou
dodavany pouze na vstrikolisy JSW.

Jako typického predstavitele si mlze ukézat
plastikacni jednotku s oznacenim 1400H. Mo-
derni bimetalické materialy navysili odol-
nost tlaku o cca 50% a zaroven snizili vnéjsi
pramér komory z prdméru 239 mm na stavaji-
cich 190 mm. Komora se tady zmensila 0 49 mm.

Jesté lépe vynikne vysoka kvalita modernach
ocelovych materiall pfi srovnani temperované
vahy. Proti pfedchozi generaci potiebuje to-
peni prohfat o 320 kg oceli méné.

®239 - 850kg

/ ®190 - 530kg

Obrdzek 2: Srovndni velikosti vdlce plastikacni

Jednotky staré a nové verze

Optimalizovand komora tak podstatné redu-
kuje spotiebu elektrické energie, zkracuje ¢as
nabéhu vstrikolisu do provozu. Doba nabéhu
nové plastikacni jednotky do produkce byla
zkracena o 12-25% (podle velikosti)

Spotreba elektrické energie se snizila 0 27-35 %
proti prechozimu typu.

SVOBODA

rozdil je v kvalité

Vahova stabilita vstfikovaného dilu

Vahova nestabilita vstrikovanych dilli trapi jak kva-
litare, tak i (@ v dnesni dobé hlavné) ekonomy. Jed-
noduchym vypoctem si klienti spoditali Ze pokud
vstfikovany dil o vaze 935 g variuje o pouhych 0,2 %
na bézném stroji, pak pfi prechodu na vstrikovaci
stroj JSW klienti usetfili cca 1.530 kg materialu. Je
to material ktery nemuseli koupit, dovézt, sklado-
vat, susit atd. Ekonomicka navratnost investice do
kvalitniho vstfikolisu se timto podstatné urychlila.

Inovovana komora plastika¢ni jednotky diky
rychlejsimu monitoringu a fizeni teploty zvysu-
je tepelnou homogeniutu taveniny a navysuje
opakovatelnost vyroby.

Omezeni plytvani plastovymi materidly jdou
naproti také specialni, patentované stabilizacni
funkce Reverse seal, IWCS a HAVC.

Stabilizaéni funkce JSW pro stejnomérnou hmotnost dilu
100
®
0 Standard=100
i
fo
Ewn =
1% “a
»
: i
o
Standard Reverse Seal IWCS HAVC

Obrdazek 3: Grafické vyjadieni zvysen( stability

vstrikovaniho dilu pro jednotlivé stabilizacni funkce

Proc si koupit vstrikolis JSSW?

PIné elektrické stroje nabizeji:

» Rychlejsi pohyby — vys$si vyrobnost
 Zvysena presnost — snizeni zmetkovitosti

* Snizené spotfeba — nizsi naklady

Snizeni nékladd na olejové hospodarstvi
Vyssi spolehlivost = mensi poruchovost -

vek (vys$si vyrobnost)

Snizeni hlu¢nosti — lepsi pracovni prostredi
Snizeni emisi CO, - vyroba odpovida smér-
nicim EU

Co je vlastné Jevonsuv paradox?

Jevonslv paradox je ekonomicky jev, pfi kte-
rém diky technologickému pokroku prinaseji-
ci vyssi efektivitu vyuzivani zdroji paradoxné
zvysuje spotrebu téchto zdrojl.

Zjednodusené feceno. Pokud si firmy pofidi vyso-
ce efektivni technologie JSW, které podstatnym
zplsobem snizuji spotrebu zdroji (eletrické ener-
gie), tak ziskaji natolik velkou konkurenéni vyho-
du, Ze to vede k navyseni poctu kontinudlné vy-
rabéjicich stroju. Zvysena produktivita pak vede
k navysovani poctl strojli a v zavéru (pfi navyseni
poctu strojl) ke shodné, nebo vyssi spotrebé.
Podstatny je ovsem fakt, ze produkce se déje
pfi razantné snizené spotrebé na jednotlivy vy-
robeny kus.

Letos to bude velke!

Rezervujte si misto ve svém kalendari!

Vystavisté Brno
4.10. - 7.10.2022

MSV 2022
WWW.FANUC.CZ

SVET @ PLASTU
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Spolecnost Novotny — Chlazeni, s.

realizace dodavek systému primyslového chlazeni,

temperace a stlaceného vzduchu.

NABIZiME TYTO SLUZBY:
&7 Poradenstvi &7 Pronajem
&7 Projekty MaR, strojni, &7 Potrubni propojeni

elektro, potrubni
&7 Studie efektivnosti provozu &7 \yk

a zavésova technika

r.o. nabizi kompletni

up

& Prodej &7 Rekuperace tepla
&7 Instalace &7 Monitoring dat
N Servis &7 Kontejnerové instalace iy

t +420469681 149
e info@novotny-chlazeni.cz U Cukrovaru 79
w www.novotny-chlazeni.cz 1CO: 252 95 276

Novotny - Chlazeni, s.r.o.

2, Slatinany, 538 21

typem pfistroje, od stejného vyrobce, protoze
prenosné pfistroje od rdznych vyrobcl maji
rizné velké prdmeéry méficich otvord a tedy za-
biraji rdzné velké mérici pole

Misto méfeni — pro zajisténi relativni shody
méreni je nutno na vystiiku vzdy presné urcit
misto méreni, abychom minimalizovali vliv ja-
kosti povrchu, geometrie povrchu a technolo-
gické vlivy pfi vstrikovani, zejména lokalni tla-
kovou odezvu ve fazi dotlaku

Pokracovani ze strany 76

Zakaznicky mérovy standard - zédkaznik vy-
robci vystiikd predava pro zakladni méreni
standard, coz je desti¢ka v dané barvé a mize
byt opatfena sekcemi a rlGznou jakosti povr-
chu — desény; problémem velmi casto je, ze
standardy jsou vyrobeny z PP a ne z konkrétni-
ho vstfikovaného materialu

Ne vzdy je jasné a uréené, Ze na obou stranach
je stejny standard L; a; b; stejné jakost povrchu,
stejné misto méreni;stejny pristroj, atd.
Zpusoby méFeni — vyrobci pfistroji maji rizné
pozadavky na zpUsoby pouzivani svych zafize-
ni — napfiklad pfi méfeni ploch s desénem ruc-
nim pfistrojem otacet o 360°, pocet méfeni, atd.
Vliv prostiedi — teplota, relativni vlhkost, UV
zareni, atd., déle navlhavost material( vystfikd,
starnuti vystrikd, zména obsahu krystalického
podilu u castecné krystalickych polymerd, dis-
tribuce plniva ve vystficich z kompozitl s ter-
moplastickou matrici

Pouziti barevnych koncentrati — reprodukova-
telnost barevného odstinu, davkovani barevnych

ﬁ Lﬁ'@m

koncentratd — volumetrické, hmotnostni, distri-
buce barevného koncentratu ve vystfiku, atd.

Meéfeni ve svételnych kabinach - jednoznac-
na vyhoda, pfi méreni se stejnym standardnim
zdrojem svétla a to na obou stranach — vyrobce
x zakaznik

Metamerie — zabranéni vzniku tohoto jevu —
definice a provadéni méreni ve svételnych ka-
binach

Priklady kontrolniho protokolu pfi dodani ba-
revného koncentrdtu — barevny koncentrat,
jeho odchylky nesmi byt vétsi nez dohodnuté
hodnoty:
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! PLAST FORM SERVICE

Lubomir Zeman

PLAST FORM SERVICE, s.r.o.,
Veleslavinova 75,
CZ — 289 22 Lysa nad Labem

Novy bezukapovy Multi-
systém HASCO.

Osvédcené, uzamykatelné rychlospojky
a pfipojky HASCO se pouzivaiji jiz fadu
let k bezpe&nému pfipojeni chladicich
okruh( u vstfikovacich nastroj(.

Centralni bezpecné
pFipojeni

Novy bezlUkapovy Multi-systém HASCO
umozriuje centralni spojeni mnoha
temperacnich okruhl v jednom
pracovnim kroku a tim zefektivnéni
jednotlivych pracovnich procesu.

Diky definovanému usporadani je
vylou¢ena moznost zamény okruhd.
Inovativni systém Z809/... , Z819/... ,

s rovnymi tésnicimi plochami umoznuje
bezpecné a jednoduché uzavieni a
vylu€uje moznost uniku kapaliny pfi
odpojeni systému.

Modularni stavba

Modularni stavba umoznuje individualni
konfiguraci, stejné jako jednoduchou
integraci stavajicich systémda. 6, 12 a
20nasobny systém disponuje také
jednotlivymi rychlospojkami, které
mohou byt zaménény bez nutnosti
demontaze hadic.

Multisystém HASCO je k dodani v
mnoha variantach: s vnitfnim &i
vnéjSim zavitem, v provedeni Push-Lok,
pfipadné s hadi¢nikem, které rozsituji
moznosti pouziti.

Novy bezlUkapovy multi-systém HASCO
mozniuje spojeni temperaénich okruht v
jednom pracovnim kroku. Pfipojeni je snadné a
rychlé bez rizika zamény temperacnich okruhd.

Modularni stavba umozriuje individualni
konfigurace stejné jako integraci stavajicich
systému.

Centralni zapojeni temperac¢nich okruht
Bezpecné a jednoduché upevnéni
Zkraceni Casu pfi vymeénach forem u
vstfikovacich strojd

6, 12 a 20nasobné provedeni

Bez rizika zamény chladicich okruht
Individualné konfigurovatelné

Jednoduse - Online — Objednat
www.hasco.com

HASCO
wir @ rrnare



INCOE pfedstavi na veletrhu K 2022 rozsifen sortiment feseni o fizeni
teploty formy a monitorovani procesnich dat v systému horkJch vtoku.

Nad ramec logistiky faveniny
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HOT RUNNER SYSTEMS

ysoce kvalitni a uZzivatelsky pfivétiva
Vtechnologie horkych vtokd, kterd spo-

lehlivé zvlada hlavni ¢innost tohoto vy-
robku - logistiku taveniny mezi tryskou stroje
a dutinou formy - a pfispiva tak k hospodarné
a energeticky efektivni vyrobé vysoce kva-
litnich vylisk(, je pfirozené hlavnim tématem
presentace vyrobce horkych kanali INCOE
z Rodermarku (Némecko) na veletrhu K 2022.

V leto$nim roce vSak INCOE rozsifuje své zamé-
feni a pfedstavuje nové moznosti, které systém
horkych vtok( doplnuji o nové funkce: Heat-
-Inject, lokalni dynamické fizeni teploty formy,
a 4.0-Sentinel, systém pro zaznam a sledovani
procesnich dat prostrednictvim kontroly ¢in-
nosti horkého vtoku.

Siroké pouziti: Modularni program Direct-Flo™
vstiikovaci systém s pfisluSenstvim
Zakladem vsech predstavenych inovaci je pro-
gram horkych vtokl Direct-Flo™, jehoz hlavnim
rysem je disledné modularni konstrukéni prin-
cip. Ve vsech velikostech (primér pritokového
kanalu 3 az 25 mm) jsou komponenty horkého

vtoku navrzeny podle stejného konstrukéniho
principu. To zajistuje nejen velmi Siroky roz-
sah pouziti, ale také vysokou Uroven uzivatel-
ské privétivosti, protoze po sestaveni vyrobku
s horkym vtokem Direct-Flo™ jakékoliv rady Ize
znalosti a zkuSenosti prenést na vsechny ostatni
velikosti. Také s ohledem na spotiebu energie
je vysoka Ucinnost zarucena jiz typem systému:
Vstrikovaci trysky se Sroubuji do pfislusnych roz-
véadécich desek. Tim se eliminuji vSechny stycné
plochy s formou v oblasti Sroubového spojeni
(hlavy trysky), které zvysuji spotiebu energie fy-
zicky nevyhnutelnym odvodem tepla. Program
doplniuji kompaktni a snadno ovladatelné regu-
latory teploty I-Series a I-Series-Pro a také nova
moznost vybaveni horkych polovin ovladaci
deskou pro spole¢ny pohyb uzaviracich jehel.

Heat-Inject: Vysoce kvalitni povrchy vstii-
kovanych dilt diky lokalnimu dynamickému
fizeni teploty formy

Pomoci lokalni dynamické regulace teploty for-
my Heat-Inject je mozné do dutiny zavést spe-
cifické tepelné impulsy, které kratkodobé zvysi
teplotu stén dutiny v pfedem urceném misté.
Diky tomu je mozné zneviditelnit studené spo-
je, vyhnout se matnym skvrnam kolem vtokd,
zlepsit pratok taveniny uzkymi oblastmi, jako
jsou napt. filmové panty, a presné reproduko-
vat mikrostruktury vstfikovaného materialu.

Patentovanéd technologie Heat-Inject je po-
stavena na nosné platformé systémi horkych
vtokd Direct-Flo™ a vyuziva DH systém spolec-
nosti Hotset.

4.0-Sentinel: Monitorovani procesnich dat,
ochrana horkého vtoku a formy

Systém 4.0-Sentinel umoznuje zaznamenavat
a monitorovat Sirokou skalu procesnich para-
metrd pomoci rliznych senzorl instalovanych
pfimo na systému horkého vtoku. Pribéhy
rdznych parametrl se zobrazuji na obrazovce.
V pfipadé odchylek parametri od optimalni
Urovné mizZe systém spustit odpovidajici alar-
my, zobrazit doporuceni k napravnym opat-
fenim nebo iniciovat nouzové vypnuti topeni
horkého vtoku. Cilem je poskytnout uzivateli
aktualni informace ve vsech fazich procesu
vstfikovani a pomoci dosahnout stabilniho
a hospodarného procesu.

SVET

PLASTU Stanek Svéta plastti najdete v pavilonu G1, pod cislem 85.

Zastavte se a naplanuijte si spolupraci na rok 2023.

wsvz0z  Kontakt: telefon 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz

INZERTNi TECHnews VARIANTY

varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews

Pozitivni vliv
na klima

Atraktivni cena

Grolman

International Distribution

Na biologické
Recyklovatelny bZz' S
i

Cirkularni

Setfi zdroje ekonomika

TEGH news

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s asopisem st‘l'@ PLASTU

- cena 19000,- K¢ -
individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontaktt) s pouze inzerci a PR vasi firmy.

Vase informace se v koncentrované podobé dostane k odborné verej-
nosti k vyrobnim firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni
vydani TECHnews
- cena 39000,- K¢ -
mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews
— vase komercni sdéleni je soucasti téla mailu

- cena 29000,- Ké -
banner TECHnews 193x40 mm
- cena 5500,- K¢ -

TECHnews je distribuovan v ramci plastikaiského segmentu a technologii

s nim svazanych, na striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové

adresy kompetentnich osob. Publikovani kratkych tiskovych zpray,
novinek, aplikaci je ZDARMA, rozséhlejsi materialy po dohodé.

Vice informaci a kompletni nabidku moznosti spoluprace ziskate
na tel. ¢isle 606 715 510 — Mach Petr, nebo mailu mach@machagency.cz

. «  Odpad
Cisty vyrobni a pretvofeny na
proces

cennou surovinu

100% recyklovany

nejrychlejsi cesta, jak materidl

o sobé v plastech dat
védét — kazdé tfi tydny
vydani plné novinek,

¢lankd, aplikaci,

NAVSTIVTE NAS STANEK
8AH29 NA K-SHOM

CHCETE SE
DOZVEDET ViCE?

tiskovych zprav

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu
a technologii s nim svazanych, na striktné vyselektované,
jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob.

Vsechna vydani TECHnews najdete ke staZzeni na webu Svéta
plastd — www.svetplastu.eu

David Zouhar | d.zouharegrolman-group.com | +420 (775) 57 65 62
www.grolman.earth
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< Sumitomo
“DEMAG

UDRZITELNOST JE V NASTAVENI MYSLI.

PRIPOJTE SE K NASI CESTE MYSLENI.

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery
Cesko spol. s r.o.

K Bilému Vrchu 2912/3

193 00 Praha 9

+420 296 226 210

SUSTAINABLY sdcz.info@shi-g.com




