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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s ¢asopisem SVE‘I‘@ PLASTU

Aktualni vydaniSveéta plastt ¢islo 21 - cerven 2020
ke stazeni ve formatu POF zde.

You may download The World of Plastic No. 21 - 2020
in PDF HERE.

Svét plasti je jediny tistény plastikarsky ¢asopis vychazejici v CR!

Tedy pravé, jediné a pouze casopis Svét plastti najdou plastikari a vSichni potencialni zajemci o problematiku
na vSech relevantnich plastikarskych akcich. Tézko kdekoliv na veletrzich, konferencich, seminafrich,
skolenich, firemnich akcich hledat chut’ pro imaginarni - elektronické - socialni - online struktury odborné
publicity. Casopis, ktery v tu chvili drzite v ruce, kterym listujete, ve kterém nachazite informace,
ktery si odnesete s sebou abyste se k nému vratili, ten jediny ma cenu a vypovidaci hodnotu.

Presné takovy je Svét plastl - ve spravnou chvili pfitomen na spravném misteé.

62. Mezinarodni strojirensky veletrh se bude konat az v roce 2021

Tradicni Mezinarodni strojirensky veletrh konany pravidelné od roku 1959 na vystavisti
v Brné se v letosnim roce neuskutecni. Dne 25. ¢ervna 2020 o tom rozhodlo predstaven-
stvo spolecnosti Veletrhy Brno. Stalo se tak na zakladé diikladného zvazeni vsech faktori
a rizik spojenych s konanim veletrhu vcetné vyhodnoceni aktualnich pravidel pro konani
veletrh(i a hromadnych akci. Bude tak prerusena tradice veletrhu, ktery se v posledni de-
kadé vyprofiloval na nejvétsi priimyslovy veletrh ve stredni Evropé. Veletrh nebyl dosud
nikdy zrusen, uskutecnil se dokonce s mensim casovym odsunem i po 21. srpnu 1968.
.Museli jsme ukoncit pretrvavajici nejistotu kolem jeho konani. MSV je dalsi obeéti viru
mezi vyznamnymi evropskymi veletrhy. Bylo to nejtézsi rozhodnuti, které jsem kdy musel
udélat,” uvadi Jiti Kulis, generalni reditel Veletrhti Brno.
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PABGG VYDYNE

[® RESINEX Aascenp

Pres 180 schvaleni u automobilovych OEM a TIER.

Spolecnost Ascend je svétové nejvétsim plné
integrovanym vyrobcem PA66. PInd integrace
znamena, ze Ascend vyrabi vsechny suroviny
potiebné pro samotnou polymeraci PA66,
a zékaznici proto tézi z vysoké kvality a spo-
lehlivé dostupnosti PA 66 VYDYNE.

AUTOMOTIVE

Pies 180 schvaleni u automobilovych OEM
a TIER

PA66 Vydyne je prvni volbou pro mnoho
automobilovych aplikaci a to zejména diky
velmi vysoké stalé kvalité a spolehlivosti do-
davek. Polyamid Vydyne se pouziva pro fadu
aplikaci pfimo v motorovém prostoru vozu.
Prikladem jsou aplikace, pfi kterych dily pfi-
chazeji do styku s rlznymi automobilovymi
tekutinami, jako jsou chladici systémy nebo
tepelné naroc¢né aplikace pro hnaci Ustroji.

PA66 Vydyne nabizi kompletni portfolio pro

automobilové aplikace:

> Nejlepsi ve své tridé hydrolyticky odolné
typy PA66

> Typy plnéné skelnymi vlakny (od 13 az po
50%)

> Typy s vysSi tvarovou stélosti

> Typy s vyssi razovou houzevnatosti

> Tepelné stabilizované typy

> Typy pro aplikace u elektrickych vozidel

PA66 Vydyne schvéleni u automobilovych OEM
» BMW

> Daimler

» FCA

» Ford

> GM

» Hyundai/Kia

» PSA Peugeot Citroén

> Renault Nissan

» Toyota

> VW Group (VW, Audi, Skoda, SEAT)

> A dalsi, v¢etné mnoha TIER specifickych
schvéleni (Delphi, Valeo, Bosch)

Nejoblibenéjsi typy PA66 Vydyne pro auto-

mobilové aplikace:

> Vydyne R530H - 30% GF tepelné stabili-
zovany typ se zvySenou odolnosti proti
hydrolyze (pfirodni, cerny)

> Vydyne R530HT BKO2 — 30% GF typ s vyssi
tepelnou stabilitou (Cerny)

> Vydyne R530HR BK0652 — 30% GF tepelné
stabilizovany typ s vylepSenou odolnosti
proti hydrolyze (Cerny)

> Vydyne R535H BKO2 — 35% GF tepelné
stabilizovany typ (Cerny)

> Vydyne R435H BKO757 — 35% GF razové
modifikovany pro vy3si houzevnatost,
s vy$si tuhosti a tepelné stabilizovany typ
(Cerny)
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> Vydyne R862H BK0676 — sklenénymi vlak-
ny/mineraly plnény PA 66, tepelné stabi-
lizovany, s vylepSenou tekutosti a typ se
skvélym povrchovych vzhledem dild (¢erny)

KABELOVE A STAHOVACIi PASKY

Siroké portfolio pro optimalni produktivitu

a vlastnosti

> Tepelné stabilizované typy

> Razové modifikované typy pro vyssi hou-
Zevnatost

> Typy stabilizované proti UV a povétrnost-
nim vlivm

> Typy s retardovanou hoflavosti

Nejoblibenéjsi typy PA66 Vydyne pro

stahovaci pasky:

> Vydyne 21SPC - neplnény, lubrikovany
PAG66 (prfirodni)

> Vydyne 21SPF - neplnény, nukleovany (vy-
znacdujici se vysokou krystalizacni rychlosti)
a lubrikovany PA66 (pfirodni a cerny)

> Vydyne 22HSP — neplnény, vysoce tekuty,
tepelné stabilizovany a lubrikovany PA66
(pfirodni a cerny)

SSP pro EXTRUZI

PA66 a PA66/6 typy polymerizujici v pevné
fazi (Solid State Polymerisation).

Od strivek na klobasy nebo pecicich sacka az
po rybarské vlasce, kartacova vlakna, trubky
a profily.

TEPLOTNE STABILIZOVANY

PA66 Vydyne s vyssi molekulovou hmotnos-
ti nabizi

» VylepSenou pevnost taveniny

» Odolnost proti otéru

> HouZevnatost

PA66/6 kopolymer Vydyne pro foliové

aplikace s vylepsenou

> Cirosti

> Mékkosti

> Odolnosti proti roztrzeni

Nejoblibenéjsi typy PA66 a PA66/6 Vydyne

pro SSP extruzi:

» Vydyne 66 B — extruzni PA66 se schvalenim
pro styk s potravinami

» Vydyne 65 A — tepelné stabilizovany a lub-
rikovany extruzni PA66 se schvalenim pro
styk s potravinami

» Vydyne 75HB — PA66/6 tepelné stabilizova-
ny typ se schvalenim pro styk s potravinami

TYPY S RETARDOVANOU HORLAVOSTi

PA66 a PA66/6 Vydyne spliiujici UL 94 V-0

a s vylepsenymi elektroizola¢nimi vlastnostmi

» Uspokojuje zvySenou poptavku po bezpec-
néjsich, spolehlivéjsich a vysoce vykonnych
plastech pro elektrické a elektronické aplikace

> Vice nez 150 typl s vice nez 100 UL a VDE
certifikacemi

» Typy s retardovanou hoflavosti s nejlepsi
RTI a GWIT ve své tfidé

Nejoblibenéjsi typy PA66 a PA66/6 Vydyne
s retardovanou hoflavosti:

Vydyne FR350J - neplnény PA 66, V-0
(0,4 mm), retardér horeni na bazi bromu,
GWIT 960 °C, 15% prodlouzeni pfi pretrzeni,
vhodné pro zacvaky a panty, feSeni pro pfi-
stroje bézici bez dozoru

Vydyne ECO315J — neplnény typ s vysokou
taznosti PA66/6, V-0 (0,4 mm), bezhaloge-
novy retardér horeni, CTI > 600V (vynikajici
izola¢ni vlastnosti), vysoké protazeni pfi pre-
trzeni (> 25%), tepelné stabilizovany typ pro
slozité izolacni komponenty pracujici v drs-
ném prostredi

Vydyne ECO366H - tepelné stabilizovany
neplnény PA66, V-0 (0,2 mm), bezhaloge-
novy retardér hofeni, RTI 150 °C pro elek-
trické konektory, svorkovnice, PCB konek-

tory a pouzdra
www.resinex.cz

PA66 Vydyne s dlouhodobou mechanickou stabilitou a vykonem i v drsném prostiedi.

Heat stablized Vydyne grades

fA\. ASCEND.

Mechanical stability and long-term performance in harsh environments

Nové aplikace v motorovém prostoru
maji velmi vysoké naroky na tepelnou
odolnost

Teplota (°C)
3
3

Vydyne J

0 1000 2000
Servisni doba (hodiny)

3000
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Test starnuti na horkém vzduchu 190°C
az 210°C, a az 230°C po dobu 3000 h

Tepelné odolnost az do 200°C

Tepelna stabilita, nejlépe do 170°C

Elektricky neutralni a nehalogenové
feSeni pro naro¢né izolacni dily
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LIFOCYCLE

Optimalizace procesu recyklace

LifoCycle jsou recyklovatelné mas-
terbatche pro polyeste-
ry (rPET - recyklovany
PET) a polyolefiny.
Jsou k dispozici

jak s nosicem na

bazi  recyklatu,
tak s natur
polymerem.
Tyto master-
batche jsou
charakteris-
tické tim, Ze
jsou schop-
né zvladnout
velké mnoz-
stvi opakova-
nych recyklaci
bez vyrazné
ztraty barvy.

Cim stabilngjsi barviva
jsou, tim méné produktd
degradace se pak hromadi v re-
cyklatu.

Nosice téchto masterbatchl jsou specialné pfi-
zpUsobené recyklatu a tim je zajisténo, ze se do
néj nedostane zadna cizoroda latka a neovlivni
tak naslednou recyklaci.

Plasty a recyklaty barvené LifoCycle masterbat-
chi mohou byt snadnéji opétovné zpracovavany
recyklatory, jelikoz vSechny slozky jsou zndmé
a pripadné ztraty zredénim mohou byt kom-
penzovany.
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Reseni pro barveni
LifoCycle pro PET
obsahuji recyklovatelna
barviva specialné vy-
vinuté pro zpraco-
vatelské teploty
PET materidlu.
Diky tomu
jsou vhodné
i na specialni
citlivé  apli-
kace v mno-
ha oblastech
pouziti. Jsou
dostupné
jak s nosicem
rPET, tak s na-
tur  materialem.
Vsechna pouzZita
) barviva jsou vhodna
pro vyrobky pfichaze-
jici do styku s potravinami.
Masterbatche s natur PET nosi¢em
jsou vhodné pro citlivé aplikace jako jsou hrac-
ky nebo obaly na potraviny. V pfipadé master-
batchl s nosi¢em rPET schvaleni zavisi na typu
pouzitého rPET. Jsou dostupné v nékolika veli-
kostech granuli v zévislosti na pozadavcich na
davkovani. Je mozné i davkovani 0,1 % nebo
i méné v pfipadé mikrogranuli o velikosti ¢astic
1,3 mm vyrobenych metodou podvodni granu-
lace.

LifoCycle pro PE a PP

obsahuji barviva, kterad jsou vhodna pro zpra-
covatelské teploty polyolefinl. Jsou dostupné
s nosici rPE, rPP nebo s natur PE nebo PP mate-
ridly. Jsou dostupné opét v nékolika velikostech
granuli. Vsechna pouzita barviva jsou vhodna
pro styk s potravinami. Konecna aplikace opét
zavisi na typu nosice stejné jako v pfipadé PET.

Reseni pro stabilizaci

Aditiva pro recyklaci rPET

Kvuli ekonomice recyklace se pozadavky na
aditiva zvysuji.

&
e
LIFOCOLOR

MASTERBATCHES & COMPOUNDS

> Aditiva  maji  zvysit  kvalitu  koneéného
produktu, zejména v oblasti f6lii a lahvi

> Vysoce kvalitni teplotni stabilizatory, které
jsou jednou pfidany do materialu, mohou
ochranit nékolik zpracovatelskych cykll
bez ztraty pozadovaného efektu

LifoCycle-Stab

Prostrednictvim kombinaci termostabilnich la-
tek, aditivum pfispiva ke zvySené UV odolnosti
konecného produktu (lahve, fdlie). LifoCycle-
-Stab muze pfi vhodném davkovani také chranit
obsah vyrobkl citlivy na UV zéafeni. Lifocolor
poskytuje specialni aditiva optimalizovana pro
proces recyklace PET. VSechny produkty jsou
k dispozici bud na rPET, aPET (amorfni PET)
nebo na krystalizovaném PET nosici.

www.lifocolor.com/cz

Reseni pro zpracovatele

a recyklatory

LifoCycle masterbatche pro vyrobu a zpra-
covani recyklatu s vysokou kvalitou
Pozadavky na recyklaty nejsou v zédném pripa-
dé nizsi nez na natur plasty. Zpracovatelé oce-
kavaji od recyklatort dodavky se stejnou kvali-
tou umoznujici bezproblémové zpracovani bez
vétsich zmén procesu.

Ale i pfi optimalnim tridéni existuji rozdily v od-
stinu, transparentnosti a fyzikalnich a mecha-
nickych vlastnostech recyklatd.

Vyhody LifoCycle produktové fady v rPET

> Umoznuji recyklatoriim dosahnout rovhomér-
ného zbarveni recyklatu

> Mala velikost granuli umoziuje nizké davko-
vani az 0,1 % s dobrymi vysledky, je zabranéno
vneseni cizorodého materialu do recyklatu

> S pomoci LifoCycle produktl mlize zpracova-
tel optimalizovat pouzity recyklat s dosazenim
pozadovaného konec¢ného odstinu. To umoz-
fuje reagovat na dostupnost na trhu nebo ko-
lisani kvality recyklatd.
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HOT RUNNER TECHNOLOGY

GOnther Heisskanaltechnik GmbH @ GUNTHER®

N

Podpora skrze virtualni realitu
Gunther Heisskanaltechnik GmbH jako tech- vzdalenost, mame moznost vidét to, co vidite

nologicky lidr na trhu nabizi vzdy inovativni
a uzivatelsky privétiva reseni pro dodéavku
horkych systéma i systém0 studenych vtok.
Nyni nabizime moznost diky niz je technicka
podpora jesté efektivnéjsi nez doposud.

Potfebujete pomoc s nastavenim regulace?
Chcete se ujistit, Zze je vSe nastaveno opti-
malné pro co nejvétsi ucinnost? Potfebujete
rychlou informaci k instalaci nebo servisu?
Proto je zde novy pomocnik: Virtualni realita!

Opravy, Udrzba, Uprava nastaveni —
v realném case
Diky rozsifené realité skrze mobilni tele-

fon nebo tablet je moznost vse fesit pfimo
na misté v provozu bez toho aby bylo nutné

kamkoliv odchéazet. Bez ohledu na to, jaka je

vy a na misté tak dat konkrétni pokyny jak

postupovat: skrze obrazky, videa apod.

Hlavni vyhody:

> Zadné prostoje: Diky Zivému spojeni je vie
rychle rozpoznéano

> Uspora ¢asu: Extrémné kratka doba odezvy,
neni nutno cekat na technika

» Jednoduché implementace: Neni nutno
cokoliv instalovat ¢i se registrovat

» Komplexni podpora: Hlasové a obrazové
informace jsou prenaseny soucasné

» Flexibilni: Sluzba funguje jednoduse skrze
mobilni telefon ¢i tablet

www.guenther-heisskanal.de

odborna
Skoleni

Skoleni pro sefizovate vstfikovacich
stroj (4 denni) v terminu 7. -10. 7. 2020

Skoleni je vhodné pro budouci sefizovace

a sefizovace se zakladnimi znalostmi.
Rozdéleni plast(, vlastnosti.

Zména vlastnosti na teploté.

Technologické podminky vstfikovani
nejrozsirenéjsich plastl.

Vliv pfisad na vlastnosti a podminky zpracovani.
Moznosti a zasady recyklace.

Priciny degradace materialu, technologicka
nebezpedi.

Technologie vstfikovani, vliv jednotlivych
technologickych parametrd.

Suseni materialu.

Vymeéna vstfikovacich forem, rozbéh vyroby,
optimalizace vyroby.

Vstrikovaci forma, moznosti konstrukce, moznosti
temperace, vady forem.

Vstfikovaci stroje a jejich vliv na kvalitu vyroby.

Vady plastovych dild, priciny, identifikace,
odstranéni.

Moznosti zvyseni kvality plastovych dild pomoci
pocitacové simulace.
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(Pibecs

Stabilniproces vstfikovaniplastd
(3 denni skoleni) v terminu 3. - 5. 8. 2020

Skoleni je vhodné pro technology a vyvojové
pracovniky.

Specialni vlastnosti plastd (zivotnost, stabilita,
degradace pfi procesu, zdravotni nezavadnost),
reologie polymer(.

Pnuti ve vstfikovanych vyrobcich.

PInéni a problematika family a vicendsobnych
forem.

Vyuziti DOE pfi vstfikovani.
Moznosti horkych vtokd, nastaveni teplot, vady
horkych vtoka.

Dimenzionalni optimalizace horkych vtokd a
studenych vtokl Kvalitni temperace forem,
odvzdusnéni.

Detailni rozbor smrsténi, vliv parametrt
vstrikovani na presnost.

Procesni okno SPC Vyuziti a moznosti Cidel ve
formach.

Rychla vyména forem.

Spravné suseni dle typu susarny a zbytkového
obsahu vlhkosti.

Spravné nastaveni technologickych parametrd
dle stroje (typ Sneku, material, velikost dilu...)

-4-

Skoleni pro pokrotilé sefizovate
(2 denni gkoleni) v terminu 24. - £8. 8. 2020
Skoleni je vhodné pro sefizovace se znalostmi.

Interni struktura polymer( ve vztahu k
mechanickym a tokovym vlastnostem a podrobny
rozbor ve vztahu ke zpracovatelskym teplotam.

Vlastnosti a technologické parametry zpracovani
plastd.

Chovani kompozitd pfi zpracovani.
Rozbor viskozity béhem zpracovani plast.
Suseni hmot, teorie suseni, typy susaren, susici vykon.

Moznosti mleti a drceni materialu. Praktické
aplikace.

Faktory ovliviujici vlastnosti vyrobkd. Vliv plastu,
technologickych parametri a stroje a nastroje na
proces vstfikovani.

Seznameni s konstrukci narocnéjsich vstrikovacich
forem, dle vykrest, 3D pocitacovych modell
(ukazka kinematiky forem) a praktické ukazky.
Vady forem, moznosti rozpoznani.

Pouzivané postupy pfi vyméné materialu.
Seznameni s komplikovanymi nebo proti sobé

jdoucimi problémy na plastovych dilech
a metodikou jejich systematického odstranovani.

Postup pfi optimalizaci technologickych
parametrd, postup pfi odstranovani vad.

Detailni rozbor kombinovanych vad na plastovych
dilech.

Mozné moderni postupy odstranovani vad
vstrikovanych plastovych dilG.

Partner skoleni:

@@m TECH news

Podrobnosti ke kurziim najdete na strankach spoleénosti Libeos.
http://libeos.cz/zpracovani-plastu.p25.html
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SETTING STANDARDS

S moznosti prfimé

objednavky v nasem
Webshopu!

Robotick @ pozaditestuje sedadla automobil’

V zavodé Ford-Werke v Koliné nad Rynem provadi robot KUKA pIné automatizované

testy autosedacek pri simulaci lidského pozadi.

Sy

Jablko, merunka nebo hruska — lidské pozadi
ma mnoho rGznych podob. Zajisténi pohodl-
ného usazeni a pozadované bezpecnosti pro
mnoho rdznych tvarl pozadi je hlavnim poza-
davkem, ktery musi spliovat autosedacky. Patfi
tedy mezi autodily, které jsou nejintenzivnéji
testovany. Ve vyvojovém centru spolecnosti
Ford v Koliné nad Rynem-Merkenich se na ném
podileji dva roboty KUKA. Tyto roboty testuji
nové autosedacky priblizné 25000x a simuluji
velmi rozdilné profily zatizeni béhem nasedani
a vysedani.

Henry Ford byl skute¢nym vizionafem a jako
prvni vyuzil ve vyrobé montazni linku. Kdyby
mél dnes moznost vidét, jak jsou autosedac-
ky testovany modernimi prostfedky v zavodé
Ford v Némecku, byl by urcité nadseny. Protoze
pokud jde o pohodli sedadel jejich zakaznik(,
americka automobilka bere svou praci opravdu
vazné. Pii vyvoji se nova sedadla podrobuji né-
kolika pfisnym testim kvality. ,Kdyz si sedneme
v auté, nase sedacka nam dava pocit pohodli
a kvality od prvniho okamziku. Je to nejdulezi-
t&jsi kontaktni misto mezi lidmi a jejich vozidly,”
fika Svenja Frohlich, Ford Test Engineer. To je
dlvod, proc¢ patfi autosedacky mezi ¢asti auta,
které jsou intenzivné zkouseny.

Velkou vyzvou je podrobny a komplexni pohled
na sedadla i cely proces jejich vyuziti. Jak se lidé
dostanou do svych aut? Které sily z toho vyply-
vaji? Jak ovliviiuje velikost a hmotnost fidice se-
dadlo a material? Automobilovy vyrobce odpo-
vida na tyto otazky prostiednictvim zkusebniho
postupu. Ford simuluje pouziti sedadel pomoci
robota KUKA fady KR QUANTEC. Na rameni

TEGCH news

automatu je namontovana figurina OccuForm,
ktera na preddefinovanych kontaktnich bodech
zatézuje sedadlo automobilu a zaznamenava
kfivky sily a drahy. Celkovy systém se nazyva
KUKA OccuBot a je fizen pomoci KUKA System
Software 8.3 a softwaru KUKA.OccuBot 3. 1.

PIné automatizovana kontrola kvality
Robot KUKA typu KR 210 R2700 Prime pracuje
v zavodé Ford-Werke v Koliné nad Rynem od
roku 2015. Pocatkem roku 2018 pfibyl druhy
model. Nové zalozena laboratof pro testovani
sedadel ve vyvojovém centru umozniuje prova-
dét viechny zkousky na jednom misté. To pro
Ford pfinasi celou radu vyhod: zaprvé, automo-
bilka ziskava know-how provadénim vlastnich
testd a soucasné se naklady snizuji diky rychlej-
$im pracovnim procesim spolu s kratSimi vzda-
lenostmi a dodacimi IhGtami. Za druhé, Ford ma
lepsi kontrolu nad testy kvality sedadel a mdze
reagovat mnohem rychleji na mozné vyzvy. Na-
klady na provoz a Udrzbu jsou také podstatné
nizsi pro systém KUKA OccuBot ve srovnani s ji-
nymi testovacimi systémy, protoze udrzbu lze
vyrazné snizit. Roboty jsou pred dodanim du-
kladné testovany na rizné oblasti pouziti, takze
funguji velmi spolehlivé. To neplati vzdy u strojli
pro specialni Ucely, coz vysvétluje, pro¢ vyzaduiji
Castéjsi udrzbu.

Individualni chovani pfi sezeni jako zaklad
pro zatézovy test

Aby spolec¢nost Ford provedla komplexni test
kvality, nejprve analyzuje, jak lidé nastupuji a vy-

stupuji z aut. K tomu jsou na sedadlech umistény |

tlakové rohoze, které zaznamenavaji podrobné
informace. ,KaZdy clovék vyviji na autosedac-
ku jiny druh zatiZeni, a proto ve Fordu testujeme
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KUKA

" chovdni sedadel u lidi riznych velikosti a postav,”

fika Svenja Frohlich. InZzenyfi spolecnosti pouzi-
vaji shromazdéna data k vytvoreni reprezenta-
tivniho profilu pohybu, ktery pak naprogramuji
do robotu spolecné s rozlozenim sily.

Ziskana data jsou nakonec napodobovéna ro-
botem. Inzenyfi pouzivaji vysledné informace
ke studiu toho, jak sedadlo reaguje na napéti,
pohyb a tlak. Proto figurina 25000x usedne do
sedadla. Jinymi slovy: béhem intenzivni tes-

 tovaci faze trvajici pfiblizné tfi tydny simuluje

KUKA Occu-Bot rdzné scénafe nastupovani
a vystupovani. S timto cilem se robot pohybuje
s pfipojenim k sedadlu a na zakladé shromazdé-
nych Gdaji do néj zatladi figurinu. Béhem testu
monitoruje OccuBot informace o poloze robota
a méficiho zafizeni kazdych dvanéct milisekund
pomoci senzoru sily a krouticiho momentu FT-
-NET Omega 160. Timto zpUsobem Ize simulo-
vat a analyzovat opotrebeni v délce deseti let
v relativné kratkém case. Pokud sedadlo tuto
zkousku vydrzi a neni prokdzano poskozeni
nebo zmény tvaru, je schvéleno do vyroby.

Roboty misto linearnich portala

.Volné programovatelny test na naseddni a vyse-
ddni je moZny pouze u robota,” vysvétluje Svenja
Frohlich, ,protoZe jiné mozZnosti testovani, jako
Jsou linedrni portdly nebo zkusebni stolice s ro-
tacnimi osami, maji mnohem omezenéjsi profil
pohybu.” Také stary zkuSebni postup s pneu-
matickymi valci, které se pohybovaly pouze
nahoru a doll na sedadle, neposkytoval flexi-
bilni moznosti robota. Dalsi vyhodou pro Ford
prostfednictvim nového robotického feseni je
vétsi srovnatelnost dat. Kompletni feseni, které
nabizi KUKA s OccuBotem, vyuziva také mnoho
dodavatell z automobilového primyslu. Porov-
nani a standarizace dat generovanych v testech
se tak stdvda mnohem jednodussi. Vysledky se
uplatnuji pfi vyvoji optimalizace sedadel. Zku-
Sebni postup jiz byl pouzit pro vSechna nova
vozidla v evropskych vyrobnich zafizenich.
.Chceme zajistit, aby nasi zdkaznici byli spokojeni
s kvalitou nasich sedadel po mnoho let,” vysvét-
luje Ford Test Engineer.
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-cena 19000,-Kc
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-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
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