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Medialni partneri veletrhu MSV Brno 2019 (7. - 11. rijen)
Medialni partneri plastikarské konference FORMY Brno 2019 (15. - 16. kvéten)

Svét plastu - €.1/2019 —- FORMY-PLASTY Brno, CHEMPLAST-MSV Nitra vyjde 13. kvétna (uzavérka 18. 4.)
Svét plastu - €.2/2019 - MSV Brno vyjde 23. za¥i (uzavérka 2. 9.)
Kontakt: telefon 606715510, e-mail mach@machagency.cz

Mediadata 2019 najdete na poslednich stranach TECHnews.
Spoluprace 2019 - klikni ZDE “

Spolecnost Heilind dodava vice HEILIND
n(22 SDDD Vgrobkl:l HEUCD Performance. Trust. Innovation.

Specialni distributor Heilind nyni dodava vyrobky z nabidky zna¢ky Heyco, jednoho z nejlepsich vyrobcu
v oboru spravy kabell a elektromechanickych soucastek z plastu a kovi.

Spole¢nost Heyco nabizi vice nez 9000 polozek
vcetné kabelovych spojek, prichodek, odlehco-
vacich prvkd, zatek pro slepé otvory, pouzder,
PCB a LED vlozek a rozpérnych sroubd. Vsechny
hlavni vyrobky z nabidky jsou dodavany ze skla-
du bez minimalnich objednavek.

Vyrobky jsou charakteristické vysokou kvali-
tou pouzitych materidld a nizkymi vyrobnimi
naklady. Proto Ize realizovat i cenové efektiv-
ni produkty na zakazku, jako jsou PCB vlozky
pro specialni sestavy. Spolec¢nost Heilind pre-
vezme konzultaci a zajisti rychlou dodavku

pocatecnich prototypd. Stoji za to véimnout apem]Engineering@company

si, ze spolecnosti Heilind a Heyco jiz néko-
lik let Uspésné spolupracuji v Severni Americe.

Heilind bude v pristich nékolika tydnech ote-
virat novou tovarnu v Polsku, aby se pfriblizil
svym cennym zakaznikim na stfedoevropskych

vych vropskych trzich. lecn zdéji
avyc odoe WOPS ye trzic SpO ecnost po deJ Image 2: Spolecnost Heilind nabizi vice nez 9000 vyrobkt Heyco vcetné kabelovych spojek, prichodek,
poskytne dalsi informace. odlehcovacich prvkd, zdtek pro slepé otvory, pouzder, PCB a LED vloZek a rozpérnych Sroubii.

O spolecnosti Heilind O produktech Heyco

Heilind je jeden z nejlepsich specializo- Spolecnost Heyco vznikla v roce 1926
vanych distributor(i konektorud a elektro- a je jednim z nejlepsich vyrobcl v oboru

mechanickych soucastek. S vice nez 120 spravy kabell a elektromechanickych

vyrobci, vcetné vsech hlavnich znacek ze soucastek z plastu a kovu. Vice nez 90

svéta konektor(, Heilind nabizi Sirokou let zkusenosti s vyvojem a vyrobou
radu vyrobkd. Tri hlavni principy spo- vstrikovanych a kovovych dilG umoznuje
le¢nosti Heilind jsou: rychla dostupnost,

Image 1: (Left to right): Stefan Barrig, Division Manager at Heilind Electronics technicka podpora a kvalitni SIUZby~ pozadaka zakaznikd.

Industrial and Jan Marko, General Manager EMEA Region at Heyco
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Pedaly z opavského KSR pro
automobilky v celém svete:

Montaz a pohled

do budoucnosti

Po vylisovani nékterych éasti pedalovych systému nasleduje v hale vedle
lisovny koneéna montaz. Ta je pfizplisobena poZadavkim jednotlivych
odbératelt, automobilek.

Samoziejmé jde o to, aby se maximalné vy-
uzila kapacita prepravky, a pfitom aby tyto
dily byly co nejlépe ,po ruce” pfi pozdéjsi
kompletaci automobilu samotného na lince.
To vse pak zélezi na dohodé s odbératelem,
ktery nam presné specifikuje sva prani a toho
se v opavském zavodé drzi. Zajimavosti na-
priklad maze byt, Zze napriklad pro Seat — dle
pozadavkl tamni odborové organizace, mu-
seji byt prepravky lehké, aby se pracovnici
s nimi pfili$ nenadreli pfi pfesunovani.

Pokud se podivdme na slozeni kompletu pe-
dald, vétSinou je to pomér 50 na 50 plasty
versus zelezo, nékdy 60 na 40. To proto, ze
vétSina zakaznikl chce mit stale brzdovy
pedal kovovy, i kdyz dnes jsou plastové ma-
terialy, které jsou pevnéjsi nez kov. Zatim
zadné auto se nedodava s kompletné plas-
tovymi pedaly. U plynovych pedalt je to ale
zase 100 % plastl. Nosi¢ pedald je vétsinou
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z plastu, ale jsou automobilky, které pozaduji -

nosi¢ mit z kovu.

Pri kompletaci plynovych pedall se zalisova-
vaji potfebné konektory do vylisku a k tomu
se v dalich operacich pridava jesté deska

s ploSnym spojem nesouci elektroniku. Ta ©

pak bezkontaktné prenasi polohu plynového

Excellence in Action

elektroniku néjak ovlivnit. Téch druhd sni-
macl je vic — hlavné se ale lisi tim, zda je
plynovy pedal urcen pro vozy s automatickou
prevodovkou nebo s manualni. U automatic-
ké totiz musi reagovat na signal kick down,
kdy pri prudkém proslapnuti plynu musi auto
podradit. Neni tajemstvim, jak ndm sdélil To-
mas Valina- manazera vyrobniho stiediska, ze
se chysta stavba nové haly, kde se bude kom-
pletné vyrabét celd elektronika. Tady v opav-
ském zavodé KSR.

Soucasti zavodu v Opavé je i lisovna kovd,
kde se lisuji potfebné kovové dily, které se
pak naohybaji a nabarvi. V lisovné pracuje na
470 zaméstnancl a jako pracovni nastroje tu
najdete ohybaci lisy, ale také 65tunové lisy.

Obrat celé fabriky ma stale rostouci tendenci
s tim, ze osciluje kolem jedné miliardy. Stav
zaméstnancl chce zavod udrzet na zhruba
1600 lidech, protoze sice dalsi pobidky exis-
tuji, ale byly by spojeny s dalS$imi investicemi
do stavby dalSich hal a vyrobnich prostor.

pedalu do fidici elektroniky celého vozu. Za- |

jimavé na celé véci je to, ze snimac funguje
i pfi vypadku primarniho snimaciho prvku. To
proto, Ze u vétsiny je snimani zdvojené, tak-
ze okamzité funkci prebira ten druhy systém.
Néktefi vyrobci dokonce pozaduji ztrojeni
téchto okruh(. Cely systém se zde slozi, sou-
casti kompletace je i jeho naprogramovani
a samozrejmé i otestovani. Elektronika je taky
vyrobek KSR, vyrabény v pobocném zavodé.
Zajimavé je treba to, ze Volvo konkrétné
pozaduje, aby v modulu byla pojistka, ktera
se prepali v pripadé, ze by se nékdo pokusil

Co se tyce pohledu do budoucna, bliZi se
doba, kdy nasedneme do auta, ale mackat
spojku nebo plyn nebude nutné nebo dokon-
ce ani mozné. V KSR zadinaji pracovat v od-
vétvi, které se tyka elektrickych aut. Za tim
Ucelem uz zahdjili prototypovou vyrobu, ta se
tykad predevsim rekuperace a Cipl pro elek-
tricka auta. Cela struktura vyroby byla odkou-
pena od vyrobce Bosch, takze i to je smér,
kterym se do budoucna bude KSR ubirat.

KSR Industrial, s.r.o.
Tésinska 2929/79A

www.ksrint.com

8.4.2019


http://www.ksrint.com
http://www.ksrint.com

Seminaf CSOB Trade Club

Dne 20. bfezna se uskuteénilo setkani zajemcd o novou sluzbu
CSOB Trade Club, ktera slouzi podnikatelim a firmam predevsim
k obousmérnému ziskavani a podpofe kontakti mezi dodavateli
a odbérateli z velké ¢asti celého svéta.

Celou akci otevrel Pavel Prokop, predseda pred-
stavenstva CSOB Leasing. Po kratkém Gvodu na-
sledovala skvéla prezentace hlavniho ekonoma
CSOB Petra Dufka, kde pfitomné podnikatele,
majitele firem, CEO i zastupce pozvanych firem
seznamil s makroekonomickou situaci u nas ve
vazbé na mezinarodni situaci a probral i mozné
dopady Brexitu na nas a ostatni zemé Evrop-
ské unie. Probiranych témat bylo samoziejmé
mnohem vic, ale na omezeném prostoru nelze
vsechny priblizit.

Po kratké pauze tak nasledovalo predstaveni
CSOB Trade Clubu. Ve zkratce se da konstato-
vat, Ze jde o unikatni platformu pro klienty, ktefi
jsou mezinarodné aktivni a ke své praci potre-
buji ziskavat kontakty a hledat tak snadno nové
odbératele pro jejich zbozi, ale i dodavatele
a subdodavatele pro jejich firmu. Jedine¢nost
CSOB Trade Clubu tkvi v tom, Ze se pracuje pou-
ze s ovéfenymi daty a kontakty, informace, které
jsou k dispozici, jsou jedinecné strukturované,
ovladani je snadné a vysledky jsou k dispozici
rychle. Pfi tom je celd aplikace zdarma pro byz-
nys partnery CSOB a k jeji aktivaci staci heslo,
kterym se aktivuje v hostitelském poditaci.

K tomu, aby takové aplikace méla svdj smysl
a kontakty byly skute¢né k upotiebeni, je CSOB
soucasti Trade Club Alliance, kam patfi nékolik
svétové uznavanych bank. Je zajimavé, ze na-
bidka statl, ze kterych lIze vyhledavat ovérené
zdznamy, neustéle roste. A tak zatimco v roce
2017 obsluhoval CSOB Trade Club 21 zemi
z USA, Stfedni a Jizni Ameriky a Evropy, vloni
to bylo uz 50 zemi, kdy se plsobnost aplikace
rozsifila na celou Severni Ameriku, pfibyly dalsi
staty z Evropy a byli pfidani i obchodni partnefi
z Asie.

Jak bylo nasledné v ostré prevadéci akci uka-
zano, databaze klientld obsahuje na 120 tisic
exportérl a importérl, obsahuje databanku
celnich povinnosti, kdy tfeba nechat si vyhledat
pro urcité zbozi dopravované do urcitého statu
vSechny potrebné celni dokumenty, potrebné
pro vsechny staty, kterému zasilka bude puto-
vat, a celni deklarace, je v podstaté zalezitosti
nékolika sekund. Uz v tom tvi sila Trade Clubu.
Kromé toho muizete ziskat vSechny potfebné
dokumenty, tykajici se spoluprace mezi jednot-
livymi subjekty ve 190 krajinach svéta. Trade
Club uchovava prehled i o zhruba 15 tisicich
veletrzich po celém svété — opét s potiebnymi
kontakty a dalezitymi informacemi.

Co nés vsak naprosto Sokovalo, byla véc, se
kterou jsme se sami nedavno setkali. Potre-
bovali jsme pro urcity zbozni kod, ktery je
platny pro cely svét (a CSOB Trade Club tyto
kody samoziejmé znd a umi k nim pristupovat
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a vyhledavat je), jsme potrebovali nalézt ca-
sopisy, které se touto problematikou zabyvaji.
Zkouseli jsme Bulharsko, Rumunsko, Albanii
a daldi balkanské staty, zadavali jsme i hesla
s pomoci prekladac¢e Google v mistnich jazy-
cich, ale po nékolika hodinach jsme to vzdali.
Bylo to marné. Jaké bylo nase prekvapeni, ze
po zadani kédu zbozi pravé do CSOB Trade
Club vyjely pro vybranou zemi (zemé) i nazvy
Casopist, které se tomuto zbozi a problemati-
ce spojené, vénuji.

Najit dodavatele urcitého zbofi je naprosto
snadné, muzete jej kontaktovat a po ovéreni
se s nim miZete spojit. V tom je vam Trade
Club velmi dobrym pomocnikem. Stejné tak,

—‘-
CSOB Leasing

Budoucnost, kterd md jméno

pokud hledate odbytisté pro své vyrobky. Vel-
kou vyhodou je, Ze neprovédite ,stfelbu do
neznama“, ale pokud chcete jednat s néjakym
partnerem, mate jistotu, Ze jde o ovérenou fy-
zickou osobu. A ti, ktefi nedélali svou ¢innost
poctivé, jsou k nahlédnuti na strankach ,cer-
né byznys knihy”, kde je specifikovéan i divod,
proc¢ dostali pro mezinarodni byznys ,stopku”.
Aplikace je sama velkym prekvapenim a zaro-
ven mize byt velkym pomocnikem pfi hledani
kontaktl, ale nejen to, prekvapi vas i mnoz-
stvim doprovodného materialu a funkcnosti,
které vdm nabidne a vy je mlzete — nebo spise
budete - pfi obchodovani potrebovat.

SVET PLASTU - GENERALNi PARTNER KVONFERENCE

Pozvanka na mezinarodni odbornou konferenci
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Pracuji nase firmy

efektivhé?

Nebo diky metodé
pokus-omyl
zbyte€né ztracime Sance
v konkurencnim prostredi

zpracovatell plastu?
Odpovédi na otazky efektivity,

véetné tipu a trikd jak udrzet a zvysit

konkurenceschopnost odpovi konference

FORMY a PLASTY 2019!

15.-16. kvétna 2019 Maximus Resort, Brno

Plasty
5.-16.5.

Ugast prislibili

WolverhamptonCollege/Neville Dudley, UK
— progresivni vzdélavani sefizovaél vstfikolist
STUBA/Pavol Alexy, SK

— legislativa ke zpracovani plastt. Davaji
narodni vyhlasky a smérnice EU technicky
smysl|? Kam sméfuje mezinarodni zacileni
piikazll a zakazl pro recyklaci plastu.
PlastFormService/Lubomir Zeman, CR

— efektivni FeSeni problému pi vstfikovani
termoplastt

JSW Machines/Petr Navratil, CR

— zrychleni oprav forem, tipy a triky pro lepsi
navarovani, zkuSenosti z praxe

OMYA CZ/ Jaroslav Vejvoda, CR

— nedostatek materidlu PA12 a jeho alternativy
Frauenhofer Institut/Ondrej Kotera, CR

- redlnd interpretace maximalniho smykového
napéti aneb, je maximum opravdu maximum?

Jan Svoboda s. r. o. dvorakova@jansvoboda.cz

Znalosti jsou (§) SVOBODA vasi volby...

Generalni partnei
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Vitejte ve svéte

spolec¢nosti ENGEL

ENGEL

v u L] [ - ]
Vse z jediného zdroje
Robot KUKA ze série KR QUANTEC fesi automatizaci opracovani plechovych
dild v nékolika procesnich krocich. PIné automatizovany systém tak
zajist'uje vyssi flexibilitu a kvalitu a optimalizuje vyrobni proces.

Primyslovy robot KUKA KR 120 R3900 Ultra
K obsluhuje stroj pfi odstranovani otrept na riiz-
nych plechovych dilech u vyrobce kuchynskych
spotrebicl v jiznim Némecku. Robot z rodiny KR
QUANTEC zvlada rGzné ukoly, jako je manipulace
s dily, jejich polohovani, spoluprace s obrabécim
strojem a nasledné odlozeni dild. DalSi produkty
spolecnosti KUKA, které se pfi této aplikaci vyu-
Zivaji jsou KUKA.VisionTech, KUKA.ConveyorTech
a KUKA.SafeOperation.

Jednou z klicovych uloh prdmyslovych robotd je
automatizace standardizovanych, monoténnich
procest. Diky inovaci a technickému pokroku
vsak roboty mohou provadét stéle rostouci po-
Cet slozitéjsich vyrobnich Gkoll. Navzdory tomu
neni Groven automatizace pomoci prdmyslovych
robotd, zejména v kovopriimyslu, jesté tak vyso-
ka, jak by byt mohla. Firmy se ji obcas vyhybaji,
protoze si mysli, Ze by to mohlo pfinést narocny
proces implementace, problémy s komunikac-
nim rozhranim a také maji obavy z nedostatku

znalosti programovani robotl u svych zamést- |

nancl. Priklad vyrobce kuchynského zafizeni
na jihu Némecka ukazuje, Ze tyto obavy jsou
z velké casti nepodlozené. V jeho vyrobnim za-
vodeé spolecnost firma Kirchner Solutions GmbH
nainstalovala plné automatizované robotizova-
né pracovisté. Robot KUKA KR 120 R3900 Ultra
K zde samostatné manipuluje s plechovymi dily
a vklada je do stroje na odstranovani otrepl. Po
obrobeni dilu jej robot uchopi na vystupnim do-
pravniku a umisti jej na paletu.

.Se spolecnosti KUKA ziskdvdme vse z jediného
zdroje. Skutecnost, Ze KUKA je pfednim dodava-
telem reseni pro automatizaci, znamend, Ze se
od zacdtku zabrdnilo problémim s implemen-

' taci” fikd David Hess, projektovy manazer spo-

le¢nosti Kirchner Konstruktionen GmbH, ktery
takto zddraznil klicovy faktor pro Uspésné reseni

| automatizace. Tato firma z Weingartenu v Ba-

densku-Wirttembersku, kterd se specializuje

na navrh, projekci a uvedeni do provozu kom-

plexnich automatizacnich reseni do automobilo-
vého a strojirenského prdmyslu, byla povérena
implementaci této robotizované aplikace. Cilem
bylo bezpec¢né manipulovat s plechovymi dily
a optimalizovat vyrobni procesy. Systém funguje
Uspésné jiz od zari 2016.

Odhrotovani a odstrafiovani otiept
v Sesti krocich

Hess a jeho tym v aplikaci pouzivali software
KUKA.HMI zenon, ktery jim umozruje intuitivné
a efektivné ovladat kompletni reseni s roboty.

KUKA

Software umoznuje snadné vytvareni uzivatel-
skych rozhrani s integrovanym vybérem pro-
grami a zaclenéni dalSich ovladacich panell
a platforem. Umoznén je také pristup k predem
definovanym funkcim, jako jsou okna alarmi
a reporty udalosti, to vSe bez potreby zvlast-
nich programovacich schopnosti. Tato konfigu-
race také znamenala, Ze nebyl vyzadovan PLC
pro fizeni systému, coz snizilo ¢as a naklady na
uvedeni do provozu. V prvnim ze Sesti pracov-
nich krok( zvoli operator typ produktu v fidici
jednotce pravé prostrednictvim KUKA.HMI ze-
nonu. V nésledujicim kroku kamerovy systém
KUKA.VisionTech kontroluje spravnou pozici
dilu v systému. Pokud tomu tak je, ve tretim
kroku robot uchopi dil ze zasobniku pomoci va-
kuového chapadla. Ve ctvrtém kroku robot KR
QUANTEC ultra umisti plechovy dil na vstupni
dopravnik obrabéciho stroje. Software KUKA.
ConveyorTech zajistuje, ze dil je presné umis-
tén na tomto dopravniku. Program automaticky
prizpGsobuje ¢innosti robota pohybim vyrobni
linky a dopravnikd. To také umoznuje sledovat
vice dild a umistit je vedle sebe. Jakmile stroj
provede pozadované operace na plechovém
dilu, zacina pro robota paty krok. Druhy kame-
rovy systém zjistuje, kdy komponent opousti
stroj na vystupnim dopravniku a kontroluje jej.
Robot se presune nad tento dopravnik a ucho-
pi hotovy dil. Technologie KUKA.VisionTech
a KUKA.ConveyorTech jsou soucasti tohoto kro-
ku. V Sestém a poslednim kroku robot s vyso-
kou nosnosti odklada dily na vystupni paletu.
Odkladaci pozice dilG jsou volné programova-
telné.

Cetné vyzvy zvladli predem
., Cely systém musel byt nainstalovan do ctyr tyd-

nu. Tehdy byl planovdn prejimaci test”, pozname-
~ nava Hess, kdyz hovofi o implementaci. Rychla

instalace byla umoznéna mimo jiné predbézny-
mi zkouskami jednotlivych dil¢ich oblasti, jako
napfiklad integrace KUKA.VisionTech pfimo
u spolecnosti KUKA v Augsburgu. Také offline
programovani usetfilo drahocenny ¢as.

Dal$im slozitym Ukolem byl pozadavek rozpo-
znat 300 rdznych plechovych dill, proto musel
byt vyvinut ucici program, ktery to umoznoval.
Timto programem se kazdy novy tvar plechové-
ho dilu naudi a poté ulozi.
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KORDULETSCH

Maier & Korduletsch Maziva k.s. | 383 01 Prachatice
Tel.: +420 380 601 028 | Fax: +420 380 601 029
e-mail: info@maierkorduletsch.cz | www.mkmaziva.cz

Mobil i1

SPOLEK PRO TECHNICKOU PODPORU
A PROPAGACI POLYMERNICH KOMPOZITU

Odbornd skupina - Mechanika kompozitnich

materiald a konstrukei
Ceské spoleénosti pro mechaniku

CVUT v Praze, Fakulta strojni

poradaiji
mezinarodni konferenci

POLYMERNi KOMPOZITY 2019

15. - 16. kvétna 2019
Ceska republika, Tabor

Cilem konference je seznamit Géastniky

s nejnovéjsimi poznatky z oblasti technologie
kompozitnich materiald, vyzkumu a vyvoje,
vypoétl a s trendy ve zpracovani a aplikaci.

Tématické zaméreni konference:
* vyvoj materiald a jejich vliastnosti
* technologie zpracovéni

* nanokompozity

* inovacéni aplikace

 konstrukce a vypoéty

Partne¥i konference:

Spray Technology Trainings Accessories

FAKULTA
STROJNI
EVUT V PRAZE

Jednaci jazyky:
&estina a angli¢tina

< Te eviyv

ni preklad zaj

On-line pFihlaska a podrobné informace:

www.polymer-composites.cz

VloZné na konferenci:

3950 Ké

Zahrnuje néklady na tistény sbornik (s ISBN)

s prispévky G&astnikd konference s pfilozenym CD,
obé&dy, ob&erstveni v prob&hu konference

a spoledensky veder.

Terminy:

prihlésky prispévko s kratkym abstraktem (cca 300 slov)
do 31. 1. 2019

potvrzeni o pfijeti pFispévki zasle pofadatel
do 28. 2. 2019

pfihlaska propagaénich aktivit
do 28.2.2019

Gplny text prijatych pfispévkd pro vytisténi ve sborniku
do 31. 3. 2019

Kontaktni adresa:
pc2019@polymer-composites.cz

Misto konéni a rezervace ubytovani:
LH Hotel Dvordk Tébor, Hradebni 3037, Tédbor
www.lhdvoraktabor.cz; +420 381 212 221
Ubytovéni neni hrazeno z vlozného.

MEZINARODNI KONFERENCE
POLYMERNiI KOMPOZITY 2019

tabor &,

Zvlastni sekci budou tvofit postery pro
prezentaci studentskych, magisterskych
a doktorskych védecko-vyzkumnych praci.

Firmy maji moZnost propagace
v jednoduchém vystavnim prostoru,
inzerce v pozvénce a ve sborniku

a formou distribuce firemni literatury:
 prezentace prispévku v cené vlozného

* umisténi posteru v cené vlozného

* vystavni prostor (panel a stol) 8 000 K&
* inzerce v programu (formét A5, barevné) 5000 K&
* inzerce ve sborniku (formdt A4, barevné) 7 000 K&
* umisténi loga na obdlce sborniku 6 000 K&
« distribuce propagaénich materiald 1500 K&

;_uilf!ﬁ_.ﬂrﬂf&ﬂlm :

TECH news

Vse z jediného zdroje

Dalsi prekdzkou byla otazka vzajemného odebirad robot specialnim vakuovym chapa-
spojeni jednotlivych tenkych plechovych dlem, vybavenym specialni technologii, kte-
dild umisténych na sobé. Jednotlivé plechy ra je od sebe oddéluje. Dale se také provadi
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KUKA

kontrola pritomnosti vice dild béhem kazdé
uchopeni.

Posledni vyzvou bylo, Ze zékaznik chtél pro-
vozovat systém ve trech rdznych reZimech:
plné automaticky rezim a dva poloautomatické
rezimy, kdy obsluha bud' vklada plechové dily do
stroje, nebo je po operaci vyjima. Protoze opera-
tor vstupuje do pracovniho prostoru robota pfi
téchto operacich, musela byt provedena pfislus-
na bezpecnostni opatreni. To bylo dosazeno na
jedné strané neustalym sledovanim souradnic
a na druhé strané integraci bezpecnostni funkce
KUKA.SafeOperation. Tento bezpecnostni soft-
ware umoznuje bezpecnou a efektivni spolupréci
mezi lidmi a roboty.

Automatizace s robotem KUKA byla
tispésné implementovana

LAutomatizace tak splnila vsechna ocekdvani.
Umozriuje zdkaznikovi optimalizovat procesy,
zpracovdvat riizné dily a vyrazné zlepsuje kvalitu
vyrobkd,” shruje Hess. Diky této Uspésné imple-
mentaci jiz spolecnost Kirchner Konstruktionen
GmbH obdrzela dalsi poptavky ohledné identic-
kého systému.

Vice informaci na: www.kuka.com
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PLASTINUM™ pro pokrok v plastech

THE LINDE GROUP

Na duben a kveten jsme pfipravili

tato skolent:

VYROBA, OPRAVY A UDRZBA FOREM

V TERMINU 8.-9.4.2019

Skoleni je vhodné predevsim pro pracovniky Gdrzby a oprav forem.
Zakladni konstrukéni soucasti vstfikovacich forem.

Odvzdusnéni.

Doporucené materialy a tepelné zpracovani pro jednotlivé dily forem.
Moznosti vtokové soustavy,

Proces navrhu formy.

ZpUsoby pouzivané pfi vyrobé forem.

Dokoncovaci prace.

Proces vyvoje a konstrukee vstfikovacich forem.

Nejcastéjsi vady novych forem.

Zakladni principy Udrzby.

Rozdéleni a stupné udrzby.

Systém fizeni a planovani udrzby.

Realizace preventivni udrzby forem.

Poruchy forem.

Parametry Gdrzby forem.

KONSTRUKCE VSTRIKOVANYCH DiLU

V TERMINU 10.-12. 4. 2019

Skoleni je vhodné pro konstruktéry vstfikovanych dilti a konstruktéry
vyskolenych v jinych oborech.

Rozdéleni plastd.

Dlouhodobé a kratkodobé vlastnosti.

Vliv pfisad na vlastnosti.

Technologie vstfikovani ve vztahu ke konstrukci dilu.

Prehled speciélnich technologii vstiikovani a ostatni zpracovatelské
technologie.

Vstikovaci forma ve vztahu ke konstrukci dilu.

Vliv materialu a pfisad na vyrobitelnost.

Zasady konstrukce vstikovanych dild.

Presnost plastovych dilti.

Vliv konstrukce vyrobku na kvalitu.

Vady plastovych dilCi.

Moznosti zvyseni kvality plastovych dili pomoci pocitacové simulace.
Materialové zkousky, moznosti testovani vyrobkd.

SKOLENi PRO POKROCILE SERIZOVACE

V TERMINU 15.-16. 4. 2019

Skoleni je vhodné pro sefizovace se znalostmi.

Interni struktura polymerd ve vztahu k mechanickym a tokovym vlastnos-
tem a podrobny rozbor ve vztahu ke zpracovatelskym teplotam.
Vlastnosti a technologické parametry zpracovani plastd.

Chovani kompozitll pfi zpracovani.

Rozbor viskozity béhem zpracovani plastd.

Suseni hmot, teorie suseni, typy susaren, susici vykon.

Moznosti mleti a drceni materialu. Praktické aplikace.

Faktory ovliviujici vlastnosti vyrobkd. Vliv plastu, technologickych para-
metrd a stroje a nastroje na proces vstrikovani.

Seznameni s konstrukci naro¢néjsich vstrikovacich forem, dle vykrest, 3D
pocitacovych modelii (ukézka kinematiky forem) a praktické ukazky.
Vady forem, moznosti rozpoznani.

Pouzivané postupy pfi vyméné materialu.

Seznameni s komplikovanymi nebo proti sobé jdoucimi problémy na
plastovych dilech a metodikou jejich systematického odstranovani.
Postup pri optimalizaci technologickych parametrd, postup pfi odstra-
novani vad.

Detailni rozbor kombinovanych vad na plastovych dilech.

Mozné moderni postupy odstranovani vad vstiikovanych plastovych dild.

EFEKTIVNI RIiZENi PLASTIKARSKEHO PODNIKU

V TERMINU 25. 4. 2019

Skoleni je zvlasté urceno pro zaméstnance vedeni podniku.
Dulezitost obsahového vymezeni a cile prace jednotlivych pracovnich
pozic

Manazerské Gcetnictvi a controlling

Obsah a struktura manazerského Ucetnictvi

Vymezeni pojmu controlling

Kalkulace plnych a variabilnich nakladd

Praktické vyuziti informaci manazerského Gcetnictvi a controllingu v
plastikarském podniku

1. Controlling v systému fizeni firmy

2. Controllingovy systém spolecnosti — proces vzniku vyrobku
3. Controllingovy systém spolecnosti a sériova vyroba
Predpoklady provedeni kvalitni kalkulace

Logistika

Systém fizeni obsluznych cinnosti

Personalistika

Jakost

Systém planovani

Systém hodnoceni

Balanced Scorecard

TECH news

(Pibecs

Partner skoleni:

@@m TEOCH news

Podrobnosti ke kurziim najdete na strankach spole¢nosti Libeos.
http://libeos.cz/zpracovani-plastu.p25.html

PEVNOSTNi NAVRH
TERMOPLASTOVYCH
KONSTRUKCI

V TERMINU 13.5.2019
Skolent je vhodné pro konstruktéry
a pracovniky vyvojovych oddéleni.
Navrhovéni a posuzovani
konstrukci.

Doporuceny postup pfi navrhu
konstrukce.

Moznosti konstruktéra a tech-
nologa.

Mezni stavy.

Materialové charakteristiky (reolo-
gické chovani).

Faktory ovlivijici mechanické
vlastnosti material(i.

Kritéria pevnosti.

Mechanismy poskozovani
konstrukci.

Moznosti a typy analyz v MKP
(metoda konecnych prvka).
Aplikace.

SKOLENi PRO SERIZOVACE VSTRIKOVACICH STROJU

V TERMINU 20. - 23. 5. 2019

Skoleni je vhodné pro budouci sefizovace a sefizovace se zakladnimi
znalostmi

Rozdéleni plastd, vlastnosti.

Zména vlastnosti na teploté.

Technologické podminky vstfikovani nejrozsifenéjsich plastd.

Vliv pfisad na vlastnosti a podminky zpracovani.

Moznosti a zasady recyklace.

Priciny degradace materialu, technologicka nebezpeci.

Technologie vstfikovani, viiv jednotlivych technologickych parametrd.
Suseni materialu.

Vymeéna vstrikovacich forem, rozbéh vyroby, optimalizace vyroby.
Vstrikovaci forma, moznosti konstrukce, moznosti temperace, vady
forem.

Vstrikovaci stroje a jejich vliv na kvalitu vyroby.

Vady plastovych dild, priciny, identifikace, odstranéni.

Moznosti zvySeni kvality plastovych dild pomoci pocitacové simulace.

SKOLENi PRO PRACOVNIKY KVALITY VSTRIKOVANYCH DiL0

V TERMINU 29. - 31. 5. 2019

Skoleni je vhodné pro zaméstnance oddéleni kvality

Uvod a zakladni viastnosti plastovych materialii.

Technologie vstfikovani, viivy na kvalitu dilu.

Smrsténi.

Vady vstrikovanych dilti.

Moznosti zjisténi priciny neshodnych vyrobk{ (material, technologie).
ZpUsoby méreni a vhodnost méicich zafizeni.

Interpretace vysledkd — popisna (exploracni) analyza proménnych.
Graficka znazornéni kvalitativnich proménnych.

Statistické Setfeni, princip statistické indukce a statisticky prizkum. Vybe-
rové charakteristiky. Uvod to teorie odhadu a testovani hypotéz.
Jednovybérové, dvouvybérové a vicevybérové testy. Testy dobré shodly.
ZpUsobilost procesu, stroje, technologie a navrh tolerancnich a regulac-
nich mezi.

Statistika pro praktické vyuziti ve véeobecnych pramyslovych odvétvich.
Kompozitni materialy — statistické vyhodnocovani.
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HIGH TECH AND
HIGH PASSION.

A4 ry
SPOLECNE
r / 4
USILI.
Na plno a s vasni déléame to, co
dobre umime, a proto vyvijime

high-tech Feseni a pretavujeme
je do jedinecného spektra

pramyslovych technologii. Jsme
pevné presvédceni, Ze technika

budoucnosti vyzaduje vysoce
kvalifikované a aktivni zameést-
nance. Proto jsme jiZ vice nez 50
let pro Vas v pohybu.

FLEXIBILNI REZANI

www.frimo.com
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Technologie

vstrikovani plastu
s podporou plynu (git)

Oblast vstiikovani plasti ma
k dispozici celou Fadou technolo-
gii umoznujicich dosahnout poza-
dovaného tvaru a kvality vyrobku.
Patii sem i metoda vstfikovani
s podporou plynu (GasAssistedIn-
jection Moulding / Gaslnjection-
Technology - GIT), ktera spociva
v privedeni plynu (dusiku) do jadra
taveniny ve formé. Na pocatku této
metody stala predevS§im snaha
usSetrit material a zkratit vstrikova-
ci cyklus pfi vyrobé silnosténnych
dili a dili s nestejnou tloustkou
stén, a také snaha zlepsSit povrch
vyrobku a vytvofit duté dily, aniz
by musel vyrobce ¢elit typickym
potizim (propadliny, deformace
tvaru). V neposledni radé pak kon-
struktér ziskava vétsi svobodu pfi
navrhovani vyrobka.

TECH news

Nicméné podobné jako u jinych novinek
i v tomto pfipadé vyZzadovalo (a stale vyzaduije)
zavedeni nové myslenky mnozstvi Usili na pro
nasazeni do sériového pouziti v lisovnach plas-
t0. Mnoha vyrobclm plastovych dild, ktefi me-
todu GIT jiz s Uspéchem vyuzivaji, tato techno-
logie kazdy den otevira nové moznosti, jejichz
dosazeni na poc¢atku nikdo neocekaval. Firmy
které odolavaji aplikaci této metody se naopak
potykaji s mnoha zbyte€nymi problémy.

Metodu vstfikovani s podporou plynu Ize
uzplsobit potfebam konkrétni aplikace
a ziskat tak velmi odlisné — tedy lepSi vy-
sledky.

Hlavni ddvody stojici za vyvojem této tech-
nologie jsou i v dnesni dobé limitujicimi
faktory pfi vstfikovani termoplast(. Jedna
se o nasledujici faktory a rizikové aplikace
které GIT pomaha resit:

Tenkosténné dily s dlouhou
drahou toku

Deformace dilli

Dily s nestejnou tloustkou stény
Kvalita povrchu

Rozmérova stabilita

Cena formy

Uzaviraci sila

Zakladni varianta GIT kombinuje stan-
dardni vstfikolis s mirné upravenou vstfi-

kovaci formou s jednou nebo nékolika
tryskami pro pfivod plynu.

Davodd pro vyuziti GIT je mnoho: eliminace
prohlubni a propadlin, vyroba tlustosténnych
Gésti s rlznou geometrii (rozdilné tloustky
stén), snizeni potfebné uzaviraci sily, zvySeni
tuhosti a zlepSeni strukturnich viastnosti vy-
lisku,snadnéjsi vyroba dlouhych a tenkostén-
nych dil, snizeni hmotnosti vylisku a zkra-
ceni cyklu.

Technologie GIT zasadnim zplsobem méni
pusobeni dotlaku na tuhnouci taveninu. Sila
dotlaku zpravidla plsobi na jednom nebo né-
kolika presné vymezenych mistech v ramci
formy, podle toho, kde je potfeba dotlak apli-
kovat, bez nutnosti Zivého materidlu od trysky
stroje az k poZzadovanému mistu. Privodni
otvory pro plyn musi byt dostatecné Siroké,
aby se tlakem plynu dostate¢né kompenzo-
valo volumetrické smrsténi polymeru. Pritom
postacuji velmi nizké tlakové hodnoty dotlaku,
protoZe tlak plynu plsobi pfimo na dané mis-
to nebo v jeho blizkosti. Tim dochazi k velké-
mu Ubytku tlaku napfi¢ rozmérnymi dily, které
pak nemaji tak vyrazny sklonk deformaci.

Rada dal$ich vyhod se objevuje spolu s novy-
mi inovativnimi feSenimi, ktera pfi samotném
vyvoji této metody nikdo nepredvidal. V sou-
Casné dobé se témér polovina GIT aplikaci
pouziva tam, kde je tfeba zkorigovat ,nece-
kané“ potize pfi vyrobé. Jinymi slovy, i kdyz
je forma pfipravena pro vyrobni proces, ¢asto
se objevuji komplikace vyzadujici dlouhodobé
a nakladné konstrukéni Upravy. Velmi Cas-
to v8ak Ize tyto potize vyresit pravé vyuzitim
technologie vstfikovani s podporou plynu.

Standardni pribéh cyklu je nasledujici: nej-
dfive se do dutiny vstfikne plast a po zavad-
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nuti povrchu dilu se do tekutého jadra taveni-
ny privede plyn.

Pred vstfiknutim plynu je S$nek stroje v nej-
zadnéjsi pozici (na konci zdvihu). Plyn vstu-
puje do dilu bud prostfednictvim special-
nich rozvadécich kanalkd, nebo pfimo, a to
v misté s nejvétsi tloustkou stény.Od této
chvile prebira plyn v dutiné dotlakovou funkci
vstfikovaciho stroje. Po uplynuti poZzadované
doby dotlaku musi byt plyn z tvarové dutiny
vypustén a dil se vyjme z dutiny formy.

Ve vétsiné pfipadd se plyn do dutiny aplikuje
ihned poté, co tavenina zacne vstupovat do
dutiny. Méné Casty je pfivod plynu do dutiny
tésné pred koncem plnéni. Nékdy se voli jes-
té tfeti varianta a plyn se vstfikuje na konci
plnéni, ve chvili, kdy by jinak doslo k pfepnuti
na dotlak.

Pfivod plynu a regulaci tlakového profilu za-
jistuje specidlni tlakova jednotka, kterama
spolu s plynovou tryskou zasadni ddleZitost.
Musi byt vyborné naprofilovany tlak a rych-
lost, aby se zajistila dokonala opakovatelnost
toku v dutiné a tedy i umisténi Cela taveniny
ve chvili, kdy je aplikovan plyn. Z tohoto du-
vodu se musi zvolit technologicky co mozna
nejpokrocilejsi regulaéni zafizeni umoznujici
okamzitou regulaci rychlosti a tlaku uz od
prvnich momentd pinéni polymeru.

Jako vstfikovany plyn se voli dusik o co nej-
tvorila dokonale tvarovana dutina. Dlvodem
pro pouziti dusiku je jeho inertni charakter,
nehoflavost a chemicka neutralnost, diky niz
nehrozi reakce plynu se slozkami taveniny.

Béhem pInéni polymeru se pfivadi plyn
o nizSim tlaku, ktery se pred koncem vstfi-

TECH news

ku navysi, aby se tak kompenzovalo tuhnuti
taveniny.Kdyz se uvnitf dilu vytvofi potfebna
dutina,je potfeba pamatovat na moznost in-
terni tlak plynu v dutiné regulované snizovat
(ekonomické hledisko).

Priimér plynové trysky mlze byt pouhych 5
nebo dokonce jen 3 mm. P¥i navrhovani dilu
pro technologii GIT je tfeba vzit do uvahy
typ aplikace a polymeru, pouziti koncového
vyrobku a dlvod, pro¢ bylo zvoleno vstfi-
kovani s podporou plynu. Technologie GIT
umoznuje dosazeni takové (tenkosténné)
geometrie, kterd zlepsi strukturni vlastnosti
vyrobku a rozmérovou stabilitu dilu, elimi-
nuje tvarovou deformaci a snizi potfebnou
uzaviraci silu.Pokud je naopak cilem vyroba
tlustosténného dilu, umisténi trysky se musi
volit s ohledem na snizeni mnozstvi pouzi-
tého materidlu a minimalizaci doby dotlaku;
poté prichazi na fadu maximalni optimalizace
strukturnich vlastnosti vylisku vzhledem ke
hmotnosti dilu, a dale zkraceni cyklu.

Plynové kanalky musi byt v dilu vedeny tak,
aby tlak pUsobil pravé na potfebna mista.

Tlustosténné oblasti s pfedpokladanym vzni-
kem propadlin, jako jsou napfiklad zebra, se
konstruuji tak, aby plyn mohl proudit v bliz-
kosti a vykazovat patficny UCinek: nejdfive
jako urcité voditko toku, které usnadni plnéni
tenkosténnych &asti, a poté béhem dotlaku
s cilem zajistit dostate¢né plsobeni tlaku
v daném misté.Zamezi se tak vzniku propad-
lin a jinak hroziciho zbytkového pnuti v dilu.

U Zeber se v takovych pfipadech voli tako-
va geometrie, ktera podpofi tok polymeru
a soucasné odpovidajicim zplsobem ome-
zi tok plynu. Ten tak zlstane ve vymezené
oblasti a nebude se Sifit do nejtencich Casti
dilu. V opacném pfipadé by v dané oblasti
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hrozila tvarova deformace, zbytkové napéti
a oslabeni dilu.

Pro pfivod plynu potfebujeme jednu ¢&i né-
kolik trysek. Jejich spravné pouziti, umisté-
ni a funkénost podminuji kvalitu vysledku.
Tryska se musi vyznacovat dokonalou opa-
kovatelnosti a prvotfidnimi provoznimi viast-
nostmi. Spravné zvolend tryska poskytne
vyznamna pozitiva spolu s ekonomickym pfi-
nosem. Nevhodné zvolena aplikacni tryska je
naopak zdroj a nositel celé fady komplikaci.

Systém vstfikovani s podporou plynu se
muUzZe uplatnit i u horkych vtokd a vicena-
sobnych forem, kdy neni mozné plyn pfiva-
dét hlavni tryskou. V pfipadé horkych trysek
s jehlovym uzavérem se plynové trysky
instaluji do kazdé dutiny; obsahuje-li for-
ma studené vtoky, plynova tryska se mize
nachazet bud’ pred pfislusSnym rozvadécim
kanalem, nebo pfimo ve tvarové dutiné,
v blizkosti vtoku.

V soucasné dobé jiz Ize snadno vyrabét i né-
kolik riznych komponent v jedné formé, pi-
¢emz kazdy dil mdze byt pInén v rozdilnou
dobu a se specifickym tlakovym a rychlost-
nim profilem. Tato varianta vyZzaduje systém
GIT sestavajici z nékolika modull, diky nimz
Ize regulovat €as, tlak a rychlost pro kazdou
dutinu.

PROVOZ A OBSLUHA

Uspésna aplikace technologie GIT pred-
pokladd mnohem vice nez jen samotné
zafizeni pro regulaci ¢asu, tlaku a rych-
losti. Vyrobce =zafizeni pro vstfikovani
s podporou plynu musi lisovné poskyt-
nout kompletni bali¢ek vybaveni,techno-
logickych postupl (k tomu je zapotfebi
pfislusné Skoleni) a ,know-how* spolu
s odbornymi konzultacemi pred fazi na-
vrhovani a po ni, vedenymi zkuSenym
technikem.

Typicka lisovna s nékolika stroji pro tech-
nologii GIT musi mit (idedlné venkovni)
plynovy kompresor pro stla¢eni dusiku na
potfebny tlak. Na trhu jsou nyni k dispozi-
ci i zasobniky pro kapalny dusik.V pfipadé
potfeby lze vyrabét stlaceny dusik pfimo
v rdmci lisovny a dodavat jej do nékolika
vyrobnich linek soubézné, pfic¢emz doda-
te¢né naklady na tuto operaci maji k pre-
kvapeni mnoha firem velmi rychlou navrat-
nost.

Zavérem mlzeme fici, Ze pfi spravném vy-
béru zarizeni Ize pouzitim technologie vstfi-
kovani s podporou plynu vyznamné omezit
fadu potencialnich potizi, které se béhem
vstfikovani mohou objevit.
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PRIKLAD APLIKACE
: vyroba zpétného zrcatka

Nasledujici rozbor aplikace technologie GIT
ilustruje, jak mUZe spravné rozhodnuti vyresit
dvé vyznamné komplikace pfi vyrobé.

Prvni problematicky aspekt spociva v rozdil-
né tloustce stén vlivem rlznych vystupkd. Pri
rlizné mocnosti stén dilu hrozi vznik propadlin.

MAME K DISPOZICI DVE RESENI

1. VWrazné navysit tlak-hrozi
vyrazna tvarova deformace
pres vnesena rezidudlni napéti

2. Pouzit technologii vstfikovani
s podporou plynu (GIT)

TECH news

Technologie GIT umozniuje eliminovat pro-
padliny vedenim stlac¢eného dusiku tak, aby
doslo ke stlaceni polymeru ve vystupuijicich
Castech.

Byly navrzeny specialni rozvadéci kanalky
pro pfivod plynu z trysky pfimo k mistim
vyzadujicim zlepseni dotlaku. Na zakladé de-
tailni pocitaCové analyzy jsme stanovili op-
timalni umisténi trysek a vhodnou geometrii
kanalkl pro zaji§téni vyvazeného pinéni plas-
tem a nejefektivnéjsiho dotlaku.

Dalsi komplikaci je velka tloustka dilu v mis-
té jeho uchyceni. Pokud bychom nepou-
zili technologii GIT, koncovy vyrobek by se
musel koncipovat jako dva seSroubovatelné
dily, coz by s sebou neslo podstatné vyssi
naklady nez vstfikovani jednoho kusu. Jed-
nou z vyhod technologie GIT je pradvé moz-
nost vyrabét Castecné silnosténné vylisky
s cilenym dotla¢enim s pomoci plynu.

Diky aplikaci plynu lze snadno regulovat
tloustku stén a zkratit dobu cyklu pfi souc¢as-
ném snizeni hmotnosti dilu.

K vyfeSeni dvou hlavnich problematickych
aspektd, tedy odliSnosti v tloustce (ndlitky
pro uchyceni mechanismu zrcatka)a velké
tloustky dilu (masivni, zpevriujici okraje) ur-
¢ité Casti dilu, jsme pouZili dva riizné tech-

nologické postupy GIT: pomaly pritok plynu
s dokonalou regulaci pro prvni pfipad (nalit-
ky) a rychly pritok plynu pro druhy proble-
maticky aspekt (zesilené okraje).Bylo nutné
zvolit plynovou vstfikovaci jednotku schop-
nou zajistit pfesnou regulaci tlakového profilu
v nékolika osach.

Zasadni vliv na spolehlivost a stabilitu celého
procesu ma vybér trysky pro pfivod plynu.
Plvodné se plyn vstikoval standardni tryskou
se statickym mechanismem, kde plyn proudi
Stérbinou o prdméru 0,02 — 0,03mm. Limitu-
jicim faktorem byla nutnost astého cisténi
této trysky. Poté jsme namisto standardnich
trysek pouzili plynovy injektor Ermanno Balzi.
Pohyblivy kolik s konickym uzavérem zajistuje
vysokou priitokovou rychlost plynu a sou¢as-
né ma samodistici efekt, coz vyznamné zjed-
nodusuje a hlavné zlevriuje udrzbu. Plynovy
injektor firmy BALZI predstavuje spolehlivé
a ucinné feseni pro nizky i vysoky tlak.

Diky dynamickému charakteru plynovych
trysek bylo mozné snizit zmetkovitost pfi vy-
robé o neuvéfitelnych80 %. Soucasné o 23
% vzrostla i produktivita vyroby, a to diky ab-
senci udrzbovych odstavek ve vyrobé.

Limitujicim faktorem pfi aplikaci technologie
GIT se tedy ukazal byt plynovy injektor. Diky
perfektnim vlastnostem plynového injektoru
se nejen razantné snizila zmetkovitost, ale
soucasné narostla produktivita a snizila se
cena udrzy.

Vysledkem spoluprace tedy jsou perfektni
dily a levnéjsi produkce $pickovych dill. Na
uvedeném prikladu je vidét, Ze spoluprace
s mensimi, specializovanymi firmami muze
velké producenty plastovych dil& posunout na
novou Uroven efektivit vyroby a ziskovosti.
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