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Medialni partnefi relevantnich plastikafskych akci 2024

_ Konference PLASTKO Zlin (17.-18.4) - samostatna A4 vkladana inzertni prile
€.1/2024 - konference FORMY-PLASTY Brno 16.-17.5.) - vyjde 13.kvétna (uzavérka 1

€.2/2024 - PLASTEX - MSV Brno (8.-11.10.) - vyjde 16. zari (uzaverka 19.8.)
Konference UNIPLAST Brno 2024 — 60. vyroci (6. - 7. listopadu)

Kontakt: telefon 606 715 510 / e-mail mach@machagency.cz

SILON se otevira novgm
v{zkumngm projekttm

Centrum vyzkumu a vyvoje mezinarodni
spolecnosti SILON, vyznamného svétového
vyrobce plastovych kompaundi, zaéne od
1. ledna 2024 fungovat jako samostatna
firma SILON R&D. Nové vznikla entita
bude nabizet vyzkumné a vyvojové sluzby
i externim zakaznikim s cilem maximalné
vyuzit zdroje a technologie, které ma
spolecnost k dispozici.

Pravé moderni Centrum vyzkumu a vyvoje je
jadrem Uspéchu firmy zabyvajici se vyrobou
a vyvojem polotovard do plastikaiského
primyslu, takzvanych kompaundl. Vysoce

kvalifikovani odbornici v ném v Uzké spolupraci
pfimo se zakazniky a pracuji na vyvoji novych
materiald, které nachazi uplatnéni v nescetnych
vyrobcich a zafizenich vyuzitelnych v bézném
kazdodennim Zivoté.

Vznik samostatné firmy ndm zdroven umozni
ddle prohlubovat vyvojovou a vyzkumnou
cinnost v souvislosti s potencidlem ziskani
vefejnych vyzkumnych grantd,” uvedl Martin
Sedlacek, vedouci R & D Centra.

Jednou z cerstvych novinek R&D Centra
je napfiklad kompaund TABOREN PPH T20
a G30, obsahujici kdvovou sedlinu. Jdeme tedy
v souladu se svétovym trendem pouzivan{

SILT

biomateriall v  plastovych  kompozitech
a podporit tak cirkularni ekonomiku.

V roce 2022 pracovali vyzkumni pracovnici
SILONU na 23 projektech, pficemz standartni
vyroba kompaundl letos zahrnovala zhruba 13
% novych vyrobkd, vyvinutych v R & D centru.

R & D Centrum nyni tvofi tfi hlavni pilife Cinnosti:
vlastnivyzkum avyvojvcetné testovani materiald
za soucasného sledovani aktualnich pravnich
predpisl, vyroba vzork( materiall a testovani
jejich zpracovatelnosti a do tretice laboratorni
¢innost zahrnujici testovani a analytiku vzorkd
se soucasnou kontroly kvality.

pokracovadni na str. 3
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Kolin, listopad 2023 barevné provedeni barevné provedeni barevné provedeni

Vazeni dlouholeti klienti, obchodni pratelé, 45 000,- 28 000,- 20 000,-

y oy , wiwr L . cernobilé provedeni cernobilé provedeni cernobilé provedeni
oprete se o medialni partnerstvi, odbornost, nejvétsi naklad a formu distribuce ve svém oboru a P P P

znasobte komeréni dopad vasi prezentace jejim umisténim do titulu Svét plastd - odborného ¢asopisu 36 000,- 23 000,- 16 000,-
etablovaného v &eském plastikaifském segmentu. Pro online komunikaci mizete zdarma vyuzit
newsletter TECHnews.

TECH news Svét plastl - formaty (v mm) a ceny inzerce (v K&)

Jednoduse inzerujte tam, kde inzeruje vase konkurence - opacné to nema smysl -

ZDE nahled Svéta plasti cCislo 28, special MSV Brno 2023 m soucast vydavatelského servisu ¢asopisu Svét plastd  m periodicita - 1 x za tii tydny
m distribuce on-line v pdf formatu m distribuce na cca 1 500 plastikarskych e-mail adres
6.1/2024 - FORMY-PLASTY BrnO, PLASTKO Zlin - moznost pouze vkladané inzerce! Proklik na firemni web je automatickou soucasti vasi prezentace
vyjde 13. kvétna (uzavérka 15.4.) aktivni distribuce tohoto vydani na vSech plastikarskych
veletrzich a konfergancich, eventech, rovnéz moznost vlozeni nebo samostatné distribuce vasich 2 sloupce 3 sloupce 3 sloupce 1 sloupec 2 sloupce
firemnich materialu 128 x 30 193 x 30 193 x 40 58 x 60 120 x 60
podval podval podval square square

€.2/2024 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 16. zari (uzavérka 19.8.) jako special a medialni
partner veletrhu v bezkonkurencnim nakladu 8000 vytisk{, s masivni predveletrzni distribuci v rdmci
CR. Na Vystavisti pak po celou dobu veletrhu distribuovan s podporou BVV na vsechny vystavovatele a
rovnéz ze samostatného stanku Svéta plastd. Terminové tedy s moznosti véasného anoncovani a
pozvani na vas stanek.

Svét plastt je distribuovan ZDARMA, zcela samostatné, zalisovany ve foliovém paketu

v ramci celé CR. Bezplatné je zasilan do firem, které se svoji ¢innosti jakkoliv dotykaji
plastikarského segmentu. V tomto paketu tak tvori nejucinnéjsi nastroj jak prezentaci vasi
firmy dostat ve velkém nakladu k velkému mnoZstvi vasich potencialnich zakaznika.

Svét plastl vdm nabizi prostor nejen pro inzertni prezentaci vasi firmy, ale také volnou plochu 4 ! g

zdarma pro vas odborny text. Pravé v odborné ¢asti spolupracuje Svét plastd s Plastikarskym 4 000,- 5 800,- 6 300,- 2 500,- 5 000,-

klastrem (www.plastr.cz).
Svét plastl - web banner — www.svetplastu.eu

Objednavku zaslete laskavé na adresu:
Svét plastli — mach agency s.r.o., Vrchlického 951, 280 00 Kolin 4

1/ Full Banner 468x60 px 3/ Square button 125x125 px
Pro vase pripadné dotazy jsem plné k dispozici na telefonnim cisle: 606 715 510 a mailu: 8000,-/ mésic 5800,-/ mésic
mach@machagency.cz
Tésim se na prijemnou a pragmatickou spolupraci 2/ Square L. 250x250 px 4/ Skyscrapevr ; 120x600 px
7000,-/mesic 8000,-/ mésic
MACH Petr - za vydavatele Svéta plastl a TECHnews - mach agency s.r.o. H
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be the first

Be the first ...

...pro vsechny, kteri musi
zpracovavat recyklaty!

pokracovani

SILON si pfipomina 110. vyroci narozeni
Otty Wichterleho, vynélezce silonu

Silon sivtéchto dnech pfipomina vyroci narozeni
vynalezce pruzného polyamidového vldkna
Otty Wichterleho. Pravé diky legendarnimu
Ceskému védci, ktery se narodil 27. ffjna 1913
v Prostéjové, se v roce 1950 zacal v Plané nad
LuZnici vyrabét silon.

,Diky patentu Otto Wichterleho se pred vice nez
70 lety polozZily zaklady firmy Silon, jejiz vznik pak
ovlivnil vyvoj celého regionu Plané nad Luznici
a Sezimova Usti. Ackoliv uZ se dnes nezabyvdme
vyrobou silonu, jeho odkaz tu Zije dal, a to
nejen v ndzvu spolecnosti. V nasem vlastnim
vyzkumném a vyvojovém centru pokracujeme
v tradici vyvoje novych materialt s unikatnimi

vlastnostmi. Pracuji zde spickovi vyzkumnici,
ktef{ dal pokracuji v bdddni," prohlasil Martin
Sedlacek, vedouci R & D.

Otto Wichterle pracoval na vyzkumu pruzného
vlakna ve vyzkumném Ustavu Batovych zavodu
ve Zliné uz od roku 1940. Kratce pred dovrsenim
objevu viak tento vyzkum prerusil, aby nepadl
do rukou nacistd. Po vélce se k nému vratil
a vypracoval i technologicky postup vyroby
polyamidového vlakna, ktery byl zcela realny
i z ekonomického hlediska. Material se zprvu
nazyval winop podle tf spolupracovniki
Wichterleho, Novotného a Prochéazky, ale
nakonec byl vzhledem k podobnosti s jiz
existujicilm nylonem zvolen podobné znéjici
nazev silon. Vyrabét se zacal v roce 1950 v Plané
nad Luznici.

Spolecnost SILON zahéjila ¢innost v roce 1950
vyrobou nekonecného polyamidového vlékna.
Pozdéji se stala znamou diky polyesterovému
vldku TESIL. Dllezitym milnikem bylo rozsireni
vyrobniho programu v roce 1983 o plastové
smési, KOMPAUNDY, které v soucasné dobé tvori
jadro podnikani. Firma od svého vzniku prosla
nékolika transformacemi, pfesto véak navazuje
na tradici plastikaiské vyroby. V soucasné
dobé zaméstnava kolem 350 zaméstnancii
a dosahuje roc¢niho obratu priblizné 4 mld K¢.
Rocni kapacita vyrobnich linek se pohybuje
okolo 100000 tun. A vedle vyrobniho zavodu
v Plané nad LuZnici provozuje od roku 2017
vyrobni pobocku v Peachtree, USA.

Loziska NSK pfinaseji vgrobci
snacky viznamné Uspory

Kdyz se u velkého vyrobce snackl zacaly na
jeho délicich linkach objevovat opakované
poruchy lozisek, prechod na loziskové
jednotky NSK Life-Lube® mu p¥inesl tispory
presahujici 130000 EUR, a to predevsim
diky eliminaci prostoju.

Spolehlivost vyrobnich zafizeni je v procesnim
pramyslu, kam patfi také potravinarstvi, zivotné
dllezitd. Mnohé firmy v tomto odvétvi, aby
zUstaly konkurenceschopné na narocném
trhu, vyuZivaji obchodni model zaloZeny na
velkoobjemové vyrobé s malou vyrobni marzi.
Jakékoli preruseni c¢innosti linky proto miize mit
velmi nepfiznivy vliv na celkovou ziskovost.

Prikladem je vyrobce snackl, ktery na svych
provozné kritickych délicich linkach celil ¢astym
porucham loZisek. Aby situaci co nejrychleji
vyresil, obratil se na odborniky spolecnosti NSK.

V ramci programu NSK Added Value, AIP,
byl zkusenym inzenyrskym tymem NSK na
misté proveden prlzkum zahrnujici analyzy
porouchanych loZisek. Pfi nich bylo zjiSténo,
Ze pfi procesech cisténi linky dochazi k Uniku
maziva z loZisek. To znamenalo, Ze pro prevenci
neplanovanych odstavek bylo tfeba loziska
ménit kazdych Sest tydnd béhem rutinni

1) Délici linky patri

v potravindrskych
provozech mezi kritickd
zarizeni.

planované udrzby. Nékdy viak doslo k selhani
pred planovanou udrzbou, coz vedlo ke ztraté
drahocenného vyrobniho casu. Ro¢ni ztraty tak
dosahovaly Sesticifernych hodnot.

Spolecnost NSK navrhla nahradit stavajici loZiska
loZiskovymi jednotkami Life-Lube®. Jednotky
fady Life-Lube® kombinuji korozivzdorné
vlastnosti termoplastickych pouzder Silver-
Lube®  spolecnosti  NSK s vynikajicimi
tésnicimi a mazacimi vlastnostmi vlozek
Molded-Oil s tuhym mazivem. Tento na miru
vyvinuty materidl obsahuje mazivo v matrici
z polyolefinové pryskyrice s afinitou k oleji.
Mazivo se z materialu dlouhodobé nepretrzité
uvolnuje, ale provozni prostredi pfitom zlstava
Cisté. Neni tfeba zadné domazévani a zadné
mazivo nemuze uniknout do okoli.

MOTION & CONTROL"

Jednotky Life-Lube® jsou urcené pro pouziti
v aplikacich, kde je nevyhnutelny kontakt
s vodou a provoznimi kapalinami a kde je
nezbytna dlouha zivotnost maziva. Spolecnost
NSK proto vybrala jednotky Life-Lube® jako
optimalni feSeni pro zafizeni na vyrobu snackd,
protoZze dobfe odolava i myti silnymi Cisticimi
prostredky.

Spole¢nost NSK navrhla vyzkouset loziskové
jednotky Life-Lube® na jedné ze tfi délicich
linek, aby bylo mozné posoudit, zda jsou pro
dany pfipad spravnou volbou. Po jednom
roce byla loZiska stale v provozu bez poruch,
coz zcela eliminovalo prostoje vyroby. Kromé
mnohem nizsich nékladd na nahradni dily
a praci Udrzby tak zavod rocné usetii 134478
EUR. Diky tomuto Uspéchu se nyni loZiskové
jednotky NSK Life-Lube® osazuji na dalsi dvé
délici linky zavodu na vyrobu snackd.

2) Rez loziskovou jednotkou
NSK Life-Lube®
s vloZkou Molded-Oil.

#WeAreForYou -
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apharis

your next move!

KOMPLEXNI RESENIi PRO
OPTIMALIZACI VYROBY

VARIANTY MES PHARIS

Skalovatelnost licence umozniujic

jednoduché reseni zakladnich potreb fizeni a sledovani vyroby

i rist MES PHARIS s vami

zdkladni uzivatelské scéndare umoznujici efektivni Fizeni provozu

rychléd implementace

zdakladni potfeby

robustni systém

individudlni konfigurace systému umozniujici definovat vliastni procesy
specifické uzivatelské scéndre dle zakaznickych workflow

individuélni Feseni

vSechny funkcionality s moznosti individudlniho nasazeni

maximalni podpora véetné zakaznickych Gprav

vlastni uzivatelské scénare

smart factories industry 4.0

lean - stihlé vyroba

norma ISA95

standard IATF 16949

www.pharis.cz

Noveé feseni pro extremne vysoke teplofy >

K.D. FEDDERSEN

DISTRIBUTION

ASCEND HiDura™ ThermalPlus

istributor plastt K.D. Feddersen CEE GmbH
distribuuje PA smési spolec¢nosti Ascend
Performance Materials, svétové nejvétsi-

ho plné integrovaného vyrobce polyamidu 6.6
na svété, ve stredni a vychodni Evropé.

Spolec¢nost Ascend Performance Materials vyvi-
nula novou radu neplnénych PA 6.6, které jsou
navrzeny tak, aby zvysily dlouhodobou tepel-
nou stabilitu na 150 °C a jesté vyssi teploty. Toho
je dosazeno bez omezeni taznosti, zpracovatel-
nosti nebo mechanické odolnosti materialu.

Material vykazuje pozoruhodnou tekutost,
coz umoznuje jeho zpracovani za podminek
podobnych standardnimu vstrikovani PA 6.6
a vyrobu dilG s vlastnostmi, které konkuruji PA
4. 6. Diky svym zpracovatelskym vlastnostem
muze slouzit jako pfimé a bezproblémova na-

Jednou z moznych oblasti pouziti

HiDura™ ThermaPlus jsou stahovaci pdsky.

TECH news

Technologie tepelné stabilizace ThermaPlus posouva PA 6.6 za hranice PA 4.6

Prodiouzeni v tahu po 5 000 h starnuti

B W ThermaPlus.
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Prodlouzeni v tahu po 5000 hodindch starnuti.

hrada PA 4.6 bez nutnosti Uprav formy. Material

ma také mirné nizsi hustotu, coz vede k Uspore

hmotnosti asi 3 %.

HiDura™ ThermaPlus je idealni pro aplikace,

jako jsou ochranna pouzdra pro vysokoteplot-

ni senzory, stahovaci pasky, upevnovaci prvky

a vysokoteplotni hadicové spony pro automo-

bilovy pramysl.

HiDura™ ThermaPlus 24XLR8 NT a BK

Vlastnosti

« Vyjimecny vykon pfi dlouhodobém vystaveni
teplu

* Vynikajici taznost je zachovéna i po dlouho-
dobé tepelné zatézi

« Vynikajici zpracovatelnost

» Recyklovatelny

-4-

Vyhody
« Spolehlivy vykon pfi extrémnim tepelném
starnuti po dobu vice nez 5000 hodin

« Alternativa k nevyztuzené PA 4.6 a Gderové
modifikovanému PPA

« UL 94 V-2
« CTI 425

Technologie tepelné stabilizace ThermaPlus posouva PA 6.6 za hranice PA 4.6

PPA 4.6 - srovnéni dlouhodobého tepelného stirnuti

150 *C ThermaPlus
=== 150°CPA46

Srovndni dlouhodobého starnuti's PA 4,6.

Kontakt:

K.D. Feddersen CEE GmbH
Jan Mikan, Account Manager Ceskd republika
Tel.: +420739559557

jan.mikan@kdfeddersen.com

13.11. 2023


https://pharis.cz/
https://kdfeddersen.com/

S kvalitou a efektivitou
k Uspechu

Z3avod IAC Hrugky v Ceské republice - Uspory energie od ONI

ice nez kdy jindy je kladen dlraz na udr-
Viitelnost, efektivitu a ochranu zivotniho

prostiedi. Zejména energeticky narocné
vyrobni podniky jsou za to stéle vice zodpovéd-
né. Inovativni, moderni a na budoucnost orien-
tované spolecnosti, jako je skupina IAC Group,
jiz pred lety rozpoznaly, Ze se vyplati ve svém
rozvoji zohlednit vSechna tato témata. V oblas-
ti zasobovani médii a proces optimalizujici vi-
ceokruhové temperace forem byla v zavodé IAC
v Hrugkach v Ceské republice spole¢né se spe-
cialisty na Uspory energie ONI zahajena cesta
k optimalni technické koncepci zavodu pro ob-
zvlasté efektivni a udrzitelné vyuzivani energie.
Klicovy efekt regulace teploty formy
Pfi vyrobé vstfikovanim je kvalita, stabilita
procesu a sériovost zasadné urcovana regulaci
teploty formy! Tento poznatek neni novy, ale
vysledky, kterych Ize dosahnout diky teplot-
ni regulaci orientované na konkrétni vyrobek,
Casto nejsou vidét kvili nedostatecné srovna-
telnosti! Casto se néco déla smérem k optimali-
zaci procesu az tehdy, kdyz utikaji naklady kvali
pfilis dlouhym dobdm cyklu nebo zmetkovi-
tosti. Osoby odpovédné za projekt v zavodé
IAC Hrusky si naopak velmi rychle uvédomily,
Ze situaci s naklady Ize mit ve vétsi mife pod
kontrolou diky dynamicky pracujicimu systému
regulace teploty forem Rhytemper®.

Spolec¢nost IAC vyrabi vysoce kvalitni technické
vylisky pro Sirokou $kalu zékaznikd. Kvalita vy-
robkl a jednotkové naklady jsou jako vsude roz-
hodujicimi faktory, pokud jde o dlouhodobost
spoluprace s klicovymi zdkazniky a konkurence-
schopnost. V pfipadé nékterych vyrobkl se uka-
zalo, Ze béZnou technologii temperace forem by

TECH news

bylo mozné jen obtizné dosahnout pozadované
kvality vyrobkd a ze by bylo naprosto nemozné
realizovat potrebné kratké casy cykld.

Dusledkem by byla ztrata zna¢ného objemu za-
kazek nebo celych projektl nebo pfipsani hlu-
bokych cervenych cisel, coz by v obou pfipadech
zpusobilo spolecnosti velké problémy. Tento pro-
blém bylo tfeba efektivné resit a za timto Ucelem
byl zvolen dynamicky pracujici systém regulace
teploty Rhytemper® od spolecnosti ONI.

Aby bylo mozné objektivné porovnat konvenc-
ni technologii temperace s dynamickymi systé-
my, bylo tfeba vytvorit srovnatelné podminky.
Proto byly predem optimalizovany provozni
a vyrobni procesy a vycerpany vSechny moz-

4=
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Wir nutzen Eneraie sinnvoll

nosti konvencni technologie temperace. Tepr-
ve poté, co byla tato optimalizace provedena
a byly k dispozici vysledky tykajici se kvality,
stability procesu a doby cyklu, pokracovala vy-
roba pomoci technologie Rhytemper®. Vysled-
ky byly velmi pfesvédcivé. Doby cykll se dosta-
ly na pozadované hodnoty, spotieba energie se
vyrazné snizila, snizila se znatelné i zmetkovi-
tost. Dal$im plusem po instalaci technologie
Rhytemper® bylo, Ze se znatelné snizilo zatize-
ni centralniho chladiciho okruhu forem.

,Ze zkuSenosti vime, Ze moderni strojni tech-
nologie v kombinaci s inovativnim vyvojem na-
strojl a vysoce kvalitni formou vyzaduji systé-
mové prizplsobenou temperaci formy. Pouze
v pfipadé, ze vSechny komponenty zapojené
do zakladniho procesu pracuji optimalné, Ize
zajistit Ze budou kontinuélné vyrébény §piéko-
ky. Z tohoto divodu disledné vyuzivame tech-
nologii Rhytemper®, co nejlépe vyuzivame jeji
prednosti, o néco jsme zlepsili kvalitu nasich
vyrobkd a predevsim jsme dostali pod kont-
rolu nase naklady,” vysvétliuje pan Igor Zarsky,
feditel zavodu IAC v Hruskach, své zkusenosti
s modernimi systémy fizeni teploty ONI.

Minimalni provoz kompresorovych chladicich
jednotek

Chladici voda pro vstfikovaci formy s teplotou
15 °C nebo nizsi se v mnoha pripadech stale vy-
rabi celoro¢né pomoci kompresorovych chladi-
cich jednotek. Kompresorova chladici zafizeni

jsou vsak provozné draha a vykazuji vysokou
spotiebu elektrické energie a tomu odpovida-
jici vysoké ucty za elektfinu. Ve spolecnosti IAC
zajistuje koncepce ONI dodavku chladici ener-
gie prostiednictvim chladicich zafizeni pouze
v teplych letnich mésicich a castecné v pre-
chodném obdobi. Pfiblizné 75 % vyrobnich ho-
din se kompresorové chladici jednotky nepou-
Zivaji. V prechodném a zimnim obdobi prebira
dodavku chladici energie pro okruh forem o vy-
konu cca 500 kW tzv. zimni odlehceni. Diky této
technologii stavajici volné chladice zcela nebo
castecné nahrazuji chladici jednotky v zavislos-
ti na teploté venkovniho vzduchu a spotfeba
energie se snizuje na priblizné 8-10 % predchozi
hodnoty spotreby elektrické energie.

Tato technika vyuziva cast stavajicich volnych
chladic¢d, které jsou v letnich mésicich zcela
k dispozici pro hydraulické chlazeni o vykonu
priblizné 800 kW. Jakmile venkovni teplota
klesne pod teplotu vratné vody z chladiciho
okruhu forem, spusti se dochlazovani prostred-
nictvim tzv. volnych chladict.

Temperiertechnik

RHYTEMPER®

Funkce volnobéhu, resp. volného vzduchového
chlazeni bez aktivni kompresorové slozky za-
jistuje ochranu volnych vzduchovych chladict
proti zamrznuti bez nutnosti pouziti glykolové
smési — i v zimé je systém provozovan pouze
s vodou. Pokud venkovni teplota klesne pod 11
stupnl Celsia, volny vzduchovy chladi¢ prevez-
me plny vykon kompresorové chladici jednotky.
Jednotky se pak od tohoto okamziku jedno-
duse vypnou. Diky tomuto zimnimu odlehceni
je v prechodném a zimnim obdobi jako chla-
dici médium vyuzivan volné dostupny okolni
vzduch, ktery tak nahrazuje elektrickou energii
potifebnou pro kompresorovou chladici jednot-
ku. I ten nejvykonnéjsi systém musi byt optimal-

né fizen a regulovan, ma-li si vystacit s minimem
energie. Z tohoto dlivodu prebira fizeni energie
v IAC dynamicky systém fizeni vyvinuty spolec-
nosti ONLI. V centru je modul PLC se softwarem
systému ONI pro optimalizaci spotfeby energie.
Zde se shromazduji vSechny informace o sta-
vech celého zafizeni, vyhodnocuji se a odtud
dostavaji zédkladni komponenty systému vsech-
ny potrebné piikazy. Ridici systém napfiklad
okamzité zjisti, kdy je mozné snizit vykon chladi-
ciho zafizeni, a automaticky aktivuje volny chla-
di¢. Tim je zajisténo, Ze zimni odlehceni zlstane
aktivni co nejdéle, protoze kazda hodina, kdy
zlistane chiller vypnuty, znamena pro provozo-
vatele vysoké naklady na elektrickou energii.
Nastavit, pripojit, uvést do provozu, hotovo!
Rozsahly systém zasobovani chladici vodou
pochopitelné vyzaduje také velké komponenty
a jednotky cerpadel, nadrzi, fizeni a dochlazo-
vani, a tim to znamena i relativné vysoké naroky
na prostorové umisténi vnitfnich ¢asti systému.
Navic vystavba takového komplexniho zafizeni
by na misté trvala pomérné dlouho.

Provozovatel zafizeni by vsak chtél, aby bylo
zafizeni umisténo na co nejmensi plose a in-

stalovano v co nejkratsim case, bez naruseni
jeho vyroby a pokud mozno bez velkych sta-
vebnich narokd. Reéenim tohoto problému je,
stejné jako v pripadé IAC, modulérni energe-
tické centrum - strojovna chladiciho systému
instalovana v kontejneru. ONI toto technické
systémové reseni Uspésné pouziva jiz fadu let
a dodavé je zakaznikim po celém svété, od
Ameriky po Japonsko a Cinu. Argumenty pro
tuto systémovou technologii jsou presvédcivé.
Malé naroky na prostor, kratka doba instalace
na misté a bezproblémovy provoz.

Konkrétné to znamena:

VSechny soucasti zafizeni na vyrobu chladici
vody, véetné fidici techniky a zafizeni na do-
chlazovani, jsou pokud mozno kombinovany
v modularnim energetickém centru v kontej-
nerovém provedeni, aby se usetfil prostor. Vy-
stavba téchto central probiha v hlavnim zavodé
spole¢nosti ONI v Lindlaru u Kolina nad Rynem.
Kompletné sestavené jednotky jsou nalozeny
a odeslany pfislusnému zakaznikovi komplet
v celku na kamionu. Casové narocny a rusivy
provoz na stavbé je tak omezen na minimum.
Na stavbé se pak s miniméalni narocnosti na in-
stalaci na misté systém pfipoji na halové rozvo-
dy a v kratkém case uvede do provozu.

Idealni smér i z hlediska energie a zivotniho
prostredi.

L,V situaci, ve které jsme se nachazeli, jsme
méli velké stésti, ze jsme méli po boku partne-
ra, jako je ONI. Tym ONI ndm pomahal a radil
v nejriznéjsich oblastech. To je to, co mame na
mysli, kdyz spolupracujeme jako partnefi! Diky
energetické koncepci realizované spolec¢nosti
ONI a dynamicky pracujicimu viceokruhové-
mu systému fizeni teploty ONI Rhytemper® se
nam podarilo dostat nase naklady na energie
a procesy pod kontrolu. Skutecnost, Ze zaroven
vyznamné pfispivame ke snizeni zatéze zivotni-
ho prostredi, je pfijemnym a pfijemnym vedlej-
Sim efektem, z néhoz mame prospéch vsichni,”
pan lgor Zarsky shrnuje své zku$enosti z reali-

zace projektu s ONI.

iIndustry solutions
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POKETONE™

The all-rounder

We supply the original polyketone (PK)
from Hyosung Chemical for injection
moulding. This combines the positive
properties of many engineering plas-
tics and, thanks to its approvals for
drinking water and food contact,
offersyouanalternativeforawiderange ' g e
of application segments. We are é ; = :

looking forward to supporting your S — ‘
polyketone project needs — including _____________;___

technical services and tailor-made

logistics concepts.

K.D. Feddersen CEE GmbH
Member of the Feddersen Group
kdfeddersen.com

Your contact:
JERRYILEL
Stefan Jando

jan.mikan@kdfeddersen.com

stefan.jando@kdfeddersen.com

Our partner:

HYOSU N G CHEMICAL

Nov({ univerzalni snek
HPS-Physical Foaming

KEUBOUSELR

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS

30% narUst plastifikacniho vgkonu s novim snekem od KraussMaffei

Novy univerzdlni 3Snek HPS-Physical
Foaming pro technologii MucCell vas
presvédcisvym o 30 % vyssim plastifikacnim
vykonem. Intenzivni vyvojarska prace
spolecnosti KraussMaffei nyni umoziuje
vyuzivat zvlastni vyhody fyzikalniho pénéni
(MuCell), protoze Setfi naklady, energii
i zdroje. Tato mnohostranna technologie
nastoluje novy trend.

Lehkd reSeni s mensimi emisemi CO2:
technologie MuCell se v rdmci snah o Usporu
zdrojl pouziva stale castéji a predstavuje silné
rostouci trh.

Pfidanim  fyzikalniho nadouvaciho cinidla
(obvykle dusiku) do termoplastu usetfite ve
srovnani s kompaktné vyrobenymi soucastmi
znacnou cast materidlu. U tenkosténnych
dild navic dosdhnete delsich cest teceni, kdy
napénéni vede k mensimu smrsténi.

Univerzalni Snek s vSestrannym
vyuzitim

Pro MuCell se pouzivaji rozmanité materialy,
které casto obsahuji rlzné poméry vldken
a plniv. Na tuto skute¢nost odpovédéla
spolecnost KraussMaffei vyvojem univerzélné
pouzitelného sSneku HPS-Physical Foaming,
ktery ma o 30 % vyssi plastifikacni kapacitu.

TECH news

V' rozsahlych laboratornich testech byly za
timto Ucelem porovnavany vsechny na trhu
dostupné typy sSnekd. Modularni  koncept
umoznil kombinovani jednotlivych komponentd
pouhym sesroubovanim, takze neni nutné
pokazdé vyrabét novy Snek. Vyzkum se
soustredil na michani a privod plynu, stfedovou
zpétnou klapku a tfizénovou ¢ast.

Univerzdlné pouZitelny: novy snek HPS-Physical
Foaming s 30% zlepsSenim plastifikacniho vykonu

Vyssi plastifikacni vykon a zaroven
nizsi opotrebeni

Trizbnovou cast se u Sneku HPS-Physical
Foaming podafilo zvétsit bez ztraty kvality na
17nédsobek primeéru s$neku (predchozi Sneky
mély 15D; sekce pro miseni a davkovani plynu
ma nyni 4D). Tim se zvysil plastifikacni vykon
se soucasnym pfiznivym vlivem na chovani pfi
opotrebeni.

Dosud se obvykle pouzivaly vétsi sSneky
(s odpovidajici vyssi investici), nez by normalné
vyzadovala hmotnost dilu, aby se zajistila UpIna
homogenizace taveniny pred vstfikovanim

plynu.

Stredova zpétna klapka (M-RSP) se na konci
procesu davkovani uzavre, ¢imz oddéli oblast
michani a pfivodu plynu od tfizénové casti
a zabrani zpétnému toku taveniny. Jen tak Ize
udrzet kriticky tlak nad 33,9 baru a zabranit
vzniku pény v plastifika¢ni jednotce.

Dalsim Ukolem stredové zpétné klapky je zajistit
konstantni hmotnost davky. Analyzy vyvojari
ukazaly, ze nejefektivnéjsi design stfedové
zpétné klapky je kulovy zpétny ventil. | zde
sehraly velkou roli rizné pouzivané materialy.

Moduldrni koncept sSneku. Jednotlivé funkcni
cdsti sneku muzete kombinovat podle libosti.
Jednotlivé prvky se spojuji Sroubovymi spojkami.
pokracovani na str. 7
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Your Partner for High-Performance Plastics

Ensinger ce

ensingerplastics.com

pokracovani

Testovani s riiznymi plnivy

Tym KraussMaffei testoval jiz existujici i nové
vyvinuty Snek s pouzitim PP s rdznymi indexy
toku (MFI 11 a MFI 44), s mineralnim plnivem,
s 20% a 30% obsahem skelnych vidken (LGF)
a s ABS a PA6 GF 30. Plastifikacni vykon se méni
v zavislosti na zvolené smési a nastavenych
parametrech (napf. protitlaku).

Protoze zékaznici KraussMaffei po celém svété
pouzivaji MuCell pro nejrliznéjsi Gcely, musel
univerzalni $nek tuto rozmanitost reflektovat.
Proto byla navrzena tfizonova sekce s jednim
zavitem (pro PA6 GF30 by byly jesté lepsi dva
zavity) a stfedovou kulickovou zpétnou klapku
(pro materialy s vysokou viskozitou je mozna
i Sroubovitad smykova sekce).

Do hloubky jdouci vyzkum prinesl kromé sneku
HPS-Physical Foaming i dalsivyhody. Spolec¢nost
KraussMaffei nyni disponuje paletou védomosti,
ktera ji umoznuje vyvijet Sneky specialné
prizplisobené danému materidlu — napriklad

pro zékazniky, ktefi vyrabéji takovéto dily
nepretrzité po dlouhé obdobi. | zde napoméaha
rychlému testovani modularni koncept.

Technologie MuCell predstavuje trh se slibnou
budoucnosti: Dily jsou diky vnitini pénové
strukture stabilni, lehké a maji lepsi tepelné
izolacni vlastnosti.

Fyzikalni napénovani nadale zlstavéa technologif
budoucnosti. Jeho vyznam neustale roste diky
snaze Setfit penize, energii i zdroje. A Snek HPS-
Physical Foaming od spolecnosti KraussMaffei
znamena v tomto sméru novy milnik.

Seznamte se s modernimi
technologiemi na zivo

Chcetevidét nejmodernéjsistroje pro vstfikovani
plast a technologie pro automatizaci
v plastikarském primyslu?

Kontaktujte nas a zafidime véam individualni
navstévu v novém technologickém
a predvadécim centru KraussMaffei nedaleko
Mnichova, kterd bude inspiraci pro vasi vyrobu.
Na jednom misté méate moznost vidét vice
technologii, nez je mozné prevézt na jakykoliv

veletrh.
®
EUBOUSELR

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS

KUBOUSEK s.r.o.

km-obchod@kubousek.cz
+420389043 111
www.kubousek.cz

apharis

your next move!

UZASNY PRIBEH NASICH
ZAKAZNiKU A MES PHARIS

cas vyroby

pocet vyrobenych kust pocet strojli

A 16%

celkova efektivita
(OEE)

Srdeéné vds zveme na

Budeme v pavilonu GJ, stéinek &islo 25 - Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery Cesko spol. s r.o.

pocet uzivatell

A 20%
véasné dodani
(oTD)

pocet zarizeni v udrzbé

pocet volani operatord

M 10 %

skladové zasoby

Jsme hrdi na nase partnerstvi s touto predni spole¢nosti ve strojirenském primyslu.

Spoleéné vam predstavime inovace, které nasim zdkaznikdm pomdhaji na Gspésné cesté.

Soucasné uvedeme na trh nas novy produkt APS PHARIS.

komplexni MES/MOM
feSeni pro fizeni vyroby

TECH news

optimalizace a
trasovatelnost
vyrobnich procesl

MES systém pro
@ zvySeni rentability
a efektivity vyroby

JAK JSME TOHO DOSAHLI?

A T%

marze

=
T

S,

www.pharis.cz

standard pro
automotive - reflektuje
standard IATF 16949
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HIGH PERFORMANCE POLYMERS

Replacing metals with performances.

Lightweighting, mechanical performance and sustainability are some

of the requirements driving the market to search for metal alternatives.

RadiciGroup can offer you the best solutions, thanks to its Engineering

Service competences to achieve “first time right” projects. RMICI

Let's explore together the new possibilities of our

engineering polymers. www.radicigroup.com

radilon- radiflam- radistrong
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Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG

TEGH news

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem S\IET@ PLASTU

Termin chazeni TECHnews 2024:

15.1. - 5.2. - 26.2. - 18.3. - 8.4._special konf. PLASTKO Zlin
29.4. _ special konf. FORMY-PLASTY Brno - 20.5. - 10.6. - 9.9.
30.9._special PLASTEX-MSV Brno - 21.10. - 11.11. - 2.12. - 16.12.

Uzaveérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim
svazanych, na 1500 striktné vyselektovanych, jmennych, konkrétnich mailovych adres
kompetentnich osob. Publikovani kratkych tiskovych zprav, novinek, aplikaci je ZDARMA,
rozsahlejsi materialy po dohodé.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
— cena 22000,-K¢

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontaktt) s pouze inzerci a PR vasi flrmy Vase informace se
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 45000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 33000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 6500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s ¢asopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakazana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materidlu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.

KOMPLETNi ZARIZENI
NA ZPRACOVANI SILIKONU

PARDUBICE

BOCO PARDUBICE machines, s.r.o0., €.p. 1, 533 32 fepi, tel.: +420 466 797 011, e-mail: info@boco.cz, www.boco.cz
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