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Inteligentni reseni

ENGEL

pro vétsi ucinnost, kvalitu a flexibilitu

»Vice nez stroj“: s timto mottem Engel predstavil své odborné
znalosti v oblasti systémovych feseni na veletrhu Fakuma 2015,

vse

konaného od 13. do 17. fijna v némeckém Friedrichshafenu.

Automatizace, vyrobni technologie, opti-
malizace procest a sluZby jsou nedilnou
soucasti filozofie spolec¢nosti Engel. Po-
moci péti inovativnich aplikaci pro od-
vétvi automobilového primyslu, technic-
kého vstfikovani plastd, telekomunikaci,
vyroby obalovych materiald a zdravot-
nického primyslu, vyrobce stroji se sid-
lem ve Schwertbergu v Rakousku, na
svém veletrznim stanku ukazal, jak lze
plné vyuzit jejich potencial diky inteli-
gentnim soucastkam a propojeni stroja.
Automobilovy priimysl: hospodarné
zpracovani uslechtilého dreva

Ve spolupraci se svymi partnery vyvinul Engel zpisob ekonomické vyroby dekora-
tivnich prvkd s originalni dfevénou dyhou. A jiZ kritce po veletrhu Fakuma se

spusti prvni sériova vyroba. Obrazek: HIB Trim Part Solutions

Vzacné dreviny v automobilovém inte-
riéru poskytuji pohodli a nadech luxusu.
Ve spolupraci s HIB Trim Part Solutions
v némeckém Bruchsalu — dcefiné spo-
le¢nosti NBHX Trim GmbH — a dalSimi
partnery, Engel vyvinul zplsob ekono-
mické vyroby dekorativnich prvkd s ori-
gindlni dfevénou dyhou. Pfi technologii
Engel clearmelt se v jednom pracovnim

kroku na dyhu zezadu vstfikuje termo-
plast a pak se dyha potahne transparent-
nim polyuretanem k ochrané povrchu.
Tato metoda byla pfedstavena v roce
2009 a nyni je na pokraji svého prvniho
sériového poufziti. A dfive nez pro sério-
vou vyrobu urcend vyrobni burika vstou-
pi u spolecnosti HIB Trim Part Solutions
do sluzby, vyrabéla na veletrhu Fakuma
dekorativni prvky z uslechtilého dreva ve
dvojndsobné formé.

Jadrem vyrobni bunky je vstfikovaci
stroj Engel duo 3550/650 combi M
s otocnou deskou, diky které se vyrobi
velké mnoistvi zbozZi, s krat-
kou dobou cyklu a nejvyssi
produktivitou. Z jedné strany
formy se na drevéné dyhy
zezadu vstfikuje PC/ABS, za-
timco druhd strana je zaplave-
na polyuretanem. Systémo-
vym partnerem Engel pro
technologie PUR je spolecnost
| Hennecke v némeckém St.
~ Augustinu. Aby bylo mo#né Fi-
dit cely polyuretanovy proces
pres displej na vstfikovacim
stroji, Engel plné integroval
feSeni Hennecke do fizeni stroje CC300.

Dalsi vyvoj v oblasti materidl( zvysuje
produktivitu procesu Engel clearmelt.
Polyuretan pouZity na veletrhu Fakuma
jiz obsahuje separacni prostredek, ktery
Setfi cely pracovni krok. ProtoZe dopo-
sud musely byt plochy dutiny pfed zpra-
covanim polyuretanu postiikdny sepa-
racnim prostredkem. >

Aktualni vydani Svéta plastt cislo 12,
zafi 2015 k prohlizeni v Issuu, nebo ke
staZzeni ve formatu pdf zde.

You may also download The World of
Plastic No. 12 in PDF HERE, eventually
browse through it on Issuu.

- Vyrobni bunka pracuje vysoce auto-
matizované. Robot Engel easix vloZi dre-
véné dyhy do formy a hotové dily ode-
bere ven. Engel predstavil své nové vel-
ké roboty Engel easix poprvé na veletr-
hu. Ve spoluprdci s roboty Kuka se sid-
lem v némeckém Augsburgu je Engel
schopen automatizovat nejvétsi vstriko-
vaci stroje s uzaviraci silou az 5500 tun
pomoci viceosych robota.
Robot Engel easix automaticky
vkladda dievéné dyhy do formy
a odebird pak jiz hotové dily.

Poprvé ve své historii spoleé-
nost Engel pfedstavila velkého
robota Engel easix na veletrhu.
Navic pak ve spolupraci s ro-
boty Kuka némeckého vyrobce
z Augsburgu je schopen Engel
automatizovat i nejvétsi vstfi-
kovaci stroje s uzaviraci silou
az 5500 tun.
Obrazek: Engel

Stejné jako u mensich verzi Engel
easix i u linedrnich robotl modelové
rady Engel viper je fizeni velkého viceo-
sého robota integrovano do fizeni vstfi-
kovaciho stroje CC300.

Pokracovani na strané 3 >
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Centrum polymernich systému ziska dalSi dotace na pristrojové vybaveni

Na 48,8 milionu korun mifi do Centra polymernich systému
(CPS) Univerzity Tomase Bati ve Zliné (UTB). Diky dotaci na
projekt ,,CPS — posileni vyzkumnych kapacit” z Operacniho
programu Vyzkum a vyvoj pro inovace (OP VaVpl) ziska cen-
trum dalsi pristrojové vybaveni, které doplni stavajici.

CPS je vyzkumné pracovisté garantujici svétové parametry
pro vyzkum polymernich systém0{ a pro vyuZiti nejmoder-
néjSich technologii. Pfedmétem jeho vyzkumu jsou pokroci-
Ié polymerni systémy se schopnosti vytvaret origindlni
struktury: polymerni nanovlakna, materidly pro medicinské
aplikace, biopolymery ¢i inteligentni polymerni materidly.
Na vybudovani CPS ziskala univerzita v roce 2011 témér
700 milion0 korun z evropskych fondud. Stavba centra byla
dokoncena v fijnu lofiského roku.

Re3eni pro sektor termohydrauliky? RADILON® A RKC a RADILON® D RKC!

Termohydraulika a sanitdrni technika
patfi mezi sektory, jejichz vyvoji oddéleni
plastovych materidlG  skupiny Radici-
Group vénuje zvlastni pozornost.

Mezi vyrobky skupiny RadiciGroup lIze
nalézt specialni materidly na bazi PA6.6
ve variantdch s obsahem 30 % a 50 %
sklenénych vlaken, které jsou koncipova-
ny tak, aby byla zaruéena vy3si odolnost
vUci hydrolytické degradaci pfi kontaktu
s horkou vodou. Jedna se o materialy
RADILON® A RV300RKC a RADILON® A
RV500RKC, coZ jsou konstrukéni plasty

koncipované a certifikované pro takova
pouziti, u kterych je vyzadovana vysoka
odolnost pfi kontaktu s horkou vodou
a vhodnost pro kontakt s pitnou vodou.

RadiciGroup téZ nabizi vyrobky RADI-
LON® D RKC, které maiji jesté lepsi vlast-
nosti a vyssi udrzitelnost, s obsahem skle-
nénych vldken 30 % az 60 %, na bazi
PA 6.10, coZ je polyamid ¢astecné biolo-
gického plvodu, jenZ se diky své vysoké
odolnosti vici hydrolytické degradaci jevi
obzvlast vhodnym pro pou?iti v sektoru
termohydrauliky.

Jaké jsou hlavni vlastnosti téchto spe-
cidlnich materidll na bazi PA 6.10 od
skupiny RadiciGroup? Vyssi odolnost vici
hydrolyze, dobra rozmérova stabilita,
vynikajici chemicka odolnost, dobra tvar-
nost a bezpecnost.

Pravé diky témto vlastnostem jsou ma-
terialy RADILON® D RKC idedlni nahradou
mosazi i specidlnich polymer( (PPA, PPS)
pfi vyrobé konektord, ventild, vodovod-
nich baterii, kohoutkd i dalSich prvkd, jez
jsou ve stalém styku s pitnou vodou.

www.radicigroup.com/plastics

RADILON® A RV300RKC 306 BK

PA66, 30 % sklem zesileny, odolny vugci hydrolyze,
vhodny pro styk s pithou vodou, WRAS a KTW schvaleny

Kryt separatoru nedistot.
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> Pokracovani ze strany 1

Zpracovatel plastu tézi z jednotné ob-
sluzné logiky vstrikovaciho stroje a auto-
matizace a i z vy$si vyuZitelnosti zafizeni,
protoZe sefizova¢ mlzZe vykonat mnoho
ukoll, na které byl dfive nezbytny pro-
gramator. Vzhledem k tomu, Ze vstriko-
vaci stroje a roboti maji pfistup do stejné
databaze, automaticky koordinuji své

pohyby tak, aby se maximalizovala celko-
va ucinnost. V. mnoha aplikacich to vede
ke kratsi dobé cyklu.

Stroj Enéel duo combi M pro viceslozkové vstfikovani je vybaven
otoénou deskou, aby mohl vyrabét velky po&et kusti v kratkych
cyklech a s maximalni produktivitou. Obrazek: Engel

DalSimi partnery prezentace na veletr-
hu byla firma Schofer ze Schwertbergu
v Rakousku a firma Votteler z némeckého
Korntal-Minchingenu.

Technické vstfikovani plasth: bezsloup-
kova technologie pro nejvyssi stabilitu
procesu zpracovani tekutého silikonu
Vyznam viceslozkové technologie roste
také pfi zpracovani tekutého silikonu.
V mnoha aplikacich umoziiuje bezpetné
spojeni termoplastu a silikonu teprve
integrovany vstrikovaci proces. Prikla-
dem toho jsou membrany, zajistujici
funkénost a bezpecnost Cerpadel nebo
ventilacnich systém(. Spolecné se svym
partnerem — spolecnosti Schneegans
Freudenberg Silicon (Losenstein, Rakou-
sko) — Engel vyrabél membrany z poly-
amidu vyztuZzeného sklenénymi vlakny
a tekutého silikonu. Zde byl pouZit vstfi-
kovaci stroj Engel victory 200H/60L/140
combi s integrovanym linedrnim robo-
tem Engel viper 40. V oblasti zpracovani
tekutého silikonu byla zapojena firma
Elmet (Oftering, Rakousko).

Vyroba dvouslozkovych dild vyuZiva
optimalné potencial Gcinnosti bezsloup-
kové upinaci jednotky stroje Engel vic-
tory.

Objemna dvoudilnd forma dosahuje az
k okraji upinacich desek a tim se hodi na
pomérné kompaktni 140tunovy vstfiko-
vaci stroj. Druhym faktorem ucinnosti je
automatizace. Linedrni robot mda volny
pristup do formy z boku a mulzZe bez-
pecné pracovat navzdory velkému cha-
padlu. Treti faktor ucinnosti wvyplyva
z vysoké stability procesu, kterou kon-
struktivné zajistuje bezsloupkova uzavi-
raci jednotka. Patentovany rozdélovac
sily zajistuje, Ze se pohyblivd upinaci
deska béhem vybudovani uzaviraci sily
posunuje presné podle formy a uzaviraci
sila je tak rozloZzena rovnomérné po po-
vrchu desky. Timto zplUsobem jsou jak
vnéjsi, tak i vnitfni dutiny zaviené stej-
nou silou, coz vyrazné snizuje opotfebeni
formy a zvysuje kvalitu vyrobkd. Bezotre-
pové, bezodpadové a plné automatizova-
né zpracovani tekutého silikonu bez do-
datecnych uUprav je predpokladem eko-
nomické vyroby high-tech vyrobk( z te-
kutého silikonu.

Teletronics: dlsledny integracni proces
zvySuje konkurenceschopnost

Nové Engel predstavil vysoce integrova-
ny a plné automatizovany proces pro
vyrobu krytd termospinace — od suroviny
aZ po kompletné otestované a oznacené
kovoplastové kompozitni dily. Srdcem vy-
robniho Useku je vertikdIni stroj Engel
insert 60V/35. V predni ¢asti procesu
vstfikovani je odvijecka pdsu, lisovaci
modul a modul pro formovani zavitu,
v zadni ¢asti pak kontrola kvality, znaceni
laserem a dalsi lisovaci modul.

Kryty tepelnych snimaéd na veletrznim stanku Engel na veletrhu
Fakuma se poprvé vyrdbély ve vysoce integrovaném, plné
automatizovaném procesu — od suroviny aZ po plné otestovany
a oznaceny hotovy dil. Obrazky: MMS

Tepelné spinace, jako napfriklad ty, kte-
ré slouzi k monitorovani elektromotort

v automobilech nebo domacich spotiebi-
¢h, se obvykle vyrabéji ve sloZitém, vice-
stupriovém procesu.

Kovové soucastky jsou obvykle lisovany
a obstfikovany na rGznych mistech. To
vyZaduje nejen znacné logistické usili, ale
i velké mnoZstvi materialu, protoZze musi
byt v soucinnosti dva na sobé nezavislé
procesy. Zejména pfi pouziti barevnych
kovl je toto vyznamnou nakladovou po-
loZkou.

Potencidl uUspor prostfednictvim inte-
grace procesy je timto odpovidajicim
zpUsobem vysoky. Systém Feseni realizo-
vany spolecnosti Engel ve spolupraci se
svym partnerem MMS Modular Molding
Systems (Berndorf, Rakousko) garantuje
sloucenou vyrobu Uspornéjsi i na mistech
s vysokou Urovni mezd.

Polotovar pro mosazné nosné desticky
je priveden pfimo z role véetné predem
razeného prichodu pro zavit. Zavit je
vytvoren servoelektricky jesté predtim,
nez jsou nosné desticky na lince obstfik-
nuty polyamidem plnénym skelnymi
vlakny. Bezprostfedné po vstfikovani se
provadi kontrola kvality. Kromé kamero-
vé zkousky bylo poprvé do formy inte-
grovano testovani pomoci vysokého na-
péti, ¢imz je zajiSténo stoprocentni testo-
vani elektrického prirazu v pribéhu vy-
robniho procesu. Dobré dily jsou laserem
oznaceny tak, aby byla zajiSténa jejich
uplnd dohledatelnost, nez je ve druhém
lisovacim modulu rozdélova¢ odstrani
a neZ jsou hotové dily vyjmuty z linky.
Vyrobni bunku opusti kazdych 20 sekund
osm dild pfipravenych k instalaci. Diky
modularni konstrukci systémi MMS mo-
hou byt snadno integrovany pfidavné
moduly pro zpracovani, napfiklad pro
odporové nebo laserového svarovani,
nytovani, montaz nebo cisténi dild.

V prfipadé, Ze Engel dodava vyrobni
linku jako systémové reseni komplexniho
celku, je cely proces vizualizovan a ovla-
dan Fizenim CC300 ze vstfikovaciho stro-
je Engel. To sniZuje slozitost a zjedno-
dusuje provoz. Dlsledna integrace ovla-
dacich prvkd zajistuje kompletni doku-
mentaci procesu a sledovatelnost.

Dokonceni na strané 4 RN
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-- Vyroba obalovych materialt:
IML s maximalni flexibilitou

,-"
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Engel navrhl disledné svij plné elektricky vstfikovaci stroj Engel
e-motion pro vysoce vykonny provoz. Obrazek: Engel

Flexibilita hrala na vystavni ploSe vyroby
obalovych materiald spolecnosti Engel na
veletrhu Fakuma 2015 dileZitou roli. Na
stroji Engel e-motion 440/160 se vyra-
bély 155mililitrové kulaté kontejnery
s integrovanym bezpecnostnim uzavé-
rem ve Ctyfnasobné formé spolecnosti
Otto Hofstetter (Uznach, Svycarsko). Diky
oznaceni ve formé opousti vyrobni buni-
ku obaly pfipravené k plnéni. Automati-
zaci IML provadi spole¢nost Beck Auto-
mation (Oberengstringen, Svycarsko).
Novy systém BECK-FLEX oslavil na stanku
Engel svou svétovou premiéru.

Novy systém BECK-FLEX od partnerské spolecnosti Beck Automa-
tion oslavil na stanku Engel svou svétovou premiéru. Tento
systém poskytuje vysokou flexibilitu v zakladani ndlepek do
formy. Obrazek: Beck Automation

Obchodni partnefi prezentovali, jak se
obaly vyrobené technologii IML dafi vy-
robit s maximalni efektivitou i pfi malych

davkach, a jak systém BECK-FLEX podpo- |

ruje flexibilni vyuZiti pro rdzné formy
— pro kontejnery i pro vika — stitky a vstfi-
kovaci stroje s uzaviraci silou az 420 tun.
ProtoZze kromé flexibility, zejména doba
cyklu uréuje konkurenceschopnost vy-
robce obald, navrhl Engel svij plné elek-

tricky vstfikovaci stroj Engel e-motion
dlsledné pro vysoce vykonny provoz. Je
zde dosazeno doby cyklu pod tti sekundy
a rychlosti vsttikovani vice nez 500 mm
za sekundu. Pfitom stroje Engel e-motion
spojuji nejvyssi vykon s maximalni ener-
getickou ucinnosti a hygienou. Uzavieny
systém pro kloubové paky a vietena za-
rucuje optimalni a Cisté mazani pohybli-
vych strojnich soucéasti po celou dobu,
a diky tomu spliiuje vysoké pozadavky na
Cistotu v potravinafském primyslu.
Zdravotnicky primysl:

jesté vice bezpecnosti v Cistém prostiedi
Tri premiéry nardz kombinoval exponat
v prostoru Medical. PIné elektricky a bez-
sloupkovy stroj Engel e-motion TL se
prezentoval v novém 80tunovém prove-
deni; a s rozdélovatem z nerezové oceli
nastavuje Engel nové standardy vyrobni
praxe v oblasti vyroby pro Cisté provozy.

Engel rozsifil svou vyrobni fadu e:motion TL a na veletrhu pied-
stavil novou 80tunovou variantu. Rada kombinuje bezsloquovou
uzaviraci jednotku s pIné elektrickym pohonem. Obrazek: Engel
Béhem veletrhu stroj Engel e-motion
170/80 TL vyrabél v 16nasobné formé od
spolec¢nosti Fostag Formenbau (Stein am
Rhein, Svycarsko) drzéky na jehly pro 1ml
bezpecnostni stfikacky. Filigranské kous-
ky polystyrenu — hmotnost injekce je jen
0,08 g — jsou opatieny bodem poZadova-
ného zlomu, aby ne-
bylo mozné jednora-
zové injekéni strikac-
ky znovu pouZit. To je
dulezity bezpecnostni
prvek zejména v rozvojovych zemich.
Velmi tenké a rizné tloustky stén vyza-
duji velmi presné fizeni procesu. Pilis vy-
soka uzaviraci sila ¢i vykyvy v objemu ta-
veniny vedou k vyrobé zmetku. Aby se

tomu zabranilo, pouzivaji se dvé softwa-
rova feseni z fady Engel iQ. Jednim z nich
je software Engel iQ weight control, ktery
automaticky detekuje vykyvy v mnoiZstvi
taveniny i viskozité materidlu a vyrovna-
va je ve stejném rozsahu. Druhym z nich
je novy software iQ clamp control, pra-
bézné upravujici uzaviraci silu, aby odpo-
vidala aktudlnim parametriim procesu.

Engel e-motion 80 TL také konstrukcné
vynikd pfi konstantnim fizeni procesd.
Novy ramcovy koncept pIné elektrickych
bezsloupkovych stroju zaruduje obzvlasté
vysokou paralelitu desek a zajistuje rov-
nomérné rozlozeni uzaviraci sily po celé
upinaci plose formy.

Engel predstavil maly plné elektricky,
bezsloupkovy stroj na veletrhu K 2013
a nyni svou modelovou fadu jesté rozsi-
fuje o 80tunovou variantu. Vzhledem
k tomu, Ze neprekazi zadné sloupky, daji
se upinaci desky plné vyuZit na okrajich.
To znaci, Zze velké formy mohou byt na-
montovany na relativné malych vstfiko-
vacich strojich, coz udriuje nizké investic-
ni a provozni naklady a umoznuje kom-
paktni vyrobni buriky. Zejména v Cistém
provozu je produktivita na jednotku plo-
chy dalezitym ukazatelem ucinnosti.

Mezi dalsi vyhody bezsloupkové tech-
nologie patfi rychlé vyrobni procesy
a efektivni feSeni automatizace, protoze
robot ma volny pfistup do formy z boku
a miZe bezpecné pracovat navzdory vel-
kému chapadlu. Také to ukdzal veletrzni
exponat.

Jako poskytovatel systém( Engel ne-
ustale rozsifuje svou nabidku periférii,
které odpovidaji spravné vyrobni praxi.
Napfiklad i dopravniky jsou nabizeny
také ve specidlnim provedeni pro Cisté
prostory. Engel doddva z jednoho zdroje
vysoce integrované a automatizované
vyrobni bunky pro zdravotnicky primysl
a na pozadani za své zakazniky prevezme
kompletni zpracovani dokumentace vy-
robniho postupu.

Biesterfeld
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Nejmensi posuvné meushurger
jednotky: nendrocné na udrzbu

Nové v programu firmy Meusburger je
k dodani posuvnd jednotka E 3300
v nejmensim provedeni.

Nové u Meusburgera: Posuvné jednotky v nejmensim provedeni —
nendrocné na tdrzbu. Foto: Meusburger

Diky DLC povlakovanému vedeni je
minimalizovano opotrebeni stejné jako
tolerance garantuji nejvyssi presnost.
Diky vystfednému vedeni a moznosti
zrcadlového zabudovani dochazi k Se-
tfeni mista pfi zabudovani v nastroji.

Dvé rlzné moznosti posuvu umoznuji
odformovani z podkosu 3,0 mm nebo
6,1 mm. V pripadé potieby muiZe byt
prostfednictvim dosedaci desticky lehce
pfizplsobeno predpéti posuvné jednot-
ky. Posuvna jednotka E 3300 od Meus-
burgera je vhodna specidlné pro naroc-
né formy a je okamiZité ze skladu do-
stupna.

Meusburger, to jsou normalie pro
nastrojafinu a formafinu. Spole¢nost
Meusburger je lidrem v oblasti vysoce
presnych normalii.

Pfes Ctrnact tisic zakaznikl po celém
svété vyuzivd vyhod standardizace
a profituje z vice nez 50letych zkusenos-
ti spolecnosti Meusburger z opracovani
oceli. Velmi bohaty program normalii,
kombinovany s vysoce kvalitnimi pro-
dukty pro dilenské potreby, Cini ze spo-
lecnosti Neuburger globalniho partnera
pro kazdou firmu pro nastrojatinu
a formarinu.

DalSi podrobné informace o vyrobnim
programu nebo o dalSich zajimavych
vyrobcich milZete snadno najit na we-
bovych strankach vyrobce Meusburger:
www.meusburger.com

Stomilionté Tango u vas doma ARB

V Ceské republice spole¢nost ABB prodala rekordni poéet vypinact

a zasuvek designové rady Tango.

Spolec¢nost ABB zaznamenala dalsi uspéch, kdyz vyrobila v poradi jiz sty milionty
komplet z designové fady vypinaci a zdsuvek Tango. Jedna se tak o jednu
z nejoblibenéjsich fad domovniho elektroinstalaéniho materialu v Ceské republice.
Na trh byla uvedena jiZz v roce 1995. Za jejim vznikem stoji konstruktér Vlastimil
Hujer z jablonecké jednotky ABB a akademicky sochar Jifi Dostal.

Historie designu Tango sahd do roku 1992, kdy ABB zaznamenalo poptavku trhu
po novych dvojzasuvkach. Diky zméné norem nevyhovoval plvodni design Classic
a musel byt nahrazen. ,PoZadavek na design vypinact a zdsuvek byla vyzva. Pred-
stavoval jsem si vypinac v interiéru a snaZil se, aby zaujal okruh mych pratel.
V Jablonci jsem zahléd! auto s ndadhernou kapotou. To byl impuls, ktery urcil vyraz
vypinacd, a ten se rozved! i na zdsuvky, “ komentuje vznik Tanga autor Jifi Dostal.

1920 1934 1950 1956 1963

. my -

1973 1982 1993 1995 2001 2005

2007 2009 2011 2012 2013 2014

Ve spolupraci spolecnosti ABB s Jitim Dostalem vznikly tti navrhy, ze kterych na-
sledné vzeslo Tango. Liberecka pocitacova firma BEKO nabidla moZnost spoluprace
na pocitaci v tfirozmérném prostoru. Nejdrive Jiti Dostal vytvoril sddrovy model
v méfitku 1:1, dle néjz se pripravily podklady pro pocita€. Ten zpracoval data pro
frézovani. Nasledovaly modely ve dievé a médi, aby se mohla vypalit matrice. Po-
¢atkem roku 1994 se dvojzasuvka zacala vyrabét. V Dostalové ateliéru se fada Tan-
go rozrostla o vypinac, jednoduchou zasuvku, blokovaci détskou clonku a dalsi pro-
dukty. Verejnosti byl design predstaven na Mezinarodnim stavebnim veletrhu 1995.

Nadcasovy design v podobé vyjimecného tvaru, vysokého lesku a plvodné Ctyr
zakladnich barevnych provedeni radé Tango zajistil neutuchajici zajem. Vznikaji
nové barvy a Tango obohacuje pfistrojovou vybavenost dle pozadavkl zékaznik(.
Montdazni linky ABB za sménu vyrobi na Sest tisic kusG Tanga. , Oblibené a Uspésné
Tango je na trhu jiZ dvacet let. ABB reaguje na trendy a poptdvky trhu. Dnes mdame
kromé Tanga dalsich 15 designovych rad vypinaci a zdsuvek v riiznych barevnych i
materidlovych provedenich. Mezi ty nejzndméjsi patii Neo nebo neddvno ocenény
Levit, za jehoZ ndvrhem stoji nositel ceny Czech Grand Design 2013 Jan Capek, “ uza-
vira Lucie Melicharova Jandov4, feditelka marketingové komunikace a PR.

THERE IS NO CHALLENGE WE

The new MAGNA T SERVO is an
affordable high-value all-purpose servo-
hydraulic injection molding machine in

W MILACRON

With the widest range of products, technologies,
expertise and services,
there is no solution we can't conceive.

ALLFROM A SINGLE SOURCE: MILACRON.

WILL SAY NO TO.

sizes from 500 — 5500 kN.

Visit us at www.milacron.com or call us at +49 (0)7644 78-0.
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Spolecnost Kuka nové definovala
vykonové parametry v oblasti robott
nizkych nosnosti

KR CYTEC nano je prvni ze série nové
generace robotl KR CYTEC, kterd bude
v brzké budoucnosti obsahovat nejvétsi
paletu modell v celosvétovém méritku.
Vyvinuta byla se souhrnnym cilem: Po-
skytnout nesrovnatelnou vykonnost
a produktivitu.

Performance.
Reinvented.

Série KR CYTEC nano oslavi svoji své-
tovou premiéru ve dnech 3. az 7. listo-
padu 2015 na vystavé Robotics Show
v ginské Sanghaji. Spolegnost Kuka vas
na tuto vystavu srdecné zve, abyste byli
osobné u toho, az bude spole¢nost na
nejvétsim a nejrychleji rostoucim trhu
pro roboty na svété nové definovat pod
heslem ,Performance. Reinvented” ro-
botické systémy v oblasti nizkych nos-
nosti 6-10 kg.

Workspace.

Pokud nemUzZete byt v Sanghaji osob-
né pfitom, poskytujeme vdm moZnost
sledovat prezentaci nové série Kuka
KR CYTEC nano v Zivém vysilani na inter-
netu (live stream). BIizsi informace
k tomu obdrzite kratce pred svétovou
premiérou. VSechny prednosti nové

série robotd jsou shrnuty zde.

Chytry elektromeér pro 24 mist

Novinkou v oblasti méreni a analyzy elektrické energie je KW2M:
chytry méfak Panasonic, disponujici méficimi obvody i mnoha zpu-
soby komunikace véetné analytickych funkcia Ethernetu .

Energeticky management v primyslu je vniman jako stale dlleZitéjsi soucast vyroby
a proto vznika poptavka po chytrém multifunkénim méficim pristroji. Pfistrojem
KW2M Panasonic nabizi novou generaci multifunkénich pfistroji pro méreni spotre-
by, kvality elektrické energie v mnoha parametrech do maximalniho poctu osmi
trifazovych nebo 24 samostatnych jednofazovych odbérd. Vse jednim pristrojem.
Rozsifitelné moduly nastavi optimalni velikost méfici soustavy a pfinaseji Uspory pfi
méreni mnoha odbérnych bodu.

Eco Power Meter KW9M mad konektory pro rychlou montaz, jez pfinaseji ¢asové
i financni Uspory. Dvouprocesorova technologie oddéluje méreni od zpracovani dat
a komunikaci. Jeden procesor pocitd a sdili, vykon druhého je cely vénovan méreni.
Proto kazdou milisekundu, pfi obnové displeje, jsou zobrazeny aktualni hodnoty.

Nova sluzba: Simulace procesu vstrikovani .'
Simulace je hojné vyuZivina technology a konstruktéry i! |becs
v oblasti vyvoje vyrobku, formy i pfi feseni vyrobnich probléma

a pomohou pfi optimalizaci konstrukce dilu vzhledem k tvaru vysttiku, predikci
vyrobnich vad v predvyrobni fazi (studené spoje, uzavieny vzduch), nalezeni pficin
vyrobnich vad, urceni polohy a poctu vtokl, dimenzovani vtokl, optimalizaci
konstrukce temperacnich okruhd, zkraceni doby chlazeni, analyze deformaci
plastového dilu.

Pokud zaslete vas dil s pozadavky, zpracujeme cenovou nabidku odpovidajici sloZi-
tosti dilu a ndrocnosti simulace. Zverejiiujeme cenik simulacnich krokl, kde ceny
jsou pro vsechny stejné a zavislé jen na operacich a naroc¢nosti.

Podrobnosti najdete na strdnkdch spolec¢nosti Libeos.

) Krasa a vasen se snoubi (li:[l
s rychlosti a presnosti

comau

Nosnost 3 kg a dosah 630 mm délaji z Racer3 hbitého a flexibilniho robota.
ProtoZe je vyroben z lehkych materidl(, vazi pouze 30 kg. Jeho pevna konstrukce z néj
¢&ini nejrychlejsiho robota ve své tfidé a zaruéuje vysokou pfesnost a opakovatelnost.

Follow us

inv® f

Made in Comau
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PLASTU

Medialni partner plastikairské konference PLASTKO Zlin 2016 (20.-21. 4.)
a plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2016 (3.-7. 10.)

s distribuci také na veletrzich Chemplast-MSV Nitra (kvéten)
a Plastpol Kielce (kvéten) 2016 - rok ve znameni Plasti

Kolin, fijen 2015
Vazeni dlouholeti klienti, obchodni pratelé,
oprete se o medialni partnerstw odbornost, neretS| naklad a formu distribuce ve svém oboru
a znasobte komercéni dopad vasi prezentace ]e]Im umist&nim do titulu Svét plastt - odborného
Casopisu etablovaného v Ceském plastikarském segmentu.

Jednoduse inzerujte tam, kde inzeruje vase konkurence - opacné to nema smysl.
Nahled Svéta plasti MSV Brno 2015

Cislo 1/2016 - PLASTKO Zlin, CHEMPLAST-MSV Nitra, PLASTPOL Kielce vyjde v dubnu
(uzaverka 20.3.)

aktivni distribuce tohoto vydani na vSech plastikarskych veletr2|ch a konferenci, rovnéz moznost
vloZeni nebo samostatné distribuce vasich firemnich materiald

Cislo 2/2016 — PLASTEX-MSV Brno vyjde v zaFi (uzavérka 1. 9.)

jako speC|aI a medlalnl partper veletrhu v bezkonkurenénim nakladu 10 000 vytiskd, s masivni pred—
veletrzni distribuci v rémci Ceské republiky a na Vystavisti pak po celou dobu veletrhu distribuovan s
podporou BVV na vSechny vystavovatele. Terminové tedy s moznosti véasného anoncovani a pozvani
na vas stanek.

Svét plastd je distribuovan ve foliovém paketu spolecné s renomovanym technickym titulem

T+T Technika a trh v ramci celé jeho predplatltelske a distribucni sité. V tomto paketu tak tvori
neJucmneJS| nastrOJ jak prezentaci vasi firmy dostat ve velkém nakladu k velkému mnozstvi vasich
potencidlnich zédkaznikd. Vyuziva takté? autoinzerce v elektronickych médiich a webu.

V ramci veletrhi je svét plasti distribuovan na stanky vystavovateltim a navstévnikiim. Infor-
maci k mozné spolupraci pfi realizaci vasi veletrzni expozice v ramci plastikarskych ve-
letrhii najdete v samostatné pfiloze mailu.

Svét plastd vdm nabizi prostor nejen pro inzertni prezentaci vadi firmy, ale také volnou plochu zdarma pro
vas odborny text. Pravé v odborné c¢asti spolupracuje Svét plastii s PlastikaFskym klastrem (Www.plastr.cz).

Celkovy naklad publikace Svét plastii je 10 000 vytisk(l pro kazdé jeho vydani!

Objednavku zaslete laskavé na adresu:
Svét plastli - mach agency s.r.o., Husovo nhamésti 129, 280 00 Kolin 3

Pro vase pripadné dotazy jsem pIné k dispozici na telefonnim cisle 606 715 510
a na e-mailu: mach@machagency.cz.

Tésim se na pFijemnou a pragmatickou spolupraci

MACH Petr - za vydavatele Svéta plastl - mach agency s.r.o.

P JZ
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Cenik inzerce 2016

Svét plastil

— formaty (v mm) a ceny inzerce (v KE)

1/1 cela strana 1/2 strany 1/4 strany ™
190 x 270 190 x 132 92 x 132
o
E
£
o=
T
B
E
=
©
E
=
E
barevneé provedeni barevné provedeni barevné provedeni
39 000,- 24 000,- 17 000,-
carnobilé provedsni Zernobilé provedeni fermnaobilé provedeni
31 000,- 20 000,- 14 000,-

TECH wews Svét plasti - formaty (v mm) a ceny inzerce (v Kg)

m souidst vydavatelského servisu Casopisu Svét plasti  w periodicita — 1 x za i tydny
m distribuce on-line v pdf formatu m distribuce na oca 1 500 plastikarskych e-mail adres

Proklik na firemni web je automatickou soucasti vasi prezentace

2 sloupce 3 sloupce 3 sloupce 1 sloupec 2 sloupce
128 x 30 193 x 30 193 x 40 28 x 60 120 x 60
podval podwal podval sguare square

soeesilm H B

3 500, - 5 000,- 5 500, - 2 200, - 4 400,-

Svét plastii — web banner - www.svetplastu.eu

1/ Full Banner 468x00 px 3/ Square button 125x125 px

F000,- /mésic 5000,-/ mésic
2/ square 250x250 px 4/ Skyscraper 120x600 px
6000,-/mésic 7000,-f mésic

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakazana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materialu zvefejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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