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Firma MG PLASTICS, s.r. 0.

Firma MG PLASTICS, s. r. 0. se zabyva prodejem
Termoplastickych elastomer( od jednoho z nej-
vétsich specialistli na vyrobu TPS material( na bazi
SEBS, firmy KRAIBURG TPE a rGznych typt speci-
alnich plastd od firmy RIA POLYMERS, ktera je
znama materialy pro narocné aplikace, jako high-
-performance materialy, polymerni blendy a mas-
terbatche snizujici smykové treni.

Firma KRAIBURG TPE (www.kraiburg-tpe.com)
je celosvétové znamy vyrobce termoplastickych
elastomerd. S vyrobnimi zavody v Némecku, USA
a Malajsii nabizi spolecnost Sirokou $kalu TPS mate-
rialtl pro aplikace v automobilovém, strojirenském,
zdravotnim a spotrebitelském pramyslu. Zavedené
produktové fady THERMOLAST®, COPEC®, HIPEX®
a For Tec E® jsou zpracovavany vstrikovanim, nebo
vytlacovanim a poskytuji vyrobcim radu vyhod pfi
zpracovani a designu produktu. KRAIBURG TPE na-
bizi inovativni materialy a skutecnou globalni ori-
entaci na zékaznika, pfizplisobenou produktovym
feSenim a spolehlivym servisem.

V minulé roce jsme se snazili soustiedit v prode-
ji na novinky v nabidce firmy KRAIBURG TPE a to
hlavné v sektoru automobilového primyslu, které
resi nékteré problémy nasich zakaznikd.
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Velkym tématem poslednich let bylo feseni
emisi v interiérech automobild. Pfed nékolika lety
zahdjila spole¢nost KRAIBURG TPE projekt zamé-
feny na problematiku emisi a zapacht v automo-
bilovém pramyslu.

Méfeni emisi a hodnoceni zapachu materiald je
velmi sloZitou vyzvou pro vsechny strany zapoje-
né do celého retézce. Na jedné strané existuje cela
fada rdznych zkusebnich metod pro méreni emisi,
na druhé strané je zapach hodnocen cisté subjek-
tivni metodou, jako je VDA 270.

Jednim ze zakladnich zjisténi prace KRAIBURG TPE
je, ze vysledky rGznych testd neumoznuiji korelaci
mezi emisemi a zapachem.

V uzké spolupraci s nezévislym zkusebnim Usta-
vem IMAT-UVE byly zpracovany faktory ovliviuji-
ci emise a zapach. Portfolio materiald KRAIBURG
TPE pro automobilové interiéry bylo testovano
pomoci standardizovanych testovacich podminek.
Soubézné byly testovany interiérové materialy
z vyrobnich zdvodd KRAIBURG TPE v Némecku,
USA a Malajsii. Byly také porovnany testovaci mis-
ta IMAT-UVE v Némecku a Ciné.

Spoluprace pfinesla nejen spolehlivé vysledky
zkousek pro interiérové materialy KRAIBURG TPE,

-1-

+e MG PLAsTICS
e S.r.0.

)

KRAIBURG
CUSTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

B
RiAPOLYMERS

ale také pochopeni rdznych zkusebnich metod
a vysledk( zkousek v kombinaci s pouZitymi su-
rovinami. Kromé toho spolecnost KRAIBURG TPE
nedavno vyrobila pro potreby IMAT-UVE ,High
Precision Standard Material” v rlznych stupnich
zapachu.

KRAIBURG TPE zaujima holisticky pristup k emi-
sim a zapachlm. Toto zacina od analyzy surovin
po jednotnou, fizenou vyrobu TPS po celém svétg,
pres zpracovani u zékaznika a schvaleni pfislusnym
vyrobcem automobild.

Na zakladé podrobné analyzy zna nyni
KRAIBURG TPE podrobné Uroven emisi a zdpachu
pouzitych surovin a optimalni nastaveni procesu
vyroby materialt TPS.

Na zakladé tohoto know-how vyvinula spolecnost
KRAIBURG TPE trzné orientované portfolio materi-
alG pro automobilové interiérové aplikace. Kromé
optimalizace stavajicich sérii byly ziskané znalosti
pouzity k vyvoji nové, na miru Sité série TPS (série
FG/SF) specidlné pro automobilové interiéry. In-
teriér moderniho automobilu se kromé materiall
TPS sklada z rady dalSich materiald.

11.11. 2019

Pokracovani na strané 2


http://svetplastu.eu/
https://www.yumpu.com/xx/document/fullscreen/62654470/svet-plastu-no-19-2019
https://www.yumpu.com/cs/document/fullscreen/62828871/svet-plastu-no-20-2019-msv-brno
https://www.yumpu.com/cs/document/fullscreen/62828871/svet-plastu-no-20-2019-msv-brno
http://svetplastu.eu/doc/SVET_PLASTU_20_WEB_2019.pdf
http://svetplastu.eu/doc/SVET_PLASTU_20_WEB_2019.pdf
https://www.yumpu.com/cs/document/fullscreen/62828871/svet-plastu-no-20-2019-msv-brno
http://www.kraiburg-tpe.com
http://www.mgplastics.cz/
http://www.ria-polymers.eu

Pokracovani ze strany 1

EXPERIENCE

OUR INNOVATION

EXCELLENCE AND KNOW-HOW

IN HIGH PERFORMANCE POLYMERS

PAG, PAG.6, PA6.10,
PAG.12, PPA and other
high temperature PA

TPEs

Special PA 6.6-based
compounds

Post-industrial
recycled PAG
and PA6.6

PA6.6 and other high
temperature PA

=

Firma MG PLASTICS, s.r. 0. .:

Proto bylo dulezité, aby KRAIBURG TPE ziskal celkovy
prehled o emisich a chovani zédpachu téchto riiznych
materialQ, coz vedlo k vyvoji mapy emisi a zapachu.

Ziskané znalosti konkrétné pouzivame u projektd
v automobilovém interiéru pro podporu a efektivni
poradenstvi zakaznikdm a vyrobcim automobil.
Ziskana Siroka databaze umoznuje velmi rychle iden-
tifikovat nerealistické vysledky testd, nebo zahdjit ne-
zbytna napravna opatreni.

Firma RIA POLYMERS (www.ria-polymers.eu) vy-
viji, testuje a vyrabi nepreberné mnozstvi materiald,
u nichz vzdy nabizi néco navic a nevyhybé se vytva-
feni idealniho feSeni s kreativitou a inovativnim du-
chem. Firma se zaméruje na technicky narocné vyrob-
ky a predevsim na individualni potreby zakaznikd. RIA
POLYMERS je dnes jednim z prednich kompaundérid
technickych termoplastl a high-performance plastu.
Nabizi velké mnozstvi kombinaci polymer(, rliznych
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typl skelnych vldken a kulicek, modifikatord, stabili-
zatord a lubrikantd.

Zavedené produktové fady RIABLEND®,
RIALENE®, RIAMAXX®, RIALOX® a RIAMOS-MIX®
pokryvaiji Siroké spektrum potreb nasich zakaznikd.

V soucasné dobé je v Ceské republice nasim nejcastéji
poptavanym materidlem RIALENE®, jedna se o poly-
propylen s rliznym obsahem specialnich skelnych vla-
ken a stabilizatord, ktery je schopen bezproblémové
nahradit materidly PA6 a PA6.6 se skelnymi vlakny.
Jeho vyhody jsou nesporné - vynikajici mechanické
vlastnosti, zadné sudeni, vybornad zpracovatelnost,
nizsi hustota, nizsi cena a v neposledni fadé jeho
dostupnost v porovnani s PA6. 6. Tyto atributy z néj
délaji ideaIni material pro nasazeni v automobilovém
prdmyslu v interiérech automobild, autobust a vlakd.
Material odpovida i specialni certifikaci pro interiéro-
vé dily vozidel hromadné dopravy ECE-R118 a splnuje
standardy nehoflavosti UL94 VO.

odborna
skoleni

h:
(Pibecs
Konstruovaniforem

v terminu 1.-13.11. 2019

Skoleni je vhodné pro konstruktéry nastrojaren,
konstruktéry dilt, technology a vyvojové pracovniky.
Zakladni konstrukeni soucasti vstrikovacich forem,

z ¢eho se forma sklada, pouzivana terminologie.
Moznosti vyuziti normalizovanych soucasti, priklady
vyrobct normalizovanych ¢asti forem.

Konstrukce vstfikovacich forem, vtokova soustava.
Temperacni soustava, mozné zplisoby temperace —
vyhody a nevyhody.

Odvzdudnéni vstfikovacich forem.

Moznost pouziti materiall z hlediska lepsich tepelnych
a mechanickych vlastnosti (pfinos hlinikovych,
beryliovych bronzli a dalsich materiall

na odvod tepla).

Moznosti vtokové soustavy, typy vtokd.

Zpusoby pouzivané pri vyrobé forem (jiskreni,
obrabéni atd.),

Nejcastéjsi vady novych forem.

Zivotnost forem ve vztahu ke konstrukci.

Odhad ceny formy.

Vztah konstrukce vylisku a konstrukce formy.

anismy pro zjednoduseni pohybd forem.

Vypocty vyhazovaciho systému.

Jak spravné komunikovat s dodavatelem horkého
rozvodu a problémy HR.

Pevnostni navrh vstrikovaci formy.

Optimalizace chlazeni.

Dimenzovani a balancovani vtokovych soustav.
Skoleni pro pracovniky kvality vstfikovan(ch
dilt v terminu19.-21.11. 2019

Skoleni je vhodné pro zaméstnance oddéleni kvality
Uvod a zékladni vlastnosti plastovych materiald.
Technologie vstrikovani, vlivy na kvalitu dilu.

Smrsténi.

Vady vstrikovanych dild.

Moznosti zjisténi priciny neshodnych vyrobkd (material,
technologie).

Zpusoby méreni a vhodnost méficich zarizeni.
Interpretace vysledki — popisna (exploracni) analyza
proménnych.
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V{roba, opravy a Gdrzba forem

v terminu 25.-26.11.2019

Skoleni je vhodné predevsim pro pracovniky Gdrzby
a oprav forem.

Zakladni konstrukcni soucasti vstrikovacich forem.
Odvzdusnéni.

Doporucené materialy a tepelné zpracovani pro
jednotlivé dily forem.

Moznosti vtokové soustavy,

Proces navrhu formy.

Zpusoby pouzivané pri vyrobé forem.

Dokoncovaci prace.

Proces vyvoje a konstrukce vstfikovacich forem.
Nejcastéjsi vady novych forem.

Zakladni principy udrzby.

Rozdéleni a stupné udrzby.

Systém fizeni a planovani udrzby.

Realizace preventivni Udrzby forem.

Poruchy forem.

Parametry udrzby forem.

Kurz z3kladt nastavovani vstiikovacich stroju
v terminu 2.-6. 12. 2019

Skoleni je vhodné pro budouci sefizovace a sefizovace
se zakladnimi znalostmi, technology, projektové
pracovniky a managery, ktefi chtéji ziskat prehled
o praci sefizovace

Tlaky ve stroji a v duting, teploty na valcich vstfikovaci
komory, nastaveni plastikace, nastaveni dotlaku.

Casti formy, vyvoj formy, plnéni, chlazeni, horky rozvod,
balancovani vtok.

Priprava materialu (suseni, barveni).

Rozjeti, nastaveni technologie vyroby.

Rozjeti, nastaveni technologie vyroby, odstranovani vad.
Nastaveni technologie vyroby, variace technologickych
parametr(, vliv materialu na zpracovatelnost.

Cteni vysledk( ze simulaci, porovnani smréténi
vyrobenych dild, vliv parametr(i na smrsténi

Partner skoleni:
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Podrobnosti ke kurziim najdete na strankach spole¢nosti Libeos.

http://libeos.cz/zpracovani-plastu.p25.html
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Formujeme budoucnost
automatizace plastikarstvi

Staubli — Experts in Man and Machine

www.staubli.com

Stéubli Systems, s.r.o., Tel.: +420

6 125, robot.cz@staubli.com
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PLASTINUM® - feseni mikrobunecneého
penoveého vstfikovaniod Linde

Spojuje prednosti chemického a fyzikalniho procesu napénovani

PLASTINUM® Perfoamer — bezproblémova integrace jednotky pro
pouZziti technologie PLASTINUM® do stdvayjicich vstrikovacich zarizent

Skupina Linde ve spolupraci s Ustavem
Kunststoff-Institut Lidenscheid (KIMW) a fir-
mou ProTec Polymer Processing GmbH vyvinula
novy postup napénovani pomoci oxidu uhlici-
tého (CO,). Technologie pénového vstfikovani
PLASTINUM® spojuje vyhody jednoduchého
chemického napénovani s efektivitou fyzikalni-
ho procesu.

Napénovani predstavuje efektivni zplsob, jak
dale snizit hmotnost vyrobkl. Tento trend se
promita do rliznych odvétvi, jako napt. do auto-
mobilového primyslu, vyroby zabavni elektro-
niky, lékarskych pristroju ¢i konzumniho zbozi.
Uvedend technologie oproti béznému vstfiko-
vani pfinadsi vyraznou cenovou Usporu, protoze
k vyrobé stejného dilu staci mensi mnozstvi gra-
nulatu. Umoznuje optimalizovat proces vstfiko-
vani, ¢im dochézi ke zkraceni vyrobniho cyklu
az o 50 procent a vysledkem je vysoka kvalita
stejnomérnych a rozmérové stalych vyliskd.

Po vysuseni a teplotni Upravé v zafizeni zvaném
PLASTINUM® Perfoamer je plastovy granulat
déle ,v tlakové impregnacni jednotce” plnény
nadouvadlem, kterym je oxid uhlicity (CO,).
Plyn pod tlakem postupné pronika do granula-
vlastnim vstfikovacim strojem, coz umoznuje
maximalni flexibilitu pfiinstalaci. Mnozstvi plynu

absorbovaného granulatem zavisi na pouzitém

plastu, tlaku, teploté a dobé ,impregnace”. Poté

je z Perfoamer jednotky vypustén tlak a plasto-

vy granulat se pfesouvéa do vyrovnévaci nadrze.

Odtud je pak dodavan do vstfikovaciho stroje.

CO, obvykle zlstava v granulatu po dobu vice

nez dvou hodin po ,impregnaci” a vypusténi

tlaku. Takto dlouhd doba absorpce umoznuje

dosahnout vysoce stabilnich a reprodukovatel-

nych procest a vysledkd.

Vyhody mikropénového vstrikovani

PLASTINUM v kostce

» Snadna instalace a provoz — Ize dodatecné in-
tegrovat prakticky na vSechny stroje (vstfikoli-
sy) od rGznych vyrobc,

> Vlyrazné snizeni hmotnosti (az o 60 %) ve srov-
nani s alternativnimi fyzikalnimi metodami na-
pénovani,

> Maximalni navratnost investice — stejny stroj
Ize pouzit pro vstfikovani pevnych i napéné-
nych materiald,

> Vy3si produktivita — feSeni umozfiuje zaso-
bovat vice vstfikovacich strojd najednou (dle
vyrobni kapacity).

Vse v jednom

Redeni pro mikrobunééné pénové vstrikovani

PLASTINUM se skladé z mnoha soucésti a do-

plikovych systémd, které jej umoznuji vyrob-

cim plastd rychle a snadno integrovat pred

vlastni vstrikovaci stroj. Jde o nasledujici kom-

ponenty a soucasti:

> Systém PLASTINUM Perfoamer tvori:
« Kondicionér, ktery zajistuje potfebnou

teplotu a zbytkovou vlhkost granulatu,
« Impregnacni jednotka s vyrovnavaci nadrzi
na granulat,

> Dopravnik/pfepravni jednotka,

> Plynové rozvody podle potfebného objemu
(od svazk tlakovych lahvi az po zasobniky),

> Cenové vyhodné kompresorové jednotky fady
PRESUS® C, idealni pro velké vstfikovaci pro-
vozy zasobované kapalnym CO, ze zasobniku,

. m

> Specialni inteligentni plynovy rozvod, ktery
automaticky prepne mezi prazdnym a plnym
svazkem tlakovych lahvi a komunikuje se sys-
témem PLASTINUM Perfoamer tak, aby byla
zajisténa nepretrzita dodavka materialu,

> Mobilni provedeni — mozné premisténi mezi stroji,

» Rychlé nasazeni do vyroby — staci malé nebo
dokonce zadné Upravy vstfikovaciho stroje,

> Flexibilita — Ize pouzivat i s termoplasty citlivy-
mi na smykové namahani (polyoxymethylen —
POM apod.),

> Nizsi naklady — vyrazné nizsi investicni nakla-
dy v porovnani s alternativnimi fyzikalnimi
technologiemi.

Komplexni servis a podpora

Spolecnost Linde Gas nabizi komplexni sluzby,
které Vdm umozni investovat do nejvhodnéjsi-
ho technologického feseni s cilem optimalizace
vyrobniho procesu.

> Provedeme screening a vyhodnotime miru ab-
sorpce CO, ve Vasem polymeru a s tim souvise-
jici predpokladané vysledky procesu napénéni.

» Provedeme zkousku zpracovatelnosti napé-
néni na Vasem typu polymeru pomoci nasi
standardni formy — vSe ve spolupraci s nasim
partnerem KIMW.

» Provadime zkousky polymerl a forem v te-
rénu s cilem vyhodnotit vysledky napénéni
a kvalitu vysledného produktu.

> Provedeme analyzu snizeni hmotnosti a geo-
metrie vyrobku a doporucime zpusob, jak for-
mu technicky optimalizovat.

> Redeni PLASTINUM implementujeme a uve-
deme do provozu.

> Nabizime automaticka reseni dodavek plynu.

» Nabizime Skoleni obsluhy a dokumentaci.

» Poskytujeme poprodejni podporu vcetné po-
radenstvi v optimalizaci procesd ve spolupraci
s KIMW, preventivni Gdrzbu, Skoleni i monito-
ring, méreni a sefizovani vsech zafizeni.

Vice informaci

Dalsi informace o systému mikrobunécného péno-

vého vstfikovani PLASTINUM naleznete na webu

www.linde-gas.com/plastinum nebo kontaktujte

Ing. Radima Dostéla na radim.dostal@linde.com.

www.linde-gas.cz
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Krabicov( efekt

Tzv. krabicovy efekt vstfikovanych dilii z termoplastu je zptisoben riiznym smrsténim vné a uvnitf krabice/rohu.

Méreni
NAZEV:  KRABICKA 1 - TEPLOTY FORMY
MATERIAL: PP BOREALIS HF 700
TVARNICE TVARNIK
CHLADICI DNO CHLADICI
OKRUH 2+5 6+3 P1+01 7+8+4 OKRUH 1249 11+10
TEPLOTA TERM 40° 40° 40° 40° TEPLOTA TERM 40° 40°
P2 40,2° 38,7°
P6 40,8 34.3°
X} 40,9°
P5 40,3° 343
DNO STRED 39,8° 38,6°
NAZEV:  KRABICKA 1
MATERIAL: ABS - STAREX HF 0660
TVARNICE TVARNIK
CHLADICI DNO CHLADICI
OKRUH 2+5 6+3 P1+01 7+8+4 OKRUH 1249 11+10
TEPLOTA TERM 70° 70° 72° 70° TEPLOTA TERM 70° 70°
P2 66,2° 65,9°
P6 66,1 62,3°
P3 66,8°
P5 65,7° 619
DNO STRED 66,5° 65,6°
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NAZEV: KRABICKA 1
MATERIAL: PA - GRIVORY GVX5-H1 NATUR
TVARNICE TVARNIK
CHLADICI DNO CHLADICI
OKRUH 2+5 6+3 P1+01 7+8+4 OKRUH 1249 11+10
TEPLOTA TERM 90° 90° 90° 90° TEPLOTA TERM 90° 90°
P2 81,0° 83,2°
3 85,1 83,9°
X} 85,7°
P5 80,7° 834
DNO STRED 85,8° 84,2°
NAZEV: KRABICKA 2 - TEPLOTY FORMY
MATERIAL: PP BOREALIS HF-700
TVARNICE TVARNIK
CHLADICI DNO CHLADICI
OKRUH 2+5 6+3 P1+01 7+8+4 OKRUH 1249 11+10
TEPLOTA TERM 60° 60° 60° 60° TEPLOTA TERM 31° 27°
p2 56° 27,5°
3 55,7 28,3°
X} 57,6°
P5 55,4° 27,9
DNO STRED 57,9° 27,3°
NAZEV: KRABICKA 2
MATERIAL: ABS - STAREX HF 0660
TVARNICE TVARNIK
CHLADICI DNO CHLADICI
OKRUH 2+5 6+3 P1+01 7+8+4 OKRUH 1249 11+10
TEPLOTA TERM 60° 60° 63° 60° TEPLOTA TERM Bile 27°
P2 55,8° 27,7°
P6 56,6 28,2°
X} 56,3°
P5 55,3° 28
DNO STRED 57,2° 27,3°
NAZEV:  KRABICKA 2
MATERIAL: PA - GRIVORY GVX5-H1 NATUR
TVARNICE TVARNIK
CHLADICI DNO CHLADICI
OKRUH 2+5 6+3 P1+01 7+8+4 OKRUH 1249 11+10
TEPLOTA TERM 90° 90° 90° 90° TEPLOTA TERM 41° 40°
P2 80,7° 37,8°
3 81,6 300
X} 85,9°
P5 81,2° 314
DNO STRED 83,6° 38,1°

Cilem této prace bylo dokladovat na modelovém pripadu, modelové krabice, Ze deformace jsou

Ing. Petr Gross, s. r. o.

Milotice nad Becvou 96
753 67 Milotice nad Becvou

e-mail: gross.petr@ipg.cz

zplsobeny rozdilnym smrsténim a rozdilné smrsténi je dano nerovnomérnym odvodem tepla
z vylisku. V praxi jsou samoziejmé jednotlivé pripady slozitéjsi, nebot konstrukce dild neni tak jednodu-
cha a proto je nutné konstruovat chladici okruhy tak, aby pokud mozno dodrzoval princip stejnomér-
ného chlazeni/temperace se zajisténim stejnomérného odvodu tepla.

Jsou vsak pripady, kdy to konstrukce vylisku nedovoluje a v takovych pripadech je potom nut-
né pouzit chladici pripravky, kdy po vyjmuti vylisku z formy se vloZi do pripravku, kde chladne na
pozadovany rozmer.

Vyzkumnym partnerem spolecnosti IPG, s. r. 0. v oblasti zpracovani, simulace a testovani termoplastt
a pokrocilych kompozitnich materiald je Ustav vyrobniho inzenyrstvi Fakulty technologické UTB ve Zliné.
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Mobil i1

Automatizace v(roby rému automobilu

je cestou k Uspechu spolecnosti
MAGNA Presstec

Od roku 1979 si razi Mercedes tfidy G cestu le-
sem i polem, bahnem, $térkem i snéhem.

Z tohoto dlvodu se klade velky ddraz na pev-
ny Zebfinovy ram. Jejich vyrobcem je spole¢nost
MAGNA Presstec v rakouském Lebringu nacha-
zejicim se v blizkosti mésta Graz. Od roku 2017 je
zde na lince navrzené a vybavené primyslovymi
roboty KUKA pIné automatizovana vyroba no-
vého faceliftovaného modelu. Specialisté obou
podnikl pfi jeji upravé fesili fadu vyzev, napfi-
klad zvlastni geometrické usporadani vyrobni
haly, nebo velikost a vahu jednotlivych dilG.

Robustni, s dlouhou Zivotnosti a k tomu neza-
ménitelny vzhled: vnéjsi podoba mercedesu tfidy
G se od jeho uvedeni na trh zménila jen v de-
tailech. Po poslednich Upravach je tato offroad

ikona o 53 milimetrd delsi a o 121 milimetrG SirsSi

a plsobi tak na silnici i v terénu jesté atraktivné-
ji. A to presto, Ze technice se vénovala vétsi po-
zornost nez vzhledu. Zebfinovy ram, ktery dava
automobilu potrebnou stabilitu a bezpecnost,
byl v pribéhu modernizace rovnéz prepracovan.
Soucasné s posledni G-tfidou zacala nova éra
jeho vyroby. Tam, kde se dfive svarovalo ve velké
mife ru¢né, prevzala tyto prace automatizovana
vyrobni linka od firmy KUKA.

Foto T - Podélné a pricné nosniky se spoji a svari, aby tak vytvorily predni,
Pprip. zadni cast

Zkuseny partner pro automatizaci
.Pro nds to byl prvni pripad spoluprdce se spo-

lecnosti KUKA,” fika Armin Kleemaier, projektovy
manazer podniku MAGNA Presstec. Podnétem
byla reference o systému realizovaném pred
nékolika lety firmou KUKA, ktery fesil podobné
Ukoly. Startovacim bodem spolecného projektu
byl workshop. ,Velice pozitivné na nds plsobila
moZnost vizualizovat cile a ndroky obou stran
a poté jit spolu do jejich naplnéni” vysvétluje
Armin Kleemaier. Pocatecni, v hrubych rysech
nacrtnuty koncept, urcujici, jak by mélo zafizeni
vypadat, se v pribéhu praci na projektu postup-
né zpresnoval a konkretizoval.

Opravdovou vyzvou byla plocha vyrobni haly.
.Celkova rozloha pro vyrobu a logistiku cini pri-
blizné 2000 ctverecnich metrd, avsak ne veskerou
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podlahovou plochu lze vyuZzit pro vyrobu. Kromé
toho je vyrobni hala velmi dlouhd a uzkd," zd(iraz-
nuje Dominik Pfeiffer, projektovy manazer spo-
le¢nosti KUKA. Pro stisnéné prostorové poméry
bylo proto nutné najit individualni reseni. Na-

priklad takové, ze se musela na levé strané haly |

vytvorit zdsobovaci ulicka pro kotouce s dratem

nebo vybavu robotl. K odkladani jednotlivych &

dild v pribéhu vyrobniho procesu slouzi regaly.
K tomu se pridavaji jesté problémy s rozméry
a vahou jednotlivych dilQ: pri délce 4,30 metru
a Sirfce 1,20 metru, vazi zebfinovy ram pres 230
kilograma. Sklada se z priblizné 145 jednotlivych
dild a celkova délka svar( Cini priblizné 80 metrd.
K tomu je zapotrebi pripocist jesté pres 200 bo-
dovych svard.

Foto 2 - Pfeddvdni na inline mérici stanici k vystupni kontrole

Zatizeni zhotovené na miru pro vyrobu
automobilového skeletu (body-in-white)

Zebfinovy ram se sklada ze dvou hlavnich dild
a dalsich casti. Vyrobni linky pro predni a zad-
ni ¢ast jsou stejného systémového usporadani,
avsak zrcadlové soumérné. Dllezitymi ¢astmi se-
stavy jsou dvé zafizeni zvana ,Squeezing station”,
ktera se na zékladé ,Lessons learned” z predcho-
zich projektd a porad, konanych po celém své-
té, ukézala jako nezbytna. Obé casti se spojuji
chytfe promyslenym svarovacim postupem tak,
aby vzniklo minimum deformaci a napéti. V na-
vazujici, geometrii urcujici, tzv. ,Geostanici’, se
spoji podélné nosniky s pficnymi a s pouzdry pro
péra. Od tohoto okamziku se hovofi o predni,
pfip. zadni casti sestavy. Zvlastnosti je, ze bo-
dovani a finalni svafovani se neprovadi v samo-
statnych stanicich, ale vzdy v pfislusnych sekcich
vyrobni linky. Po pfivareni mensich dili se na
konci linky podrobi celd sestava kontrole kvali-
ty, kterou provadi uréeny pracovnik. Teprve poté
umisti robot dil do regéalu, odkud bude dodan
k dalSimu zpracovani.

V nasledujici fazi se na predni a zadni konec pfi-
pevni dalsi dily, ¢imz vznikne 3asi, resp. Zebfinovy
ram. Poté se provede finalni navareni pripevné-
nych dilG. Po vystupni kontrole, kterou provadi
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linkovy meéfrici systém a kontrolor, se predavaji
hotové zebfinové ramy k povrchové Gpravé.

Foto 3 - Svarovani drobnych dili pro predni a zadni ¢ast. Finalni
svarovani se provddi pfimo na lince, takZe oddélené svarovaci stanice
nejsou zapotrebi.

Pfesné fizeni se systémem KUKA

Pro cely proces vyroby byl pouzit fidici systém
Standard miKUKA. S vybavenim miControl a mi-
View, coby integralnimi soucastmi softwarového
feSeni, ziskavaji koncovi zakaznici osvédcené
a vyzkou$ené stavebni kameny fidicich progra-
m0. Ty umoznuji uzivateldm velmi rychle a bez
vétsich narokl vytvorit a pripadné rozsifit funkce
pro obsluhu a zobrazovani. ,S vyuzitim tohoto Fi-
diciho systému jsou nasi zékaznici schopni vyra-
bét podle standardd prdmyslu 4. 0. My zajistuje-
me s nasi fidici technikou nezbytné propojeni do
siti, autokonfiguraci a autodiagnézu,” vysvétluje
Dominik Pfeiffer.

Tisice Zebfinovych ramu za rok

Od kvétna 2017 je zafizeni v provozu. ,Svarovaci
procesy jsou stabilni a my dosahujeme s mini-
malnim personalnim osazenim optimalni kvali-
ty a rovnéz i vysokého objemu vyroby,” shrnu-
je Dominik Pfeiffer. Je zde nasazeno 45 robot,
prevazné typd KR 30 L16 pro svafovani a KR240
pro manipulaci. Na koncové inline méfici stanici
kontroluje dily robot s kamerou a liniovym lase-
rem a zabezpecuje 100% kontrolu vsech ramd,
pokud jde o jejich rozméry, jako jsou diry, svor-
niky, hrany a plochy. Tim je zajisténa konstantni
kvalita vSech dild.

Spole¢nost MAGNA Presstec dosahuje ve
dvousménném provozu objemu vyroby 20000
Zebfinovych rama za rok. S jejim pribéhem a vy-
sledky je Armin Kleemaier spokojen. ,Spoluprdce
se spolecnosti KUKA probihala od pocdtku dobre
a béhem casu se ddle zdokonalovala. Pokud se
vyskytly néjaké rusivé faktory, vZdy jsme je mohli
uspesne vyresit. Timto zptisobem jsme privedli nas
projekt k uspéchu,” fika na zavér.
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Medialni partnefi plastikarské konference PLASTKO Zlin 2020 (22. - 23.4.)
a plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2020 (5. - 9.10.)

Medialni partnefri plastikarFské konference FORMY-PLASTY Brno 2020 (20. - 21.5.)
s distribuci také na veletrhu Chemplast-MSV Nitra (26. - 29.5.)
Kolin, Fijen 2019
Vazeni dlouholeti klienti, obchodni pratelé,

oprete se o medidlni partnerstvi, odbornost, nejvétsi naklad a formu distribuce ve svém oboru a
znasobte komeréni dopad vasi prezentace jejim umisténim do titulu Svét plastd - odborného ¢asopisu
etablovaného v ¢eském plastikarském segmentu. Pro online komunikaci mdzete zdarma vyuzit
newsletter TECHnews.

Jednoduse inzerujte tam, kde inzeruje vase konkurence - opacné to nema smysl -
zde nahled Svéta plastt Cislo 20, special MSV Brno 2019

€.1/2020 - PLASTKO Zlin, FORMY-PLASTY Brno, CHEMPLAST-MSV Nitra

vyjde 18. kvétna (uzavérka 17.4.) aktivni distribuce tohoto vydani na vSech plastikafskych
veletrzich a konferencich, rovnéz moznost vliozeni nebo samostatné distribuce vasich firemnich
materiall

€.2/2020 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 21. zari (uzavérka 21.8.) jako specidl a medialni
partner veletrhu v bezkonkurenénim néakladu 10000 vytiskd, s masivni pfedveletrzni distribuci v rémci
CR. Na Vystavisti pak po celou dobu veletrhu distribuovén s podporou BVV na viechny vystavovatele a
rovnéz ze samostatného stanku Svéta plastl. Terminové tedy s moznosti véasného anoncovani a
pozvani na vas stanek.

Svét plastd je distribuovan ve foliovém paketu spoleéné s renomovanym technickym titulem T+T
Technika a trh v rdmci celé jeho predplatitelské a distribucni sité. V tomto paketu tak tvori nejucinnéjsi
nastroj jak prezentaci vasi firmy dostat ve velkém nakladu k velkému mnozstvi vasich potencialnich
zakaznika.

Svét plastd vdm nabizi prostor nejen pro inzertni prezentaci vaéi firmy, ale také volnou plochu
zdarma pro vas odborny text. Pravé v odborné ¢asti spolupracuje Svét plasti s Plastikarskym
klastrem (www.plastr.cz).

Objednavku zaslete laskavé na adresu:
Svét plastéi — mach agency s.r.o., Vrchlického 951, 280 00 Kolin 4

Pro vase pripadné dotazy jsem plné k dispozici na telefonnim cisle: 606 715 510 a mailu:

mach@machagency.cz
TésSim se na pfijemnou a pragmatickou spolupraci
MACH Petr - za vydavatele Svéta plastl a TECHnews - mach agency s.r.o.

b [
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Cenik inzerce 2020

Svét plasti - formaty (v mm) a ceny inzerce (v K&)

1/1 cela strana 1/2 strany 1/4 strany "
190 x 270 190 x 132 92 x 132
[
S
>
=
'S
€
=
O
E
£
€
barevné provedeni barevné provedeni barevné provedeni
39 000,- 24 000,- 17 000,-
cernobilé provedeni cernobilé provedeni cernobilé provedeni
31 000,- 20 000,- 14 000,-

TECH news Svét plastll - formaty (v mm) a ceny inzerce (v K&)

m soucast vydavatelského servisu ¢asopisu Svét plastd  m periodicita - 1 x za ti tydny
m distribuce on-line v pdf formatu m distribuce na cca 1 500 plastikarskych e-mail adres

Proklik na firemni web je automatickou soucasti vasi prezentace

2 sloupce 3 sloupce 3 sloupce 1 sloupec 2 sloupce
128 x 30 193 x 30 193 x 40 58 x 60 120 x 60
podval podval podval square square

’ 5 000,- 5500,- 2 200,- 4 400,-

1/ Full Banner 468x60 px 3/ Square button 125x125 px

7000,-/mésic 5000,-/mésic
2/ Square 250x250 px 4/ Skyscraper 120x600 px
6000,-/meésic 7000,-/ mésic
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Terminy vychazeni TECHnews 2020:

13.1. -3.2. - 24.2. - 16.3. — 6.4. special Konf. PLASTKO Zlin 27.4. — 18.5. special
Konf. FORMY-PLASTY Brno - 8.6. — 29.6. — 7.9. — 28.9. special veletrh
PLASTEX-MSV Brno - 19.10.-9.11.-30.11.- 14.12.

Uzavérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
1 500 striktné vyselektovanych, jmennych, konkrétnich mailovych adres kompetentnich osob.
Pokud byste méliaktualni zajimavou zpravu a chtéliji publikovat, posSlete miji. Publikovani zprav
vam nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materidly po dohodé.

MozZné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 19000,-Kc

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(i) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s ¢asopisem Svét plastli, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

VSechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tiSténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materialu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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