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Povlakovani mame v malicku

Spolecnost Spolecnost lonbond nabizi nejen nejvy-
konnéjsi otéruvzdorné PVD, CVD a PACVD povlaky,
povlaky s nizkym soucinitelem treni ¢ dekorativni
povlaky, ale i povlakovaci zafizeni. Diky 40 povlako-
vacim centrlim v 17 zemich Evropy, Severni Ameriky
a Asie ma spolecnost lonbond jednu z nejvétsich
siti pobocek na svété. Skupina lonbond ma cent-
rélni sidlo ve Svycarském Curychu a zaméstnava na
tisicovku lidi po celém svété.

,Cilem spolecnosti je poskytovat jak vysoce kvalitni
portfolio standardnich povlaki pro rezné, obrabéci
a tvdreci ndstroje, tak i nabidnout specifickd reseni na
miru pro nase zakazniky vyrabéjici OEM komponen-
ty/" fika Jan Stina, Country Manager spole¢nosti lon-
bond Czechia, ktery se stal privodcem Svéta Plastu
po pobocce v Central Trade Parku D1 v Humpolci,
jedné ze dvou pobocek skupiny lonbond v Ceské re-
publice. lonbond méa mezinarodni zkusenosti pfi fe-
Seni po obtiznych a velmi specifickych aplikacich a je
pfipraven vénovat potrebny cas a energii ke spinéni
takto naro¢nych pozadavk( na povlaky. ,lonbond
pracuje vZdy v tésné spoluprdci se zakazniky, tak, aby-
chom spolecnymi silami dostdli vsem poZadavkim
zékaznika" pokracuje Jan Sina. Diky tomuto po-
stupu je lonbond schopen do hloubky porozumét
i mnohdy velmi specifickym pozadavkim nérocnych
trha jako jsou letecky, lékarsky ¢i automobilovy pri-
mysl anebo luxusni dekorativni aplikace. Ve viech
téchto aplikacich je nutné mit béhem celého pro-
cesu povlakovani kontrolu kvality na nejvyssi Grovni.

Spolecnost proto klade i 0 n b 0 n d

vysoky dlraz na kvalitu

vyrobkd a investuje znacné prostredky pro ziskani
certifikatd kvality, jako jsou ISO/TS 16949, ISO 9001,
ISO 14001, I1SO 13485 a AS 9100.

.Provadime specidlni povrchové Upravy materid-
i — poviakovdnim — pomoci technologii PVD, CVD
a PACVD. V Cechdch mizeme zdkaznikim pfimo
nabidnout technologie PVD a PACVD, CVD pak
zprostredkované v rdmci nasi sité 40 pobocek ve své-
te” privital Svét Plast(l Jan Stina, ktery ndm v kostce
vysvétlil postup pfi tomto zplsobu ,zuslechtovani”
povrchu materiélu. ,Technologie poviakovani spoci-
vd v naneseni tenké vrstvy specidlniho materidlu na
povrch ndstroji ¢i dilcd. Dilci myslim soucdstky ci
chcete-li komponenty, napriklad pro vds treba dii-
leZité vstriky, stejné tak to mohou byt i komponenty
motorti nebo jinych strojirenskych agregatti a prislu-
Senstvi. Nase specidlni povlaky ale vyrazné zvysuji Zi-
votnost a uZitné viastnosti i obrdbécich ndstrojti jako
Jsou vrtdky, frézy Ci vystruzniky a ndstrojii pro tvdreni
a lisovani. Diky nasim povlakim mohou komponen-
ty a ndstroje fungovat za podminek, které jsou na né
v praxi kladeny,” pfiblizuje technologické moznosti
lonbondu v praxi Jan Stina.

. Pokud bychom se zameérili na oblast, kterou se vds ca-
sopis zabyvd, tak pro formy na plasty jsme schopni fe-
Sit — i kdyZ u plastt je to pomérné ndrocnd zaleZitost —
vlastni kavity a soucdstky lisovacich ndstrojd, jako
Jjsou uzamykaci listy, vodici listy nebo vyhazovace. -
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- VSechny tyto prvky jsme schopni zuslechtit Upra-
vou povrchu, tedy povlakovdnim,” popisuje nabizené
technologické moznosti lonbondu pro plastikarsky
primysl Jan Stina.

Jak to funguje

PVD/PACVD povlakovani se vyrazné lisi od klasic-
kych galvanickych technologii, nastfikd a podobné.
Tenka vrstva — povlak se nanasi na zakladni material
(dilce/nastroje) v prostredi vysokého vakua ve va-
kuové peci — komore. Do ni jsou vlozeny zminéné
velmi dobfe odmasténé a vyprané nastroje ¢i kom-
ponenty a za pfitomnosti riiznych pracovnich plynt
se v komore mezi katodou a anodou (zjednodusené
feceno) zapali obloukovy nebo doutnavy vyboj.

Z tzv. ter¢d o rizném chemickém slozeni (Ti, Cr, TiAl,
AlCr, WC, aj.) umisténych na katodach je vybojem
erodovany material ,dopravovan” na zakladni ma-
terial a diky pfitomnosti reaktivnich plynd (N,, C,H,
a dalsich) dochazi k rlstu rdznych typl povlakd
(TiN, TiAIN, AICrN, a-CH...) Timto procesem je pak

mozné fizené vytvofit povrchovou tenkou vrstvu
o tloustce radové desetin az jednotek mikrometrd,
ve speciélnich pfipadech a aplikacich i vice nez deset
mikrometr{. Tloustka povlakované vrstvy pak zélezi
na tom, o jaké zafizeni a jakou aplikaci se jedna. Na-
piiklad u presnych nastrojli, napf. vystruznikl, méze
byt tloustka jen 1,0-1,5 mikrometru. U vysoce na-
mahanych tvarecich nastrojd, kde je tfeba zachovat
extrémné dlouhou Zivotnost, se pak tloustka vrstvy
mUze pohybovat od osmi mikrond vyse. Vyhodou
technologii lonbondu je to, Ze nanasena vrstva je
naprosto homogenni a s ,podkladovym materidlem
(néstrojem)” nijak nereaguje. Vrstva je tedy nana-
Sena na substrat (nastroj), ktery je timto zplsobem
zuslechtén.

.Po Upravé povrchu povlakovdnim se zdsadné zmé-
ni povrchovd charakteristika materidlu. Zvysi se tim
nejen Zivotnost, ale zvysuje se treba i zatiZitelnost nd-
strojii @ komponent.” upfesnil dale Jan Stina. ,A tak
zatimco jste treba vrtdakem byli schopni vyvrtat dejme
tomu dvé sté dér za néjakou casovou jednotku, pri

Nastroje pro triskové obrabéni

&.
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Nastroje pro tvareni a lisovani
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Automobilové komponenty Dekorativni aplikace

spravném napovlakovdni upraveny vrtdk vydrzi vyvr-
tat treba tisic dér — za stejnou casovou jednotku! Tak
muzZe prudce narust produktivita vyroby spocivajici
v delsi Zivotnosti ndstrojii pri soucasném zvysovdni je-
Jjich zatiZitelnosti, zde treba konkrétné rezné rychlosti"
lonbond déli jim nabizené technologie a sluzby do
nékolika segmentu.

Jsou to:

> obrabéci nastroje,

> tvareci a lisovaci nastroje,

> strojirenské komponenty,

> automobilové komponenty,

> motosport,

> letectvi,

> dekorativni aplikace,

> medicinské aplikace.

lonbond se v Ceské republice vénuje jak velkosé-
riové produkci, tak i kusové zakazkové produkci.
Typickym predstavitelem velkosériové vyroby je
povlakovani komponent pro automobilovy pra-
mysl (napfiklad pro vznétové motory VW Group
v milionech kusl rocné). Strojirenské komponenty
¢i obrabéci nebo tvareci a lisovaci nastroje jsou pak
typickym prikladem kusové ¢i malosériové produk-
ce dostupné kromé pobocky v Humpolci zejména
v pobocce Dolni Becva u Roznova pod Radhostém.

.Technologické vybaveni obou pobocek je schopné
postihnout pres 90 % potreb trhu. V pripade, Ze by
nejvhodnéjsi technologie pro danou aplikaci nebyla
dostupnd v CR, je spolecnost schopnd takovou zakdz-
ku realizovat v nékteré z pobocek ve svéte, komentu-
je moznosti lonbondu Jan Stina. ,V pripade, redlné
potreby trhu neni problém tuto technologii prenést
i sem, do CR, aby bylo mozné zakdzky plnit co nej-
rychleji, s vyssi efektivitou a s co nejsnazsi logistikou.”

Typicky tfeba ndstrojdrny u nds objedndvaji kusovou
vyrobu v poctu jednotek aZ desitek kusd, ale nekteré
i malosériovou vyrobu dejme tomu od dvou set kusti
vyse!” informuje na zavér Jan Stina. ,Typickym pro-
duktem malosériové nebo kusové vyroby tfeba mo-
hou byt vyhazovace pro plastikdrkské linky."

Vsem zdkaznikim se za vsech okolnosti snaZime vy-
hoveét, nebot neni malych zdkaznikd,” uzaviel navste-
vu Svéta Plastd v Humpolci Jan Stina.

Vas kompetentni partner pro
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a na Slovensku.

technické plasty v Ceské republice

‘s KD FEDDERSEN:HH

Think Value

Spolecnosti BASF a

Norilsk Nickel

vstupuji do vyhradnich jednani
o spolupraci na vyrobé bateriovych
materiali pro automobilovy pramysl

Spolecnosti BASF a PJSC MMC Norilsk Nickel
(Nornickel) podepsaly memorandum o porozu-
méni. Tento krok miize mit vyrazny dopad na au-
tomobilovy primysl: v dobé, kdy odvétvi posiluje
a ocekava se prudky narudst produkce elektromo-
bill, takto vstupuji do vyhradnich jednani o spo-
lupraci velky dodavatel katodovych materiald
a nejvétsi svétovy vyrobce Cistého niklu. Pfedmé-
tem spoluprace se maji stat dodavky surovin pro
budouci vyrobu lithium-iontovych baterii.

Jako prvni krok zamysli spole¢nost BASF investi-
ce ve vysi az 400 milionl eur, které maji pomoct
vybudovat funkéni sit’ vedoucich vyrobnich pod-
nik( v Evropé. Prostiednictvim budouci dohody
obdrzela BASF suroviny ze zavodu Nornickel, jez

TECH news

se nachazi ve finském meéstecku Harjavalta. Ze
svych ruskych dold méa Nornickel za trzni ceny
rovnéz zajistit bezpecné dodavky niklu a kobaltu.
Do vzajemné spolupréace pfinasi Nornickel kro-
mé vysadniho postaveni na trhu se surovinami
i bohaté zkusenosti s cisténim kovl a obchodo-
vanim.

BASF je zavedenym dodavatelem katodovych
materiadll na asijskych a severoamerickych tr-
zich. Této pozice dosahl diky spolecnosti BASF
TODA Battery Materials LLC, sidlici v Japonsku,
a vyrobnimu podniku BASF v Elyrii (Ohio, USA).
Spoluprace s firmou Nornickel umozni BASF dale
pronikat na slibné se rozvijejici trh s katodovy-
mi materidly v Evropé a vyuZivat zde rlstovych
pfilezitosti.
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We create chemistry

Strategicka spoluprace posili postaveni a oboha-
ti odborné znalosti obou spolecnosti tak, ze bu-
dou schopné zajistit optimalizovany a bezpecny
dodavatelsky retézec. Ten se bude orientovat na
evropské vyrobce baterii pro elektricka vozidla.
.Predpoklddandspoluprdcesfirmou Nornickelavy-
stavba novych evropskych zavodt BASF na vyrobu
materiald pro baterie povedou k vytvoreni robust-
niho dodavatelského retézce a spolecnosti BASF
umozni rozsirit svou vyrobu materiali pro bate-
rie v celosvétovém meritku,” uved! Kenneth Lane,
vedouci divize BASF Catalysts. ,Tato spoluprdce
zdrovefi dobre zapadd do riistovych strategii obou
spolecnosti, jeZ se zameruji na stdle sirsi vyuZiti
udrzitelnych technologii” -
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Investice do VISI Flow se vratila
uz po prvnim mesici pouzivani.

Spoleénost Formaplex Limited se sidlem
ve Velké Britanii, se zabyva prevazné vyvojem
a vyrobou hlinikovych a ocelovych vstfikova-
cich forem pro firmy z oblasti automobilového
a leteckého primyslu. Vyrabi také malé série
vylisku s ukoncenou vyrobou, jako jsou Uchyty
a drzéky, nérazniky a palubni desky. Dale do-
davaji formy a komponenty pro kompozitni
materidly, realizuji specialni obrabéni, dokon-
Covaci operace, barveni, flockovani a komple-
tovani soucasti.

Spolecnost ma vice nez 40 CNC stroja, véetné 3
a 5Sosych a jsou schopni obrabét material o ve-
1 1 » 1

likosti 8x6.2x2m, ¢imz mohou pokryt Sirokou
Skalu projektl. Dale disponuje 11. vstfikovaci-
mi lisy, od 55 tun do 3500 tun. Specializuji se
na konstrukci forem, véetné vtokovych analyz,
fizeni logistiky projektu ve vyrobé, méreni, tes-
tovani forem, designu a vyroby. Vyrabéji vice
nez 400 forem kazdy rok. Maji tedy velmi Siro-
ky zabér. Naklady na pofizeni VISI se jim diky
efektivité tohoto softwaru vratily uz béhem
prvniho mésice pouzivani.

Technicky feditel Adrian Chapman vysvétluje,
proc je VISI Flow od Vero Software pro jejich
vyrobu zasadni. ,Simulace vstrikovdni je spo-
lehlivd a cenove efektivni a nabizi optimalni
podminky lisovdni, jako jsou dobre vyvdZené
vtoky se symetrickymi vzory plnéni.”

TECH news

VISI je uznavan jako jeden
z pfednich svétovych softwaro-
vych CAD/CAM Feseni pro kon-
strukci a vyrobu vstfikovacich

nastroju a elektrod. Nabizi je-
dine¢nou kombinaci plosného
a objemového modelovani, 3D
navrh forem a komplexni 2D,

tegii s vysokorychlostnim ob-
rabénim.

.Specidlné hlinikové formy mo-
hou byt poskozeny, pokud je zvoleno nevhodné
misto plnéni, v nespravném sledu, nebo prilis
velkym tlakem. Je velmi snadné pri plnéni formy
poskodit jeji povrch. Ale VISI Flow nds upozorni
na vsechny potencidlni vyrobni problémy, jako

. jsou studené spoje nebo vzduchové kapsy. Nebo

treba na to, kde je nejlepsi umisténi vtokd.”
Vysvétluje Adrian Chapman. ,Mdzeme rychle
analyzovat data od zdkaznika a zjistit tak, kde
bude tlak pfilis vysoky, zda nebude material pri-
lis rychle tuhnout, jestli budeme potiebovat vice
neZ jeden vstfik a zda je vstfik spravné umistén
a také ovérit proveditelnost zaformovani poza-
dovaného plastového dilu. Po provedené analy-
ze vime co je potfeba zménit a jsme schopni zd-
kaznikovi sprdvné poradit, jestli zménit tloustku
vylisku, materidal nebo to prosté celé predélat. ,

Pfed samotnym zahdajenim vstfikovani plas-
tu do formy se ve VISI provede analyza, kte-
ra poskytuje stejnou Uroven kontroly jako na
samotném vstfikovacim lisu. Simulace predvi-
daji a mohou vizualizovat, jak bude vylisek po
vstfikovani vypadat a identifikovat tak vsechny
estetické problémy. VISI Flow poskytuje fadu
analytickych nastroj, které mohou pracovat
s mnoha proménnymi, jako jsou tlak, teplota,
smykové napéti, zvrasnény povrch, orientace
vlaken, upinaci sily a mnoho dalsich.

.Pomoci ndstroju pro tvorbu délici roviny jsme
schopni rychle navrhnout jadro a dutinu. Nd-
sledne modelujeme Ssibry, vyhazovace a dalsi
malé soucdsti - at automaticky nebo rucne -
a zacleriujeme je do formy.” Vysvétluje technic-
ky reditel. ,Ve VISI mizeme simulovat kinema-
tiku formy a opravit pfipadné problémy drive,
neZ zacneme obrabét drahy material. Mame tak
jasne vymezené oblasti, kde by mohly nastat
problémy. MdZeme takto predat nasim zdkaz-
nikiim dplné a presné informace o konstrukci
formy a dokdZeme jim tak poskytnout dynamic-
ky pristup ke vsem jejich potrebdm. Jakmile je
forma kompletné zhotovena, ndsleduje spousta
testi a porovndvdni, dokud neni zdkaznikem
schvdlena a prijata.”

Spolec¢nost Formaplex Limited mé nyni vyrobni
haly na tfech mistech v Hempshire, UK o roz-
loze 14.000 m? a v letoSnim roce 2016 planuje
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forem, postupovych stfiznych

3D a 5-osych obrabécich stra-

v . s . L\nexnet

rozsireni o dalSich 11.000m?. V oddéleni kon-

strukce je také specialni metrologicky utvar,
kde se vsechny dily pomoci nejnovéjsi tech-
nologie CMM (soufadnicovych méficich strojd)
kontroluji a preméfuji. Tento Utvar vede speci-
alista Grant Keates.

VISI hraje i v tomto procesu klicovou roli, jeli-
koz zajistuje absolutni presnost a spravnou to-
leranci. Konstrukce pfipravkd je velmi snadna
a je mozné ji provést ihned i z importovanych
dat od zékaznika. ,VISI zvlddd bez sebemensich
problému nacitat data od zdkaznikd v rdznych
datovych formatech, coZ je pro rychlost a kvalitu
konstrukce velkd vyhoda.” Tvrdi Grant Keates.

Dalsim krokem je zaslani hotovych dat do vy-
roby. | zde je misto pro VISI. Diky modulu VISI
Machining s vestavénymi vyhlazovacimi algo-
ritmy, je schopné vytvofit vysokorychlostni
drahy pro 3 a 50sé CNC stroje Doosan a Kondia
ve velmi kratkém case.

.Diky softwaru VIS prosté nemdme zddné
problémy s konstrukci a vyrobou pripravkd.
Jednoduse jsme schopni udélat v§echno, co po-
trebujeme. Oddéleni specialisti na konstrukci
se neustdle vyviji. KaZdy rok rfesi néjaké nové
technologie a nyni zarazuje i zpracovani plechu
a svarovani specidlnich oceli az po kovy jako je
titan.”

Shrne-li Adrian Chapman celkové pouziti VISI
ve spolecnosti, tak jeho zavér zni: ,VISI ndm po-
skytuje klicové informace ve fdazi ndvrhu a pod-
poruje kompletné cely proces vyvoje a vyroby
formy, cozZ v konecném disledku zajistuje vyso-
kou kvalitu produktu. | pfi velmi konzervativnim
pohledu na véc musim konstatovat, Ze behem
prvniho mésice pouzivani VISI Flow, jsme diky
analyzdm a vylepseni pracovniho procesu za-
mezili prostojum, opravam forem a plytvdni nd-
stroji a tim nejen sniZili naklady na materidl, ale
zdroven usetrili spoustu vyrobniho casu.”

Dalo by se tedy na zavér jednoznacéné konsta-
tovat, Ze firma Formaplex Limited, UK diky VISI
ziskala jednotné softwarové feseni pro CAE
analyzy, konstrukci forem a CNC obréabéni. Sni-
zila néklady na konstrukci a ziskala optimalni
lisovaci podminky pro vyvarené vstrikovani se
symetrickym plnénim a také moznost vysoko-
rychlostniho frézovani pro 3 a5osé CNC obra-
béci centra Doosan a Kondia. A navic névrat-
nost investice do VISI byla uz po prvnim mésici
pouzivani!
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STANKU 25
HALE G1

RESENI VSTRIKOVACICH SYSTEMU PRO SLOZITE APLIKACE

> External Smart Interface, ESI

Standard

Full Compact

> pIné kompaktnich trysek

Passion for
expertise

N

TECH news

Pfitomnost spole¢nosti HRSflow na leto$nim MSV Brno ve stanku
25 v hale G1 bude zaméfena na technologii vstiikovacich
systémU FLEXflow One se servopohonem, u které neni zapotiebi
dopliikova fidici jednotka b&hem vstfikovaciho procesu, a na
novy sortiment pIné kompaktnich trysek se zmensengm
konstantnim vné&jsim prlimérem po celé jejich délce. Vzhledem k
nové vyvinutym pfitlacngm blokiim je Ize pouzit k lepSimu
zajisténi podpory topného systému ve formé, zatimco nova sada
pro zabezpeceni zavit(l zamezuje poskozeni Sroubovanych
trysek topného systému pfi demontazi.

FLEXIBILNE PROGRAMOVATELNE,
LZE PROVOZOVAT BEZ RIDICI JEDNOTKY

Vstfikovaci systémy FLEXflow One se servopohonem pro jehlou
uzaviratelné trysky, poprvé uvedené na veletrhu K2016, maji
jednoduchy hnaci modul, kter nahrazuje jinak nezbytnou Fidicf
jednotku. Ve svém soucasném provedeni je tento modul dodavan
s v(jchozim nastavenim, pfi kterém je jehla otevirana a zavirdna v
plném rozsahu. Za pomoci inteligentniho externiho rozhrani
(External Smart Interface, ESI), které se pfipoji za timto Gcelem,
Ize pro konkrétni aplikace individudIné nastavit zdvih a rychlost
jehly, v pfipadé potieby i ve vice krocich. Za pomaci tohoto
rozhrani ESI Ize individuaIné naprogramovat az 24 jehel (trysek)
na jeden systém. Po ulozeni téchto parametr{l do hnaciho
modulu je systém pfipraven ke plynulé vgrobé kvalitnich vstFik-
ovanych dild bez fidici jednotky.

Jako doplfikovy bezpecnostni faktor oproti hydraulickgm topngm
systémUm se v dobé v{roby nastavi maximalni kroutici moment
pro servomotor. Po dosaZeni této hodnoty provede elektronika
odstaveni a zamezi tak poSkozeni topného systému a formy a tim
i dlouhé a nakladné dobé odstavky vyroby. Kromé toho jsou
véechny systémy FLEXflow One propojeny s bezpecnostnim
rozhranim (Safety Interface Box, SIB), které za Gcelem zajisténi
bezpecnych pracovnich podminek komunikuje s fidici jednotkou
vstfikovaciho stroje.

HRSflow Slovakia - Czech Republic

SNP 56/54 Nova Dubnica, 018 51 Slovakia.
Mob. +421.910.910949 e slovakia@hrsflow.com
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- .,Pro spolecnost Nornickel tento projekt zname-
na prilezitost k upevnéni pozice na trhu s mate-
ridly pro dobijeci baterie. Tento cilovy trh, ktery
vykazuje znacny potencidl a rychly rast, si preje-
me zdsobovat produkty z niklu a kobaltu. Odvétvi
elektrickych vozidel ma prispivat k udrzitelnému
rozvoji. BASF je dlouholetym a diveryhodnym
partnerem firmy Nornickel a vedoucim dodava-
telem chemickych produktd pro automobilovy
primysl. Rozsirend spoluprdce s firmou BASF ndm
umozni posilit nasi pozici predniho svétového
vyrobce niklu a nabizet zdkaznikim ty nejlepsi
produkty v nejvhodnejsi podobé,” fekl vedouci od-
déleni prodeje, obchodu a logistiky spolecnosti
Nornickel Sergej Batechin.

Zavod Nornickelu ve finském méstecku Harja-
valta se idealné hodi na vertikalné integrovanou
vyrobu katodovych materiall pro evropsky trh.
Nékolik vyrobct bateriovych clank( v Evropé jiz
oznamilo, ¢i dokonce zahajilo vystavbu vyrobnich
podnikd na baterie pro elektromobily a mist-
ni vyroba katodovych materiald predstavuje

ddlezity krok v rozvoji tohoto odvétvi. Posileni
regionalniho dodavatelského fetézce pro bateri-
ové materialy v Evropé zaroven snizi riziko doda-
vatelského fetézce vyrobclim bateriovych ¢lanki
a automobil(i.

O divizi BASF Catalysts

Divize BASF Catalysts je prednim svétovym
dodavatelem katalyzatord. Skupina nabizi vy-
jimecné odborné znalosti ve vyvoji techno-
logii chranicich kvalitu vzduchu, produkuje
paliva pro cely svét a zajistuje efektivni vyro-
bu sirokého spektra chemikalii, plastd a dal-
Sich polozek vcetné technologicky pokrocilych
materiadld pro baterie. Za pomoci 3pickovych
platforem v oblasti vyzkumu a vyvoje, nadse-
ni pro inovace a hlubokych znalosti drahych
i obecnych kovli dosahuje divize BASF Catalysts
jedinecnych, originalnich feseni, na nichz stavi
Uspésnost zakaznikd. Dalsi informace o divizi na-
leznete na adrese www.catalysts.basf.com.

O spolecnosti Nornickel

PJISC MMC Norilsk Nickel je diverzifiko-
vana ddlni a hutni spolecnost, nejvét-
$i svétovy vyrobce Ccistého niklu a palladia
a predni producent platiny, kobaltu, médi
a rhodia. Spolec¢nost dale produkuje také
zlato, stribro, iridium, selen, ruthenium a telur.
Vyrobni jednotky spolecnosti zahrnuji polarni
divizi, ktera se nachazi v primyslovém okrsku
Norilsk na sibifském poloostrové Tajmyr, téZebni
a metalurgickou spolecnost Kola, ktera se na-
chazi na stejnojmenném poloostrové v evrop-
ské casti Ruska, i zdvod na zpracovani niklu ve
finském méstecku Harjavalta. Akcie spolecnosti
Nornickel jsou kotovany na moskevské a petro-
hradské burze. Prostrednictvim OTC Nornickel
obchoduje v USA a na burzach v Londyné a Ber-
liné. Dalsi informace o spolecnosti naleznete na
adrese www.nornik.ru.

—
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Budoucnost robotiky - spoluprace clovéka s robotem

KUKA

Lidé jsou rozdéleni v nazorech na to, jak bude
vypadat budoucnost v oblasti pouziti robo-
th. Zatimco néktefi je vidi jako humanoidni
stvoreni, kterd ndam budou brat praci, mnozi
je povazuji za fascinujici a sni o budoucnosti
s roboty.

Ve spolecnosti KUKA mame velmi jasnou vizi:
roboti by méli lidem poméahat, ne naopak. Mo-
hou lidem usnadnit jejich praci a zbavit je ne-
pfijemnych nebo neergonomickych tkold. Cin-
nosti provadéné lidmi by se mély omezit pouze
na ty, které vyzaduji jejich schopnosti, jako je
zpUsobilost ucit se, vyuzivani zkusenosti, smys-
lové vnimani, tvofivost, improvizace atd. Robo-
ti mohou doplnit tyto unikatni lidské vlastnos-
ti silou, opakovatelnosti, rychlosti, presnosti
a kvalitou. Napriklad smartphony a pocitace

jsou jiz soucasti kazdodenniho Zivota pro nas
véechny. Ucetni také jiz nepfidavaji sloupce ¢&i-
sel ru¢né, ale pouzivaji k tomu stroje.

Pro firmu KUKA znamena spoluprace ¢lovéka
s robotem (HRC) také odpovédnost. Lidé musi
byt vzdy Ustfednim tématem - roboti mohou
pomahat lidem, ale nikdy je nesmi ohrozit.
Musi proto splhovat nové bezpecnostni po-
zadavky. Existuji samoziejmé rlizné zpusoby,
jak tyto potreby fesit. RozliSujeme pfitom mezi
bezpecnostnimi funkcemi, které chrani lidi pfi
praci s robotem, a Ukoly, které délaji bezpec-
néjsim robota samotného.

Jak bezpecna je oblast kolem robota? Jaké na-
stroje se na robotu pouzivaji? To jsou otazky,
které musime také fesit. Nevéfime, Ze je spravné
nechat rozhodnuti bezpec¢nosti robotického -
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— systému pouze integratorim nebo koncovym
uzivateldim — nasim zakaznikim. Nejsme spokojeni,
dokud nemame jistotu, ze robot je bezpecny v kon-
krétni aplikaci. Premyslime také o tom, jak blizko
clovéka se robot pohybuje, protoze témér vsech-
ny standardni roboty mlzete pouzit v oblasti HRC
aplikaci nebo naopak.

Existuji ctyri zakladni varianty:

» Robot se zastavi, kdyzZ je oteviena bezpecnost-
ni bréna. Ve, co je pro tuto variantu potreba,
je bezpecnostni vstup (v pfipadé nutnosti bez-
pecnostni relé), ktery zastavi robota, kdyz nékdo
vstoupi do oblasti.

« Pokud ma byt robot ovladan rucné, je kromé
bezpecného vstupu zapotrebi jesté tfipolohovy
vypina¢ a monitorovani rychlosti. (V nékterych
pripadech maze byt pozadovéano také bezpecné
sledovani orientace nastroje).

+ Pokud lze pouzitim jednoho bezpecnostniho
senzoru urcit polohu clovéka, rychlost robo-
ta mlze byt snizena v zavislosti na vzdalenosti
mezi nim a ¢lovékem, aby se zajistilo, ze robot
je vzdy v klidu, kdyz se ¢lovék dostane do jeho
blizkosti. Pro tuto variantu potrebuje robot
funkci bezpecné monitorovani rychlosti a vstup
pro tlacCitko nouzového zastaveni. Zakladem
vSech soucasnych robotickych systémd HRC je
vyhybani se kolizim.

» Nejvétsi vyzvou a skute¢nou podstatou spo-
luprace mezi ¢clovékem a robotem je kontrola
jejich vzéjemné kolize (kontrola sily a jeji ome-
zeni). To znamen4, Ze robot je schopen komuni-
kovat s ¢lovékem, ten se ho mize dotykat, vést
ho a dokonce s nim mit i kolizi. Pfi pouziti funkdi,
jako je bezpecna detekce kolize nebo bezpec-
né monitorovani sil, musi byt zajisténo, ze sily
a tlaky neprekroci definované, bezpecné limity
v pfipadé kolize, bez ohledu na aktualni situaci
na robotizovaném pracovisti. Kratce feceno, ze
robot prosté clovéku neublizi.

Jakmile je aplikace robota presné definovana, z0-
stava otazkou, zda robot poskytuje vsechny po-
zadované bezpecnostni funkce. Spolecnost KUKA
nabizi ve svych robotech nasledujici funkce: bez-
pecné detekce kolize, monitorovani bezpecné sily,
bezpecné pracovni a chranéné prostory, sledovani
polohy a rychlosti, chranéné vstupy a vystupy, de-
tekce bezpecného nastroje a sledovani jeho orien-
tace, zajisténé prepinani stavu umoznujici zménu
mezi  bezpec-
nostnimi  stra-
tegiemi v ramci
konkrétni apli-
kace.

Spoleénost

KUKA ma

vsechny  tyto

bezpecnostni
funkce certifi-
kovény podle
norem DIN EN

ISO 13849 PLd

Cat 3 a DIN EN

62061: SIL 2.

Bezpecnostni

funkce jsou se-

staveny z rady komponent, jako jsou bezpecnostni
snimace, vyhodnocovaci elektronika, komunikacni
a ridici jednotky. Kazdé soucast prispiva k celkové
bezpecnosti a musi byt samostatné certifikovana.
Dalsim krokem je bezpecna konfigurace robota
v jeho pracovnim prostoru. Logicky se nabizi otaz-
ka: Jsou bezpecnostni funkce, jako detekce kolize
nebo monitorovani sily, G¢inné v pracovnim pro-
storu robota? Co kdyz je presnost méreni omeze-
n& nebo nelze méfit v urcitych bodech pracovniho
prostoru robota? Je pak dostatecné zajisténa bez-
pecnost?

Z toho plyne, ze velmi dulezita je presnost méreni
sily v bezpec¢nostni technologii. Pokud je napfiklad
nastavena limitni hodnota na 120 N, neni dostatec-
né, aby robot byl schopen spolehlivé méfit pouze
s malou presnosti (napr. 110 ¢i 130 N). Pokud robot
méri s malou presnosti, pak to mize vést k omeze-
ni rozsahu pouziti s ohledem na bezpecnost pra-
covisté.

Odolnost samotného robota by méla byt také zo-
hlednéna. Citlivi, kolaborativni roboti jsou vybaveni
méfici technikou, musi vSak byt také robustni. Je
proto dllezité védét, jak dlouho robot v aplikaci
vydrzi pracovat a také jak byl testovan - bez zatize-
ni, s caste¢nym nebo plnym zatizenim.

V neposledni fadé by mél robot absolvovat zkous-
ku havérie tzv. ,crash test”, jak se provadi ve spo-
le¢nosti KUKA. To je jediny zpusob, jak zjistit, zda
jsou roboti stale bezpecni i po pretizeni nebo pfi
samotné havarii. Jak jiz bylo uvedeno vyse, lidé se
nyni hodné zaméruji na spolupraci mezi lidmi a ro-
boty. VSechny dulezité otazky vsak musi byt vyrese-
ny nejpozdéji pfi analyze rizik konkrétni robotické
aplikace. To je vzdy mnohem jednodussi, pokud
robot obsahuje certifikované bezpecnostni funkce.
Bezpecnost aplikace je také nutné dolozit znac-
kou CE, kterd je pozadovana smérnici o strojnich
zafizenich. Pokud je vSak oznaceni CE pro aplikaci
nespravné a neopravnéné udéleno, existuje velké
riziko odpovédnosti, véetné té osobni, v pripadé
Urazu ¢i jiné mimoradné udalosti.

Odpovéd na otazku, ktera je fesena v Gvodu tohoto
¢lanku, je, Ze roboti jsou stroje a lidé jsou vzdy od-
povédni za jejich bezpecny provoz. Neni treba, aby
se nékdo obéaval spoluprace mezi ¢lovékem a robo-
tem, pokud jsou zavedena definované bezpecnost-
ni opatreni a dodrzeny platné bezpecnostni normy
v této oblasti.
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ti je pro nas rychly a kvalitni servis.
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Softwarova reseni, pro strojare!
Zastavte se u nas, predstavime Vam je!

Spolecnost TD-IS, s.r.0. Vas zve na Mezinarodni strojirensky veletrh MSV 2017.

9-13.10. 2017 |
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= Simulace a analyzy moldflow a CFD
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TECH news -7- 3.10. 2017


http://www.applastic.cz/
http://www.datria.cz
http://www.td-is.cz

Jsme pripraveni na individualizaci vasich pozadavku

CSOB Leasing je 100% dcefinou spolec¢nosti
Ceskoslovenské obchodni banky, ¢lenem sku-
piny CSOB a vyznamné nadnarodni skupiny
KBC. Poskytuje financni sluzby podnikatelim
i soukromym osobam, v oblasti financovani
osobnich, uzitkovych a néakladnich automo-
bill, strojd, zafizeni, technologii, investi¢nich
celkd a vypocetni techniky.

Jiz tradi¢né se CSOB Leasing Gcastni fijnového
Mezinarodniho strojirenského veletrhu v Brné.
Spoleény stanek skupiny CSOB bude k naleze-
ni v pavilonu ,Z".

Hledame chytra reSeni — inovujeme
produkty

Brnénsky veletrh je vyhledavanou udélosti jak
mezi dodavateli, jejichz zdjem o aktivni Ucast
rok od roku roste, tak mezi koncovymi klienty
a Sirokou verfejnosti. Organizatofi lakaji na-
vstévniky na prezentace Uzce spojené s Pri-
myslem 4.0, coZz je téma casto sklofované
nejen technologickymi, ale i financnimi institu-
cemi. Potencial byl jednoznacné identifikovan
u plné automatizovanych a robotizovanych
pracovist. Budoucnost je v digitalizovanych
vyrobnich procesech, vyuzivajicich strojni se-
stavy s maximalni efektivitou a Ucelnosti.
Stejné tak, jako inovuji procesy technologové,
snazi se o inovaci i finanéni instituce. V CSOB
Leasingu mame radi vyzvy. Se zrychlujicim se
béhem technologickych procesd se i my sna-
Zime zrychlit proces zpracovéani — posouvame
vykonnost a efektivitu nasi prace na maximum.
Prikladem je inovovany program Strojar, pfi-

nasejici zakaznikdm moduléarni individualiza-
ci finalniho financné-poradenského feseni,
jinymi slovy - vhodny produktovy mix, véetné
vsech doplnkovych sluzeb.

Setfime vas ¢as i penize - program

StrojaF v praxi

Diky uzké spolupraci s dodavateli technolo-
gii si mGzeme dovolit nabidnout zdkaznikovi
variabilitu v nastaveni parametrd smlouvy dle
jeho predstav. Na zakladé vystupl investi¢ni-
ho poradenstvi je mozné dohodnout odklady
splatek, pripravit sezonalni kalkulace dle vyvo-
je cash flow klienta. Samoziejmosti je vyhodné
pojisténi na miru. Pokud klient preferuje uziva-
ni stroje pfed jeho vlastnictvim, nabizime ope-
rativni pronajmy strojirenskych technologii.
Financujeme i pouzité technologie a generalni
opravy pouzitych stroji a zafizeni. Rychlé vy-
fizeni smlouvy jsme schopni garantovat diky
Siroké siti regionalnich pobocek.

Co se tyce spoluprace s dodavateli, nabizime
kompletni feSeni pfi financovani skladovych
stroju. Pristupujeme k dodavatelskym kupnim
smlouvam, coz vede ke zrychleni procesu uza-
vieni smlouvy se zédkaznikem.

Od konkurence nas odliSuje nabidka sluzeb
Centra dotacniho poradenstvi, které zahrnu-
ji informacni servis o novinkadch a dotacnich
vyzvach cilenych dle podnikatelského zamé-
feni klienta, posouzeni projektového zaméru,
zpracovani dotacni zadosti a dalsi konzultacni
¢innost v pribéhu hodnoceni zadosti a reali-
zace projektu. Pfinosem pro klienta je zejména

CSOB Leasing

kombinace dotacniho poradenstvi a financo-
vani investice pod jednou stfechou.

Expandujte s nami

Strojirenskymi spole¢nostmi je hojné vyuziva-
na dotacni podpora v gesci Ministerstva pri-
myslu a obchodu — Operacni program Pod-
nikdni a inovace pro konkurenceschopnost
(OPPIK).

Za zminku rozhodné stoji aktualni vyzva pro-
gramu OPPIK-Expanze, ktery sice neni ,klasic-
kym" dotacnim programem, presto ale muze
vyznamné pomoci. Ve spolupraci s CMZRB
nabizi CSOB Leasing podnikatelim ve zpra-
covatelském prdmyslu*, stavebnictvi ¢i ob-
chodu kombinaci financovani s dotac¢ni pod-
porou do Uroku. Zakaznik ziskava od CMZRB
financovani az do vyse 45 % z pofizovaci ceny
predmétu s 0 % Grokem, odklad splatek dle
schvéaleni CMZRB az na 3,5 roku a finan¢ni pri-
spévek k doprovodnému financovani od CSOB
Leasing k tvéru od CMZRB (plati pro okresy
s nadpridmérnou nezaméstnanosti).

* nevztahuje se na pramysl syntetickych vidken

Zajistime vasi

EXPAN/ZI

Vyuzijte vyhodné projektové

financovani s verejnou

Spojte se s nami a kontaktujte Centrum
dotacniho poradenstvi CSOB Leasing.

Vice informaci k ziskate na csobleasing.cz nebo
na e-mailu dotace@csobleasing.cz

e CESKOMORAVSKA
c . ZARUCNI A ROZVOJOVA
SOB Leasing BANKA, a.s.

Budoucnost, kterd md jméno
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V jihoceské metropoli vyrostlo nové Technologické
centrum skupiny KUBOUSEK

Skupina KUBOUSEK patfi mezi predni dodavatele vstfiko-
vacich strojl a perifernich zarizeni v primyslu zaméreném
na zpracovani plastu a méficich pristrojl a systéma.
Prilom v novém pojeti dodavatelského zajisténi vyrobniho
procesu skupinou KUBOUSEK nastava v zai 2017 otevie-
nim Technologického centra. Diky dlouholetym zkusenos-
tem a nepretrzitému sledovani trend(l a pozadavkd trhu si
i ti nejnaroc¢néjsi zakaznici prijdou na své. V redlné podobé
jsou predstavovany inovativni technologie vstiikovani, au-
tomatizovana pracovisté a moderni kontrolovani kvality.
Technologické centrum tak pfinasi novy pohled na vyvoj,
vyrobu a kontrolu na jednom misté. Zakazniklim otevira
Siroké moznosti vyuziti nejen pfi zavadéni a optimalizaci
vyroby, ale i moznosti zajisténi preklenovaci vyroby.

Cty¥i zakladni benefity pro zakazniky

Technologické centrum KUBOUSEK nabizi zakaznikiim
Ctyri zakladni benefity. Jednim je poskytnout zékaznikim
moznost vyzkouset si inovativni technologie vstrikovani,

které se teprve rozsifuji na trhu. Zakaznici tak uvidi uzitnou
hodnotu technologii na vlastni oci a Iépe si predstavi jejich
vyhody pro svou vyrobu.

Druhym benefitem je podpora aplikacnich inzenyrd. Zakaz-
nikovi pomohou s rozjezdem a testovanim nového vyrob-
niho projektu a optimalizaci nového ¢i stavajiciho vyrobni-
ho procesu. ,Zavddeni nové vyroby casto prindsi necekané
komplikace a nechténd zdrzeni. My nabidneme zdkaznikovi
moznost odladént své vyroby v nasem Technologickém cen-
tru a ve své lisovné uz plynule prejde z jedné vyroby na dru-
hou’”, vysvétluje Petr Falc, vedouci Technologického centra
KUBOUSEK.

V dobé dodavek ,just in time” velkd cast na-
sich zakaznikd pracuje s riziky spojenymi s ne-
cekanymi  vypadky vyrobnich stroji a tech-
nologii  nebo  naopak  skokovym  navySenim
objednavek od svého odbératele. Technologické cent-
rum nabidne nasim zakaznikdim moznost vyuziti kapacit

KUBOUSER

pro preklenovaci vyrobu potfebnou ke zvladnuti téchto
neocekavanych $picek.

Diky moznostem Technologického centra rozsifi KUBOU-
SEK nabidku $kolent, kurzii a vzdélavacich program.

Hydraulické i elektrické stroje

Skupina KUBOUSEK dodava na cesky a slovensky trh vstii-
kovaci stroje a automatizaci KraussMaffei. Z jejich nabidky
jsou v Technologickém centru zastoupeny témér vsechny
fady, véetné novinky z roku 2016 — pIné elektrického stroje
PX. ,Elektricky stroj PX vynika svou presnosti, rychlosti a efek-
tivnosti pri srovnani spotieby energie a ucinnosti’, shrnuje
vyhody Vit Kofinek, vedouci divize KraussMaffei.

Nejvétsim strojem v Technologickém centru je hydraulicky stroj
KraussMaffei GX 451 —2000 s uzaviraci silou 4500 kN a naopak
nejmensim je stroj CX 80 — 380 s uzaviraci silou 800 kN.

Automatizace podle konceptu Pramysl 4.0
Trendem posledni doby v celém primyslu je automatiza-
ce, ktera byva Casto spojovana s koncepci Primysl 4. 0.

Biesterfeld E°‘V“‘°"°°

Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG
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= V soucasné dobé jsou v Technologickém centru
KUBOUSEK t#i pIné automatizovana pracovisté. ,Na stroji
GX mdme jednoduchou aplikaci typu Pick and Place, kde
chceme ukdzat snadné propojent Sestiosého robota ABB IRB
4600 se strojem a jeho rychlou obsluhu. Na stroji PX bude
linedrni robot KraussMaffei LRX 100 spolecné s optickou ka-
merou SensoPart vyhodnocovat kaZdy vylisek a v pripade tzv.
,zmetku’ zastavi pracovisté a da signdl obsluze ke kontrole”,
vysvétluje aplikacni inzenyr Marek Névara.

Treti automatizace se tyka také kontroly kvality, kdy Sestiosy
robot ABB komunikuje s optickym méricim pfistrojem Met-
rios a na zakladé vyhodnoceni kvality rozdéluje vyrobky
mezi bezvadné nebo vadné kusy.

Dalsi ukazky automatizace budou pribyvat postupem casu.
Zejména ve spojeni s linedrnimi roboty Sepro. Jiz v brzké
dobé bude v Technologickém centru ukézka spojeni robota
Sepro 5X-35 s dopravnikem MTF.

High-endové technologie vstfikovani

V Technologickém centru KUBOUSEK jsou predstaveny
také dvé high-endové technologie vstfikovani. ,RocTool je
technologie, kde se pomoci indukcniho nahrivani forem na

pozadovanou teplotu ve velmi kratkém case nekolika sekund
dosahuje u vylisku vysokého lesku a otiskovosti formy az na
97 % oproti standardnim 50 procentiim”, vysvétluje Falc.

Druha technologie — MuCell — je zalozena na fyzikalnim
pénéni dilu a je mozné ho vyuZit priblizné u 60 % projekt
v automobilovém primyslu. ,Plast je vstrikovdn spolecné
s dusikem v superkritickém stavu. Tim dochdzi ke znacnym
Uspordm materidlu a snizeni hmotnosti vylisku pri zachovdni
pevnosti. Stroj pracuje s mensi uzaviraci silou a cely vyrobni

cyklus je rychlejsi”, vypocitava vyhody Falc.

Propojeni s univerzitami a zdroj kvalifikovanych
pracovniku

Vyznam vybudovani Technologického centra dokazuje
i fakt, Ze o spolupraci projevili zajem i nékteré vysoké skoly,
¢i technicky zamérené stredni skoly. ,V tuto chvili probihaji
jednani s Jihoceskou univerzitou, Viysokou skolou technickou
a ekonomickou v Ceskych Budéjovicich a Technickou univer-
zitou v Liberci. Pro zimni a letni semestr mdme vyclenény
kapacity nasich odbornikd, kteri jsou pripraveni v pripade zd-
Jjmu predndset pro studenty”, fika Tereza Veliskova, vedouci
Vzdélavaciho centra. ,Od spoluprdce se skolami si slibujeme

i zdroj kvalifikovanych pracovnikd, s jejichZ nedostatkem se
nyni potykdme”, doplriuje Veliskova.

0 skupiné KUBOUSEK

Historie skupiny KUBOUSEK saha do roku 1990. V této
dobé firma obchodovala jako prvni smluvni partner v Ces-
koslovensku s méricimi pfistroji Mitutoyo. V roce 1991
doslo k rozsifeni ¢innosti v oboru plastikarského primyslu
a v roce 1996 doslo k navazani spoluprace s nasim v sou-
Casnosti nejvétsim partnerem, némeckym vyrobcem vstfi-
kovacich strojti KraussMaffei.

Dnes skupina pisobi v rémci svych obchodnich firem v Ces-
ké republice (KUBOUSEK s.r.0), na Slovensku (KUBOUSEK
SK, s.r.0) a v Polsku (KUBOUSEK Polska sp. z 0.0.). Techno-
logické centrum a Vzdélavaci centrum spravuje spolecnost
KUBOUSEK Systems s.r.o., které je technologickou podpo-
rou vyse uvedenym obchodnim firmam. Kalibracni sluzby
akreditované laboratore a management kvality poskystuje
spolecnost KSQ spol. s r.o. Metodické fizeni a podporu
v oblasti fizeni financi, marketingu, strategického rozvoje,
lidskych zdrojd, IT a hospodarské spravy zajistuje materska
spole¢nost KUBOUSEK EU holding ass.
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Polyamidy spolecnosti RadiciGroup s dlouhym retézcem

z biologickych derivati pro technické aplikace

RadiciGroup Performance Plastics se vyrazné zaméfruje na materialy PA 610, PA 612 a PA 510,
které spliuji pozadavky nejen na vysokou troven technickych vlastnosti, ale reaguji rovnéz na
stale vétsi poptavku po produktech vyrobenych z ¢isté ¢i c¢astecné biologickych zdroju.

it

Pénové Erico Spini, marketingovy manazer

pro Evropu a pan Nicolangelo Peduto, fe-

ditel R&D predstavili novou fadu dilezitych
speciélnich produktl. ,Nekteré vyrobky jsou pro
RadiciGroup zcela nové a jiné jsou jiz néjakou dobu
v nabidce,” zdUraznil pan Erico Spini, ,ale nejdu-
leZitesi je, Ze poptdvka trhu se presouvd na nové
specifické produkty a my jsme pripraveni uspokoyjit
Jakykoliv zvlastni poZadavek klient. | v oblasti au-
tomobilového primyslu, ktery je nejndrocnéjsi z hle-
diska technickych vlastnosti, jsme nalezli nékterd re-
Sent, jeZ odpovidaji poZadavkim na nutnost skloubit
udrZitelnost s vybornymi vlastnostmi vyrobka.”

Spolec¢nost RadiciGroup Perfomance Plastics roz-
Sifila svou vyrobni fadu s obchodnim oznacenim
Radilon® o nékteré produkty na bazi PA 610 (Ra-
dilon® D), PA 610/66 (Radilon® CD), PA 612 (Radi-
lon® DT), které jsou idealni pro systémy dopravy
paliva, vzduchu ¢i oleje a vyznacuji se vynikajicimi
mechanickymi vlastnostmi, vybornou zpracovatel-
nosti, nizkou absorpci vody a dobrou rozmérovou
stalosti vici klasickym PA 6 nebo PA 6.6 maji tyto
polyamidy rovnéz vysokou chemickou odolnost,
coz je klicova vlastnost pro specifickd pouziti v
oblasti automobilového ¢ neautomobilového
prdmyslu.

Zajimavou oblasti neautomobilového primyslu
pro uplatnéni téchto vyrobkd, na nichz spolecnost
RadiciGroup Performance Plastics momentalné
pracuje, je oblast vodniho hospodafrstvi, kde zmé-
ny norem omezuji (nebo budou v budoucnu ome-
zovat) pouziti klasickych polyamid(. Diky vynikajici
odolnosti proti hydrolyze, minimalni absorpci vih-
kosti a vynikajici zpracovatelnosti se zdaji byt vy-
robky na bazi LCPA idealnim reSenim vidi ostatnim
nabizenym produktdm na trhu.

Nelze zapomenout na trh ,extruze”. Pro tento
posledni pripad byl vyvinut a homologovan vyro-
bek Radilon® DT22, PA 6.12, pouzivany v odvétvi
osobni péce (napriklad vldkna pro zubni kartacky
¢i aplikatory pro nanaseni rasenky) diky jeho vyni-
kajici zpracovatelnosti, tvarové paméti ¢i chemické
odolnosti. DT 22 byl navrzen s cilem nabidnout
trhu vyrobek s konkurencni vyhodou spocivajici ve
zlepsené odolnosti proti abrazi.

PA 6.10 se obvykle pouziva pro vyrobu mono-
vldken pro prdmyslové vyuziti, napriklad pro
papirenské stroje (PMC), a to diky své jedinecné
chemické odolnosti a schopnosti tvarové paméti,
které zvysuji jeho Zivotnost; Ize jej vyuzit rovnéz
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pfi vyrobé hadic vhodnych pro prepravu benzinu
v palivovych potrubich, a to predevsim diky jeho
inherentni odolnosti proti vybuchu.

.Spojeni inherentnich vlastnosti LCPA a specidlniho
sloZent jiz ve fazi polymerizace,” prohlasil pan Ni-
colangelo Peduto, ,ndm ddvd mozZnost uspokojit
stale vetsi pocet klienti. Kombinace know-how
béhem pocdtecni polymerizace a technologie kom-
paundace na konci vyrobniho fetézce predstavuje
silnou konkurencni vyhodu, kterd ndm umoZnuje
drZet krok s trendy soucasného trhu privyvijeni stale
kvalitnejsich produktd.”

RADICIGROUP - Se svymi 3.000 zamést-
nanci, obratem 946 miliond Eur v roce 2016
a siti vyrobnich a obchodnich spolecnosti
se sidly v Evropé, Severni a Jizni Americe a
Asii je dnes skupina RadiciGroup svétovym
lidrem v oblasti vyroby Sirokého spektra
chemickych meziprodukttd, polyamidovych
polymerl, technopolymerl, syntetickych
vladken ¢i netkanych vlaken. Tyto produkty
jsou vysledkem vynikajiciho chemického
know-how koncernu a vertikalni integrace
do vyrobniho retézce polyamiddl, vyvinuté
pro pouziti v ramci mnoha primyslovych
odvétvi, mezi ktera patfi: AUTOMOBILO-
VY PRUMYSL - ELEKTRONICKY/ELEKTRO-
TECHNICKY PRUMYSL — SPOTREBN| ZBOZi
- ODEVY - NABYTEK - STAVEBNICTVi - DO-
MACI SPOTREBICE - SPORT. Na pocatku
strategie koncernu RadiciGroup stoji velké
usili vénované inovaci, kvalité, uspokojeni
klientd a tématlim socialni a ekologické
udrzitelnosti. Diky svym obchodnim jed-
notkam, jako jsou Specialty Chemicals,
Performance Plastics a Synthetic Fibres &
Nonwovens (Performance Yarn, Comfort
Fibres, Extrusion Yarn), predstavuje kon-

slovych struktur, zahrnujici rovnéz oblast
textilnich stroji (ITEMA), elektrické energie
(GEOGREEN) a hotelnictvi (SAN MARCO).
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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s ¢asopisem své'r@ PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2017:

10. 1.-31. 1.-21. 2.-7. 3.-28. 3.-18. 4.-9. 5. _special Konference FORMY Brno
23.5.-20. 6.-12. 9.-3. 10. _special MSV Brno - 24. 10.-14. 11.-5. 12.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
1 500 striktné vyselektovanych, jmennych, konkrétnich mailovych adres kompetentnich osob.
Pokud byste méliaktualnizajimavou zpravu a chtéliji publikovat, posSlete miji. Publikovani zprav
vam nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 19000,-Kc¢

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(i) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu — cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc
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Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tiSténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materidlu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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