TEGH news

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s ¢asopisem S\Ié'l' PLASTU

Jak se relevantné a jedinecné dostat ke vSsem vystavovatelim? Viozte vas
tistény material do odborného plastikaiského titulu Svét plasti. Profesionalni
roznos od BVV, naklad pro veletrh Plastex-MSV 2018 1400 vytisku, cena 19 000,-K¢.
Moznost vkladu do celého nakladu Svéta plastu 10 000 vytisku, cena 39 000,-K¢.
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medialni partneri veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2018

Navstivte stanek Svéta plasta v hale G1 - €. 93, dejte si kavu a domluvme moznosti spoluprace.
Tésim se na Vas

PLASTEX Sk J2E

Kontakt: telefon 606 715 510, e-mail mach@machagency.cz
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K.D. Feddersen CEE GmbH na veletrhu MSV 2018
Alternativy k PA 6.6 strediskem zajmu. kD FEDDERS(-‘:‘I\J

Slouéeniny polyamidu 6.6 jsou z duvodu jiZz po léta trvajiciho
nedostatku surovin na trhu dostupné pouze omezené a jejich
ceny prubézné stoupaji. Proto se spoleénost K.D Feddersen CEE
GmbH spoleé¢né s firmou AKRO-PLASTIC ujaly ukolu modifikovat
PA6 do podoby jeho atraktivni alternativy, kterd by dosahovala
srovnatelnych vlastnosti jako PAG. 6.

Vyvojova novinka firmy AKRO-PLAS-
TIC ve vztahu k ndhradé PA6.6 se nazyva
AKROMID® B+. Zesileny 50% skelnymi vlak-
ny dosahuje v kondicionovaném stavu ten-
to kompaund pfi 80 °C tychz pevnostnich
vlastnosti jako upraveny PA6.6 GF50 (napéti
na mezi pevnosti 115 MPa). Rovnéz tuhost
upraveného materialu je témér na stejné
. Urovni jako u PA6. 6. Novy typ modifiko-
vaného polymeru PA6 se cenové pohybuje
mezi PA6.6 a PA6 a nabizi tak znaény po- PriiZez chladicim potrubim vyrobenym z Akromidu B+
tencidl k Usporam. Portfolio kompaundi
AKROMIDu® B+ zesilenych skelnymi vldkny CEE GmbH naleznete na
v rozmezi od 30 % do 50 % je pfipraveno ke veletrhu v hale G1,
vzorkovani a typ s 60 % zpevnujicich skel- stanek & 006

nych vldken nasleduje v brzké dobé.

- BEREET SRENNTAG s

Spolecnost K.D. Feddersen

Vyroba a distribuce granulati a aditiv: PRODEJ:

= PMMA = PA/PP = ABS +42 0283 096 455

= PA6, PA 6.6 = TPE LA lucie.brezinova@brenntag.cz
= PA 12 = PBT = LDPE www.brenntag.cz
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https://kdfeddersen.com/
http://svetplastu.eu/
http://www.brenntag.cz
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Termicka analyza NETZSCH - moderni

nastroje pro charakterizaci polymeru

Kazdy vyrobce a zpracovatel polymeri kazdodenné fesi otazky, tykajici se kvality, sloZzeni, oxida¢ni stability,
stupné vytvrzeni, obsahu aditiv a dalsi. Pristroje zahrnované do oblasti termické analyzy Vam v tom mohou
velmi efektivné pomoci. Méfenim tepelnych efektt (skelny pfechod, bod tani, rozklad), tepelné - fyzikalnich,
termomechanickych a viskoelastickych vlastnosti a dalSich veli¢in mizete zjistit vice o vasich surovinach
nebo produktech. Tato data pak pouzijete nejen v oblasti kontroly kvality, ale i ve vyvoji materialil, analyze
zavad a chyb a optimalizaci vyrobnich procesu.

T 4G
Polymery mlzeme obecné rozdélit do tfi sku-
pin — termoplasty, elastomery a termosety.
Termicka analyza se pouziva pro urceni vlast-
nosti u vsech tfi skupin.

Nejpouzivanéjsimi termoanalytickymi meto-
dami jsou diferenc¢ni skenovaci kalorimetrie
(DSC), termogravimetrie (TGA), termomecha-
nickd analyza (TMA, DIL), dynamickd mecha-
nicka analyza (DMA), méreni tepelné a teplotni
vodivosti (LFA, HFM) nebo dielektricka analyza

(DEA). Vysledky méfeni termické analyzy Ize
s vyhodou kombinovat s daldimi vystupy — na-
priklad MFI, mechanické zkousky.

Metodou ¢islo jedna pro polymery je DSC (Di-
ferencni skenovaci kalorimetrie), kterd méri
teplotni efekty fazovych premén — stanovime
teplotu tani, skelného prechodu, stupen ze-
sitovani, obsah krystalické faze, mérné teplo,
oxidacni stabilitu.

TGA (Termogravimetrie) dava informace o slo-
Zeni a teplotni stabilité polymert a jejich smési,
dale o obsahu plniv nebo aditiv. Plynné sloz-
ky po tepelném rozkladu je mozné analyzovat
metodami hmotnostni spektrometrie (QMS)
nebo infracervenou spektroskopii s Fouriero-
vou transformaci (FTIR).

DSC a TGA pokryvaji pfiblizné 80 % aplikaci
analyz polymer(. Jsou to metody jednoduché
a dobfe automatizovatelné.

Dilatometrie DIL a termomechanicka analyza
TMA zkouma roztaznost latek v zavislosti na
teploté. DMA (Dynamickd mechanicka analy-

za) jesté pridava informace o elasticité a visko-
eleastickém chovani, dnavovych vlastnostech,
teceni a relaxaci.

DEA (Dielektricka analyza), méfi vytvrzovani
pryskyfic v zavislosti na Case a teploté, nejen
v laboratofi, ale i on-line v provozu.

LFA (Laser/Light Flash Analysis) méri teplotni
vodivost materialQ, v pevném stavu nebo tave-
niné. Z této informace Ize vypocditat tepelnou
vodivost. Tepelnou vodivost izolac¢nich materi-
ald mlzeme mérit pomoci pristrojd HFM.
Spole¢nost NETZSCH Geradtebau GmbH se
specializuje na termickou analyzu jiz vice nez
50 let, nejen vSechny tyto pfistroje vyrabi, ale
ve svych laboratofich vyviji aplikace pro jejich
vyuziti a pfipadné méfi vzorky pro zékazniky.

Dalsi informace nejen o téchto pfistrojich
a aplikacich pro analyzu polymerG najdete na
webovych strankéch:
https://www.netzsch-thermal-analysis.com/
en/materials-applications/polymers/

Novinka u Meusburgera: E 7048 Hydraulicky valec s prirubou

Pro montaz do rozmérové omezeného prostoru nabizi Meusburger
exkluzivné a s okamzitou platnosti kompaktni hydraulické valce s montazi
s prirubou. Diky této konstrukci je mozna montaz ve velmi kratkém
case, pripojovaci Srouby jsou soucasti dodavky. Kromé toho systémem
odstupriované priméry vrtani chrani tésnéni pfi montazi.

Kompaktni a inteligentné fesena konstrukce nového
vélce s prirubou od Meusburgera umoziuje mini-
malni zastavbové rozméry a tim i maximalni flexibi-
litu v konstrukci formy. Montaz mlze byt realizova-
na s dosednutim na pfirubu nebo zapusténim. Pro
montaz se do desky déla dvoustupriové vrtani. Tento
zplisob zamezuje pfi montazi poskozeni O-krouzk{
na hrané kolmého vrtani. Pistnice s dvojitym tésné-
nim a pridavnym stiracim krouzkem zarucuje cisty

chod a standardné zabudované tésnéni FKM (Viton®)
umoznuje pouziti az do teploty 180°C. Optimalné
fesena kalena a brousené pistnice zarucuje dlouhou
Zivotnost. Pomoci odtlacovaciho zavitu je mozné va-
lec velmi rychle a jednoduse demontovat. Tento novy
hydraulicky valec s pfirubou E 7048 se dodava ve
Ctyrech riznych konstrukénich velikostech vzdy pro
3 rlizné zdvihy. CAD-data jsou k dispozici ke stahnuti
v digitalnich katalozich Meusburger.

meusbhurger
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SMID a spol., s.r.o. — Vas partner pro ustFikovani plastia a pryzi
Na viecéce 357, 25218 Ohonice, www.smid-a-spol.cz
a Navstivte nas na veletrhu

SUTLAr. ) :
PLASTEX - stanek ¢.40/G1
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https://www.netzsch-thermal-analysis.com/en/materials-applications/polymers/
https://www.netzsch-thermal-analysis.com/en/materials-applications/polymers/
https://www.netzsch.com
https://www.meusburger.com/
http://www.draeger-a.at
http://www.smid-a-spol.cz
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Vzduchem chlazeny kompaktni chladic

Aquatech

Staubli investuje do rozvoje ve stredni Evrope

Pardubicka pobocka spolecnosti Staubli privitala ve svém sidle
vzacnou navstévu v podobé nejvyssiho vedeni této Svycarské
spolecnosti. Delegace v cele s CEO Rolfem Strebelem stravila
v Ceské republice tfi dny plIné intenzivnich jednani s lokalnim
managementem doplnéné o navstévy nékolika klicovych zakaznikd.

HIGH TECH AND
HIGH PASSION.

SrausLr

Pokracovdni na strané 4

Béhem svého pobytu v Pardubicich se feditelé jednotlivych
divizi André Lucchetti (Fluid Connectors), Franco Delvecchio
(Electrical Connectors) a Gerald Vogt (Robotics) zajimali o pla-
ny dalsiho rozvoje firmy ve stfedni a vychodni Evropé, jednom
z kli¢ovych regiond pro Staubli v globalnim méritku.

Pozitivni trend vyvoje a zajem zékaznikd o vysoce kvalitni Fe- =

Seni pro automatizaci a usnadnéni vyroby dokazuje rostouci

pocet zaméstnanc(l, kterych dnes Staubli v Ceské republice, |
na Slovensku, v Madarsku, Rumunsku, Bulharsku, Slovinsku, &

Chorvatsku a Srbsku zaméstnava vice jak 80, stejné jako obrat
presahujici pdl miliardy korun. O dobré finan¢ni kondici spo-
lecnosti a dlivére vedeni svédci i dalsi planované investice do
personalu a zézemi vcetné prestéhovani kancelare v Bukuresti
nebo pfipravované stavby nového firemniho sidla v Pardu-
bicich, kterou béhem této navstévy potvrdil i financni feditel
skupiny Staubli Carsten Gottschall.

p

Pardubickou centrdlu Stéubli pro stfedni a vychodni Evropu navstivilo vedeni ze
Svycarska véetné CEO Rolfa Strebela.

Planovana skoleni z oboru zpracovani plastti pro rok 2018

Konstrukce vstfikovanych dila

v terminu 17. - 19.9. 2018

Skolent je vhodné pro konstruktéry vstfikovanych dild
a konstruktéry vyskolenych v jinych oborech.
Rozdéleni plastd.

Dlouhodobé a kratkodobé vlastnosti.

Vliv pfisad na vlastnosti.

Technologie vstrikovani ve vztahu ke konstrukci dilu.
Prehled speciélnich technologii vstrikovani a ostatni
zpracovatelské technologie.

Vstrikovaci forma ve vztahu ke konstrukci dilu.

Vliv materiélu a pfisad na vyrobitelnost.

Zasady konstrukce vstfikovanych dil(i.

Presnost plastovych dil(i.

Vliv konstrukce vyrobku na kvalitu.

Vady plastovych dilG.

Moznosti zvyseni kvality plastovych dili pomoci
pocitacové simulace.

Materidlové zkousky, moznosti testovani vyrobkd.

Vlastnosti a metody zkouseni plastt
v terminu 26. - 27.9. 2018
Skolent je vhodné pro pracovniky, ktefi potfebuiji znalosti o
vlastnostech a zkouseni plasti (ndkup materialu, technologie,
konstrukce, kvalita, kontrola, vyvoj).
M Charakteristika plastd jejich molekularni a nadmolekularni
struktura ve vztahu k tokovym vlastnostem taveniny
a uzitnym vlastnostem vyrobku.

(Pibecs

Partner skoleni:

@@M TECH news

Podrobnosti ke kurziim najdete na strankach spoleénosti Libeos.

http://libeos.cz/zpracovani-plastu.p25.html

W Prisady a vliv pfisad na vlastnosti plastG.

B Vlastnosti nejpouzivanéjSich druhl materiald.

W Faktory ovliviujici vlastnosti plastovych dild.

M Reologické vlastnosti plast(, vyuziti reologickych
metod v oblasti vstupni a vystupni kontroly
plast, resp. plastovych vyrobka.

W Vyuziti polarizacni mikroskopie k hodnoceni
kvality plastovych dilli na zakladé studia
morfologické struktury plastu.

B Vyuziti termickych analyz - metody DSC
k hodnoceni struktury a vlastnosti plastd.

B Hodnoceni fyzikalnich vlastnosti plastd -
hustoty, smrsténi dill.

B Hodnoceni mechanickych vlastnosti plastd
za standardnich teplot i za bodu mrazu.

B Metody hodnoceni tvarové stalosti plastd
za vysokych teplot, stanoveni prechodovych
teplot plast( a jejich vyznam v praxi.

B Hodnoceni hoflavosti plast(.
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USILI.
Na plno a s vasni déldme to, co
dobre umime, a proto vyvijime

high-tech feseni a pretavujeme
je do jedinec¢ného spektra

prmyslovych technologii. Jsme
pevné presvédceni, Ze technika
budoucnosti vyzaduje vysoce
kvalifikované a aktivni zamést-

nance. Proto jsme jiz vice nez 50
let pro Vas v pohybu.
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http://www.staubli.cz/
http://www.frimo.com
http://aquatech.piovan.com
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MAPRO MA KOMPLEXNi RESENIi PRO
> vstfikovani plasti
> automatizaci vyroby

MAPRO

GROUP

TESIME SE NA VASI NAVSTEVU
na stanku spole¢nosti MAPRO spol. s r.o. Q
Najdete nas v pavilonu G1 stanek ¢. 35 wsvzos
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Planovana skoleni z oboru zpracovani plastu pro rok 2018 ‘ Ribe-s
Zakladni pravidla vykresové dokumentace W Koroze jako hlavni degradacni Cinitel, mechanizmus koroze kovd, vlast-

v terminu 6.-7. 9. 2018 nosti koroznich vrstev z pohledu el. obvodu, vliv napéti obvodu na korozi,

Skolenti je uréeno pro pracovniky nevyrobniho sektoru - ochrana proti korozi

obchodlu, gkonomlky, vedeni spolecnosti apod. M Kontakty a svorky (rozebirané bez proudu v obvodu), princip elektrického

| Normayzace kontaktu, kritéria pro minimalizaci prechodového odporu a dlouhou Zivot-

B Druhy @ nost, vlastnosti elektrické a mechanické, galvanické pokoveni elektrickych

M Zobrazovani kontaktd

: thledy M Kontakty relé a stykact, spinani/vypinani kontaktu pod proudem: prehled
ezy, prrezy S . zakladnich jevd, vychodiska a omezeni pro konstrukci kontaktd, zapinaci

B Zjednodusovani a prerusovani obrazt o ; p . w

o proudy a jejich vliv na funkénost kontaktu, haseni oblouku pfi vypinani,

W Méfitko - o iexur - o Ly

B Kotovani vliv oblouku na kontakty, kategorie z&téZi, volba materialu kontaktd (vybér

® Uprava vykresového listu - '}c)ypuwrglke ) zhas ekc : korg.cv)ry sel | d

M Tolerance - predpis presnosti, tvaru, rozméru a polohy, ouziti kostry jako vodice, zelezo, ocel, nerez atd, —
drsnost povrchu M |zolace vodicl, PVC, Cross-linked, silikon, gumova izolace, odliSnosti PVC,

B Vykres sestavy, svarence, celku Crossv—lin/ked PE vlastnosti elektrické a mechanické a tgplotni §tabi|ita, vliv

B Praktickd &ast prostiedi na Zivotnost - UV, teplota, tlak, vihkost, kyseliny, olej atd.

Elektrické vodice v automobilech
v terminu 13.-14. 9. 2018

Skoleni je pro konstruktéry, technology montéze a elektromontéry.
M Prehled materiald pro vodice, méd, hlinik, olovo, mosaz, bronz,

nikl, zlato, stfibro, platina atd.,

atd.

Laky a barvy jako izolace vodicd.

Nepevné dielektrické materialy, gely, pasty atd.

Plasty - vazaci pasky, kryty el. komponentd, prehled pouzivanych plastd:
Nylon 6/6, PA66, ABS atd., vlastnosti elektrické a mechanické a teplotni
stabilita, vliv prostredi na Zivotnost - UV, teplota, tlak, vihkost, kyseliny, olej

ABB a Kawasaki vytvorily prvni spolecné rozhrani
pro kolaborativni roboty

Spoleénosti ABB a Kawasaki Heavy Industries, které patfi ke svétové Spicce v oblasti primyslové automatizace
a robotiky, na veletrhu Automatica v Mnichové predstavily prvni spolecné operacni rozhrani pro kolaborativni roboty.

Spolecné rozhrani prispéje k feseni problému
s nedostatkem kvalifikovanych pracovnikd,
s nimZ se potyka rada odvétvi. Napriklad v Ja-
ponsku je pétina pracovniki méné nez 10 let
pred dichodovym vékem.

Poptavka po kolaborativnich robotech roste
rychleji nez jiz tak prudce rostouci trh priimyslo-
vych robotl, nebot snadno ovladatelné roboty
oteviraji moznosti pro nové uzivatele. Kolabora-
tivni roboty mohou programovat a ovladat i lidé
bez specialni kvalifikace. To malym a stfednim

podnikdim pomaha vyhnout se dlouhému pro-

| cesu uceni, ktery je tradi¢né s pramyslovymi
roboty spojeny.

Kolaborativni roboti (koboti), které muize ovla-
dat témér kazdy, mohou nahradit chybéjici pra-
covni sily. Ve vyrobnim zavodé mohou praco-
vat témér kdekoli bez bezpelnostnich zabran,
a diky tomu se idealné hodi pro nasazeni pfi
nahlém a neocekavanym vzestupu poptavky.

.Nové a moderni provozni rozhrani vyhovujici

oborovym normdm urychli jiz tak rychly ndstup
kolaborativnich robotd,” uvedl Per Vegard Ner-
seth, vykonny reditel ABB Robotika. ,Mnohym
novym vyrobcim poskytne pruznost a skdlova-
telnost. Pracovnikim v primyslu pak prinese za-
Jjimavéjsi praci”

Rozhrani je vysledkem spoluprace mezi spo-
le¢nostmi ABB a Kawasaki, kterd byla ozna-
mena v listopadu 2017. Cilem spoluprace
je sdilet védomosti a podporovat vyhody
kolaborativni automatizace, zejména dvou-
ramennych kolaborativnich robotd. Pred-
métem spoluprace je i jednoduché rozhrani

AL ID D
MmRpD

Power and productivity
for a better world™

mezi ¢lovékem a robotem, které vyuziva in-
tuitivni navigace a ikon, podobné jaké znéa-
me ze smartphonu.

Yasuhiko Hashimoto, vykonny feditel a prezi-
dent pro strojirenstvi a robotiku Kawasaki Hea-
vy Industries uvedl: ,Jsme hrdi, Ze jsme tento
prvni velky krok uskutecnili spolecné s ABB a je
naprosto priznacné, Ze do nové éry kolaborativni
automatizace vstupujeme spolupraci. Kolabora-
tivni roboty budou pro spolecnost velkym prino-
sem. Vlyroba diky nim bude pruznéjsi a efektiv-
néjsi a nase vyrobni zdvody si i pres stdle veétsi
nedostatek pracovnich sil udrzi produktivitu
Vedle pokracujiciho vyvoje operacniho rozhrani
se spoluprace soustfedi i na dalsi témata, jako
jsou napriklad spole¢né bezpecnostni normy.
Tradi¢ni pramyslové normy se zakladaji na le-
tech praxe za velmi specialnich podminek. Ci-
lem kolaborativni automatizace je vyvinout
bezpecnostni normy, které zarudi bezpecnost
prace, ale zaroven umozni zcela nové zplsoby
spoluprace bez zbytecného omezovani mnoha
pfinost kolaborativnich robotd.

Nova éra robotiky
MSV Brno, 1.
Vystavisté Brno

Stanek 095, pavilon P

—5.10. 2018
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http://libeos.cz/
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BASF rozsiruje portfolio polyesterov
odolnych voci hydrolyze

B Ultradur® HR novej generacie s vylepsenym

spracovanim a vy$sSou tekutostou

B Po prvy raz aj v oranzovej farbe pre
komponenty v elektrickych vozidlach

V automobilovom priemysle narastéd dopyt po
vysokoucinnych snimacoch na rozsirenie elektric-
kej mobility a autondmneho riadenia. Spolo¢nost’
BASF preto dalej rozsiruje ponuku termoplastic-
kych polyesterov odolnych voci hydrolyze. Roz-
sireny sortiment radu Ultradur® HR (HR = z angl.
Jhydrolysis resistant”, teda odolny voci hydroly-
ze) obsahuje Ultradur® B4330 G6 HR High Speed,
¢o je zvlast tekutad a laserom oznadcitelna trieda
s 30-percentnym spevnenim zo sklenenych vlaki-
en, Ultradur® B4330 G10 HR, ktory predstavuje
typ s 50-percentnym obsahom sklenenych vlaki-
en, a Ultradur® B4331 G6 HR — novu generaciu
s optimalizovanymi vlastnostami spracovania. Ul-
tradur® B4331 G6 HR je odteraz v ponuke v bez-
farebnej verzii, ako cierny variant oznacitelny
laserom a taktiez v oranzovej farbe pre kompo-
nenty v elektrickych vozidlach.

Ponukou jednotlivych tried produktu Ultradur®
HR prindsa spolocnost’ BASF vysoko odolné

materialy PBT (PBT = polybutyléntereftalat), ktoré
je zvlast vhodné pouzivat' v narocnych podmien-
kach. Zabezpecuju tak dlhd Zivotnost' a vynikaj-
Ucu prevadzkovu spolahlivost’ automobilovych
komponentov. Triedy HR maji okrem toho zna-
¢ne vysoku odolnost’ vodi alkalickym roztokom,
ktoré spOsobuju praskanie korézie pod tlakom.
Plati to aj pre novu triedu Ultradur® B4331 G6 HR,
ktord sa vyznacuje podstatne vys$sou stabilitou
taveniny a tekutostou. Ultradur® B4331 G6 HR
pri spracovani nevykazuje ziadne zvysenie visko-

g zity, ani ak je vystaveny posobeniu vysSich teplot

po dIhsi ¢as — o je vyborny zaklad pre stabilné
a lahké spracovanie. Material je mozné zafarbit' aj
na oranzovo (RAL 2003) pre vyrobu vysokonapa-
tovych zasuvnych konektorov do elektromobilov.
Vdaka nezvycajne vysokej odolnosti materialov
PBT voci plazivym pridom je mozné vysokona-
patové zasuvné konektory vyrobit aj mensie,
pricom budu stale odolavat vysSiemu napatiu
v elektrickych vozidlach. To vedie k Usporam
v oblasti nékladov aj hmotnosti komponentov.

Séria Ultradur® 4330 G6 HR, ktora je uz v ponuke
s 30 percentami sklenenych vlakien, je rozsirena
o zvlast tekuty a laserom oznacitelny Ultradur®
B4330 G6 HR High Speed bk15045. Tato trie-
da umoznuje lahko vyrabat tenkostenné diely
a komponenty, ktoré vykazuji vysoky pomer za-
tekania k hrdbke steny.

Novy Ultradur® B4330 G10 HR je plneny sklene-
nymi vidknami v objeme 50 %. Preto ho mozno
spracovat na komponenty, ktoré su sucéasne
vystavené vlhkosti aj vysokym teplotdam (160°C,
kratkodobo az 180°C) a zachovavaju si vysoku

0= BASF

We create chemistry

tuhost, ako st napriklad riadiace moduly v potru-
bi s plniacim vzduchom. V teplotnom rozmedzi
140°C az 180°C dosahuje material takmer uro-
ven vlastnosti polyfenylénsulfidu (PPS), ktory sa
zvycajne pouziva pri tomto druhu aplikacii.

Pre vybrané automobilové aplikacie vyvinula spo-
lo¢nost” BASF produkt Ultradur® B4450 G5 HR.
Polybutyléntereftalat je vystuzeny 25 percenta-
mi sklenenych vlékien, zodpoveda poziadavkam
smernice RoHS a obsahuje retardéry horenia.
Mozno ho zafarbit svetlymi farbami a popisovat’
oznacit' laserom. Vdaka nizkym hodnotdm zahm-
lievania podla emisnej skisky VDA 278 je vhod-
ny na pouzitie v interiéroch automobilov a na
kryty riadiacich jednotiek. Tento novo vyvinuty
material sa vyznacuje odolnostou voci hydroly-
ze, spomalovanim horenia, vysokou odolnostou
voci plazivym pridom a nizkou hustotou dymu.
Tento profil vlastnosti je zamerany aj na elektrické
vozidl4, ktoré maju znacne vysoké naroky na bez-
pecnost' a omnoho vyssSie pridy nez v beznych
hnacich sustavach.

Od uvedenia na trh vyvinula spolo¢nost BASF
vyse desat’ tried produktu Ultradur® s modi-
fikdciou HR, ktoré su vystuzené sklenenymi
vlaknami v objeme 15 %, 30 % a 50 %, su zvlast’
tekuté, oznacitelné laserom, maju Upravu vodi
narazom a laserovu priehladnost, alebo spo-
maluju horenie. Typické aplikacie mozno najst’
predovsetkym v automobilovej elektronike,
napr. ako kryty riadiacich jednotiek, konek-
tory, snimace, ale aj nabijacie zasuvky, kryty
akumulatorov alebo konektorov vo vysokona-
patovom obvode elektrickych vozidiel.

Firma MG PLASTICS s.r.o. rozsifuje nabidku plastt

o nové specialni materialy

B,
RIAPOLYMERS e%e

+o MG PLAsTICS

S8.r.o.

Firma MG PLASTICS se doposud zabyvala vyhradné prodejem materialii od jednoho z nejvétsich specialistti na vyrobu TPE
materiali na bazi SEBS, a tim byly produkty s obchodnim nazvem THERMOLAST vyrobce KRAIBURG TPE. Kazdy rok ve
spolupraci s timto vyrobcem uvadéla na trh nové vyvijené fady materiall, které tento segment trhu neustale posouvaly dale.

Zakladni filozofii firmy MG PLASTICS s.r.o je posky-
tovani uceleného obchodniho a technického servi-
su s velmi rychlou dodéavkou materiald, a je znama
hlavné jako kompetentni partner pfi vyvoji novych
vyrobk a aplikaci. Této pozice firma doséhla prede-
vsim diky Uzké spolupraci s technickym a obchod-
nim oddélenim spole¢nosti KRAIBURG TPE.

Po Uspésnych 11 letech se firma MG PLASTICS s.r.o.
rozhodla rozsifit sortiment nabizeného zbozi o dal-
$i specialni materialy. Zakladnim parametrem pro
vyhledani nového partnera byla vysokd odborna

Uroven ve vyvoji, vyrobé specilnich plastd a jejich
technického servisu, ktera by optimalné doplnila
dosavadni spolupraci s firmou KRAIBURG TPE.

Nového partnera nasel MG PLASTICS sr.o v né-
mecké firmé RIA-POLYMERS GMBH sidlici ve mésté
Zimmern o.R. Jedné se o vyrobce, ktery se speciali-
zuje na materialy pro narocné aplikace, jako high-
-performance materialy, polymerni blendy a mas-
terbatche snizujicich smykové trent.

Materidly tohoto vyrobce jsou pouzivany ve
vSech oblastech primyslu a jsou vyrabény jiz od

nejmensich mnozstvi. Firma RIA-POLYMERS je za-
kazniky vysoce ocenovana za jeji silné technické
a vyvojové oddéleni, které je pripraveno navrhnout
materidly presné podle pozadavkd od mechanic-
kych vlastnosti az po pozadavky na jejich zpracovani.
Vice informaci najdete na strankach
www.mgplastics.cz.

Navstivte nas na veletrhu

Plastex Brno, galerie G1,
stanek ¢.106

Perfektni plastové vylisky a formy jen s vlastni analyzou.
Autodesk Moldflow. Zeptejte se nas jak na to...

TDHIS

Integritor ERP-PLM-DMS-CAx technologii
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Skupina KUBOUSEK predstavi na MSV trendy v primyslu
zcela inovativnim pojetim stanku

Skupina KUBOUSEK Technologies and Instruments (KTI) vystavuje na
MSV v Brné nepretrzité jiz 27 let. Letos privita zadkazniky zcela novym
pojetim své expozice v pavilonu G1, jehoz cilem je predstavit Siroké
moznosti Technologického a Vzdélavaciho centra KUBOUSEK.

Centrdla skupiny KTl v Ceskych Budéjovicich s viastnim Technologickym a Vzdéldvacim centrem

KUBOUSELR

Na veletrznim stanku v Brné neni mozné béhem
kratké navstévy zékaznikim toto vie jednoduse
predstavit.

.Proto pfichdzime s konceptem virtudlniho vele-
trZzniho stdanku. V ramci poZadavk( kladenych na
cely trh ndstupem Primyslu 4.0 jsme se rozhodli,
Ze veletrzni stdnek pouzijeme pouze jako mode-
ratorské pracovisté a prostor pro setkani se zd-
kazniky. Formou on-line prenos( jim nabidneme
pristup pfimo do naseho Technologického centra.
Nas stanek bude oknem do nasi centrdly s Tech-
nologickym a Vzdélavacim centrem vcetné praco-
Vist péce o zdkaznika jednotlivych divizi skupiny
KUBOUSEK. Tymy nasich specialist(i v kombinaci
s prezentacemi a dokumentaci umozni detailnéjsi
pohled na exponaty i do jejich vnitrnich prostor
a v pripadé potreby i on-line zodpovi konkrétni
otdzky charakteru, které zadna veletrzni expozice
nikdy neumozni,” vysvétluje myslenku nového
veletrzniho konceptu Ivan Kubousek.

Pomoci peclivé rozmisténych kamer v Techno-
logickém a Vzdéladvacim centru a on-line pro-
pojeni se specialisty v Ceskych Budé&jovicich,
ziska navstévnik stanku G1 v Brné uceleny ob-
raz o kompletnim know-how a moznost sezna-
meni se s hydraulickym a elektrickym strojem
KraussMaffei, high-endovymi  technologiemi

Skupina KUBOUSEK Technologies and Instruments  blize k zdkaznikim na nase trhy. Nabizime zde vstfikovani, automatizovanymi pracovisti a vzda-

(KTI) vystavuje na MSV v Brné nepretrzité jiz 27 let.
Letos privitd zakazniky zcela novym pojetim své
expozice v pavilonu G1, jehoz cilem je predstavit
siroké moznosti Technologického a Vzdélavaciho
centra KUBOUSEK.

1]

Odborné kurzy ve Vzdéldvacim centru KUBOUSEK

.Po vice nez tricetiletych zkusenostech a deseti le-
tech vystavby a vyvoje jsme minuly rok v Ceskych
Budeéjovicich otevreli vlastni Technologické centrum.
Timto resenim jsme nase obchodni partnery privedli

kompletni portfolio nasich produktd v redlném pro-
vozu s moZnosti testovani, preklenovaci vyroby na
strojich KraussMaffei, které jsou vybaveny inovativ-
nimi technologiemi a peclive zvolenym perifernim
zarizenim. Zakaznici zde tak maji mozZnost vyuZit
sluZeb nasich obchodnich tymu a specialistd, apli-
kacnich inZenyrd, projektanti a konstruktéri pro
své projekty,” predstavuje novinku Ivan Kubousek,
prezident skupiny KTI.

Soubézné s vystavbou Technologického centra
oteviela skupina KUBOUSEK i vlastni Vzdélavaci
centrum, jehoz Siroké spektrum odbornych skoleni
a prednések vyuzivaji zakaznici z celé Ceské repub-
liky i ze Slovenska. ,Kromé standardnich skoleni na
obsluhu a udrzbu strojd, robotd, perifernich zarizeni
i méricich pristrojii nabizime i rozsirené spektrum
technologickych skoleni, kterd realizujeme ve spolu-
prdci s prednimi Ceskymi odborniky ze svéta plastd.
Obsazenost kurzii ndm jasné ukazuje, Ze touto na-
bidkou jsme se vydali spravnym smérem,” doplnuje
Tereza Veliskové, vedouci Vzdélavaciho centra.

Zdkaznické dny v Technologickém centru KUBOUSEK

lenou spravou a sbérem vyrobnich dat. Zakaznici
také budou moci nahlédnout do prostredi, kde
probiha vzdélavani a skoleni.
Spole¢nost KUBOUSEK bude tradi¢né vystavovat
i v pavilonu F, kde se zaméfi na kontrolu kvality
a metrologii. Expozice bude zahrnovat i vybér nej-
novéjSich a nejzadanéjsSich méficich technologii.
Ludék Cekal, obchodni feditel KT, k tomu doda-
va: , Tak, jak jsou nasi zakaznici zvykli, nabizime jim
moznost prinést na veletrh své vlastni vyrobky, na
kterych si mohou vyzkouset presnost nasich pristro-
Ja. Navic nabizime mozZnost doddni s potrebnymi
kalibracnimi listy, které jsou obvykle vyzadovdny
pro ziskani certifikat( kvality.”
,UZ jen z vyse uvedenych ddvodd se letos vyplati
zastavit se na nasich stancich G1 a F na MSV Brno.
Tesime se prvni rijnovy tyden na vasi ndvstévu,” zve
navétévniky veletrhu Cekal.
www.kubousek.com
Technologické centrum KUBOUSEK:
www.technologicke-centrum.cz

Unikatni online propojeni
Technologického centra s MSV Brno

expozice KUBOUSEK v pavilonech
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PIné automaticka optimalizace
vyvoje produktu

Varimos® je zkratka ,virtual and real injection moulding optimisation
system” - a jedna se o automatickou optimalizaci kompletni technologie
vstiikovani plastu, od optimalizace konstrukce dilu, pfes optimalizaci
konstrukce vstfikovaci formy az po optimalizaci samotného vstfikovaciho
procesu. Systém Varimos® doprovazi cely proces vyvoje produktu, od
navrhu dil az po jejich sériovou vyrobu.

Se systémem Va- Ptiklad vyuziti: ZajiSténi kruhovitosti dilu

P PLASTY GABRIEL s.r.0
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rimos® je mozné,
cilené a napros-
to automaticky,
dosahnout urcité
vlastnosti produk-
tu, napr. rozmérové
stalosti, pomoci fize-
ni vstrikovaciho procesu,
konstrukce dilu a vstfikovaci
formy. Vysledkem je dil, ktery spliuje vsech-
ny definované znaky kvality a proces, ktery je
hospodarné optimalizovan a zarucuje maxi-
malni produktivitu.

U podélné vstfikovaného dilu mohlo byt,
pomoci nasazeni systému Varimos®, ukaza-

Plvodni a optimalizovany (vpravo) temperacni systém pro zajisténi kruhovitosti.

(Obr.: Simcon)

no, ze kruhovitosti dilu v jeho stfedu a na

konci cesty te¢eni nemize byt dosazeno jen | M ees e m e fes o am e o
pomoci variace technologickych paramet-
rd. Zména teploty chladiciho média ma sice
vliv na kruhovitost, ale ve stfedu dilu opac-
nym zplsobem nez na jeho konci. Proto je
nutné oddélit vliv stejnych technologickych
parametrl na konkurencni znaky kvality
(v nasem pripadé kruhovitost). Z tohoto du-
vodu byl temperacni systém upraven tak,
ze byly do temperacniho okruhu, v oblas-
ti konce dilu, pfidany dvé temperacni véze
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Optimalizace kruhovitosti dilu pomoci zlepseného temperacniho systému. Vlevo stav pred Upravou

L1110 oMV TV V1 S V1 TolVi (e e [{ [V o Ye1IEM temperacniho kanalu, vpravo po zlepseni temperacniho kanalu. (Obr.: Simcon)
ze na jeho konci. Po optimalizaci
polohy téchto temperacnich vézi, jejich

pramért a vlastnosti temperacniho mé-
dia, jeho teploty a pritoku, v daném tem-
peracnim okruhu bylo dosazeno pozado-
vané kruhovitosti dilu po celé jeho délce.

Toto je pouze jedna z moznosti vyuziti systé-
mu Varimos®. Dalsi moznosti vyuziti tohoto
systému pro plné automatickou cilenou op-
timalizaci celého procesu vyvoje plastovych
dilG a jejich kontrolované vyroby jsou popsa-
ny na www.cadmould.cz.

Analyza procesu vstfikovani plasti

Prodeja podpora programii Cadmould® 3D-F a Varimos®

+420777 945 164
+420777 899 169

Optimalizace konstrukce plastového dilu, formy a technologickych parametrti www.cadmould.cz

PERIFERIE PRO PLASTIKARSKY PRUMYSL
SERVISNI SLUZBY
INTEGRACE A AUTOMATIZACE
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O Kvalitni vyrobni technologie
O Profesionalni servis
O Regeni na miru

VYROBA A RENOVACE
éNEKvL"J, KOMOR
A ZPETNYCH VENTILU

pro plastikaFsky a gumarensky primysl

www.dJatria.cz

Panasonic: Miniaturni senzory rady EX

Panasonic

Nejvétsi prekazkou pfi vyrobé miniaturizovanych primyslovych fotoelektrickych senzort je optimalni
kombinace optické a elektronické casti do jednoho vyrobku. Vzhledem k velikosti hlavné optiky se jedna

Skutecnost, Ze spolecnost Panasonic dokaze tuto vyzvu prekonat, je dana dlouholetymi zkusenost-

mi s vyvojem fotoelektrickych senzorl pro automatizaci.

Schopnost spolec¢nosti Panasonic vyrabét miniaturni senzoriku byla nedavno opét prokazana a to
vyvojem celosvétové nejmensiho optického senzoru s vestavénym zesilovacem - senzorem EX-Z.

Prestoze je pouzdro pouze 3 mm hluboké, vse bezpecné uvnitr: optika, elektronika, LED indikatory
a tranzistorovy vystup. Primysl ma vysoké naroky, ale nizka spotreba a kryti IP65 vyhovuje vétsiné
aplikaci prdmyslové vyroby. Také vynikajici odolnost proti vibracim a nérazlim je dlezZitou vlastnosti

pro pouziti v naro¢nych podminkach.

Panasonic nabizi vice nez 2000 riznych fotoelektrickych senzord. Senzory fady EX jsou vhodné ze-
jména pro presnou detekci objektd, kde prostor pro instalaci je velmi omezen. VSechny tyto senzory
maji velmi malé rozméry a dokazi s vysokou presnosti rychle detekovat i ten nejmensi objekt.

Synthos a.s. planuje vystavbu produkce XPS

Synthos a.s. planuje vybudovat novou vyrobni jednotku pro
vyrobu XPS (extrudovany polystyren) s ro¢ni kapacitou 220000 m?.
V soucasné dobé probihaji pripravné prace k zahajeni investice
a ziskani stavebniho povoleni. Vyrobni jednotka bude postavena

ve vyrobnim zavodé v Osvétimi.

Synthos a.s. je nejvétsim vyrobcem XPS ve stfedni Evropé. Od roku 2012
zUstava lidrem na polském a ceském trhu v poctu prodanych desek a trz-
nim podild. V soucasné dobé je celkova vyrobni kapacita vyrobni jednotky
v Polsku a Ceské republice 400000 m? za rok.

Nékolik faktord podporuje realizaci investice. Nejdilezitéjsi z nich jsou:
dobré trzni vyhlidky, znalost technologii a trhd, konkurencni vyhoda vy-
plyvajici z integrace surovin, recyklovatelnost a nizké naklady na energii,
stejné jako logisticka optimalizace.

synthos

chemical innovations

Ve vyrobnim proce-
su budou kromé
tradi¢ni surovi-
ny (PS) vyuzi-
vany recyklova-
né materialy
z odpadového hospodar-
stvi styrenovych plastl, coz je v sou-
ladu s koncepci cirkularni ekonomiky a predpoklady

Strategie pro plasty Evropské unie.

Vyvoj vyrobni kapacity XPS je reakci na potreby trhu a zékaznikd. Stred-
ni Evropa se vyznacuje vysokym tempem rlstu trhu XPS. Rychlost rlstu
poptavky po deskach XPS je vyssi nez u tradicniho polystyrenu. Vystavba
nové vyrobni linky pro desky XPS umozni zvysit prodej a podil na trhu,
zejména na polském, ceském, slovenském a némeckém.

XPS (extrudovany polystyren), prodavany pod obchodni znackou Synthos
XPSPrime, je moderni tepelné izolacni material, ktery ziskal Siroké uznani
ve stavebnictvi a jeho popularita na trhu se neustéle zvySuje. Extrudova-
ny polystyren XPS Prime se charakterizuje velmi dobrou tepelnou izola-
ci, odolnosti proti vlhkosti a vysokou zivotnosti. Diky uzaviené celularni
vnitfni strukture vykazuje fadu jedinecnych vlastnosti, které jsou velmi uzi-
tecné pfi konstrukci a vystavbé. Kromé pouziti v obytnych a komerénich
stavbach se desky XPS Prime primarné pouzivaji k izolaci pfi vystavbé
koleji, parkovist, silni¢ni infrastruktury a pristavacich drah a dalsich ploch,
na kterych je vyvijen velky tlak.

Synthos planuje dal3i rozsifeni sve vyrobni kapacity na celkovou kapacitu
800000 m? / rok. Pro dalsi expanzi je zvazeno umisténi v Ceské republice.

IONBOND™ 35
IONBOND™ 42

TECH news

PVD a DLC povlaky pro tvareni kova a vstfikovani plastua

®» Plasty s vysokym obsahem abrazivnich plniv a korozivni plasty
» Nezelezné kovy a nalepujici se materialy
®» Snizeni tfeni a zlepSeni kluznych parametrt
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VISI -

presvédcivé reseni

Lnexnet V(S|

Meindl-Kéhle Umform - und Systemtechnik, bavorsky vyrobce nastroji s dlouhodobou tradici Fika,
Ze pro jeho uspéch jsou dvé dulezité véci: primyslové zaméfena technologie, jako je softwarové

vew

feseni VISI pro stfizné nastroje a programovani ¢tyf a pétiosych CNC stroju.

Odborné kurzy ve Vzdélavacim centru KUBOUSEK

Spolecnost zacala vyrabét presné nastroje jiz v roce
1928. V roce 1990 doplnila nastrojovou divizi o vyro-
bu samotnych vylisk{. Ve svém zavodé v Landsbergu
se zaméfuje na vyrobu frézovanych a velmi slozitych
plechovych dilii pro fadu priimyslovych odvétvi. Od-
déleni nastrojarny pouziva VISI pro konstrukci, CAE
analyzy pro simulaci a NC fizeni frézovacich a ero-
zivnich strojd, na nichz se vyrabi tvareci a postupové
stfizné nastroje.

Ve vyrobé je zde zaveden flexibilni obrabéci systém,
coz znamena, Ze neni rozdil mezi vyrobou prototypu,
zakazkovou vyrobou, vyrobou upinek nebo vyrobou
nastroje.

Heinz Kleber, generalni feditel, fika: ,Jako tspésny do-
davatel pro automobilovy primysl se musite prakticky
denné zlepsovat. Nasi klienti oceruji nasi kreativitu
a flexibilitu, s oporou v obchodni kontinuite a odbor-
nych znalostech, které jsme ziskali v priibéhu desetileti.”
Déle dodava, Ze vyuzivani VISI od Vero Software na
vsechno od CAD po CAM znamena, Ze firma dokaze
nabidnout vSe pod jednou stfechou — od prototypu
az k sériové vyrobé.

Jeji klicové prostredky v této oblasti jsou frézovani,
brouseni a erozivni obrabéni, coz vede ke konstruki,

vyrobé a montéazi 12 az 15 velkych lisovacich
a postupovych stfiznych nastrojii ro¢né. Sest ob-
rabécich stroji Mazak se systémem vyménnych
palet a posuvem az 1250 mm v ose x tvofi srdce
jejich frézovacich operaci. Pro vétsi dily, az 3,5 m,
pouzivaji frézku MECOF.

Specializovany software

| Vyroba nastroju se provadi zejména na tfiosém HU-

RCO VMX42, zatimco mala frézka Kunzmann se po-
uziva v tréninkovém workshopu. Tri dratorezy, fizené
systémem Fanuc, spojené s hloubickou, tvori dalsi
dilezitou soucast vyroby nastroji. Nejmodernéjsi lisy,
ohybaci a stfizné stroje a robotem fizené 3D laserové
navarovani dopliuiji fadu strojl pro vyrobu nastrojl.
Heinz Kleber fika: ,Specializace VISI na dané odvétvi
priamyslu a moduldrni software, umoZriujici pokryt
veskeré poZadavky a servis némeckého prodejce Me-
cadat, byly klicovymi faktory v rozhodnuti pouzit pro
ndvrh a vyrobu ndstrojui prave VISI. Jednalo se zkrdtka
0 nejpresvédcivéjsi fesent. Velice se ndm libi proces pra-
covniho postupu a struktura menu ve VIS, jelikoZ sys-
tém funguje tak, jak nasi konstruktéri premysleji. VISI
poskytuje kompletni skalu funkci potrebnych pro plasty
a zpracovani plechu, coZ ndm umoZnuje maximalné
vyuzit 3D konstrukcni data.”

Modul Advanced Modelling obsahuje podle jeho na-
zoru fadu funkdi, které jsou velmi cenné pro vyrobu.
Zejména k nim patii moznost kompenzovat odpruze-
ni plechovych soucasti.

JiZ pri predbézZnych jedndnich, jsou ocekavani nasich
klient(i vysokd. Napriklad pokud jde o konzistentni
rozmérové tolerance soucdsti v ramci celé doddvky,”
uvédomuje si Kleber. , Pouziti VISI k simulovdni kom-
ponent pred vyrobou ndm umoZzriuje se zavdzat k pres-
nosti a kvalité dle jejich poZadavkd. Diky VISI vime s jis-
totou, zda néco bude fungovat nebo ne a umozriuje
ndm poskytovat technicky spolehlivé informace ve fazi,
ve které nebyly v minulosti k dispozici.”

Vse pod jednou stirechou

Kromé hlavniho vyuziti VISI Blank, coZ je vypocet roz-
vinQ pro tvareci nastroje, je pouzivan také béhem faze
nacenovani.

Karl Sichinger, vedoudi vyroby nastrojd, k tomu fika:
,Zdkaznik miize obvykle dodat 3D CAD model, ktery
importujeme do VISI. Diky VISI Blank pak ziskdme velice
rychle rozvin. Pomoci FEM (Metoda konecnych prvkd),
vytvorime rozviny a zvyraznime problémové oblast;, ve
kterych muiZe dojit ke zvinéni nebo k roztrhnuti.”

Jakmile zakaznik objednavku potvrdi, je k vytvoreni
modelu pouzit modul VISI Modelling. Poté se pomoci
VISI Progress generuje 3D navrh stfizného pasu, ex-
trapoluji se ohybaci faze a zacne se vytvaret sestava.

Ve chvili, kdy je navrh dokoncen, jsou automaticky
vytvoreny vykresy a predany na oddéleni vyroby
nastrojd. Tym technologl vygeneruje NC kod, ktery
bude uloZen na serveru, z néhoz si data nacitaji ob-
sluhy strojd na dilné.

MeindI-Kohle ma tfi CAM pracovni stanice vybavené
VISI pétiosym obrabénim na sitové licenci, coz zna-
meng, ze VISI mlize byt pouzito na kterémkoli misté
v ramci celé spolecnosti.

VISl znamend, Ze miiZzeme poskytnout vse pod jednou
stfechou, od prototypu k sériové vyrobé,” konstatu-
je Heinz Kleber. ,VZdy se snazime zajistit konzultace
v nejrangjsi fazi projektu, abychom mohli prenést
nase odborné znalosti na konstrukci dildi a jejich mon-
taz. Vzhledem k funkcim, které nabizeji VISI Progress
a Advanced Modelling v kombinaci s CAM workflow, se
vyrazné zlepsila nase schopnost pruzné a rychle reago-
vat na pozadavky zdkaznikd.”

Kvyhodam, které firmé pouzivané technologie pfines-
ly, Heinz Kleber podotyka: ,Mdme mnohem radéji pra-
covni postup a strukturu menu ve VISI. Systém funguje
tak, jak nasi konstruktéri premysleji. VISI poskytuje kom-
pletni skdlu funkci potrebnych pro plasty a zpracovani
plechu, které ndm umozni vyuZit hodnotu 3D designu.”

Komplexni kniha o vst

Fikovani plastu

e arRADA

V nakladatelstvi Grada vydal Ing. Lubomir Zeman knihu VstFikovani plastu, ¢imz revidoval
a aktualizoval podobné ladény titul vydany o bezmala 10 let dfive. Jarni kiest na brnénské
konferenci Plasty a Formy 2018 ma kniha i autor zdarné za sebou.

,Jsem rdd, Ze v Gradé miiZzeme vydat knihu svou od-
bornosti hodnotnou pro profesiondly z praxe, kterym
timto pomdhdme v orientaci v jejich oboru. Stejné
tak ale bude kniha prospesnd studentim pripravu-
Jicim se na budouci zaméstndni v primyslovych a
technologickych oborech. Rad pripominam i mordl-
ni hodnotu takovych knih, které pristim generacim
uchovavaji dnesni znalosti" dopliuje Lukas Pokorny
z Redakce technické literatury nakladatelstvi Grada.

Technologie vstfikovani termoplastd je jednou z
nejrozsirenéjsich technologii zpracovani plastd se
zasadnim vyznamem napriklad pfi vyrobé automo-
bill vSech kategorii, v elektrotechnice, elektronice,

pfi vyrobé spotrebniho a sportovniho zbozi, v pri-
myslu obald atd. Kniha se snazi komplexné popsat
cely proces vyroby vystrik(l z termoplast(, a to jak v
teoretické, tak zejména v praktické roviné, a rozsirit
tak obecného poznani o vyrobé predmétd, které
jsou ndmi bézné pouzivany.

Jednotlivé kapitoly knihy mapuji vyrobu vystrik
z termoplastd a zabyvaji se zejména pozadavky
kladenymi na vystfik, ndvrhem materialu vystfi-
ku, designem a konstrukci vystfikd podle zasad
technologi¢nosti konstrukce vystfikl z termo-
plastl pfi zachovani jejich jakostnich a funkc-
nich vlastnosti, navrhem zaformovani vystrikd,

matematickymi simulacemi, konstrukci a vyro-
bou vstfikovacich forem.

Déle se zabyva vstiikovanim kompozitnich materia-
&, technologiemi Rapid Prototypingu, hodnocenim
jakosti a zkousenim vystrik(, udrzbou a opravami
forem, vadami vystiik( a zplsoby jejich odstrario-
vani, problematikou méfeni barvy a lesku vystrikd,
emisnim a pachovym chovanim vystfik(, méfenim
teploty termokamerami.

Do 14. 10. je knihu Vstfikovani plasti mozné

zakoupit na www.grada.cz s 20% slevou,
pokud pri objednavce zadate heslo PLAST.
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