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MSV Brno 8.-12. 1l.-vase expozice v plastikarské hale Gl

Vahate nad ElEasﬁna veletrhu MSV Brno? AtjiZ z divodu naklady, nebo nejist(ch okolnosti.

Regenim je vas stanek v rdmci spolecne expozme realizované mediadlnim partnerem veletrhu,
Casopisem Svet plastu.

Volejte pro vice informact - Petr MACH - 606 715510

Aktuaini vudani Sveta plastu ¢islo 23 - kveten 2021
ke stazeni ve formatu PDF zde.

You may download The World of Plastic No. 23- 2021
in POF HERE.

Vysla nova kniha
ing. Lubomira Zemana
Vstrikovaniplastt 2 - Teorie a praxe

Kniha volné navazuje na predeslé dvé publikace stejného autora vydané v roce 2009
a 2018, které se také zabyvaly technologii vstfikovani termoplastl. Kazda z nich se
zabyvé jinou oblasti technologie vstFikovénl' plast&, pficemz v souhrnu s touto knihou

Kniha je urcena zejména studentlim stfednich i vysokych Skol technického zaméreni,
| technologlim, sefizovaciim, konstruktérlm vstfikovacich forem, manazerim z oblasti
vstfikovani termoplastd, apod. Informace z ni nacerpaji i odbornici z jinych obord, ktefi
se potrebuji orientovat v nejpouzivanéjsi technologii pro zpracovani termoplastd. Své
znalosti si odborni ¢tendfi mohou ovéfit pri odpovédich na otézky z oblasti vstfikovani
termoplastd, kterych kniha obsahuje na cca 200.

Vstrikovani plastd 2 Vas v kratkosti zavede do oblasti makromolekularni chemie, vysvétli
jak zvysovat uzitné a zpracovatelské vlastnosti vstrikovacich materiall, zabyva se

Uvodem do termické analyzy polymernich material(, vcetné infracervené spektrometrie.
(f /// Dalsi cast knihy popisuje jednotlivé technologie zpracovani plastd a zabyva se
modifikacemi zakladni technologie vstrikovani plastd.

PLASTﬂ 2
Oblasti vyuziti simulacnich programl a interpretaci vysledkd simulaci, vcetné jejich
vyuziti pro optimalizaci procesu vstfikovani termoplastl se zabyvé dalsi kapitola knihy.

Simulace, a"alyzy, Udstraﬁuvam Va[l, 3D t|sk Publikace take obsahuje kapitolu popisujici prakticke moznosti vyuziti 3D tisku pfi vyrobé

prototypovych vystfik( z termoplastl. Nejrozsahlejsi kapitola knihy obsahuje privodce
pfi feseni problémU a odstranovani vad pfi vstrikovani termoplastl Kniha je ukoncena
S svosopA sestavou jiz zminénych otazek z oboru vstfikovani termoplast.

Teorie a praxe

lubomir.zeman@pfservice.cz
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Nejlépe vydeélané penize jsou tu, které nikdy nevydate -

aneb prevence predevsim

AIRTECT - Oniky plastu pod kontrolou

predstavit jako systém, ktery zabranuje
kompletnimu zateceni horkych systémd,
a/nebo strojl — viz obrazek 1 a 2.

S ystém Airtect by se dal velmi jednoduse

Obrdzek 2 - unik plastu na vstrikovaci jednotku stroje

OvSem problematika Uniku plastu neni tak
jednoduchd, jak na prvni pohled vypada.
Diky snizovani zakladnich (ndkupnich) cen na
pofizeni formy dochazi ke snizovani kvality
zékladniho materialu formy a formy celkové,
¢imZz se problematika Uniku plastd dostava
stale castéji do popredi.

K Uniku plastu méze dojit na nékolika stan-
dardnich mistech. Tedy okolo $picky trysky,
mezi hlavickou trysky a rozvadéci deskou, mezi
vstrikovaci objimkou a rozvadéci deskou a bo-
huzel také mezi Spickou vstrikovaci jednotky
a vstupem do formy, tedy vstfikovaci objimkou
- viz obrazek 3 — nejbéznéjsi mista Uniku mate-
rialu. Mame-li ve formé zazehlovaci systém, tak
zde pribyva dalsi potencialni misto uniku, a to
nad rozvadéci deskou okolo jehly.

Obrdzek 3 - primdrni mista tniku plastového materidlu
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Dojde-li pak k zateceni, tak velmi Casto ne-
byvéa na viné horky systém, ale nejcastéji je
nutné hledat pfic¢inu ve formé.

Obecné lze rozdélit Uniky na dva zéakladni
typy. Prvni z nich je problém ryze mechanicky.
Mize se jednat o $patnou zéstavbu (nejcastéji
Spatna vyska desky okolo horkého systému),
kdy je systém vlozen do zastavby s prilis vel-
kou vili. Déle se mGze jednat o pouziti ne-
vhodného materialu, kdy dojde k prekroceni
meze pevnosti obalovych desek horkého sys-
tému. Dalsi z mechanickych pficin pak maze
byt Spatna tolerance na tésnici plose $picky
trysek, bud’ pfimo z vyroby, nebo kdyz dojde
vlivem natapéni a chladnuti horkého systému
k obrusnému efektu na lesténé tésnici plose
trysky/spicky. Nezanedbatelna je také Spatné
vystiedéna Spicka vstrikovaci jednotky, nebo
nesouhlasny tvar $picky, které jsou castou
pri¢inou zateceni vstfikovaci jednotky - viz
obrazek 2 (vysledek) — unik materialu na vstfi-
kovaci jednotku a obrazek 4 (pfic¢ina) — tedy
nesouhlasny tvar Spicky vstfikovaci jednotky
a vstupu do formy.

Obrdzek 4 — nesouhlasny tvar spicky vstrikovaci
jednotky a vstrikovaci objimky umoznuje hromadeni
plastu pred Spickou a ndsledné unik materidlu smérem
na topent vstrikovaci jednotky

Velmi zanedbavana je také problematika che-
mické koroze, kterd znemozni korektni utés-
néni systému a je castou pfic¢inou Uniku plastu
z horkého systému - viz obréazek 5.

Obrdzek 5 - chemickd koroze znicila tésnici plochu na
rozvddeci desce

SVOBODA

rozdil je v kvalité

Finalni cenu plastového vyrobku ovliviuje
primarné tvar vystriku, ktery predurcuje slozi-
tost formy. Tedy nastroj (forma) se také podili
na finalni cené vyrobku a to v kombinaci se
strojem, materidlem, technologickymi pod-
minkami atd.

Ovsem velmi podcenovana a velmi dllezita je
cena udrzby, ktera zvlasté v pripadé problé-
mu vstupuje vyraznym zplsobem do finalni
ceny vystriku. Je nutné si uvédomit, ze pokud
zatece horky systém (viz obrazek 1), tak ve
standardnim pfipadé neni mozno urcit misto
Uniku. Neni-li mozné urcit misto Uniku, je na-
stroj predem odsouzen k opakovéni zateceni
a tim se nasledné zvysuje cena vystriku.

Z toho dlvodu se logicky nabizi integrovat do
formy systém Airtect nové generace, ktery pre-
chézi zateceni horkého systému a umoznuje
presné urcit misto Uniku plastového materialu.

Béhem vyvoje systému kontroly zateceni do-
Slo k vyraznému technickému posunu a po-
sledni generace Airtect nabizi kombinaci zku-
Senosti a technickych vychytavek, které jesté
nedavno nebyly k dispozici.

V roce 2020 byly do praxe pridana okruhova
kontrolni jednotka, kterad identifikuje Gniky
jesté rychleji. Navic se diky této okruhové jed-
notce podstatné snizila vstupni cena kontroly
uniku taveniny okolo hlavicek trysek. Systém
je — jak nazev napovida - zapojen do kruhu
a sensory jsou na obou stranach okruhu. Kon-
troluje se tedy nejen ,ucpani” kontroni trubic-
ky uniklym plastem, ale také Cisté rozpojeni
okruhu. Vysoka sensitivita systému Airtect se
tedy jesté podstatné zvysila. Systém nové do-
kaze detekovat Unik materialu pfi podstatné
mensim Uniku plastu a Uspory pro lisovny se
tak razantné navysili.

Obrdzek 6 Okruhova kontrolni jednotka s jesté vyssi
rychlosti detekce uniku materidlu

Pro kontrolu forem v lisovnach, které nejsou vy-
baveny ridici jednotkou pak pribyla integrovana
fidici jednotka s oznacenim ,Standalone”, ktera
sdruzuje rozdélovac a fizeni pfimo na formé.
Jednotka se tedy jednoduse napoji do lisu po-
moci libovolného konektoru a umozni zastavit
vstrikovaci cyklus pfi detekci zateceni. Tato jed-
notka je vhodna pro majitele firem, ktefi chtéji
mit naklady pod kontrolou pfi vstfikovani v ex-
ternich lisovnach plastu.
pokracovdni na dalsi strané
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Obrdzek 7 Osmi okruhova fidici jednotka - funguje
kdekoliv

Zakladni fidici jednotka je dodavana s prislusen-
stvim pro kontrolu uniku plastu mezi vstfikovaci
jednotkou a vstupem do formy. Tato verze je ne-
dilnou soucasti stroje. Je potreba si uvédomit, ze
pokud dojde k zateceni smérem na vstfikovaci
jednotku, tak neni mimo provoz pouze jedna for-
ma, ale cely stroj — tedy do doby vyreseni (opravy)
neni mozné provozovat vice nez jednu formu. Diky
tomu se nasledné muze stat, ze neni mozné splnit
slibené dodavky klientlim. | z toho dlvodu jsou
dodavky rozdéleny do dvé ¢asti:

1) Ridici jednotka Airtect - ochrana stroje proti
zateceni plastem (zéklad systému Airtect). Tato
Cast je prevence probléma s Gnikem materialu
do stroje. Tato ¢ast by méla byt soucasti vsech
vstrikovacich stroju.

2) Vicenasobné rozvadéc pro hlidani potencialné
nebezpecnych mist - ochrana nastroje.

Ochrana nastroje se aplikuje do formy. Jedna se

o soustavu nerezovych senzorovych trubicek,

které jsou na jedna strané navedeny do kritickych

bodd. Druha strana senzorovych trubicek je za-

Usténa do spodniho dilu rozvadéce, ktery zistava

Obrdzek 8 - instalce nerezovych sensorovych trubicek

nedilnou soucasti formy. O spojeni fidici jednotky
(soucast stroje) a rozvadéci casti (soucast formy)
se pak stara mobilni dil rozvadéce, ktery mlze byt
soucasti stroje, nebo jej Ize jednoduse premistovat
dle potreby ze stroje na stroj.

Systém Airtect tedy dokaze identifikovat i velmi
malé uniky plastu z horkého systému, nasledné za-
stavit stroj, a presné urcit misto uniku.

Diky tomu, je mozné odstranit primarni pficinu za-
teceni plastu a to bez nutnosti Cistit cely horky sys-
tém, vymény topeni a ¢idel a hlavné bez prostoju,
které si bézné oprava vyzada.

Zjednodusené feceno - aplikace detekce Uniku
plastu umoznuje vyrabét levnéji a tim pfispiva
k lepsi ekonomické bilanci lisovny.

Jednoduchost instalace - viz obrazek 6 — a Udrzby,
pak je zarukou dlouhé Zivotnosti a spolehlivosti
vstrikovaci formy.

Nova generace detekce uniku plastu Airtect navic
dostala v zékladu automatickou kalibraci sensort
pfi kazdém spusténi. Inovovany material senzoro-
vych trubicek, umoznuje jednodussi zéstavbu diky

vyraznému zmenseni poloméru ohybu. Mecha-
nické Uchyty sensor(, umoznuji presnou montaz
a zabranuji odtlaceni senzorovych trubicek z mista
snimani tlakem uniklého materialu.

Oddélenim elektronické casti rozvadéce, od me-
chanické casti, ktera je soucasti formy, pak doslo
ke snizeni nakladli na instalaci systému Airtect pro
kontrolu Uniku plastu.

Maximalni pocet hlidanych zon na jednu fidici
jednotku se ustalil na 32kontrolovanych mistech,
s moznosti zvysit tento na 64, nebo 96 pomoci do-
datecné ridici jednotky.

Navic je do rozvadéce Airtect, ktery je umistén
na formé integrovano hlidani teploty formy. Diky
tomu je zde automaticka kontrola teplotniho ma-
nagementu formy a tim se snizuje riziko vyroby
zmetkd kvli neshodné teploté na nastroji. Systém
Airtect hlida jak minimalni, tak i maximalni povole-
nou teplotu.

Pokud mate zajem o snizovani nakladd na vyrobu
pomoci prevence zateceni horkého systému kon-

taktujte nas na info@jansvoboda.cz

O firmé JAN SVOBODA

Rodinnd firma JAN SVOBODA s.r.o. dodava jiz
vice jak 20 let polotovary na plasty a lehké kovy
od raml forem, sloupkd, pouzder a vyhazovacd,
pres hydraulické valce, horké trysky, datumovky,
specialni prvky do chladicich okruhtd az po speci-
alni pfidavné jednotky davkovéani masterbatche,
¢isténi forem, kontrola chladicich okruht a dalsich
speciélnich zafizeni. Sortiment je vybiran tak, aby
byl zarucen co nejlepsi pomér cen/vykon. Fir-
ma JAN SVOBODA nabizi progresivni technolo-
gie tak, aby pokryla pozadavky moderni vyroby
s maximalnim pfihlédnutim na vysokou kvalitu
finalniho plastového vystriku s pozadavekem mi-
nimalni ceny udrzby a dlouhodobé Zivotnosti.
Pristup firmy Svoboda nejlépe vykresluje firemni
heslo ,Rozdil je v kvalité".

JELINEK
TRADING

Vracime suroviny zpét do Zivota.

Technologicka rozmanitost
s Nejvyssi moznou presnosti

"V o z

Nova fada menicl nd

Konektory Staubli predstavuji novou
konstrukéni Fadu kompaktnich systému
na vyménu robotickych nastroju. Pét

novych rozméri MPS umoZiiuje uZiteéné
zatizeni az 80 kg. Obzvlasté pozoruhodna
je rozmanitost pouzitelnych technologii
podavani a velmi presna opakovatelnost
+/- 1,5 pm. Se zavedenim této nové rady,
kterou Ize velmi snadno p¥izpusobit jakékoli
aplikaci, nabizi nyni Stdubli systémy na
vyménu robotickych nastroji pro viechna
uzitecna zatiZeni a vSechny roboty.

Vétsiflexibilita a vyssi stupen vyuziti: Automaticky
systém na vyménu néastrojd mize vyrazné zvysit
produktivitu robotu. U mnoha vyrobnich procest
Jje automaticky ménic nastrojli jedinym zptsobem
dosazeni vysoké miry individualizace, jez je dnes
pozadovana v celém spektru primyslovych
odvétvi.

TECH news

Coby globalni vyrobce robotd a konektord tézi
Staubli z desitek let zkusenosti s primyslovymi
pozadavky  robotickych  vyrobnich  linek.
Spole¢nost  je  povazovana za jednoho
z prikopnikld vyvoje systéml na vyménu
robotickych nastrojd a nabizi rozsahly sortiment
vyrobkl s uzitecnym zatizenim robotd az 1530

kg.

Efektivni feseni diky modularnimu konceptu
Staubli nyni predstavuje pét nové vyvinutych
systémU na vyménu néstrojd: MPS015, MPS025,
MPS035 MPS055 a MPS080, které pokryvaji cely
rozsah uzitecného zatizeni do 80 kg. | u téchto
novych fad pouzila firma Staubli své know-how
z hlediska velice jednoduché konfigurace reseni
Sitych na miru zékaznikdm.

VSechny systémy na vyménu robotickych

nastroju Staubli jsou zalozeny na modularnim
konceptu. Dusledkem jsou tri efektivni feseni

-3-

TAUBL/

troju pro robotick @ burky MPS od Staubli pro uzite¢né zatizeniaz 80 kg

idealniho systému na vyménu néstroji: Oznaceni
MPS COMPLETE predstavuje predkonfigurované
kompletni systémy pfipravené pro okamzité

pouziti v nejkratsi mozné dodaci I|hiaté. Se
systtmem MPS MODULAR nabizi Staubli
individuélné  sestavena  zakaznickd  reSeni

pfipravena pro okamzité pouziti s rychlou
dodavkou. Systémy MPS CUSTOMIZED jsou
specialné upravené dle pozadavkl zakaznickych
aplikaci.

Integrované funkce a Siroky

sortiment modult

,Nase nové MPS systémy pro uzitecné zatizeni
do 80 kg nabizeji kompletni koncept feseni,”
fikd Norbert Ermer, obchodni feditel firmy
Staubli vyrabéjici ménice robotickych nastrojd
v Bayreuthu. ,Dokazeme podavat témér jakoukoli
technologii, od nastrojl na zpracovéani materialu,
pres manipulaci s dily az po kontrolu kvality
prostrednictvim videokamer.”

pokracovani na dalsi strané
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Do upinacich jednotek novych systém( byly
integrovany prlichody pneumatikou a vakuem.
Pro flexibilnf rozsifovani funkci je k dispozici fada
dal$ich moduld umoznujicich pouziti pneumatiky
a vakua, pro prenos signalu a dat nebo pro
ochranu, uzemnéni ¢i  koédovani  nastrojl
a také pro ukladani dat. Variabilita moznych
technologickych  kombinaci je tedy témér
nekonecna.

Vysoka efektivita nakladi diky flexibilnimu
umisténi

Zakaznici spolecnosti Staubli mohou podavaci
moduly umistit zcela flexibilné a prizpGsobit
je tak kabelovému svazku robotu. Pomoci
jednoduchého objednaciho kédu Ize efektivné
nakonfigurovat feSeni pro kazdou aplikaci
a kazdy pozadavek.

Robotické rozhrani ménice nastroji MPS je
vybaveno vsemi nezbytnymi moduly, aby
bylo mozné pouzivat nastroje odpovidajici
konkrétnimu robotu. Na rozhrani néstroji se
upinaji pouze ty podavaci moduly, které jsou
nutné pro cinnost prislusného nastroje. Pouzitim
az Sesti rtzné vybavenych rozhrani nastroje
s jedinym robotickym rozhranim je tak dosazeno
optimalni navratnosti investic.

,Diky Siroké a flexibilnf volitelné nabidce nastroji
jsme schopni nakonfigurovat pro nase zakazniky
optimalni feseni,” zddraznuje Norbert Ermer.
,Nase rozmanitad technologie nabizi snadnou
integraci a otevira tak zcela nové pfileZitosti
mnoha primyslovym odvétvim — od elektroniky
a strojirenstvi az po kovoobrabéni a plastikarsky
pramysl.”

Idealni vyuziti robotického vykonu
s maximalni presnosti

Pro propojeni robotického a nastrojového
rozhrani MPS systému kombinuje Staubli vodici
dréhy ve tvaru kfize s pruzinovym uzamykacim
systémem opatfenym kulickami. To systému
umoznuje dosazeni maximalni presnosti po
celou dobu jeho Zivotnosti. Nastroje jsou vzdy
preneseny do 100% presné polohy upnuti.
Opakovatelnost ¢inf +/-1,5 ym.

nabizené monitorovani stavu

Volitelné je

s ohledem na prostorovou Usporu integrovano
pfimo do upinaci jednotky systému na vyménu
nastroju, celkova vyska pripojeného ménice tak
zUstavad nezménéna. Tim je zachovan minimalni
moment setrvacnosti nastrojl a je tudiz mozné
optimalni vyuziti celého uzitecného zatizeni
robotu.

Snadna integrace a okamzité pouziti
Podobné jako je tomu u jiz zavedenych systému
na vymenu nastroju Staubli s uzitecnym zatizenim
robota do 1530 kg, jsou nové systémy s uzitecnym
zatizenim do 80 kg také upinany pfimo k ISO
pfirubé kazdého, kdekoli vyrobeného robotu
bez nutnosti pouziti adaptéru. Tvar montazniho
otvoru se opakuje i na nastrojovém rozhran.

Individudlné  nakonfigurované
dodavany pIné sestavené a pfipravené
k okamzitému pouziti. Diky své modularni
konstrukci mohou byt systémy na vymeénu
robotickych néastrojd MPS od Staubli kdykoli
prizplsobeny nebo rozsiteny pro jakoukoli
aplikaci.

ménice  jsou

Staubli nabizi také drzaky nastrojd vsech velikosti:
Pro skladovani jsou urceny samostatné drzaky
nastroju nebo jen horni cast drzakd nastrojd,
ktera se montuje na jakékoli standardni feseni
profild. Na upinaci jednotku MPS se pak montuji
odpovidajici moduly pro zavéseni nastroj.

@ ING. PETR SUVA

Chcete dosahnout zkraceni doby uvedeni v{robku na trh a optimalizované viroby
z hlediska kvality dilu a v{robnich naklad(?
Radi buste usetfili Cas, naklady, stres a soucasne v{razne snizili pocet korek énich
Oprav formy a pocet vzorkovani?

Pokud je vase odpovéd’ ano, pak bychom vas radi, ve spolupraci s firmou Plasty Gabriel s.r.o., pozvali na cyklus webinafu,

ktery je zaméfen na snizeni nakladu p¥i vyvoji a vyrobé plastovych dilt, zvyseni jejich kvality a dFivéjsi uvedeni vyrobku na trh.

Jak zvysit kvalitu dilu a snizit
jeho vyrobni naklady

V Uvodnim webinafi si ukazeme dnes nejcastéji
pouzivané postupy a metody pfi vyvoji dild
a popiseme si jejich vliv na vyrobni naklady. Dale
si ukédzeme nejvhodnéjsi faze vyvoje dilu pro
jeho Upravy vzhledem k jeho kvalité a vyrobnim
narokdm. Zavérem si ukdzeme nové moznosti pro
dosazeni pozadované kvality dilu pfi miniméalnich
vyrobnich nakladech.

Datum konani: 10. 6. 2021

Doba trvani: 60 — 90 minut
Cena: Bezplatny seminar
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Naucte se Cist a vyuzivat vysledky
~mold flow” analyz

Mold flow analyza, analyza vstfikovaciho procesu,
analyza plnéni. To jsou jen nékteré z dnes bézné
pouzivanych pojmU pro viemi vyuzivané analyzy
vstfikovaciho procesu. Jejich  vysledky vsak
nejsou vzdy spravné interpretovany a predevsim
uplatnény. Tento webinaf vém nejen pfiblizi
potfebné kroky pro presné vysledky analyzy,
ale predevsim vas naudi ¢ist, vyhodnocovat
a uplatnovat jeji vysledky. Po absolvovani tohoto
webinare budete mit moznost si po dobu 4 tydni
vyzkouset analyzy vstrikovaciho procesu sami
a na vasich dilech.

Datum konani: 17. 6. 2021

Doba trvani: 4 — 5 hodin
Cena: 1.500 K¢

-4-

Cilena optimalizace -
princip, postup, pfinosy a vyhody

V poslednim webinafi se sezndmite s novymi
moznostmi rychlé identifikace potencialnich
vad jiz v jejich zacatcich a jejich rychlym
a levnym odstranénim. Dale se seznamite
s moznostmi redukce poctu korekénich smycek
formy, zkracenim doby a poctu vzorkovani
a také zkrécenim vyvoje dilu. Absolvovanim
webinéfe ziskate moznost vyzkouset si pfinosy
a vyhody cilené automatizace s automatickym
vyhodnocenim vysledkd na vasich dilech po
dobu 4 tydnd.

Datum konani: 24. 6. 2021

Doba trvani: 4 — 5 hodin
Cena: 1.500 K¢
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Pro maximalni vykon
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.- Partner skoleni:

Skolenf pro technology vstiikovani plastt (5 denni skolent) v terminu 14. - 16. 6. 2021
Skoleni je vhodné pro technology a sefizovace s dobrymi znalostmi.
https://libeos.cz/k/skoleni-pro-technology-vstrikovani-plastu-5-denni-skoleni/

odborna
skoleni

Technologie vstfikovani plastt pro netechnology (3 denni skoleni) v terminu 14. - 16. 6. 2021
Skoleni je vhodné pro nevyrobni zaméstnance s potfrebou pochopeni problematiky vstfikovani plastii (manazerské
pozice, kvalita, vyvoj, nakup dild, konstrukce, vhodné i jako $koleni pro nové zaméstnance).
https://libeos.cz/k/technologie-vstrikovani-plastu-pro-netechnology-3-denni-skoleni/

Ekonomicka kalkulace ziskovosti vstiikovaciformy a vstfikovaciho procesu (2 denni skoleni)
v terminu 15. - 16. 6. 2021

Skoleni je vhodné pro konstruktéry nastrojaren, konstruktéry dilti, technology a vyvojové pracovniky, nakup¢i, ekonomy.
https://libeos.cz/k/ekonomicka-kalkulace-ziskovosti-vstrikovaci-formy-a-vstrikovaciho-procesu-2-denni-skoleni/

Skolenf pro pokroéilé sefizovace (2 dennf Skoleni) v terminu 17. - 18. 6. 2021
Skoleni je vhodné pro Skoleni je vhodné pro sefizovace se znalostmi.
https://libeos.cz/k/skoleni-pro-pokrocile-serizovace-2-denni-skoleni/

Stabilni proces vstiikovani plastt (3 dennf Skoleni) v terminu 21. - 23. 6. 2021
Skoleni je vhodné pro technology a vyvojové pracovniky.
https://libeos.cz/k/stabilni-proces-vstrikovani-plastu/

Simulace vstfikovaniplastt (1 dennf skoleni) v terminu 24. 6. 2021
Skoleni je vhodné pro pracovniky, ktefi prichazeji do styku s vysledky simulaénich analyz
(vyvoj, konstrukce dilti i forem, technologie).
https://libeos.cz/k/simulace-vstrikovani-plastu-1-denni-skoleni/

Pevnostninavrh termoplastovch konstrukci (1 denni Skoleni) v terminu 25. 6. 2021
Skoleni je vhodné pro konstruktéry a pracovniky vyvojovych oddéleni.
https://libeos.cz/k/pevnostni-navrh-termoplastovych-konstrukci-1-denni-skoleni/

Svét plastl je jediny tistény plastikarsky casopis vychazejici v CR!
Tedy pravé, jediné a pouze casopis Svét plastti najdou plastikari a vSichni potencialni zajemci o problematiku
na vSech relevantnich plastikarskych akcich. Tézko kdekoliv na veletrzich, konferencich, seminarich,

skolenich, firemnich akcich hledat chut’ pro imaginarni - elektronické — socialni - online struktury odborné
publicity. Casopis, ktery v tu chvili drzite v ruce, kterym listujete, ve kterém nachazite informace,
ktery si odnesete s sebou abyste se k nému vratili, ten jediny ma cenu a vypovidaci hodnotu.

Pfesné takovy je Svét plastl - ve spravnou chvili pfitomen na spravném misteé.

Winfactory 4.0

Piovan Supervizni software pro
chytrou vyrobu

© Piovan

Piovan Group
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Inovativni technologie pro obehove hospodarstvi

Pr

ZPrac

cesne stabilni
vani rec

klatd

Zelend je vice neZ jen barva: obéhové hospodadrstvi predpoklddd nejen zdvazek firem pusobicich na trhu, ale

predevsim nové technologie pro zpracovani recyklatd.

o roku 2025 si Evropska unie klade za cil
D ro¢né vice nez zdvojnasobit pouzivani

recyklatd pfi vyrobé plastovych vyrobkd
[1-2]. K dosazeni tohoto cile jsou kromé zéavaz-
ku firem pUsobicich na trhu a vyssi kapacity pfi
zpracovani plastového odpadu zapotfebi pre-
devsim nové technologie zpracovani. Recyklaty
je nutné pouzivat v daleko vétsi mire a v jesté
vyssich pomérech. S novymi procesy vstfikovani
na jedné strané a inteligentni podporou na stra-
né druhé sleduje vyrobce vstfikovacich stroja
ENGEL rdizné a casto velmi slibné pfistupy. Vyro-
ba box a kontejnerl ukazuje na velky potencial.

Procesni technologie pro vyrobu vicevrstvych
a viceslozkovych vyrobk, jako je novy proces
skinmelt od spolecnosti ENGEL, umoznuji stale
vice vyuzivat zpracovany plastovy odpad i pro
plastové dily, u kterych jsou kladeny obzvlasté
vysoké naroky na kvalitu povrchu, ochranu vy-
robkd nebo bezpecnost spotrebitell. Klic: recy-
klat se nachazi uvnitf vyrobku, zatimco povrch
je vyroben z nepouzitého materialu. Na rozdil
od predchozich metod vyroby takovychto sen-
dvicovych vyrobk( dosahuje skinmelt vysoky
podil recyklatu i pfi slozitém tvaru vyrobku.
Naptiklad prvni prepravni boxy vyrobené me-
todou skinmelt jiz maji podil recyklatu kolem
50 procent. U obou zpracovavanych materialQ
- recyklatu a nepouzitého materialu — se jedna
o polypropylen. Druhova distota zajistuje, ze
i sendvicové vyrobky mohou byt na konci své
Zivotnosti snadno recyklovany.

Vstiikovaci stroj s malym pidorysem

Na rozdil od klasického procesu coinjection se
u metody skinmelt obé taveniny postupné vrstvi
jesté pred vstfikovanim v hlavnim vstfikovacim
valci. Jako prvni se do dutiny formy dostava po-
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vrchovy nepouzity material. Ten je vytlacovan
nasledné pfichazejicim recyklovanym PP a tla-
cen na stény dutiny formy, zatimco se jadro
pini recyklatem. Dosazitelny obsah recyklatu je
v podstaté dan geometrii tvarového dilu a zpG-
sobem plnéni dutiny formy.

Vyznamnou roli pfitom hraje zvolena poloha uza-
véru a pomér viskozit materialu povrchu a jadra.

Pro zajisténi stability a rozmérové presnosti vy-
robku i pri vysokém obsahu recyklatu je nut-
na velmi dobra reprodukovatelnost procesu

ENGEL

be the first

zpracovani. Spole¢nost ENGEL vyvinula obzvlas-
té kompaktni vyrobni feSeni zalozené na dvou-
deskovém vstrikovacim stroji duo. U typu duo
3660H/1560 W/450 combi, ktery byl speciélné
navrzen pro vyrobu prepravnich boxd, se druha
plastifikacni jednotka pro vrchni material nachazi
v ostrém Uhlu nad horizontélni vstfikovaci jed-
notkou, ve které se recyklat tavi. Toto provedeni
je obzvlasté prostorové Usporné. Dalsim jedinec-
nym znakem reseni ENGEL je prehledna vizua-
lizace a animace celého procesu v fizeni CC300
vstfikovaciho stroje. SméSovaci pomér se velmi
snadno upravuje, aby se optimalizoval obsah re-
cyklatu.

Uspésné absolvovani testii stability

Pro potvrzeni vhodnosti pouziti byly boxy
skinmelt podrobeny tlakovym testim pfi stoho-
vani. Aby bylo mozné vyhodnotit vysledky mé-
feni, byly pro srovnani testovany tvarové iden-
tické prepravni boxy bez sendvicové konstrukce,
které byly vyrobeny jednak vyhradné z nového
materialu a na druhé strané ze zcela recyklova-
ného materialu.

Zajimavé je, ze boxy vyrobené vyhradné z recy-
klatu, dosahovaly s velkym odstupem nejvyssich
hodnot sily a komprese. Ukazalo se vsak, ze pfi
pouzivani recyklovaného plastového odpadu je
tfeba pocitat s velkym rozptylem vlastnosti. Boxy
skinmelt se sendvicovou strukturou vykazuji ve
srovnani s boxy vyrobenymi vyhradné z recy-
klovaného materialu mirnou tendenci k vétsimu
rozptylu, ale jejich stabilita je témér totozna se
stabilitou box( vyrobenych vyhradné z nového
materialu. Dlvodem je s vysokou pravdépodob-
nosti pomérné nizky obsah recyklatu v zebrech
vyztuze, které poskytuji stabilitu. Pfedstavuji ko-
nec drahy toku, a proto jsou prevazné vyplnény
povrchovym materidlem. Naopak to znamenj,

Technologie skinmelt skryva recykldat pod povrchem nového materidlu — napriklad prepravnich
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Série testu se vzorovymi dily ukazuje
velky potencial inteligentni asistence
pri zpracovani recyklatu. Bez iQ
weight control neni dutina formy po
zméné sarze jiz zcela vyplnéna. Na-
proti tomu s iQ weight control jsou
prubézné vyrdabeny dobré dily.

Ze méné vykonny a odpovidajicim zplsobem lev-
néjsi recyklat Ize také pouzit jako zakladni slozku
jadra pro vyrobu testovanych stohovacich boxd,
alespon pokud jde o stohovatelnost.

Pro aplikace s obzvlasté slozitymi zatézovymi
profily je dilezitd tymova prace ve vyvojovych
konsorciich, podobné jako vybér a koordinace
povrchové a jadrové slozky. Diky individualni
modifikovatelnosti povrchového materidlu je
mozné pouzit metodu sendvicového vstrikovani
skinmelt i v potravinarském odvétvi.

Riizné upravené regranulaty v zatéZovém
testu

Aby bylo mozné fundovanéji posoudit po-
tenciadl inteligentnich asistencnich systéma
pro obéhové hospodarstvi, spolecnost ENGEL
spolu s odbornikem na recyklaci, spolec¢nos-
ti EREMA, zkoumaly podrobnéji ucinnost iQ
weight control pfi zpracovani recyklovaného
polypropylenu. Vychozim materidlem pro recy-
klaty byly geotextilie, které byly pouzivany jako
netkané materialy na stavenistich, a které diky
tomu vykazovaly silné znedisténi. Textilie byly
vycistény, upraveny a regranulovany.

Pro simulaci realnych podminek a provadéni
zmény Sarze byly pouzity Ctyfi rdzné kombina-
ce recyklacnich technologii a parametrl zpra-
covani. Vysledné regranulaty mély rGzny in-
dex toku taveniny (MFI, angl. Melt Flow Index)
a vykazovaly pfi zpracovani pfislusné rozdilné
vlastnosti.

Mimo jiné byly stuprovité schodové desky
vyrobeny ze dvou rliznych recyklatd. Tloust-
ka stény se pohybovala od 0,5mm do 3 mm,
pficemz nejtenci oblasti se nachazely na konci
drahy toku. Jeden z materiald byl urcen jako
referenéni. Pfi zméné referenéniho materidlu
na jiny recyklat se ukazalo, Ze bez inteligentni
regulace procesu znacné klesd hmotnost vstfi-
ku a dutina formy jiz neni kompletné vyplnéna.
PFi aktivovani iQ weight control se hmotnost
vstfiku zvysila do oblasti hodnot dosazenych
s referenénim materialem a pribézné byly vy-
rabény dobré dily.

Tento vysledek byl podporen analyzou zazna-
menanych pribéht tlakd uvnitf formy. Ukazalo
se, ze prizplsobeni bodu prepnuti a velikos-
ti dotlaku vede k priblizné stejnému prabéhu
tlakl uvnitf formy pro referencni i srovnavany
material.

iQ weight control v praktickém testu

Inteligentni asistencni systém ENGEL iQ weight
control se jiz pouziva pfi vyrobé boxd a kon-
tejnerll ze zpracovaného odpadu z vyslouzilych
vyrobkd. Vyzvou v praxi je silné kolisani vlast-
nosti recyklatu. Jak druh a velikost znecisténi
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odpadnich plastll, tak proces cisténi, zpra-
covani a regranulace odpadu méa nepfimy nebo
primy vliv. Kromé toho vétsina vyrobcl odebira
suroviny od vice dodavateld z rdznych regiond,
coz mlze také vést k regionalnim i sezonnim
rozdilim ve slozeni.

Ve srovnani s novym materialem je treba podi-
tat pfi pouziti recyklatl z vyslouzilych vyrobkd
se silngjsimi vykyvy viskozity plastové taveni-
ny. Pomoci iQ weight control jsou detekovany
i zdvazné odchylky suroviny. Profil vstfikovani,
bod prepnuti a dotlak pro kazdy vstrik jsou
samostatné prizplsobeny aktualnim vyrobnim
podminkdm. Timto zplsobem je dosahovano
konstantniho vstfikovaného mnozstvi a je za-
jisténa maximalni produktivita.

Tim, ze spole¢nost ENGEL vyrabi vzorové dily
ze 100% recyklovaného ABS (grafika), je zvla-
dani této vyzvy transparentni. Pro demonstraci
se v kratkych intervalech stfidaji materidlové
Sarze rGzného plvodu. Na displeji vstrikovaci-
ho stroje CC300 muzete sledovat, jak iQ wei-
ght control pfizplsobuje parametry zpracovani
ménici se viskozité taveniny. Pomoci iQ weight
control se vyrabéji dobré dily od prvniho vstfi-
ku po zméné sarze. Pokud je iQ weight control
deaktivovano, nejsou vyrobky po zméné ma-
terialu jiz dokonale pInény. Teprve iQ weight
control zajistuje pribézné dobré dily.

ZvySenim stability procest prispivaji inteli-
gentni asistencni systémy vyznamné k rozvoji
obéhového hospodafstvi pro plasty. Umoznuji
pouziti recyklatli i pro naroc¢né aplikace, které
dosud vyzadovaly nové zbozi.

Autor

Gunther Klammer, viceprezident pro plasti-
fikacni systémy a recyklaci, ENGEL AUSTRIA,
Schwertberg, Rakousko,
guentherklammer@engel.at, www.engelglo-
bal.com
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Proces skinmelt je prehledné vizualizovdn a animovdn v fizeni CC300 vstrikovaciho stroje.
Timto zplisobem ze obzvldasté snadno nastavit smesovaci pomér pro optimalizaci obsahu recykldatu.
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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem SVET@ PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2021:

11. 1.-1. 2.-22. 2.-15. 3.-5. 4. _special Konf. PLASTKO Zlin — 26. 4.-17. 5. _special Konf. FORMY-
PLASTY Brno - 7. 6.-28. 6.-6. 9.-27. 9.-18. 10. _special MSV Brno - 8. 11.-29. 11.-13. 12.
Uzavérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob. Pokud byste
méli aktualni zajimavou zpravu a chtéli ji publikovat, poslete mi ji. Publikovani zprav vam
nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

MozZné jsou téZ varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
— cena 19000,-Kc

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontaktli) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s ¢asopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakazana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materialu zvefejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komeréni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.

PLASTINUM™ pro pokrok v plastech
ol -\ 4 Litte

Making our world more productive
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