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Medialni partnefri veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2022 (3.-7. 10.)
Medialni partneri plastikarské konference FORMY-PLASTY Brno 2022 (18.-19. 5.)

Medialni partneri seminare Spectra Zlin - PLASTY 2022 (26.-27. 5.)
Medialni partneri plastikarské konference PLASTKO Zlin 2022 (21.-22. 9.)

€.1/2022 - FORMY-PLASTY Brno, SPECTRA Zlin vyjde 13. kvétna (uzavérka 11. 4.)
€.2/2022 - PLASTEX-MSV Brno, PLASTKO Zlin vyjde 19. zari (uzavérka 22. 8.)

Od galvanovnyk firme nabité  ALFA

Kontakt: telefon 606715510 / e-mail mach@machagency.cz

| Spoluprace 2022 - klikni zde |
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technologiemi

Spolecnost ALFA CHROM servis byla zalozena v roce 1991 a vznikla z galvanovnu.

Cesta ke spolecnosti soucasného formatu ale nebula lehka.

Ve vznikalo postupné, protoze galvanovna
jako takovd, byla zaméfena na svoji produkci
a v oblasti oprav a rozmérovych korekci dild
forem nabizela nanesenim tvrdochromu pouze
omezené moznosti.

Ta je dana fyzikalnimi vlastnostmi vylucované
vrstvy tvrdochromu a jeji tvrdosti. Hlavné viak
zpUsobem, jakym je vylucovéna. ,Chrom, to
neni jako kdyz namocite dil do barvy, vylucuje se

= UplIné jinak neZ tfeba zinek nebo nikl. Vylucuje se

predevsim na mistech, s proudovou koncentraci.
A to v je podstaté velka nevyhoda tvrdochromu,”

R ks Aleg Koutny, jednatel spolecnosti ALFA

CHROM servis. Ten nam odpovédél i na dalsi
otézky.

servise
S.r. 0.

Svét Plastu (SP): A jak jste tyto nevyhody
resili?

Ales Koutny (AK): Postupné jsme se tento
jev snazili eliminovat a v roce 1993 se mi
podafilo ziskat americkou technologii lokalniho
pokoveni — Selective Plating. Tato technologie
umoznuje vylouceni pozadovaného kovu do
poskozeného mista, a to za podminek teploty
okoli a nikterak metalurgicky neovliviuje zakladni
material nanasené soucasti. Toto nabizi moznosti
oprav poskozenych valcl, hydraulickych pistnic,
kulovych ventild atd. v mnoha pripadech pfimo
ve stroji, bez nutnosti demontaze poskozené
soucasti. Jako kazda technologie, i tato ma svoje
limity, a ne vzdy jsme ji mohli efektivné a Uspésné
aplikovat. pokracovani na str. 2
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pokracovani

Toto jsme pozdéji doplnili technologii tzv.
studenych mikrondvard. Jde o japonskou
technologii, elektrodu Ize prirovnat
k  mikrobodovaci svéarecce, kde svarovaci
elektroda pfipomind propisovacku, kterou
pracovnik drzi v ruce — ale misto népIné je tam
titanova elektroda, kterd de facto naboduje
speciadlni  platkovou = slitinu,  planzetu, do
poskozeného mista. Kromé planzety to mize byt
i drat, prasek ¢i speciadlni ocelova vata. Pouzivajf
se rdzné tvrdosti oceli, mékké i tvrdé, zalezi na
aplikaci.

SP: Pokud vime, sli jste ale dal.

AK: Tuhle technologii jsme ziskali, ale protoze
jsem délal v nastrojarné, zjistil jsem, Zze rozmérové
korekce chromem vétsinou nejdou Uplné presné
délat. Proto jsem hledal dalsi technologie,
které by byly schopny toto nahradit a vylepsit.
Postupné jsme zacali zkouset rlizné navarovaci
pristroje technologii mikro TIG v ochranné
atmosfére argonu. Vyzkouseli jsme fadu pfistrojd
ajako nejlepsijsme vyhodnotili japonské zafizeni,
které vyuzivame jiz nékolikatou generaci.

Asi kolem roku 1998 se objevili prvni
mikronavarovaci lasery. Tehdy jsem koupil prvni
dva.

Diky ziskanym technologiim zacal pomalu
vznikat obor oprav a modifikaci forem. Zacali
jsme si budovat vlastni know-how. V té dobé jsme
pracovali pro naseho vyznamného zakaznika —
Magnu Liberec. Zde jsme pracovali jako externisté
na provoze prevenci a opravné forem, kde jsme
resili rizné pozadavky na optimalizaci a opravy.
Méli jsme zde vlastni vybavené pracovisté
a kolegové se tam stfidali v tydennich cyklech.
Takto jsme fungovali asi 15 let.

Na zékladé téchto zkusenosti a ziskanych
informaci o tom, co vlastné nasi zakaznici
potrebuji, vznikla myslenka na vlastni provoz.
Tento novy projekt jsem pripravoval po dobu
péti let.

Nejvétsim problémem bylo presvédcit néjakou
banku na zafinancovani tohoto projektu. Uz jsem
si pfipadal jako lidovy vypravéc, kdyz jsem po
dvacaté vysvétloval, ze to, co chci uskutecnit, ma
hlavu a patu, a Ze je to do budoucna perspektivni
smér. Musime na to ale mit odpovidajici zazemi
a technologie.

Nebudeme se muset prat o kapacity lisG, nebo
jefdbu u zakaznika, ale zédkaznici budou jezdit
k nam!

Navic jsme zjistili Ze vyrobci forem nemaj
kapacitu a mnohdy ani zdjem provadét nasledny
after sale servis nad rdmec smluv a zérucnich
podminek. Nemaji zajem provadét optimalizace
a modifikace. Rovnéz nebylo efektivni dopravovat
pres pul Evropy tam a zpét 35 tun tézké formy.
Timto jsme tehdy objevili mezeru na trhu, kterou
jsme chtéli vyplnit.

Podafilo se mi pfesvéddit analytika v bance PPF,
pfijel k ndm tehdy na zborenisté mezi bfizky
a kopfivy. Rekl jsem mu: tady to bude stat. A on
fekl, Ze se mu to libi. Véci se daly do pohybu
a za sedm mésicl stéla na zbofenisti nova hala
s jefaby a zékladnim vybavenim. Mohli jsme
prakticky znovu zacit.

SP: Hala vam ale zacala byt mala...

AK: To byl rok 2014 a ja jsem si ani nedokéazal
predstavit co nas jesté ¢eka. A proto loni v dubnu
zacala pfistavba, takze nyni médme v podstaté
dvojnasobnou kapacitu, dalsi dva padesétitunové
mostové jefdby se dvéma kockami. Mame
5D obrabéci centra, kterd dokézou obrobit
Ctyfmetrové kusy, EDM, frézku na vyrobu
grafitovych elektrod, 3D méfici centrum Wenzel,
dva tudirovacf lisy, ten vétsi na formy do 60 tun
a nové pripraveny zéklad na tusirovaci lis na
formy do 80 tun. Myslim, Ze to odpovida tomu,
co chceme nabizet zakaznikim. Hala je hotova,
zkolaudovana a zacina slouzit svému Ucelu.

sluzbou, kterou firmam nabizite?

AK: Cilem je zékaznikovi nabidnout moZznosti
modifikaci. Nenf to tak, jako u modernich aut,
kde musite po 15 nebo 20 tisicich kilometrech do

= servisu. Tady to funguje jinak, i kdyz podobné.

Velci hraci si zadavaji vyrobu forem v Asii:
Ciné, Koreji. Tam se formy vyrobi a vyzkouseji,
udélaji se prvni vylisky a prejimka. Vylisky pak
putuji k zakaznikovi, ktery je pfipominkuje.
Pokud je vse v poradku, forma se zaball
a odesila k zakaznikovi. VétSinou v3ak neni ve
stavu schopném sériové produkce a je nutné
provést tzv. second stage. A to je nade parketa,
kterou nabfzime. Jde o pfipravu formy pro
sériovou vyrobu. Pospojujeme vodni okruhy,

zkontrolujeme hydrauliku, udéld se tusirovaci
obraz a dalsi operace. Je rovnéz téméf pravidlem,
Ze je nutné formu je$té dodatecné slicovat,
protoze od vyrobce je slicovani nedostatecné
a v sériové produkci by se forma mohla zadfit.
Jsou tam i prestfiky a v fadé pripadd se forma
bude pfipravovat pod dezén, to znamena, ze
lisovany dil ponese néjaky vzor.

To ale neni vsechno. Zakaznik sice ukazkové
vylisky mé& tfi mésice pred tim, nez forma
dorazi — protoze to je zhruba doba prevozu
lisu z Ciny — ale udél4 si tak zvany cubing, to je
zkouska zéstavbovych dill. Pokud tedy maéte

| obloZeni A- nebo B-sloupkdl, prahy, strop i

treba palubni desku, tak se to zastavuje do holé
karoserie. A kdyz se zjisti, ze to tam jde tézko,
hrkd to tam, nebo na A-sloupku jsou treba
viditeIné proznacena zebra z opacné strany, musf
se tyto nedostatky odstranit. Mdme k dispozici
vlastni tym CAD/CAM, programaétory, operatory,
specialni SW. Nasi kluci urcity dil mohou upravit,
prekonstruovat, modifikovat, aby to vyhovélo
pozadavkdm zakaznika.

SP: K tomu, aby ten vas orchestr hral dobfe,
potrebujete mit Sikovné lidi. Mate je a mate
jich dost?

AK: To je vécné téma. Rekl bych, Ze tym
Sikovnych lidi méme, podafilo se nam ho sestavit
tak, aby pracoval maximalné efektivné a ucelné.
Samoziejmé to chtélo néjaké ladéni za béhu.
A jak fikam — je to nekonecny proces.

SP: Rikal jste, ze jste méli problém tak pred
pul rokem. Uz je to za vami?

AK: Uz konec predloriské roku byl velmi vagni.
A na to navazal i lonsky rok. Zhruba jsme se
dostali na polovinu naseho obratu. Vznikla ném
dira v cashflow, v pInéni, nejsme ale v Cervenych
cislech. Ono se toho vlastné seSlo vic — stavéli
jsme predevsim z Gvéru, ale aby ném byl uvolnén,
museli jsme injektovat i nase penize. Prvni rok
covidu jsme néjak zvladli, ale pak doslo k tomu,
Ze jsme neméli praci, a investice byly potreba na
dokonceni pristavby haly. Je to dost tézké, kdyz
vadm do kapes nic netece. Nicméné uz druhy
mésic nam zakéazky opét rostou, ale zatim ne
tak, jak bychom si predstavovali. MUj odhad je
takovy, ze jesté tak pl roku — pokud neprijde nic
horsiho — ndm chybi do navratu na planované
objemy odpovidajici roku 2019.

SP: Kde vSude operujete?

AK: Jsme firma, kterd déla sluzbu primyslové
povahy. Takze de facto jsme servis. Nasi
sluzbu provadime vétsinou pro ceské pobocky
nadnarodnich spole¢nosti v okruhu Cesko,
Slovensko, Polsko Némecko, Madarsko.

Vérim, ze letosni rok bude rokem névratu na
predchozi pozice. Posledni obdobi tomu lehce
nasvédcuje, takze s optimismem...

A vratime vam formu do formy.

SP: Dékujeme za rozhovor!
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Pro kazdého zpracovatele termoplastl je

naprosto nezbytné porozumét tomu, jak

tyto latky pfi zpracovani proudi/tecou.
Dozvite se zde o Casové zavislosti vlastnosti
toku a dalSich dulezitych charakteristik.

Reologie je véda, kterd se vénuje zkoumani
a modelovani deformacnich vlastnosti latek,
zejména vzajemné zavislosti deformace, napéti
a Casu. Kofeny ma v zakonech pruznosti a vis-
kozity, navrzenych Hookem a Newtonem na
konci 17. stoleti.

Taveniny termoplastickych polymer( maji Siro-
ké pouziti v mnoha modernich prdmyslovych
procesech pfi vyrobé velkého mnozstvi pred-
métd. Pouzivaji se, protoze je relativné levné
a snadné tvarovat je do slozitych tvarl v roz-
taveném stavu. Musime vSak porozumét tomu,
jak proudi pfi zpracovani [1].

Faktory ovliviujici tokové chovani polymeru

Polymery jsou pro reologickou charakterizaci
slozitymi materidly, protoze existuje mnoho
faktord, které ovliviuji jejich tokové vlastnosti.

Mezi témito faktory je zejména teplota zpra-
covani, rychlost toku, doba zdrzeni a dalsi.
Kromé toho reologické vlastnosti polymert
leZi nékde na rozmezi kapaliny a pevné latky.
To vede k vyrazné Casové zavislosti vlastnosti
toku a dalsich dllezitych charakteristik, z nichz
nékteré jsou diskutovany nize.

Dulezité reologické vlastnosti polymert

Je dobre znamo, ze viskozita taveniny je kritic-
ky zavislad na teploté. Snizenim teploty formy
Ize pro zpracovani zjistit minimalni teplotu (za-
roven tedy maximalni viskozitu taveniny), pfi

gie tavenin term

které jesté mulze proces probihat, aniz by se
objevily povrchové vady. Snizeni teploty formy
Setfi energii a mGze zkratit dobu cyklu, proto
je velmi uzite¢né porozumét teplotni zavislosti
viskozity taveniny.

Je zndmo, Ze taveniny polymer( pfi vytlacova-
ni vykazuji expanzi po vystupu z trysky. Toto
zvétSeni objemu souvisi s velikosti elastické
deformace pfi stlaeni materidlu na vstupu.
Déle je tfeba vzit v Gvahu, Ze zvétseni objemu
extrudatu zavisi na délce trysky, kterou je ma-
terial vytlacovan pfi konstantnim pratoku. Jiny-
mi slovy polymerni taveniny vykazuji ¢asovou
zavislost, protoze material ,zapomina” pruznou
deformaci aplikovanou na vstupu matrice. Cim
deldi ¢as material stravi v trysce, tim mensi je
expanze. Elasticita taveniny mize mit také vaz-
né disledky pro mnoho dalsich polymernich
proces, jako jsou:

- Vyfukovani, kde tloustka stény vyfukované
soucasti zavisi na stupni expanze, ke kterému
doslo béhem procesu vytlacovani pred uza-
vienim formy.

- Vakuové tvarovani nebo tvarovani za tepla,
kde si polymer musi zachovat uréity stupen
pruznosti, aby se zabranilo prohybani mate-
ridlu, nez je tazen vakuem pres matrici pro
tvarovani za studena.

Jak popsat chovani polymeru pfi toku taveniny

Vlastnosti zpracovani polymeru také zavisi na
koncentraci lubrikant(, zmékcovadel, plniv a dal-
Sich slozek ve zpracovavané smési. Z naseho
kratkého prehledu Ize odvodit, ze charakterizace
chovani toku polymeru bude pravdépodobné
vyzadovat sofistikované a vsestranné pristrojové

nlasty

vybaveni. Z pohledu reologa Ize tokové chovani
polymeru rozdélit do tfi slozek: smykové a taho-
vé toky, které se vyznacuji odpovidajicimi visko-
zitami a elastickym chovanim, které je charakte-
rizovano mérenim modulll nebo pomérd
expanze. K Uplné charakterizaci materiélu je za-
potrfebi pfistrojové vybaveni, které ma schop-
nost zjistovat tyto parametry v potfebném roz-
sahu teplot a rychlosti smyku/protazeni.

Moderni laboratorni reologické testovaci pfi-
stroje NETZSCH nabizime ve dvou rozsahlych
kategoriich - rotacni reometry Kinexus a kapi-
larni reometry Rosand. Kromé toho i dalsi pfi-
strojové vybaveni pro termickou analyzu, jako
je diferencialni skenovaci kalorimetrie DSC, dy-
namickd mechanicka analyza DMA a termome-
chanicka analyza TMA, umoznuje ziskat cenné
poznatky o vlastnostech materiald.

Vice mlzZete najit na nasich strankach: Analy-
zing & Testing - NETZSCH Analyzing & Testing.

Literatura:

[1] Rheology Testing of Polymers and the
Determination of Properties Using Rotati-
onal Rheometers and Capillary Extrusion

Rheometers (azom.com)

Preklad, Gprava textu a kontakt pro CR a SR:
RNDr. Miroslav Kule
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> Dokumentace vsech Udaj o nastroji pfimo
na nastroji/stroji/siti.

> Zaznam cykld, provoznich hodin
nebo Udaju ze senzor(.

> Integrovany planovac udrzby
pro optimalizaci udrzby.

> Snizeni nakladd na udrzbu a opravy véetné
nastaveni limitl predbézného varovani
véetné dokumentace o Udrzbé.

> Software pro vizualizaci pfimo na TiMlogu.

» Pohledy pro rGizné uzivatele, které Ize
prizplsobit a vybavit opravnénimi.

> Uzivatel si zachovava suverenitu dat —
NEcloudové feseni.

> Volné rozhrani API (Application Programming
Interface) — rozhrani pro pfipojeni
nadrazenych systému.

> TiMlog V1 je nezavisly na misté (predpokladem
je integrace do pfislusné podnikové sité).
» TiMlog V2 je vhodny pro monitorovani

a dokumentaci nékolika néstroji na jednom
nebo vice strojich.

> Synchronizace TiMlog V2 pfinasi vysoké
zabezpeceni dat.

> TiMtags jsou nezavisla na stroji a mohou byt
spojeny s kazdym TiMlog V2.

STRACK =@

NORMALIEN horké vtoky

Vyhradni zastoupeni
pro Ceskou republiku
a Slovenskou republiku

www.strack.cz

S.r.o. I&
VMM s.r.o.
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Gorilla Machines s.r.0. uvad::
Komplexni systémy centralni
dopravy VISMEC

Srdcem systému centralni dopravy VISMEC je
centralni Fidici mikroprocesorova jednotka
FW 50 umoznujici Fizeni az 48 odbérnych

mist spolu s jednim zdrojem vakua
a moznosti nouzového zalozniho systému.
Propojeni systému zajistuje protokol Visnet-
Bus-communication. Ovlada¢ FW50 je
vybaven 6-fadkovym (fulltext) podsvicenym
displejem s rozhranim v ceském jazyce
pro snadné pouziti a provoz. Pfiprava pro
pfipojeni na nadfazeny systém Vismec
supervising je samoziejmosti.

Zdroje vakua:

Siroka $kala dmychadel od jedno-, dvou-
, tfi- stupnovych dmychadel s postrannimi
kanaly az po zubova dmychadla pro naroc¢né
aplikace. Volitelné vybaveni motoru dmychadla
frekvenénim ménicem Setfi energii, zvysuje
Zivotnost dmychadla a umozniuje vhodné
upravovat dopravni rychlost materialu tak,
aby nedochéazelo k tvorbé prachu, potazmo
andeélskych vlasu. Volitelné je mozné zdroj vakua
vybavit napfiklad ochranou pro préci ve vysokych
teplotéch, nebo upravit pro specialni materialové
aplikace.

Centralni filtracni jednotky:

Samostatnou kapitolou jsou unikatni 3-zénové
filtracni  jednotky, které vynikaji vysokou
efektivitou odlouceni prachovych ¢astic z proudu

TECH news

i Diky modularni konstrukci

nosného media. Dikazem je 10x del$i interval
nutného ¢isténi filtru ve srovnani ostatnimi
konvencnimi filtra¢nimi jednotkami (Testovano
ve VW-Germany)!

Filtracni  jednotky jsou koncipované jako
jednoduché, nebo zdvojené, samostatné stojici,
nebo na spolecném rému s dmychadlem.
U zdvojeného provedeni je mozné volit mezi
ruénim, nebo  automatickym  prfepinanim
filtracnich jednotek v pfipadé zaneseni filtru
umoznujici vymeénu/cisténi filtru za kontinualniho
provozu. Volitelné je mozné filtracni jednotky
vybavit ¢idlem hladiny prachu v zasobniku.
Automatické cisténi filtru implozi je standardem
u véech provedeni!

Odlucovace materialu:

Vsechny odlucovace Vismec jsou vyrobeny
z nerezové oceli s moznosti instalace prdhledné
vlozky z borosilikatového skla.

lze pfiruby pro
pfipojeni vakua a materialu libovolné nastavovat
v rozmezi 360°.

Vstup materiélu je vybaven materidlovou klapkou
z nerezové oceli — mozno nahradit materidlem
odolnym proti opotfebeni pro pfipad dopravy
abrazivnich materialQ.

Dokonalé odlouceni prepravovaného materialu
od nosného média standardné zajistuje nerezové
sito, volitelné je mozné toto sito nahradit latkovym
filtrem, nebo sestavou latkovych rukavovych filtr(
pro pfipad dopravy materialu s vysokym podilem
prachu. Odlucovace s latkovym, nebo rukavovym
filtrem jsou standardné vybaveny systémem
cisténi filtru tlakovym vzduchem, v pripadé
odlucovace se sitem je tato vybava volitelna.
Spolehlivé vypousténi materialu zajistuji robustni
klapky s vnéjsim tésnénim, které nepfichazi
do kontaktu s prepravovanym materidlem
a eliminuji tak moznou kontaminaci. Primér
vypoustéci klapky Ize pro hiife tekouci materialy
navysit ze standardnich 80mm na volitelnych
150mm, pfipadné zvolit variantu s pneumaticky
ovladanym motylkovym ventilem.

Vakuovy ventil vybaveny filtrem vstupniho

vzduchu zabranuje kontaminaci materidlu béhem
imploze po ukonceni saciho cyklu.
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Siroka  gkala volitelného  pfislugenstvi  od

dodatecné montovanych vizualnich a zvukovych
alarmid, pres snimace hladiny materialu
v odlucovadi az po provedeni pro vysoké teploty
je samoziejmosti.
Dalsi aktivni centralni
dopravy:

Automatické propojovaci stoly VISMEC umoznuji
plné automaticky pfipojit az 24 typl materiald
kaz 22 strojum. Vdechny soucésti, které prichazejf
do styku s materidlem jsou vyrobeny z nerezové
oceli vysoce odolné proti abrazi. Horni i spodni
otocné rameno pracujici v rozmezi 360° umoznuji
vyuzit nejkrat$i cestu mezi polohami ramene
pfi zméné trasy a zkracuji tak cas potfebny
k pfepojeni tras na nezbytné minimum.
Automaticky — propojovaci  stll  mlze byt
instalovan s osou otaceni jak ve svislé, tak ve
vodorovné poloze.

prvky systému

Pro dopravu vysusenych vysoce navlhavych
materialu je vhodné pouzit systém, ktery pouziva
jako nosné médium suchy vzduch. Vhodné
jsou pro tyto aplikace systémy s vlozenym
zdrojem suchého vzduchu (DRY FEED), pfipadné
systémy s uzavienym okruhem.

Vazici krouzky HALO jsou segmenty vybavené
tenzometrickym snimacem instalované mezi
nasypku a odluova¢ materidlu a umoznuji
sledovat tok materialu systémem v redlném case.

Ing. PAVEL TULACEK

jednatel

Tel.: +420602718580

E-mail: tulacek@gorillamachines.cz
Web: www.gorillamachines.cz

GORILLA MACHINES s.r.o
Vichova nad Jizerou 183
512 41

GORILLA

MACHINES
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Nyni pro procesni teploty az do 180 °C

Easutherm temperacni zafizeni
van (r

d vyr

emperace formy je zasadnim prvkem ve

vyrobé plastovych vyrobkd. Proces musi

byt staly, presny a spolehlivy, jelikoz
pfimo ovliviiuje vyrobni naklady a kvalitu final-
niho vyrobku.

Temperacni zafizeni modelové fady Easytherm
je z pohledu zZivotniho cyklu vyrobnich strojd
stale novinkou, prestoze jeho vznik je datovan
do roku 2017. Standardné se vyrabéji modely
v atmosférické verzi pro maximalni temperac-
ni teploty do 90 °C, a pak dvé rady pretlako-
vych modelll pro pracovni teploty do 140 °C
a do 180 °C. VSechny zafizeni pouzivaji jako
pracovni medium vodu a jsou charakterizova-
ny osazenim vyspélou technologii, robustnosti
a jednoduchosti obsluhy spolecné se Sirokou
nabidkou komunika¢niho propojeni s ostatni-
mi stroji ve vyrobé a se superviznimi systémy.
Easytherm obdrzel v roce 2019 prestizni ocené-
ni IF Design Award.

Robustni a inovativni konstrukce

Temperacni stroj musi pracovat spolehlivé
v kazdém vyrobnim prostredi. Vyrobce se roz-

bce PP

hodl v konstrukci pro feseni bez kompromisd,
tedy pro zabudovani Spickovych spolehlivych
komponentdl s vysokym vykonem. Proto je po-
uzita ucelend rada Cerpadel pro Siroké spekt-
rum aplikaci za Ucelem maximalniho pritoku
a vysokého tlaku. Pro vysoké provozni teploty
jsou k dispozici take provedeni s magnetickou
spojkou. Protibézna topeni nejsou v kontaktu
s provozni kapalinou, takZe nehrozi riziko ko-
roze, nebo zaneseni topnych elementd a tim
snizeni vykonu. Pro rychlou a efektivni fazi
chlazeni je pouzit mosazny deskovy vyménik.
Diky témto feSenim je zafizeni extrémné rychlé

TECH news
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jak ve fazi topeni, tak ve fazi chlazeni. V pfipadé
potreby udrzby vse urychli jednoduse odnima-
telné bocni kryci panely. VSechny varianty jsou
vyrébény v totozném kompaktnim tvaru téla
stroje. Bylo mysleno také na ergonomii, kde
integrované vysunovaci ¢elni madlo a zesilena
pojezdova kolecka umozni snadny a bezpecny
pohyb strojem.

Snadné pouziti a Fizeni

Temperacni stroje jsou obvykle umistény po-
bliz vstrikovaciho lisu, velmi ¢asto s omeze-
nymi moznostmi pristupu pro obsluhu, jenz
provadi kontrolu chodu stroje, ¢i zménu pro-
voznich parametrd. Easytherm fesi tuto proble-
matiku celkovou zménou navrhu fidicich prvkd
a umoznuje fizeni vzdalenym pristupem. Je zde
TFT displej 4.3" s vysokym jasem a silnym chro-
matickym kontrastem pro perfektni viditelnost
Udaji zobrazenych na displeji. Celé fizeni je
chranéno temperovanym sklem s 6 dotyko-
vymi kapacitnimi tlacitky pro snadny pfistup
k hlavnim funkcim. Navigace je feSena pomoci
vhodného kruhového ovladace. Snadné pouzi-

ti zahrnuje také snadnou instalaci. Easytherm
obsahuje interni dohlizeci systém kontrolujici
spravnou instalaci a propojeni elektrické faze
ovliviujici rotaci cerpadla spravnym smérem.

Pfipraven na Chytrou vyrobu

Novy Easytherm pridava konektivitu, praktic-
nost a snadnost pouziti. Oteviratelny celni pa-
nel obsahuje vestavénou komunikacni desku,
jenz umoznuje propojeni s ostatnim vybave-
nim ve vyrobé. Kabelaz je chranéna specialnim
krytem, jenz predchazi nahodilému rozpojeni.
Easytherm je spojen s ostatnimi stroji, ¢i za-
kaznickym superviznim systémem diky Siroké
fadé moznych propojeni. Nabizi se Ethernet,
Modbus, Profibus, Profinet, Powerlink, Devi-

ceNet a proudova smycka. Easytherm integru-
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je otevriené standardy, jako je OPC-UA server
a je samoziejmé pfipraven pro pouziti ve Win-
factory 4.0, superviznim software spole¢nosti
Piovan.

Vybaveni

Easytherm je mozné na prani vybavit mnoha
zadanymi prvky. Nejbéznéjsi je pfimé méfeni
pratoku pomoci virového priitokoméru typu
Vortex pro ty aplikace, kde je nutno drzet ma-
ximalni pfesnost a staly dohled nad procesni-

mi parametry. DalSimi prvky jsou méreni tlaku
v okruhu, fizeni pomoci pripojeného externiho
teplotniho cidla, automatické vypousténi for-
my, jenz pomUze zkratit cas pro vyménu na-
stroje a také moznost volby mezi spole¢nym
a separatnim okruhem napousténi vody do
okruhu formy.

Profil spole¢nosti Piovan Group

Skupina se zaméruje se na vyvoj a vyrobu
technologicky pokrocilych systémi pro
zpracovani a recyklaci plastovych materiall
a je globalnim lidrem v oblasti automatiza-
ce systému pro skladovani, nasavani, suseni
a michani plastovych granulatd, a také v ob-
lasti pramyslového chlazeni. Skupina sidli
na severu Italie a byla zalozena v roce 1934.
Nyni zahrnuje 14 vyrobnich zavodd (Italie,
Némecko, USA, Brazilie a Cina) s konsolido-
vanym prodejem v hodnoté pres 450 mili-
ond EUR.

https://www.piovangroup.com
https://www.piovan.com
https://aquatech.piovan.com

~
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Panasonic s jasndm zaméfenim Panasonic

na prumysl

Panasonic  (plvodné spole¢nost Matsushita
s centrem v Japonsku) byla hlavné v Evropé
a Americe zndma jako inovativni vyrobce kvalitni
spotfebni elektroniky. Zaméreni spolecnosti je
vsak daleko Sirsi a jednou z oblasti, kde vyvoj
produktl a feseni jde velmi rychle kupredu, je

pramysl.

Pro zdlraznéni a jasného vyhranéni pramyslové
orientovanych divizi spole¢nost pfedstavuje nové
logo Panasonic Industry, které bude zastfesovat
veskery vyvoj a prodejni kanal na prdmysl

INDUSTRY
Your Committed Enabler

orientovaného portfolia od mikrospinact, pres
servomotory az po fidici systémy a roboty.

Ve své image kampani ,IN" se zaméfi na hru
s touto predlozkou a pro zacatek oslovuje
své primyslové zékazniky s citdtem ,Your
Committed Enabler”. Na novém webovém
portalu je k dispozici celé portfolio primyslové

orientovanych produktd a rfeseni.

https://industry.panasonic.eu/cs
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Rochling Industrial

Odborny seminar: Reseni pro technologické nadrze

Dne 28. 4. 2022 probehl ve Fabrika Hotelu v Humpolci odborny seminar pro zakazniky Roéchling s
Engineering Plastics, s.r.o. Seminar byl zaméren na materialy pro vyrobu technologickych zafizeni

pro chemicky primysl a Gpravu vody, jako Polystone® (PP, PE, PVDF), Trovidur® nebo Polystone® -
CubX. Zaroveh byla predstavena nova verze programu RITA® (Réchling Integrated Tank building =~
Assistant) pro vypocty nadrzi z termoplastd.

Seminare se zUcastnilo cca 50 odbornikd z fad zékaznikd. Specializované prednasky zastresovali
Ing. Jan Michali¢ek a Ing. Igor Mikuléik z oddéleni technického marketingu spolec¢nosti Rochling, §
pozvani pfijali i prof. Ing. Jaroslav Kruis, Ph.D. z CVUT a doc. RNDr. Ji¥i Tochagek, CSc. z vyzkumného
védeckého centra CEITEC VUT v Brné.

RITA® 5.0

RITA® 5.0 je zcela nové vyvinuta verze programu pro vypocet nadrzi zalozena na nejnovéjsich
technologiich, ktera kombinuje osvédcené vyhody Uspésného softwaru s fadou dalSich novych
uzitecnych funkci.

Polystone® CubX® - Nové moznosti pfi vyrobé nadrzi

Oproti standardnim homogennim deskdm nabizi material vyjimecné vlastnosti vhodné predevsim
pro vyrobu nadrzi. Produkt vynikd svou tuhosti (podélnou i pficnou), nizkou hmotnosti,
vysokou chemickou odolnosti, méa vyborné tepelné-izolacni vlastnosti, je velmi dobre svaritelny
i s homogennimi deskami. Dostupny ve varianté PP, PE100-RC, PPs.

$koleni v terminu 16. 5. 2022 vsttikovacich stroju
v terminu 23.-26. 5. 2022

Skoleni je vhodné pro budouci
sefizovace a sefrizovace se zakladnimi

odborna ‘ .i becs Praktické nastrojaiské postupy  Skoleni pro sefizovate

Skoleni je vhodné predevsim pro
pracovniky udrzby a oprav forem.
Provadime pro skupinu 5 az max. 8

Partner skoleni: Gcastnika. znalostmi.
svétpl.Astil TEDCH news httpts: libeos.cz/k/prakticke-nastrojarske- https://libeos.cz/k/skoleni-pro-serizovace-
e vstrikovacich-stroju-4-denni

Ensinger Je

ensingerplastics.com
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IKP Galvano

GALVANICKE POKOVENI PLASTU

KP Galvano s.r.o. je ryze ¢eskou spolecnosti zaméfujici se na galvanické pokoveni plastovych dilct pro Siroké primyslové
spektrum. Vlastnikem spole¢nosti a sou¢asné dodavatelem linky pro galvanické pokoveni je spole¢nost KOVOFINIS a.s.

NABIZENE POVLAKY VLASTNOSTI LINKY

vykon 300 000 m?/rok

¢ maximalni rozmér galvanického
okna: 2600 x 300 x 1200 mm

e chromovani lesklé, saténové

¢ niklovani mikroporézni, mikrotrhlinkové
e chromovani Sestivalentni, trivalentni
e provedeni exteriér, interiér
e pripravujeme: bezchromova

preduprava
LABORATORNI{ ZKOUSKY POKOVQVANE
— - MATERIALY
e testovani korozni S
odolnosti povlaku e AB
e testovani odolnosti e ABS/PC
fi zméné e 2K
povlaku pfi zméné
o PA

klimatickych podminek
v rozmezi -40 az +80 °C

e testovani odolnosti
povlaku vici Sokovym
zménam teploty

¢ celkovd metalograficka
analyza

e mérfeni tloustky pokoveni

e stanoveni poctu pord u mikroporéznich
chromovych vrstev

¢ protokol o technologickém postupu

¢ analytika

(v planu v roce 2022)

VLASTNI RiDICi SYSTEM LINKY &
SPICKOVE VYBAVENA LABORATOR

_."' yris 8
i iy - ]
[

" fp'H !

KP Galvano s.r.o0. | Lede nad Sazavou | Ceska republika | info@kpgalvano.cz | www.kpgalvano.cz
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CERTIFIKDVANY INTEGROVANY
SYSTEM RIZENI VE SPOLECNOSTI

FRIMO

Certifikace integrovaného systému fizeni
ve spolecnosti FRIMO vytvari synergie pro udrziteln( Ospeéch

Skupina  FRIMO je pfednim  vyvojovym
a systémovym partnerem v mezinarodnim
automobilovém primyslu. Jejim hlavnim cilem
je optimalné plnit extrémné vysoké pozadavky
zakaznik(, které vtomto odvétvi prevladaji. Vedle
nekompromisni  kvality nabyvaji na vyznamu
robustni procesy v oblasti bezpecnosti prace,
ochrany zdravi a Zivotniho prostredi, které musf
byt pro zadkazniky a obchodni partnery rovnéz
dolozitelné a prokazatelné.

Proto se také spolecnosti FRIMO zaméfila na
tyto aspekty a byl zahjen dalsi rozvoj v souladu
s pozadavky integrovaného systému fizeni.

Vedeni spolecnosti FRIMO zde zaujima jasné
stanovisko. ,PovaZzujeme za svou podnikatelskou
odpovédnost vytvofit ramec pro dalsi rozvoj
spole¢nosti FRIMO v oblasti kvality, zdravi,
bezpecnosti prace a zivotniho
Integrovany systém fizeni ndm dava moznost
plné vyuzivat synergie ve vétsi komplexnosti
naseho  podnikatelského  prostiedi.  Tyto
optimalizované procesy budeme zavadét ve
véech nasich zévodech v duchu konceptu
One FRIMO, a to i v mezinarodnim méritku,”
zdlraznuje Dr. Christof Bonsch, generélni feditel
spole¢nosti FRIMO Group GmbH, a dodava:
,Povazujeme to za dalsi logicky krok k dlsledné
orientaci na zékaznika.

Procesy tykajici se kvality, zdravi, bezpecnosti
prace a zivotntho prostfedi tak byly dale
optimalizovany v rémci jednoho ambiciézniho
projektu a Uspésnost implementace byla v roce
2021 zavrdena certifikaci. Byly tak splnény
podminky pro zajisténi toho, aby vsechny
podnikové procesy probihaly v souladu s normami
v ramci trvale udrzitelné podnikové politiky

prostiedi. |

zleva: Matthias Stauffer, FRIMO GmbH
Pascal Fiichtenhans, TUV Rheinland Cert GmbH

Dr. Christof Bonsch, CEO, FRIMO Group GmbH [ '
! el il

orientované na budoucnost. A integrované, aby
bylo mozné vyuzit co nejvice synergif a efektivné
vyuzivat zdroje. Pro vdechny zUcastnéné je
obchodni Uspéch vice nez kdy jindy zavisly na
odpovédném pfistupu k dostupnym zdrojim
z ekonomického, ekologického a socidlniho
hlediska.

Jsme hrdi na to, Ze jsme prekonali obtize
pandemie a mohli se uchazet o recertifikaci
naseho systému fizeni kvality podle normy ISO
9001:2015 v roce 2021, stejné jako o certifikaci
nasich procesti ochrany zdravi a bezpecnosti
prace podle normy ISO 45001:2018 a ochrany
Zivotniho prostfedi podle normy ISO 14001:2015.
Certifikace jsou soucasti naseho podnikani ve
spole¢nosti FRIMO jiz vice nez 25 let, ale jen

stézi se jedna o rutinu,” fikd Matthias Stauffer,
odpovédny za systémy fizeni a procesy ve
spole¢nosti FRIMO GmbH.

Nékolikadenni  audity  provedli  auditofi
certifika¢niho organu TUV Rheinland. Vydané
certifikdty maji platnost tfi roky. Certifikace
potvrzuje sebevédomi spolecnosti FRIMO pfi
nakladani s kvalitou vyrobk(, bezpecnosti,
udrzitelnosti a procesy zamérenymi na zékaznika.

,To vdak neznamena, Zze mUlzeme polevit”
zdlraziuje Stauffer a dodava: Integrovany
systém fizeni je pro nas zaroven povinnosti
neustéle reflektovat nase vyrobky a sluzby na
globalni Urovni a zlepsovat je.

PARDUBICE
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VYVOJ AVYROBA VYTLACOVACICH NASTROJU A ZARIZENI
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Svét plastii-TECHnews medialni partnefi konference

Pozvanka na mezinarodni
odbernou konferenci poradanou
JAN SVOBODA s.r.o. ve spolupraci
s Lubomirem Zemanem

FORMY

-~ APLASTY

u

UCAST PRISLIBILI:

PLAST FORM SERVICE I.M. (€R) / Lubomir Zeman /
Interpretace vysledk MF analyz. Jak se vyhnout mofi
barevnych (a drahych) obrazk.

PMES Technologies s.r.o. (ER) / Pavel Faltejsek /
Efektivni zkracovani vstiikovacich cykld.

sam se cisti. Jak ¢eské firmy méni pohled na udrzbu forem
a zvysuji presnost plastovych vystiika.

Metaldyne Oslavany, s.r.0. (CR) / Petr Serék / Praktické
vysledky aplikace SMED a zpiisob analyzy a nasazeni.

K ¢emu jsou ,Spagety” diagramy?

CARDAM s.r.0. (CR)/ Jan Kurkin / Topologicky orientované
formy a efektivita jejich nasazeni.

JSW Machines s.r.o. (€R) / Zbynék Petrla / Uspora energii
pri vstiikovani plastt - ndvratnost ceny stroje do jednoho
roku je realita!

PEKAT s.r.o. (CR) / Tomas Gred / Kamerova kontrola
plastovych vystriki.

Ermanno Balzi s.r.l. (IT) / Damiano Balzi / Vy35i efektivita
chlazeni forem vede pres jednodussi vrtani chladicich kanald.
ZNAME RESENI s.r.0. (€R) / René Skypala / Co znamené TCO

a jak na tom mohou vstfikovny plastii vydélat.

Tanitech s.r.o. (CR) / Ale3 Ausperger / Vyhazuje, odvzdudnuje,

b

yIiy).

Ekonomicky vyhodné
vstFikovani plastu
s ohledem na cenu

elektrické energie

Prakticka ukazka digitalizace podnik
Finan&ni dspory

Boc&ni vstiikovani pro libovolny material
Rotace taveniny a jeji disledky

Jak motivovat zaméstnance, aneb
continuous improvement v praxi a jak
ho dosdhnout...

v v v v v

Ziskejte naskok diky informacim. Prihlaste se na
konferenci jiZ dnes na e-mailu: dvorakova@jansvoboda.cz
Tésime se na Vasi Gcast JAN SVOBODA S s.r.o.

s () SVOBODA  SOWEEEE @ echneiosyr B masrromsenvceim
PARTNER ol Technicky tjdenk @ T lnitaath  QSPK
TECH news

Ve spolupraci s nasimi partnery si Vas dovolujeme pozvat na odbornou konferenci

&
" spectra

6. TECHNOLOGICKY SEMINAR - PLASTY 2022

Spole¢nost SPECTRA spol. s r.o. pordda pro své zdkazniky a obchodni partnery jiz 6. rocnik technologického
seminare — PLASTY 2022. Akce je urcena predevsim pro vedouci pracovniky v oblasti Udrzby forem, vedouci kvality,

technology a vedouci vyroby.

Ugastnici této odborné konference budou seznameni s novymi trendy v oblasti zpracovani plastl vstfikovanim.
Cilem je pfedat zajemcdm Siroké spektrum odbornych informaci a seznamit je i s praktickymi poznatky a

novinkami z tohoto odvétvi. Kromé toho budou mit moznost navazat nové kontakty a setkat se mimo jiné i s

nasSimi zahrani¢nimi partnery.

Konference se uskute¢ni 26.5. - 27.5.2022. Mistem konani akce bude velmi pfijemné a klidné prostfedi OREA

Hotelu Devét skal v obci Milovy.

Na seminar se jiz nyni velmi t&€Sime a peclivé pracujeme na jeho pfipravach.

Svét plastli_TECHnews jsou medialni partner Seminare - PLASTY 2022 I

svér@ PLASTU

o,
™ Spectra

M
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SPECTRA spol. sr. 0.

Zlinska 1152
763 12 Vizovice
Czech Republic

svﬁ@w

+420 725 379 417
spectrachemie.cz
info@spectrachemie.cz
CZ15546608
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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem S\IET@ PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2022:

10. 1.-31. 1.-21. 2.-7. 3.-28. 3.-18. 4.-9. 5. _special konf. FORMY - PLASTY Brno -
30. 5.-20. 6.-19. 9. _special PLASTEX - MSV Brno, _special konf. PLASTKO Zlin

- 10. 10.-31. 10.-21. 11.-12. 12.

Uzavérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob. Pokud byste
meéli aktualni zajimavou zpravu a chtéli ji publikovat, poslete mi ji. Publikovani zprav vam
nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 19000,-Kc¢

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontaktli) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc¢

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu — cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vyddvany ve spolupraci s Casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakazana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materidlu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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