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medialni partneri veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2016

Svét plastu €. 2/2016 - special PLASTEX - MSV Brno (3.-7.10.) vyjde 19.9. - uzaverka 1.9.
jako special a medialni partner veletrhu s masivni predveletrzni distribuci v ramci CR a na Vystavisti

pak po celou dobu veletrhu, distribuovan s podporou BVV na vSechny vystavovatele.
Terminové tedy s moznosti véasného anoncovani a pozvani na vas stanek.
Kontakt: telefon 606 715 510, e-mail mach@machagency.cz

Robot KUKA coby umelecky projekt

na veletrhu umeni

Paratissima kKuka

Robot stojici mezi poradkem a chaosem" jako poutac na italském veletrhu uméni.
Po 14 letech trvalého nasazeni zménil paletizacni robot KUKA svoji funkci a v roce 2015
vystoupil jako pomalované umélecké dilo na italském veletrhu uméni Paratissima v Turiné.

Proména paletizacniho robotu

na umélecky objekt

Drive se staral coby paletiza¢ni robot o pora-
dek: tento robot KUKA tfidil spolehlivé, nel-
navné a peclivé 14 let boxy s panty pro vyrobu
nabytku. V listopadu 2015 najednou symbo-
lizoval opak peclivého poradku: tvarci chaos.
Profesionalni malifi na télo sahli po Stétci a
proménili ho v umélecky objekt.

Od 4. do 8. listopadu 2015 byl vystaven na
znamém italském veletrhu uméni Paratissima
v Turinu. ,Tento projekt byl pro nas mimorad-
nou prilezitosti, jak priblizit nasi moderni ro-
botickou technologii okruhu lidi, ke kterému
se jinak sotva dostaneme”, radoval se Gian
Luca Branca, CEO spolecnosti KUKA Italy SpA.

Vice informaci na www.kuka.cz
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Nejpokroéiléjéi reseni s vyuzitim
technickych plynd pro plasty

Az 0 40 % kratsi délka vyrobniho cyklu pfi pouziti PLASTINUM

AktualnivydaniSvétaplasti-duben2016

k prohlizeni v Issuu, nebo ke stazeni
ve formatu pdf zde.

You may also download The World of
Plastic No. 13 - April 2016 in PDF HERE

eventually browse through it on Issue.
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Konference FORMY 2016

Ve spolupraci firmy JAN SVOBODA s.r.o. a pana Lubomira Zemana,
probéhl v Brné jiz sedmy roc¢nik konference FORMY 2016.

Letosni rok, stejné jako predchozi rocniky, se nesl
ve znameni technologickych moznosti vyroby, které
maji pfimy vliv na ekonomiku podnikd.

V prabéhu konference zaznély velmi zajimavé pri-
spévky, které obsahly cely rozsah vyroby vystrikd
z plastu.

Zacatek vyrobniho procesu zastoupily prednasky
z oblasti MoldFlow, kde prvni v radé prednasek
z oblasti MF, byla pfednéaska pana Miroslava Kollara
z firmy Simulplast, ktery se zabyval

deformacemi vyliskd a optimalizaci tvaru vystfiku
v predvyrobni fazi. Optimalizace vylisku jesté pred
samotnou vyrobou mUize usetfit vyznamné penize.
Jifi Gabriel z firmy CADMould se pak podival na
problematiku vlivu vstfikovaciho Usti do tvaru
a jeho vlivu na chlazeni vystriku a naslednou defor-
maci a cyklovy cas.

Na né velmi vhodné navazala prednaska pana Alese
Auspergera z firmy Tanitech, ktery velmi jednoduse
vysvétlil zakladni Uskali vyhodnocovani MF analyz.
Jak bylo praxi ovéreno, zde se déld mnoho chyb
a korektni vyhodnocovani je kdmen Urazu, a mnoho
dobre zanalyzovanych projektl je ve finale degra-
dovéano Spatnym vyhodnocenim.

Z druhého konce vyrobniho fetézce zaznéla Ucast-
niky velmi dobfe hodnocend prednaska od firmy
JSW Machines, kterou prednesl pan Jan Svoboda.
Tento prispévek se zabyval technickymi rozdily mezi
hydraulickymi a plIné elektrickymi stroji a ekono-
mickym vyhodnocenim téchto rozdild. Na zakladé
namérenych dat si posluchaci sami spoditali, jak Ize
efektivnéji vyrabét na stavajicich formach pfi zméné
vstrikovaciho stroje. Vycislené Uspory Casu a ener-
gie byly velkym prekvapenim pro mnohé z ucast-
nikd.

Zajimavym zjisténim byl také fakt, Ze ekonomicky
vyhodnéjsi vyroba mize zaroven byt i ekologicka
a méni soucasné pohledy na ekologii vyroby.

Firma Comau, zastoupena Janem Moravkem,
vycislila navratnost na 6 - ti osé roboty a ukazala
typicky priklad nasazeni v lisovné.

S témito dvéma prednaskami pak souvisel prispé-
vek izraelské firmy LIAD ohledné technologickych
moznosti, jak usetfit financni prostredky na davko-
vani masterbatche pfi vyrobé barevnych vystrikd.
Nazpét na zacatek vyrobniho retézce se pak vratila
prednéska pana Lubomira Zemana z firmy PlastFor-
mService, ktery velmi fundované rozebral moznosti
presnosti vyroby a reélné vyrobitelnych toleranci
plastového vystfiku. Soucasné upozornil na ne-
korektni pouzivani jiz neplatné tolerancni normy

DIN 16901, ktera pozbyla aktualnosti, nicméné i nové
vykresy se stale na neplatnou normu odvolavaji.

Technicky a hlavné ekonomicky silnou pak bylo trio
prednasek z oblasti vyroby forem, které se tykalo
oceli a feznych podminek. Jan Zak, z firmy Udde-
holm, prednesl moznosti novych konstrukénich
materialG pro formy na plasty ve vztahu k obrabéni,
lesténi a hlavné jejich vlivu na cyklovy Cas a prodlou-
Zeny interval Udrzby. Nésledoval prispévek technic-
ké univerzity z Plzné, ktery prednesla pani Jaroslava
Fulemova, ktera predstavila vysledky zkousek realné
fezné rychlosti ve vztahu k opotrebeni britu. Nastro-
jarnadm nabidla spolupraci s technickou univerzitou
na optimalizaci feznych podminek dle konkrétnich
pozadavk( nastrojaren. Pro mnohé ucastniky bylo
znacnym prekvapenim, ze moderni fezné materia-
ly umoznuji i dvojndsobné fezné rychlosti, pfi dané
délce trvanlivosti bfitu. Tim otevfela velmi zajima-
vé moznosti ekonomickych Uspor. Ve spolupraci
nastrojaren a Plzeriské univerzity Ize dosahnout
rychlejsi a levnéjsi vyroby forem. Velkym technic-
kym prekvapenim byl test materidld firmy Udde-
holm a jeho ukazka vyuziti vysledk( téchto zkousek
Vv praxi.

Nasledovala prednaska Ivana Cimra z firmy
SolidVision, kde bylo explicitné dokazano, Ze na-
meérené rychlosti opravdu funguiji a jejich dosazeni
je redlnou metou, ktera se pozitivné podepisuje na
ekonomické bilanci nastrojaren. Moznost Uspor pfi
obrabéni, které byly v praxi naméreny, nenechaly
lhostejnou ani jednu ze zdcastnénych néstrojaren
a lisoven, které si formy zadavaji.

Jedna se o kombinaci optimalizace feznych rych-
losti dle Plzeriské univerzity, SolidCAMu a novych
konstrukénich oceli.

Prednasejici Carlos Saboga z Portugalska (Progre-
ssive Components) ekonomicko-technickym roz-
borem upozornil na nutnost pouzivani kvalitnich
stredicich elementl na formy. Na praktickych pri-
kladech byla ukazana Zivotnost stredicich elementt
ProComps, které jsou nové nabizeny s dozivotni za-
rukou! Tato prednaska se dotkla také podstatného
bodu a to sbirani statistickych dat provozu forem
pomoci elektronického poditadla cykll. V navaz-
nosti na servisni systém MachineLOG IT, ktery byl
mj. vystaven v predsali, poskytuje ucelené informa-
ce o formé v pribéhu nasazeni na lisu.

Na tuto Cast navazala prednaska Damiana Balzi
z italské firmy Ermanno Balzi o odvzdusnéni forem.

Pres teoreticky Uvod o odvzdu$néni forem, presel
k redlnym aplikacim a ukazal nékolik velmi zajima-
vych pfinosd odvzdusnovaciho ventilu SGD. V praxi
se jedna o tyto tfi benefity: Zkraceni cyklového casu
a otevreni technologického okna (ukézka zkracova-
la cyklus o cca 80 %), snizeni zmetkovitosti vyroby
(napf. spaleného materialu casti vylisku) a v nepo-
sledni fadé snizeni poctu preventivni Udrzby — tedy
prodlouzeni servisnich intervalG. V praxi bylo vy-
hodnoceno prodlouzeni ¢asu na preventivni Udrz-
bu forem 3-4x v zavislosti na materialu a konstrukci
formy.

Prof. Pavol Alexy ze Slovenské technické univer-
zity v Bratislavé ukézal pfinosy méfeni tokovych

SVOBODA

rozdil je v kvalite

krivek materidld pro lisovny. Bratislavska STUBA
nabizi moznost namérit tokové krivky na konkrétni
materialy pouzivané v lisovnach a vypracovat dopo-
rueni tykajici se optimalnich vstrikovacich podmi-
nek daného materialu.

Firma NexNet prostfednictvim Jana Konafika pred-
stavila CAD/CAM systém VISI pro nastrojarny a jeho
prinosy pfi nasazeni.

Jakub Dosoudil z firmy Lintech se zabyval moz-
nostmi poutziti laseru, a to jak v oblasti navarovani
forem, tak i v oblasti vyroby dezénu a pfi svarovani
plastovych vyliskd.

Celou konferenci pak uzavrela pfednaska pana Ale-
Se Bocka z Jihomoravského Inovac¢niho Centra (JIC),
ktery nabidnul velmi zajimavé moznosti pro firmy
z Jizni Moravy. Mezi tyto moznosti patfi pfilezitos-
ti dostat se k inovacnim postuptm pfi fizeni firem
a optimalizaci jejich struktury. Diky podpore JMK se
mohou malé a stfedni podniky dostat k profesio-
nalnim konzultantlim, ktefi mohou pomoci zefek-
tivnit chod firmy a najit zplsob, jak optimalizovat
efektivitu pracovnikll pro dalsi rlist firmy, bez nut-
nosti najimat dalsi zaméstnance.

Velmi technicky zajimava byla prednaska lJifiho
Rejhona z firmy GWK o potencidlu dynamického
chlazeni forem s ddrazem na ekonomické prinosy
a navratnost.

Celd konference byla hodnocena velmi kladné,
Ucastnici si velmi pochvalovali profesionalni pfipra-
vu a vysokou Uroven prenasek.

Poradatelé zajistili online prenos z konference pro
zajemce z vysokych a stfednich technickych $kol.
Tento prenos konference mél zprostredkovat stu-
dentdm pohled na nejmodernéjsi primyslové tren-
dy v oblasti vyroby forem na plasty a plastovych
vystiik(. V prabéhu prenosu bylo zaznamenano az
16 online pfipojenych mist.

Par cisel o konferenci:

18 prednasek

140 ucastnikl

6 zahranicni konzultant

sbornik se rozrostl na 125 technicky nabitych stranek
4 kamery zajistily vice jak 12 hodin pfimého prenosu

online pfenosu se zlcastnilo 8 kol (napf. Technicka
univerzita Liberec, CVUT Praha)

Na zavér hodnoceni ze strany Technické
univerzity Liberec z pera pana Brdlika:

Dobry dne pane Svobodo,

chtel bych Vam i Vasemu tymu mockrdt podékovat
za moznost sledovdni online prenosu konference
Formy 2016. V/Sechny prispévky byly velice zajimaveé,
aktudlni a pro nase studenty prinosné.

Domnivam se, Ze pro studenty jsou prave tyto prak-
tické informace nezbytné k jejich dalsimu rozvoji.
Jesteé jednou dékuji.

S pozdravem Pavel Brdlik

Technical University of Liberec

* Operativni leasing
e Komplexni pojisténi

Umime vdechnout
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Radistrong® A, Radilon® A RW a Radilon® S URV misto kovt:
maximalni vykonnost a vyhody pro zivotni prostredi.

Néahrada kovovych materialG je velmi dllezitym
tématem, kterym se zabyvd mnoho odvétvi
pramyslu, od automobilového a strojirenské-
ho pres elektricky a elektrotechnicky, sektor
termohydrauliky a sanitarni techniky, elektric-
kych spotrebic az po pneumaticky sektor, to je
jen péar z mnoha prikladd. Nahrazeni kovovych
slitin vysoce vykonnymi konstrukénimi plasty
totiz pfispiva zna¢nou mérou ke snizeni vahy,
naklad a v neposledni fadé i ke snizeni emi-
si CO,. Nizsi vaha zpUsobena mensi hustotou,
chemickd odolnost, moznost vytvaret slozité
tvary pfimo pomoci forem bez nutnosti dalsi-
ho opracovani a drahych montézi, vétsi volnost
v designu vyrobku, nizsi opotrebeni, to jsou né-
které z vyhod, které jsou spojeny s pouzivanim
konstrukcnich plastl. Vyhody, které se odrazeji
v nizsich nakladech, ve stéle rychlejSim vyvoji
novych vyrobku a jejich zavadéni na trh, ve vét-
$im respektovéni zdroju a Zivotniho prostredi.
Mezi inteligentnimi plasty vyvinutymi skupinou
RadiciGroup pro nahrazeni kovl nalezneme

RADILON® DT (PA6.12) and

FUEL LINES RADILON® D (PA6.10) semiflexible

Radistrong® A, specialni polyamid 6.6, ktery
je diky svym technickym vlastnostem idealnim
feSenim pro kritickad pouziti - napfiklad pfi re-
alizaci takovych konstrukénich casti, jako jsou
hybridni brzdové pedaly a pruzici prvky, kde
je vyzadovana vysoka vykonnost, kterou nelze
dosahnout pfi pouziti tradi¢nich konstrukénich
plastd. Ve srovnani s tradi¢nimi polyamidy za-
rucuji konstrukéni plasty RADISTRONG® A vét-
i pevnost pfi namahani tahem a tuhost, ktera
je jesté zrejméjsi v pripadé absorbce vlhkosti,
dobrou fluiditu a vynikajici vnéjsi vzhled.

Mezi vyrobky skupiny RadiciGroup uréenymi
pro nahrazeni kovovych materialG nalezneme
téz Radilon® S URV, konstrukéni plasty na bazi
PA6 s vysokym obsahem plniva, schopné udrzet
si vysokou fluiditu (k dispozici jsou ve variantach
s obsahem plniva 50 a 60%) a Radilon® A RW,
PA6.6 vyztuzené sklenénym vlaknem s mecha-
nickymi vlastnostmi o 20% lepsimi ve srovnani
se standardnimi materialy se stejnym obsahem
plniva. Ve srovnani s tradi¢nimi plasty PA6.6

FUEL VAPOUR CORRUGATED PIPE RADILON® D 40EP25ZW BLUE
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zarucuji plasty Radilon® A RW
vétsi mechanickou odolnost
a deformaci pfi pretrzeni, vét-
$i odolnost a deformaci pfi
pretrzeni za pfitomnosti délici
cary, vétsi odolnost vici nara-
zu jak v suchém tak i kondicio-
novaném stavu. Vyuziti RADI-
LON® S URV: konstrukéni prvky,
u kterych je vyzadovédna vysoka tuhost
a mechanickd odolnost. RADILON® A RW:
lGzka motoru, podpurnd ramena, cerpadlova
télesa.

Pro podrobnéjsi obchodni informace

o vyrobcich nabizenych na ¢eském

a slovenském trhu

DIPL. ING. MILOS BENES
mobil: +420/603415413
e-mail: m.benes-radiciplastics@email.cz
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www.radicigroup.com/plastics
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PAG6, PA6.6

Long Fiber Reinforced Polyamides

EXCELLENCE AND KNOW-HOW IN ENGINEERING PLASTICS

PAG, PA6.6, PA6.10, PA6.12
and High Temperature PA

PBT and PET

PA6, PA6.6 and PBT Flame Retardants
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Robot YuMi® bude spolupracovat na montazi zasuvek
v zavode ABB v Ceské republice

Spolecnost ABB, predni svétovy dodavatel technologii pro energetiku a automatizaci, dnes oznamila instalaci robota YuMi v zavodé
na vyrobky nizkého napéti v Jablonci nad Nisou. YuMi je prvni robot na svété, ktery skutecné dokaze spolupracovat s lidmi.

YuMi, uréen k montazi malych soucasti, bude v za-
vodé ABB s.ro., Elektro-Praga pracovat spolecné
s lidmi na jedné vyrobni lince urcené pro montaz
elektrickych zasuvek. Diky ddsledné bezpecné
konstrukci tento robot se dvéma pazemi pfi spo-
lupréci s lidmi zarucuje naprostou bezpecnost pro
okoli a zvy3uje Uroven vyroby v zavodé presnym
opakovanim tkona.

ta YuMi. Toto robotické reseni vndsi do montdzniho
postupu jedinecné vyhody mezi néz patri vyssi efek-
tivita, kvalita, bezpecnost a kvalitnéjsi ergonomie
pracovisté,” uvedla Tanja Vainio, generalni feditel-
ka ABB Ceska republika. ,Robot YuMi ve spoluprdci
s lidmi je diky svym vynikajicim vlastnostem pro nds
zavod dokonalym resenim pro montdz malych sou-
casti.”

YuMi bude vyuzivat sluzby vyvinuté spolecnosti
ABB, jeZ umoziuji monitorovat robota béhem vy-
roby a provozu. Tento monitoring nejen zvysuje
efektivitu robota, ale snizuje také naklady na servis
a prodluzuje dobu provozuschopnosti i Zivotnosti

TECH news

robota. Diky této dia-
gnostické technologii
je reaktivni zplsob
udrzby  nahrazovan
prediktivni, proaktivni
a okamzitou servisni
podporou. Pred na-
stupem internetu véci,
sluzeb a lidi probihala
Udrzba robotl podle
predem daného roz-
vrhu.

., YuMi, zkratka slov You and Me, tedy ty a jd, otevird
pro ceské podniky, jako je ABB s.r.o., Elektro-Praga,
prileZitost zvysit jejich produktivitu. Sdileni ukold
mezi lidmi a roboty je skvélym zplisobem, jak akce-
lerovat vyrobu,” uvedla Tanja Vainio.

YuMi, prvni robot na svété, ktery skute¢né dokaze
spolupracovat s lidmi, je dalsim krokem strategie
ABB Next Level, kterd se zaméruje na udrzitelnou
tvorbu hodnot. Strategie je zaloZzend na trech
klicovych pilifich - ziskovém ristu, neustalém
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AL 1D ED
RpD
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zvySovani produktivity a na obchodné zamérené
spolupraci.

4. Montazni postup

Pracovisté tvori robot YuMi, operétor, pripravky se
senzory, dopravniky, vibracni podavace a systém
rozplétani pruzin. YuMi manipuluje s pruzinkami,

: détskou pojistkou a krytem détské pojistky. Cely
. proces zacina operator, ktery pred robota polozi

dvé vicka zasuvky a dvé krytky détské pojistky.
YuMi uchopi prisavkami détské pojistky a ty zalo-
Zi do pfipravenych vicek zasuvky. V dalSim kroku
YuMi vyjme pfipravené pruzinky ze zasobniku (pro
kazdou zasuvku dva kusy) a nasledné je vlozi do
prostoru mezi détskou pojistkou a vickem zasuvky.
V zavérecné fazi uchopi pomoci vakuovych prisa-
vek krytky détské pojistky a polozi je na vicko za-
suvky jiz opatrené détskou pojistkou a pruzinkami.
Operaci dokon¢i zatlacenim krytky détské pojistky
do vicka zasuvky. Operator opatfi vicko Sroubkem
a zkompletovanou zasuvku odesle k baleni. Ope-
rator vedle manipulace odpovida za dohled nad
celou montézi.

17.5. 2016
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Technicky seminar -

odborna
skoleni

eibecs

Zvyseni uzitné kvality plastovych vyrobku

Vazeni,

dovolujeme si Vas pozvat na ojedinély seminar
zaméreny na moderni materialy, jejich Gpravy
a moznosti radia¢niho sitovani, ktery se kona
ve ctvrtek 2. 6. 2016.

Prednasejici

Dr-Ing. Henrik Scholz - specialista v oblasti
aplikaci material(, v soucasné dobé zaméstna-
nec PTS Plastic-Technologie-Service Marketing
und Vertriebs GmbH. Preklad do ceského jazyka
bude zajistén.

Ing. Michal Danék, Ph.D - odbornik zamé-
feny na radiacni sitovani plastl, v soucasné
dobé zaméstnanec BGS Beta-Gamma-Service
GmbH & Co. KG.

Tomas Stasek - specialista aplikaci masterbat-
cht v plastikarském pramysluy, a to jak barviv, tak
aditiv. V soucasné dobé je zaméstnancem GRAFE
Color Batch GmbH.

Obsah seminare:
Néhrada drahych vysokoteplotnich polyme-
r( plasty vhodnymi pro ozarovani. Ultraodolné
plasty s estetickym povrchem. Vlastnosti a moz-
nosti vyuziti termoplastickych elastomer? a kon-
strukcnich plastd. Vhodné kombinace plastd pro
vyuziti u vicekomponentniho vstfikovani. Mate-
rialy pro vstfikované dily s Usporou hmotnosti,
jako nahrada kovd, s vysokou otéruvzdornosti
a vybornym creepovym chovanim.

Proces radiacniho zesiténi vyrobkd pro ziskani
vy$si provozni teploty, zvyseni tvarové stalosti
za tepla, nizsiho creepu, vy$si pevnosti, zlepseni
tribologickych vlastnosti, lepsi tvarové paméti,
nizsiho koeficientu tepelné roztaznosti a lepsi
dlouhodobé teplotni odolnosti.

Moznosti zlepseni vyrobkovych vlastnosti vyuzi-
tim barvivovych masterbatchd, aditivnich mas-
terbatchd a funkénich kompaundi. Interiérové
barvy v automotive. Colormatching.

Program seminare

Cas Obsah

08:30-09:00  Registrace ucastnikd
09:00-10:30  Prednaska
10:30-10:50 Prestavka na kavu
10:50-12:00 Prednaska
12:00-13:00 Prestavka na obéd
13:00-14:30 Prednaska
14:30-14:50 Prestavka na kavu
14:50-15:30 Prednaska

15:30 Odborna diskuze nad

problémy Ucastnikld seminare

Soucasti seminare je i diskuse nad tématy a vy-
robnimi problémy, které resi Ucastnici seminare
v ramci své pracovni napliné.

Seminar probéhne v prostorech Technické uni-
verzity v Liberci.

. Cena seminare je 1800,— K¢ bez DPH + 378, K¢

(21 % DPH). V cené jsou zahrnuty podklady a ob-
Cerstveni v prestavkach na kavu.

Objednavky zasilejte na e-mail:
iva.sklenarova@libeos.cz, prosime do 20. 5. 2016.

Zakaznické dny/Customer Days 2016

Zakaznické dny firmy TAJMAC-ZPS, které se ko-
naly ve dnech 21. a 22. 4. pfekonaly vsechny do-
savadni rekordy. Mnozstvi obdrzenych navratek
v poslednich dnech pred ZD jiz avizovalo neby-
valy zéjem. Zvyseny byl letos i zajem dodavatel-
skych firem. Prezentovat se se svymi vyrobky ¢i
sluzbami nakonec dostalo moznost na 70 firem,
coz predstavovalo v reélu az 150 zastupcu.
Navstévnici méli opét moznost vyuzit komen-
tované prohlidky, prohlédnout si vyrobni areél
spolecnosti i moznost exkurze do provozu ZPS
- SLEVARNA, k vidéni byla vétsina strojl z vyrob-
niho programu.

Pocet navstévnika Zakaznickych dnl se letos
prehoupnul pres 820 osob z 315 firem! Byly tak
znacné prekonéany vsechny dosavadni rekordy
jak v Ucasti spoluvystavovateld, tak i navstévni-
k. Navstévnici ocenuji pfilezitost k neformalnim
setkanim s vedenim spolecnosti a dalSimi od-
bornymi pracovniky, moznost vymény cennych
poznatkl z praxe a poradatel pak moznost se-
znamit navstévniky na vlastni pddé a v redlném
provozu s vyrobnim programem i poslednimi
novinkami.

Své exponaty tradicné predstavily divize CNC, di-
vize AUTOMATY, divize MANURHIN a také pro-
jekt NEGRI BOSSI.

Divize CNC predvedla zajimava sefizeni na dva-
nacti strojich. Od ukazky automatizovaného
pracovisté fizeného robotem Transformer 1250
a pneumatického upinani (Systém 3R) na verti-
kalnim obrabécim centru MCFV 1060, ukazkou
spolupracujiciho robota a trojrozmérné lokaliza-
ce dilG na stejném typu stroje MCFV 1060, pres
ukazku maximalniho Ubéru materidlu v rémci
moznosti stroje MCFV 1260, vysokoposuvo-
vé obradbéni a monitorovani obrébéni ARTIS
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na stroji MCFV 1680, po moderni metody hru-
bovani nerezového materidlu na stroji MCFV
2080, obrabéni a optimalni ustaveni dilce BLISK
pomoci aplikace nc-checker a nc-perfectpart na
horizontalnim obrabécim stroji H 800, obrabéni
duralu pfidavnym vietenem na MCV 1210, obra-
béni zapichd Spirogrooving a ukazku viceosého
soustruzeni na multifunkénim obrabécim centru
MCV 2318 a dalsi.

Divize MANURHIN predvedla své nejproduktiv-
néjsi soustruznické automaty, uréené pro obra-
béni 3 metrovych tyci, které dokazi obrabét dilec
soucasné az Ctyfmi nastroji. Nové bylo predve-
deno pourziti plynule fizené B-osyna stroji MA-
NURHIN K'MX 816 CLEVER a ukézka soustruzeni
bez vodiciho pouzdra se specialnim prodlouze-
nym upinacem.

V divizi AUTOMATY mohli navstévnici shlédnout
stroje mechanicky i pIné numericky fizené. Stroje
vidéli v rdznych stupnich rozpracovanosti a méli
tak jedinecnou prilezitost vidét i mechanické uzly
a celky téchto strojl, které jsou jinak pod kryty.
Projekt NEGRI BOSSI, montaz a vyroba vstfiko-
vacich lisi, zaujal navstévniky ukazkami vyroby
praktického plastového vyrobku.

Doprovodny program nadchnul nejen navstév-
niky, ale i mnohé zaméstnance. V dotaznikové
soutézi mohli navstévnici vyhrat atraktivni ceny,
které do soutéze vénovaly nékteré z spoluvysta-
vujicich firem. Diky opétovné ucasti automobilo-
vého zavodnika Antonina Tlustaka a jeho vysta-
venych zavodnich specialt, 2 vozi SKODA FABIA
R5, okruhového specialu CATERHAM SP/300R
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Navstivte setkani zékaznik( firmy INCOE ve Vasi
blizkosti a zGc¢astnéte se zajimavych prednasek.
Nabizime Vam ideélni platformu pro novinky
z praxe a vyménu informaci mezi odborniky.
Také o Vas bude co nejlépe postarano po stran-
ce osobniho pocitu.

Budeme vas informovat o:

M novinkach firmy Meusburger z formafiny
a lisovaci techniky

novinkach firmy Meusburger z oblasti
dilenskych potreb

CAD/CAM systém VISI

technologii horkych vtokl a vstrikovacich
systémech pro rychlou zménu barvy

firmy INCOE

TERMIN

W Patek 10. ¢ervna 2016

B Prosime o zavazné prihlaseni
do patku 20.5.2016

MisTO
RUDOLF JELINEK a.s.
Razov 472, 763 12 Vizovice

PROGRAM

10:00 Uvitani a firemni prezentace
Meusburger Georg GmbH & Co KG, Miroslav Horna

.Prezentace novinek 2015 z formafiny a lisovaci
techniky”

Meusburger Georg GmbH & Co KG, Miroslav Horna
a Ing. Ludeék Tichy

.Technologie horkych vtoku”
INCOE International Europe, Jan Sedldk

obéerstveni, Exkurze v zavodé Likérka Vizovice

,,CAD/CAM systém VISI”
NEXNET, a.s., Jaroslav Zahradnik

Vsttikovaci systémy pro rychlou zménu barvy”
INCOE International Europe, Stanislav Hanzlik

Prezentace novinek z oblasti dilenskych potreb
Meusburger Georg GmbH & o. KG, Ing. Miroslav Kotr¢

Prestavka

Upinaci systém H1000, montazni vzduchovy stiil
Meusburger Georg GmbH & o. KG, Michal Palecek
Diskuze

10:15

11:15

12:00
13:00

13:30

14:30

15:30
15:45

16:30

a vozu Mitsubishi Lancer EVO IX povysila Groven
ZD i v této roviné. Pét stastlivcd si pak kazdy den
v ramci predvadécich jizd mohlo vychutnat jizdu
v zavodnich specialech, fizenymi pravé Antoni-
nem Tlustakem. Tyto jizdy vénovala spole¢nost
TAJMAC-ZPS. Dals$im vyznamnym obohacenim
byl vystaveny viiz AUDI RS 5 DTM, jehoz zapUjce-
ni ndm laskavé zprostfedkovala firma Schaeffler.
Tuto exkluzivni spolecnost doplnil zavodni mo-
del FS.06 Formule Student tymu SAE CVUT v Pra-
ze, ktery byl rovnéz stfedem pozornosti mnoha
navstévnikd. Vsichni svymi pfitazlivymi expozice-
mi prispéli k nadmiru Gspésnému pribéhu letos-
nich Zékaznickych dna.

Dékujeme za pochvalnd hodnoceni akce jak ze
strany navstévnikl, tak i spoluvystavovateld.
Nase podékovani patfi za Ucast vSsem hostim,
navstévnikiim a vystavovateltm.
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Plazmové povrchové upravy

Firma SurfaceTreat a.s. je zaméfena na vyvoj a ap-
likace plazmovych povrchovych Uprav, pficemz v
této oblasti nabizi nejen vyrobu zafizeni pro tyto
Upravy, ale také zpracovani materiald ve formé
sluzby. Preduprava povrchu s vyuzitim plazmové
technologie se stava stale castéji pozadovanym
typem Upravy. Divodem je predevsim velmi efek-
tivni, rychly, ale hlavné Setrny zplsob pro zpra-
covavany material i Zivotni prostredi. Lze takto
vyresit napfr. aktivaci povrchu napf. pred lepenim,
potiskem ¢i lakovanim. Zafizeni firmy Surface-
Treat a.s. nabizeji moznost zpracovani drobnych
plastovych souéasti nebo mensich dild a to ve
vakuovych komoréach rGznych kapacit nebo s vyu-
Zitim atmosférické trysky. Kromé této oblasti firma
vyvinula také unikatni systém upravy prasko-
vych materialt jednak v testovacim mnozstvi ale
i ve velkych objemech az 2 tuny denné s vyuzitim
véech kapacit a dle typu materialu. Upravou je
dosahovano velmi vyrazné zmény smacivosti ma-
teridlu - hydrofilizace. Vyuziti této Upravy nacha-
zeji zejména praskova aditiva pro vyrobu plastu ¢i
natérovych hmot, prasky pro technologii vyroby
plastli rotacnim tvéarenim a dal$i mozné aplikace.

Obrézek 1: Porovnani smacivosti neupraveného a plazmové upraveného
praskového materialu po rozmichani ve vodé

Vyuziti plazmové technologie patfi mezi velmi
efektivni a zaroven ekonomicky vyhodné zpUso-
by modifikace povrchovych vlastnosti polymert
bez ovlivnéni vnitfni struktury i objemovych vlast-
nosti. Zména vlastnosti je zplsobena navazanim
novych funkénich skupin na povrch fetézce poly-
meru. Jedna se prevazné o hydroxylové skupiny.
Hydrofobni povrch se stava hydrofilnim. Jednou z
hlavnich vyhod je dosazeni pozadovanych povr-
chovych vlastnosti u hotovych vyrobkd, jako jsou
napf. tésnéni, krytky, konektory apod. bez nutnosti
aplikace chemickych pfipravkd bézné pouzivanych
pro aktivaci povrchu. U praskovych material(i jako
jsou napt. aditiva do barev (vosky, textury) dochézi
po plazmové Upravé ke zlepseni smacivosti ¢astic
(viz obr. 1) a neni tedy nutné pouzivat dispergacni
Cinidla, materidl pfi zamichavani do barvy netvori
shluky a je velmi rychle a snadno rozmichan. Pras-
ky pro rotacni tvareni si zachovaji nové vlastnosti i
po sintrovani - tedy povrch plastového vyrobku je
pfimo pfipraven pro adhezni spojeni napf. s PUR
pénou apod.

Mezi vyhody plazmovych povr-
chovych Uprav patfi jednoznacné
zpracovani pfi teplotach pfijatel-
nych pro teplotné citlivé materialy,
ke kterym polymery patfi. Dalsi
vyhodou je dlouhodobd stabilita
Upravy. U praskovych materialli
i po 3 letech uskladnéni byl na-
méren Ubytek dynamické nasaka-
vosti pouze cca 20 %. U hotovych
vyrobk( byla naméfena zvysené
povrchové napéti i po uskladnéni
v fadu mésict, pfi dodrzeni jedno-
duchych manipulacnich pravidel.

Obr. 2 - Zafizeni LA 400 pro plazmové
povrchové Gpravy rliznych typl substratl
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Firma disponuje vlastnimi systémy pro zpracovani
materialu o rlznych kapacitach. Napt. zarizeni LA
400 na obr. 2 umoznuje diky své variabilité zpraco-
vani rdznych typl substratd, tj. praskd, drobnych
vyrobkd ale i napf. plosnych textilii s moznosti
umisténi roll to roll systému. Zafizeni je vyuzivano
predevsim pro testovaci a vyvojové procesy plaz-
mové povrchové Upravy praskovych materiall ve
velmi malém mnozstvi cca 250 g nebo pro zpra-
covéani malosériovych zakazek. Skala material(i z
hlediska velikosti ¢astic je od 8 do 800 mikromet-
r(i a to zejména diky velmi G¢innym mikrovinnym
zdrojim plazmatu a sofistikovanému systému
michani. Diky této kombinaci je zaru¢en homo-
genni a velmi efektivni proces Upravy s vysokou
stabilitou stejné tak jako je tomu u systému s vel-
koobjemovou kapacitou ST 650 (velikost varky az
10 kg), ST1000 (velikost varky az 25 kg). ZkuSenosti
z oblasti praskd mame napr. s materialy jako je PE,
LDPE, MDPE, UHMWPE, PP apod.

Dalsi oblasti je zpracovani povrchu plastd pomoci
atmosférické plazmové trysky. Atmosféricka tryska
(obr. 3) slouzi pro generovani plazmatu za atmo-
sférického tlaku. Plazma je generovéano pomoci
klouzavého obloukového vyboje (Gliding arc dis-
charge) a zafizeni je ureno primarné pro zarazeni
do stévajicich kontinuélnich vyrobnich linek jako
krok predupravy pred lepenim, potiskem ¢i lako-
vanim. Po Upravé dochézi ke zlepseni smacivosti/
adheze povrchu a proto jsou nasledné Upravy apli-
kovany velmi snadno, maji lepsi pfilnavost a celko-
vé se tedy zvysuje kvalita finalni Upravy.

Obr. 3 - Atmosféricka plazmova tryska

Ze zpracovavanych materiéli v oblasti plastovych
komponent mdzeme uvést napr. PE, PP, TPU, PBT,
PTFE, PA 66, ABS, PEEK apod. Ovérené procesy
mohou nalézt uplatnéni v oblastech jako je au-
tomobilovy, strojni, textilni, balirensky pramysl,
vyrobky pro medicinské Ucely, elektrotechnicky
pramysl a dalsi.

Plazmova technologie pfinasi v oblasti povrcho-
vych Uprav inovativni feSeni vyhovujici naro¢nym
pozadavklm na bezpecnost pracovniho prostredi
ale i reSeni Setrné k Zivotnimu prostredi a materi-
alim samotnym.

V ramci Evropy se jednad o unikétni technologii
zpracovani praskovych material( o velikosti castic
v fadu desitek a stovek mikrometrd ve velkych ob-
jemech.

Zamereno na kvalitu

Spolecnost  VIPA, specialista na PLC fizeni
zHerzogenaurachu, je nejen zarukou bezproblémo-
vych technologickych proces(, ale vytvorila si také
dobré jméno jakozto spolehlivy dodavatel kvalitnich
produktl pro automobilovy prdmysl.

Vysoky stupen domovni automatizace

Automobilovy primysl je dobfe zndm pro své sofis-
tikované techniky zpracovani, uvédoméni si nakla-
dd a vysoké pozadavky na dodavatele. Spolecnost
VIPA ma& mnoho zakaznik(l v tomto odvétvi prd-
myslu vcetné prvotfidni automobilky BMW. Jeden
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z hlavnich zavodl je v Regensburgu, kde cca 9000
zaméstnancd vyrabi okolo 300 tisic automobilli
ro¢né. Vedle vyrobnich hal zde naleznete mnoho
administrativnich
budov a dokon-
| ce vlastni pozar-
| ni sluzbu. Cely
| zévod tak muze
rozlohou  kon-
kurovat malému
méstu.

Aby byl zajistén
hladky prdbéh vyroby a zaméstnanci mohli vykona-
vat svou praci v pfijemném prostredi, neponechali
pracovnici facility managementu nic nahodé. ,Nase
budovy jsou, co se ty¢e domovni automatizace, na
vysokém technologickém stupni, takze jakékoliv
vzniklé zavady jsou okamzité zaznamenany a opra-
veny", fika Jorg Tratzl, ktery zodpovida za planova-
ni stavebnich projektd v nékolika zavodech BMW.
Kromé monitorovani vytapéni nebo osvétleni jsou
dostupna také média pro kontrolu vyroby energie,
chlazené vody, ¢i stlaceného vzduchu.

Nékolik VIPA PLC generaci v provozu

BMW pouziva nékolik generaci PLC: , Nékteré z prv-
nich vyrobkdi jsou stdle v provozu a slouzi bezchybné”,
fika Robert Eisenhut, zodpovédny za Gdrzbu tech-
nického zafizeni budovy v Regensburgu. Po mo-
dulech série 300, vyrobenych specialné pro BMW,
byly CPU SPEED7 série 300S a odpovidajici moduly
|0 zaméreny predevsim na regulaci vytapéni, chla-
zeni a ventila¢ni technologii. Také pfivod chlazeni
vody je kontrolovan VIPA regulatory.

Kdekoli je to mozné, pouziva se jako doplnék mo-
dularni a extrémné kompaktni SLIO systém. Tento
systtm mUze byt presné prizptsoben aplikacim.
Priblizné 500 fidicich jednotek je v soucasné dobé
vyuzito v oblasti stavebnich technologii - vétsina
z nich je od spolecnosti VIPA. Nachéazi se zde 146 ti-
sic fyzickych data
pointd,  jejichz
informace se
spojuji v centralni
fidici  mistnosti.
Velmi ddlezité je
reagovat na chy-
by tak rychle, jak
jen to je mozné.
Vzhledem k velikosti zavodu jsou nutné presné in-
formace. Zaméstnanec v Fidici mistnosti se musi roz-
hodnout okamZité, koho posle s jakym ndradim nebo
ndhradnim dilem na misto”, fika Jorg Tratzl.
Zvyseni energetické efektivity s feSenim

od YASKAWY

BMW se nezaméfuje pouze na inovativni fe-
Seni v oblasti techniky fizeni, ale vyrobky VIPA
a YASKAWA jsou soucasti planu energetické Uspo-
ry a kontroly rychlosti Cerpadla a ventilatory
na chlazeni vody byly napfiklad vybaveny frekvenc-
nimi ménici od YASKAWY pro vétsi energetickou
ucinnost a kontrolu rychlosti. Starsi ventilacni/kli-
matizacni zafizeni byla modernizovana energeticky
Uspornymi pohony. V této kombinaci regulétory od
VIPY perfektné spolupracuji s frekvenénimi ménici
od YASKAWY.

BMW velmi pozorné sledovalo slouceni spole¢nosti
VIPA a YASKAWA. .,/ kdyz se sloucily dve spolecnost;,
byli jsme schopni udrZet stavajici kontakty. A jedno-
znacné se jednd o spoluprdci, ze které tezime”, fikaji
oba spolupracuijici partnefi.

@ fell

Vice informaci o pro-
duktech spolec¢nosti
VIPA se dozvite na
webu vyhradniho
distributora
www.rem-technik.cz.
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Chcete vyrabét kvalitnéjsi vylisky a formy za ﬁi ceny?
ch dil

Optimalizujeme vSechny firemni procesy vyrobcl plastovy u a forem.
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Terminy vyjiti TECHnews jsou — 12.1. — 2.2, — 23,2, — 15.3. — 5.4. (vydani konf. PLASTKO Zlin +
FORMY Brno) - 26.4. (vydani konf. FORMY Brno) - 17.5. — 7.6. — 28.6. — 6.9.
—27.9. (vydani PLASTEX-MSV Brno) — 18.10. - 8.11. - 29.11. - 13.12.

Uzavérka je vidy v pondéli predchoziho tydne.
Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 19000,-Kc¢

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(l) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing lze realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - viz TECHnews 13 zaslany 9.-10.11.
- cena 29000,-K¢

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim
svazanych, na striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich
osob. Publikovani kratkych zprav je ZDARMA, rozsahlejsi materiadly po dohodé.

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s ¢asopisem Svét plastd, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materidlu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komer¢ni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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