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Medialni partneri plastikarské konference FORMY Brno 2017 (17. - 18. kvéten)

Svét plastu - €.1/2017 - FORMY Brno, CHEMPLAST-MSV Nitra, PLASTPOL Kielce vyjde 15. kvétna (uzavérka 11. 4.)
Svét plastu - €.2/2017 — MSV Brno vyjde 25. zaFi (uzavérka 1. 9.)
Kontakt: telefon 606715510, e-mail mach@machagency.cz

Mediadata 2017 najdete na poslednich stranach TECHnews.
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Spoleénost Engel Ceska republika oslavila 25. vyro¢i

Dne 23. inora 2017 pozvala spolecnost Engel své partnery a klienty do Smichovského pivovaru a restaurace
Potrefena husa, aby ve vSech salech oslavila 25. vyroci vzniku spolecnosti. Ve dvou dnech pak v prostorach

spolecnosti probihaly konzultace s odborniky Engel Austria.

Chvili po 19 hodiné v Raspové séale Smichov-
ského pivovaru zacal bohaty vecerni program.
Ten odstartoval svym projevem feditel spo-
lecnosti Petr Stibor, ktery vSem podékoval za
spolupraci a pfizen, bez které by spolecnost
nemohla dosahnout tak dobrych vysledkl. Ke
cti spolecnosti totiz slouzi to, ze ¢eska poboc-

ka rakouské spolecnosti Engel je hned po téch J

ve Spojenych statech americkych a Némecku
tou treti nejvétsi na svété — co se obratu tyce.
Poté Petr Stibor predal slovo jednateli a ob-
chodnimu fediteli Engel CZ panu Christo-
pheru Stegerovi, CSO ENGEL Austria. ,Je pro
mne velkou cti, Ze zde mohu byt jako zdstupce
rodinné firmy Engel. Neni to jen oslava 25 let
spolecnosti, ale oslava uspésné cesty spolec-
nosti po tuto dobu,” sdélil na Gvod Chrisopher
Steger. ,Pred 25 lety se Engel rozhodl zde za-
lozit vlastni dcefinou spolecnost.”

Tehdy $lo o prvni zahranic¢ni zastoupeni vy-
robce a prodejce vstiikovacich listi na zpraco-
vani plastl, s poskytovanim servisu a nahrad-
nich dila v ramci Ceské republiky.

.Spolecnost Engel totiz chce byt co nejblize
svym partneriim a klientim. Chceme hovorit
vasi reci” pfipomnél dale Christopher Steger.
.Nejen reci, jako reci, ale chceme lépe rozu-
mét vasim pozadavkum. ProtoZe — pokud jsme
vzddleni — byt nekolik stovek kilometrt — ne-
musi vSe fungovat, tak jak si pfedstavujeme
a jak vy potrebujete. Kdyz se dnes ohlédneme,
musime Fici, Ze to byl ale sprdvny krok. A ja
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chci jménem firmy Engel vam vsem za to po-
dékovat. Za to, Ze jste spolu s ndmi sli touto
cestou. Dekuji!”

,Osobné pak chci podékovat celému tymu
Engel Ceskd republika, ktery mdm tu Cest vést.
Vy nejste jen spolupracovnici, vy jste cast Engelu.
A za to — jménem majitelské rodiny — ode mne
osobné, ale i od vsech nasich zaméstnancu

| v Rakousku vdm vsem srdecné dekuji” po-
kracoval pan Steger. Svlj projev pak zakon-
¢il osobnim podékovanim Petru Stiborovi:
.Dékuji za vykon pri vedeni firmy a jen pri-
pomindam, Ze mi pan Stibor slibil, Ze bude pro

spolecnost pracovat spolecné s vami jesté dal-
sich dvacet pét let. Vam vSem pak preji mnoho
zdravi do dalSich pétadvaceti let, protoZe kdyz
vy budete uspésni,
i my budeme uspeésni
s vami”

Poté pan Petr Stibor
predal jesté slovo
obchodnimu atasé
Rakouské republiky
panu Mag. Christia-
novi Millerovi, kte-
ry v cestiné pfivital
hosty a sdélil: ,Jsem
rad, Ze tu s vami
mohu dnes vecer byt.
| proto, Ze firma z mé
vlasti pracuje v zemi,
ktera je mym dru-

ENGEL

hym domovem. K tomu jesté firma, kterd neni
jen tak ledasjakd. Engel v Rakousku patfi mezi
nejvyznamnéjsi firmy, je to hrdc svétovych pa-
rametr(. A proto je pro mne velkou cti, Ze se
mohu této oslavy zucastnit”

Veler pokracoval neformalnim program, ve
kterém pfridala znamé prazské pisnicky sku-
pina Slapeto. Hosté mohli ochutnat bohatou
nabidku pfipravenych pokrmd a prohlédnout
si s pravodci areél pivovaru. V dalSich salech
pak bylo mozné ochutnat vSechna piva, ktera
se ve Smichovském pivovaru vafi. Kdo nechtél
poslouchat hudbu, mohl se premistit do pri-
zemi, kde pak byl dostatek prostoru pro jed-
nani s ¢eskymi i rakouskymi zastupci spolec-
nosti Engel.

Vecler v pfijemné atmosfére ubéhl velmi rych-
le, ale zajemci z fad partnerd spolec¢nosti a je-
jich klientd mohli navstivit i pobocku spolec-
nosti v Praze 4, kde byli po dva dny pfipraveni
zastupci spolecnosti k jednani i konzultacim
na odborna témata. Zde bylo mozné disku-
tovat o vyrobnich a technologickych problé-
mech, se kterymi partnefi spolecnosti Engel
pfichazeji do styku.
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POVLAKY IONBOND™
PRO TVARENI A LISOVANI

infocz@ionbond.com | www.ionbond.com IHI Grour

MATERIALY NA MIRU

Pomtizeme Vam nalézt vhodny materidal. Propojime Vase poZzadavky s mozZnostmi prednich S A F I C A L C A N
svétovych vyrobcl, zajistime vcasné doddni a material profinancujeme. Nds obchodni innovative solutions

tym Vam navrhne konkrétni reseni a zdakaznicky servis zajisti doddni zvoleného materidlu
v poZadovaném terminu. Nasi prdaci umime.

Mgr. Kamil Antos, Ph.D.

Jednatel Safic-Alcan Cesko, s.r.o.

INZENYRSKE PLASTY Almajoris <> TEKNORAPEX

EPAMOULD teromplastické polyuretany TPU

KUMHO ABS, SAN, SAS o d ® miihendistik

SARLINK termoplastické elastomery TPE, TPO, TPE t unendist

TABOREN polypropylenové kompaundy PP . 1%y 7 euro e Plastikiers

TECODUR polybutylentereftalové kompaundy PBT

TECOMID poylamidové kompaundy PA

TECOPEEK PEEK kompaundy KUMHO s I Lo N

VENYL polyamidové kompaundy PA PETROCHEMICAL _

VAZEME regranulaty PP, ABS Floresiy®: \Gompounds

ADITIVA ARKEMA

FINAWAX kluzna cinidla

FINASTAT antistatika

LUPEROX organické peroxidy Nna r@y|

MIKROFINE nadouvadla 1M

NANOCYL uhlikova nanovlakna THE CARBON NANOTUBE SPECIALIST &!""

ZEBRA-CELL koncentraty nadouvadel E(A
Zebra-chem

Safic-Alcan Cesko, s.r.0. / Jamborova 32 / 61500 Brno / Ceska republika / contact@safic-alcan.cz / +420511110150

Passion for
expertise

Horky systém s jehlami ovladangmi
servomotory pro pfesné, jednoduché
a flexibilni ovladani priitoku tr

hrsflow.com
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ColorSave - méjte naklady na pridavné

materialy pod kontrolou.

ColorSave 1000 je posledni generace gravimetric-
kého davkovani masterbatche pro lisovny. Jedna
se 0 patentovany systém lzraelské firmy LIAD, ktery
ma vnitini vazici nasypku, ktera zajistuje vysokou
odolnost vii¢i mechanickym narazdm a chvéni.
Spolecnost LIAD byla zaloZena v roce 1979 v Izraeli
a dnes je standardem pro Spickova reseni davko-
vani aditiv. Masterbatch, neboli aditiva jsou pevné,
nebo i kapalné prisady do zakladniho plastového
materialu, které se dodavaji pro zménu vlastnosti
zékladniho materialu.

Primarné se jedna o zménu barvy, zvySeni odolnosti
vaci UV zareni, retardéry horeni, mazani, nebo na-
opak protiskluzové vlastnosti, korozni inhibitory,
antibakterialni, nebo antioxidacni vlastnosti atd.
Inovativni desing a perfektni samoucici se algoritmy
zajistuji stejnomérné, velmi presné davkovani, bez
ohledunahustotu materialu, nebovelikostgranulatu.

v é ispory ve s
volumetrickymi davkovacéi a michaéi davek:

az 50% Uspora MB/aditiv ve srovnani s

3%
volumetrickymi dévkovaci

Aditiva [%]

Uspora az 35 % MB/aditiv ve srovnani se
vzdélenym michacim zafizeni
Uspora az 15 % MB/aditiv ve srovnéni's

2%

volumetrické davkovani

zameénitelné a neni problém pfi vymeéné formy zmé-
nit také podavac. Spravna velikost podavace dovo-
luje dosdhnout vyssi presnosti a tim i vyssi tspory
aditiva.

S tim pak Uzce souvisi velikost nasypky, ktera se do-
dava ve trech standardnich velikostech a to pro 3kg,
Skg a 10kg aditiva
v zésobniku. Patento-
vany vazici mechani-
smus je intaktni v{ci
mechanickym néra-
zdm a chvéni. Navic
je zde automaticka
teplotni kompenzace
pro zvyseni presnosti.
Pro korektni funkci
je nutné zvolit sprav-
nou velikost zasoby

Sestitihelny adaptér

aditiva v nasypce
tak, aby integrovany
Venturiho  nasavac
aditiva mohl dobre
plnit svou funkci. Pro
spravné  nastaveni

ColorSave déavkovanf velikosti  zasobniku

micha¢em davek umisténym na hrdle stroje

Mimoradna presnost snizuje rozptyl davky, coz je
prvni predpoklad snizeni spotreby additiv.

Velmi dulezité jsou ovsem samoudici algoritmy
zpresnujici davky aditiva. V pribéhu normélniho
provozu gravimetricky davkova¢ ColorSave neu-
stale kontroluje hmotnost aditiva davkovaného do
stroje pomoci metody Loss-In-Weigt - LIW (meto-
da Ubytku hmotnosti). Kontinualni vazeni materia-
lu v ndsypce okamzité detekuje jakoukoliv zménu
Ubytku vahy a neustale zpresnuje davku.

V nabidce jsou v tuto chvili feseni jak pro vstrikovani
plast(, tak i pro extruzi, nebo centrélni davkovani
materialu, véetné centralniho rozvodu po lisovné
z jednoho mista.

Systémy LIAD pro vstfikovani plastli jsou dostupné
od mikro davkovani (oznaceni ColorSave-Micro),
které umoznuiji davkovat po jednotlivych peletach
granulatu o specifické hmotnosti 10-40mg/peleta),
pres standardni ColorSave-1000, které davkuje az
do hmotnosti 80kg aditiva za hodinu.

Velmi oblibenou moznosti pak je systém BatchSave,
ktery umoznuje jednoduse michat vice pozadova-
nych materiald dohromady. Vsechny davky micha-
ného materialu jsou plné pod kontrolou a spolu
se vysokou presnosti nasypky (max 00,1% davky).
Soucasti michaciho systému BatchSave je unikatni
michac davky bez mrtvych koutd, ¢imz je zajisténo
homogenni promichani. Homogenita michané dav-
ky je velmi dllezita pro vynikajici vysledné viastnosti
finalniho vstfikovaného produktu.

Co je soucast dodavky

Systém ColorSave 1000 je mozné dodat se Sesti ve-
likostmi podavace (podavaci $nek), které zohlednuji
pozadované mnozstvi aditiva a to od mikro obje-
m0 (1-3 granule) na minimalni mnozstvi aditiva, az
po velmi velké objemy v hodnoté 0,6kg az 80kg za
hodinu provozu. U verze ColorSave-Micro je pak
podavani aditiva realizovano pomoci specialniho
vibra¢niho podavace. Micro systém je vhodny pro
velmi presné malé vyrobky s davkovanim do 80g
aditiva za minutu.

Pro prakticky provoz je dulezité, Ze systém umoznu-
je jednoduse pfimo na stroji vyménit podavac a tim
ziskat z primarni dodané jednotky systém, s odlis-
nymi parametry. Snekové podavace jsou navzajem
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a velikosti podavace
je potrebné dodat
tyto informace:

- Vaha vystriku (celkova vaha)

- Procenta pridavaného aditiva

- Cas $nekovani (vtefiny)

- Hustota (density) aditiva

Systém je navic spojen se strojem, takze dostava
okam?zité informace o zméné plastikované davky,
které okamzité prizpUsobuje davku. Tato funkce je
velmi dulezita zvlasté u starsich stroji (hlavné hyd-

SVOBODA

rozdil je v kvalite

a aktualniho poméru davkovani aditiv a rychlosti
motoru. Samozrejmosti je celkova hmotnost, hmot-
nost vstrikované davky, generovani zprav o provo-
zu atd.

Je zde také moznost vzdalené aktualizace pracov-
nich parametrtd pro jednotlivé podavace.

Chlazeny adaptér Adaptér s michatem

Jednoduchost obsluhy

Aby byl cely systém maximalné efektivni, bylo pri
jeho vyvoji mysleno na maximalni jednoduchost
obsluhy. Pro korektni funkci tedy staci dva jednodu-
ché kroky. Na dotykové obrazovce fidiciho systému
staci zadat vahu vystfiku a pozadovana procenta
pridavaného aditiva. DalSi parametry si systém po-
moci inovovanych algoritm( dopocita sam a navic,
se bude davka diky samoucicim funkcim postupné
zpresnovat.

Pro rychlou zménu barvy, respektive obecného
aditiva je zde funkce reverzniho chodu podavace,
ktery vySnekuje nepouzity material zpét do nadoby,
aby ztraty aditiva byly minimalni. Pfi zméné velikosti
davky je pak mozné vymeénit podavaci Snek tak, aby

byla dosazena co nejvyssi presnost.
Pro vice informaci nas kontaktujte

na info@jansvoboda.cz

raulickych), kde muize
dochazet k rozptylu ve-
likosti Snekované davky.
Diky vyse uvedené funkci
je pak zaruceno shodné
procentualni  promicha-
ni aditiva do zakladniho
materiélu.

Instalaci na stroj je moz-
na provést pomoci Ses-
tibokého adaptéru, ktery
je standardni soucasti
dodavky. Déle se v na-
bidce nachazi chlazeny
adaptér, nebo adaptér
s michacem.

Nedilnou soucasti do-
davky pak je (jak bylo
vyse uvedeno) nasavaci
Venturiho trubice s vy-
ztuZzenou  hadici  pro
nasavani aditiva a bez-
problémovy automaticky
chod.

Brno

UCAST PRISLIBILI:

Cely systém je pak fizeni
vykonnou, snadno ovla-
datelnou fidici jednotkou
se sofistikovanym soft-
warem, ktery je mozné
napojit na centralni do-
hled pomoci systému
LIAD View. Ten umoznu-
je sledovat pracovni faze
vsech davkovacd Color-
Save ve firmé na jedné
obrazovce, véetné grafd

nejéastéjsi chyby a prevence

aneb 141 je vice nez 2
Adalsi.

P PLAST FORM SERVICE

POZVANKA NA KONFERE

FORMY
A PLASTY®

Efektivita prace je ¢asto uZivany termin pfi hodnoceni vyspélosti primyslovych zemi.

Ale v éem tato efektivita spociva a pro¢ jsou v efektivité prace tak velké rozdily?

Je efektivita nasi vyroby v porovnani s vyspélymi primyslovymi staty tak nizka, jak se ob&as uvadi?
LZE EFEKTIVITU NASI VYROBY ZVYSIT?

JAKE K TOMU VEDOU CESTY?

POMUZE NASIM FIRMAM NOVY KONCEPT ,,PRUMYSLU 4.0°2

Na tyto a dalsi otazky se pokusi odpovédét pfednasky na konferenci FORMY a PLASTY 2017,

kterou porada JAN SVOBODA s.r.o. ve spolupraci s Lubomirem Zemanem v terminu
17.-18. kvétna 2017 v pFijemném prostiedi hotelu Maximus Resort, Hrazni 327/4a, Brno

17.-18. kvétna 2017 / Maximus Resort, Brno

— JSW Machines - Japonsko - vstfikovaci stroje a jejich Fidici systémy s dGrazem na jednoduchost obsluhy.

— Airtect - Irsko - detekce Uniku plastového materialu z horkého systému, véetné identifikace mista tiniku.

— Bohler Uddeholm - Ceska republika - stavové diagramy ocel, jak je &ist a aplikovat v oboru forem na plasty.
— Liad - Izrael - davkovani aditiv do plastl a automaticka kontrola odstinu s korekcemi barvy.

— Ermanno Balzi - Italie - pFipadové studie efektivity chlazeni a nasledné sniZovani nakladd na Gdrzbu forem
— Velox - Ceska republika - Cistici granulaty, korektni nasazeni a Gskali jejich nasazen.

— Lubomir Zeman - Ceska republika - provoz, Gdrzba a opravy vstfikovacich forem; vlivy na provoz a Gdrzbu,

— TD-IS - Eeska republika - IT pokryti procest pfi vjrobé formy a plastovych dild. Synergie lisovna-nafadovna,

S svoBoDA  jSW

Vzhledem k omezené kapacité posilejte prihlasky co nejdiive na adresu: dvorakova@jansvoboda.cz
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BASF se zucastni nejvetsiho
a nejvyznamnéjsiho veletrhu
balici techniky na svete

0 - BASF

We create chemistry

Veletrh Interpack 2017, jedinecna udalost, ktera se kona jednou za tfi roky, se jiz blizi. Letosni setkani se
uskutecni od 4. do 10. kvétna v Diisseldorfu a své misto na ném maji samoziejmé také odbornici z BASF
a BTC Europe. Pfedstavi zde celou $kalu produktt a inovativnich feseni z oblasti obalového materialu, ktery
nebude zatéZovat Zivotni prostfedi a soucasné zustane ekonomicky vyhodny. Jaké konkrétni produkty

bude BASF prezentovat?

Inovované kopolyamidy pfinaseji nové moznosti
Ultramid® Flex F38L je Uplné novy kopolyamid castec-
né vyrabény na bazi bio. Latka je velmi mékka a pri-
hlednd, coz vyrobclim umoznuje pouzit tento polya-
mid pro vyrobu tenkych vakuovych obal(. Diky tomu,
Ze je materidl hned mékky a ma nizsi absorpci vody
nez polyamid 6, Ize jej pouzit napfiklad i ke zrani syrQ
v séccich nebo v obalech s upravenym prostredim.
Oproti predchozi fadé polyamidd ma totiz Ultramid®
Flex F38L jiny pomér kysliku a oxidu uhlicitého. Druhy
novy polyamid, ktery se na veletrhu prestavi, je Ultra-
mid® C37LC, z néhoz se vyrabi smrstovaci folie pro
baleni potravin. Material je mék¢i a prahlednéjsi nez
félie vyrobené z konvenénich kopolyamidd.

Biomasa - prilezitost pro zakazniky BASF

Do obalového primyslu pfinasi BASF také vyuzi-
ti biomasy. Obnovitelné nezpracované materidly se
pouzivaji jako vstupni surovina v ramci systému in-
tegrované produkce Verbund BASF a jsou nasledné
pouzity i v dalsich produktech. Lze tak usetfit fosilni
zdroje a snizit emise sklenikovych plyn(. Priklady po-
uziti biomasy budou moci zakaznici shlédnout pravé
na veletrhu Interpack 2017.

Bariérovy obal na ochranu potravin

BASF nabizi tfi rizné polymery jako funkéni obaly na
papir a kartén. Mezi tyto polymery patfi Ultramid®
(PA), Polybutylenterephthalat (PBT) a ecovio®, biolo-
gicky rozlozitelny bariérovy obal. VSechny tyto obalo-
vé materialy maji jedinecné vlastnosti.

Ultradur® B1520 FC pro tenkosténné, vstrikované
baleni potravin

Ultradur®, castecné krystalicky nasyceny polyester,
ktery se pouziva pri vyrobé jednorazovych kavovych
kapsli, mad od bézné pouzivanych materiall celou
fadu vylepsenych vlastnosti. Pouziti PBT a PP zéro-
ven umoznuje zcela odstranit hlinikovou félii dfive

pouzivanou jako sekundarni obal. Material Iépe odo-
lava plsobeni vzduchu, a udrzuje tak kavu delsi dobu
Cerstvou. To pomaha zvysit trvanlivost a Zivotnost po-
travinarskych produktd.

Ecoflex® a Ecovio® - biodegradabilni polymery
Oproti béZnym plastiim je ecoflex® certifikovany ma-
terial, ktery je mozné kompostovat na fosilni bazi.
Jako inovativni priikopnik v oblasti biologicky odbou-
ratelnych polymer( je dilezitou surovinou pro mno-
ho kompostovatelnych a biologickych plast(. Eco-
vio®, vysoce kvalitni a univerzalni kompostovatelny
bioplast, se vyuziva predevsim k vyrobé kompostova-
telnych organickych sackd na odpad a zemédélskych
folii. Daji se z néj ale vyrabét také pénové obaly i
produkty vyrabéné vstfikovanim.

Obaly vyrabéné na vodni bazi

Epotal® a Joncryl® jsou produkty vyrabéné na vodni
bazi, které predstavuji udrzitelnou alternativu k ma-
terialim vyrabénym pomoci rozpoustédel. Ve vétsiné
pfipadl dosahuji produkty stejnych vlastnosti, jako
inkousty ci lepidla vyrabéné klasickou metodou. Epo-
tal® predstavuje nové moznosti v oblasti pruznych
obalovych materialG. Diky tomu, Ze pojiva vyrdbéna
na vodni bazi jsou velmi pevna, je mozné laminaty
rovnou narezavat. Doba vytvrzovani se zkracuje na
minimum, coz vyrazné zkrati i dodaci IhGtu materi-
4ld. Navic je mozné tyto materialy pouzit i jako oba-
ly, protoze diky zplsobu vyroby neobsahuji zadna
organickd rozpoustédla ani aromatické izokyanaty.
Joncryl® je vykonna pryskyfice, kterd umoznuje tiskar-
ném a zpracovatellm oball prejit na technologie na
bézi vody.

Obnovitelné zdroje jako zaklad pro vyrobu plasta
Synvia, spolecny podnik BASF a Avantina, si klade za
cil vybudovat si vedouci pozici v pouziti furan-2-kar-
boxylové kyseliny (FCDA)

a polyethylenfuoranoate (PEF). FCDA je vyrobena
z obnovitelnych zdroji a je zakladnim kamenem pro
vyrobu PEF, ze kterého Ize dale vyrabét potravinové
obaly, félie a plastové lahve. PEF lépe odolava pu-
sobeni kysliku a oxidu uhli¢itého. Material vyrobeny
z PEF je velmi pevny a je recyklovatelny.

Tekuty kov a zrcadlové efekty

Znacka BASF Color & Effects bude na veletrhu pre-
zentovat tiskarské barvy, plastové vyrobky a produk-
tovou fadu Metasheen®. Metasheen je vakuovany
metalizovany pigment, ktery umoznuje tisknout ko-
vové i zrcadlové rysy bez pouziti metalizovanych sub-
stratli nebo horkého raseni.

Vice informaci o veletrhu se dozvite a strankach BASF
www.basf.com/en/microsites/BASFatECS2017.html.

Plastics
Technologies
in Motion.

Dynamicky §/
a s vasni.

Inovativni technologie
FRIMO stavi na 50ti letech
zkuSenosti. Orientujeme se
na budoucnost a optimalnf
nastaveni Vaseho projektu.
Spolehnéte se na zkusenosti
technologickych specialistd.

Zpracovani PUR
Flexibilni fezani
Vysekavani
Lisovani / Tvarovani
Thermoforming
Kasirovanf

B Lemovani

Svarovani / Lepenf

FRIMO Group GmbH
 +49 (0) 5404 886 - 0 | info@frimo.com

www.frimo.com

Perfektni plastové vylisky a formy jen s vlastni analyzou.
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Budoucnost patri spolupraci ¢clovéka s robotem

Automatizaci si 1ze z dnesni vyroby jen stézi odmyslet. V. mnoha ptipadech probihaji jeji jednotlivé stupné
plynule. Priimyslové roboty prebiraji postupné riizné nové ukoly a spolupracuji stale tésnéji s élovékem. Spoluprace
¢lovék-robot (Human-Robot-Collaboration — HRC) se tak stava nedilnou soucasti automatizace.

K pfimé soucinnosti ¢lovéka s robotem (HRC)
dochazi mimo jiné v oborech, které vykazuji
jen nizky stupen automatizace, pfipadné ne-
jsou automatizovany vibec. Klasickym pfi-
kladem je automobilovy pramysl: vyrobni
proces zhotoveni karosérie (zakladniho ske-
letu) je z 95 procent automatizovany a pouze
5 procent pfipada na rucni praci. V konecné
montazi je tomu naopak. Pfitom mohou byt
nékteré cinnosti, jez vyzaduji pouZziti zna¢né
sily, nebo jsou nepfiznivé z ergonomického
hlediska, uleh¢it nasazenim asistencnich ro-
botl. K tomu je v3ak zapotfebi nova generace
robotl, kterd bezpecné spolupracuje s ¢lové-
kem. Pfi montazi motor(i, pfevodovek a také
pfi konecné montazi jsou roboty jiz v provozu,
aviak v mnoha dal3ich odvétvich a aplikacnich
sektorech je potencial pro HRC metodu velmi
znacny.

Roboty a aplikacni bezpecnost

Aby mohly roboty bezproblémové spolupra-
covat s ¢lovékem, potrebuji k tomu specialni
vlastnosti. Jejich ergonomie musi byt navrze-
na na primy kontakt. V praxi to znamena, ze
robot musi umét omezit svoji rychlost a tak
minimalizovat kinetickou energii nahromadeé-
nou v systému, a rovnéz musi umét spolehli-
vé identifikovat kolizi. Senzorika vestavéna ve
vsech osach se stard o to, aby robot dokazal
svoje okoli ,vnimat” a bezprostiedné na né
reagovat.

Pri implementaci HRC metody se musi brat
v Uvahu cela aplikace i s pfislusnym okolnim
prostiedim. Kromé bezpecnosti samotného
robota, musi vyhovovat nezbytnym poZzadav-
kdm pracovisté robota s clovékem, aby se
zarucila spoluprace s minimem rizika. To vy-
Zaduje bezpecné koncepty robotickych bunék.
V neposledni fadé se musi citit bezpecné také
sam pracovnik, aby se u ného vyvinul pocit, ze
muze svého asistenta akceptovat.

HRC a mobilita pro inteligentni tovarnu
(Smart Factory)
Pro zajisténi maximalni flexibility, kterou bude

vyzadovat vyroba budoucnosti, se jevi pro-
pojeni HRC s mobilitou jako nejblizsi logicky
krok. V pripadé, ze se vzajemné spoji pred-
nosti lehkého senzitivniho robota s mobilni
a autonomni platformou, stane se robot vyso-
ce flexibilnim vyrobnim asistentem, ktery neni
vazany na jedno misto a ma tudiz neomezeny
pracovni prostor, coz je ideélni zakladna pro
pozadavky Industrie 4. 0.

HRC v interni logistice

Také v logistickych centrech jsou s cilem efek-
tivniho fizeni materidlovych tokl vzajemné
tésné spojeni lidé se stroji, roboty a doprav-
nimi systémy. Pomoci senzorl a sitové propo-
jenych IT systémU projde kazdy dil v pravy cas
zasobovacim fetézcem. Spolupracujici roboty
jsou napriklad schopné, v automatizované
aplikaci ,Item Pick” (vybirani polozek), za po-
moci modernich systémud pro analyzu obrazid
do ni integrovanych, vybirat jednotlivé poloz-
ky z kontejnerll pristavenych automatizova-
nym skladovym systémem. Clovék pak muze
provadét nékteré dalsi ukoly slouzici ke zdo-
konaleni procesu.

Robot bude hrat klicovou roli v tovarné bu-
doucnosti

Robot a ¢lovék mohou za pomoci HRC meto-
dy vytvofit idealni tym ve vyrobé budoucnosti.
Clovék pritom je, a nadale zlistane, kognitivni
silou. Je kreativni a pracuje jako stratég, za-
timco robot do této spoluprace pfinasi, ve
spojeni s nejvyssimi bezpecnostnimi standar-
dy, svoji presnost pfi opakovani operaci, svij
vykon a spolehlivost. Pfitom se budou jeho
schopnosti déale zdokonalovat. Roboty budou
spolupracovat s lidmi stéle efektivnéji, budou
schopny reagovat na gesta a re¢, uvédomovat
si svoje prostredi a intuitivné se v¢lenovat do
ménicich se procesu. Inteligentni stroje budou
mobilni, schopné se ucit, délit o své poznani,
fungovat ve vétsim uskupeni a hrat tak v to-
varnach budoucnosti klicovou roli.

KUIKA

Clovék a robot vytvori v tovarné budoucnosti idealni tym
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