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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem své‘r@ PLASTU

Svét plasti + TECHnews — medialni partner konference PLASTKO Zlin,
konference FORMY Brno, veletrhu Plastex-MSV Brno.

Vyuzijte nasi primou a aktivni ucast na téchto zasadnich plastikarskych

akcich a bud’te s nami pritomni pro vSsechny ucastniky.
Svét plasti je umistén do tasek s tiskovymi materialy pro kazdého tcastnika.
Vyuzijte moznosti vkladané inzerce.

STRACK zapadkovy zamek - Klinkenzug

Nejlepsi svéeho druhu

40 let vytrvalosti a zdokonalovani

Uspéény piibéh zapocal v roce 1976 prodejem
prvniho hékového zédmku Z5 ve dvou rdznych veli-
kostech. Viyrobci naradi, ktefi se v té dobé rozhodli
znovuzavést kompletaci soucasti naradi vlastnimi
silami, se tak mohli vratit k jednodussimu zplsobu
standardizace ¢asti. V roce 1979 byl na trh uveden
zapadkovy zamek Z4 jako dalsi vyvojovy stupen
Klinkenzugu Z5. Bylo tedy nyni mozné zajistit pa-
vodni jednoduSe posunutou a nezabezpecenou
desku (Z5) prostrednictvim zapadek v urcené po-
zici. Toto zvySilo bezpecnost vyrobniho procesu.
V roce 1998 byla produktova nabidka zapadko-
vych zamk{ Z4 a Z5, které
jsou externé Sroubované,
doplnéna o patentovany
kruhovy Klinkenzug Z3 pro
interni instalaci. | zde byl
pouzit konstrukéni princip
zapadkového zamku Z4. Jiz
v tuto dobu byla STRACK
NORMA se svou produk-
tovou fadou schopna na-
bidnout fedeni pro témér
vsechna pouziti.

V roce 2004 byly k doplné-
ni standardni fady vyrobe-
ny prvni dvou zépadkové
zamky se zpomalenim a
bez zpomaleni pro pouziti
napriklad s tfi deskovymi
nastroji.

V roce 2015 byl specialné
vyvinut petlicovy zamek Z4-
40 pro pouziti ve velkych
nastrojich. Soucasné byly za
Ucelem zlepSeni Zivotnosti
vsech zapadkovych zémkd
série Z4 opatreny DLC po-
vlakem.

Timto jsou Klinkenzugy
STRACK NORMA schopny
zajistit jesté vysSi provozni
vykonnost a umoznuji delsi
intervaly Udrzby.
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Vysoky pocet variant a zakaznikim pfizpGsobené
navrhy, které byly od zacatku individualné vyrabé-
ny mimo portfolio zapadkovych zamkd, umoznily
nasi spolecnosti specializujici se na standardni ¢asti,
stat se technologickym leadrem na trhu s témito
komponenty.

40 let napadu, zkusenosti a kompetence

Diky Siroké nabidce zapadkovych zdmkl obdrzi
zakaznik vice novych konstrukénich moznosti. Ve
fazi navrhl tvarovani oceni uzivatel podporu apli-
kacnich inzenyrd ve firmé STRACK Ludenscheid.

0 years latch-locks * 0 years know-how

STRACK"

NORMALIEN

Zajistujeme analyzu a optimalizaci parametr( pro
poradi pohybu desek, silu desek, povrchové Upravy
stejné jako provozni podminky (teplota v nastroji,
pouzité systémy horkych vtok( atd.). Individualné
je mozné u soucasnych nastroji feSeni realiza-
ce pohybl desek. Vedle standardnich feseni to
velmi Casto vede k Siroké sSkale speciélnich reseni
individualné vypracovanych pro zakaznika tymem
STRACK NORMA.

Vice na: www.strack.cz.

NORMALIEN

LATCH LOCKS |, We control movements.
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NOVE u Meusburgera - E 1450 Izolaéni Zzebrovana deska

i'ﬂl

Vyrobce normaélii Meusburger rozsifuje svij sor-
timent o Zebrovanou variantu izola¢nich desek
E 1450, které formy izoluji tim nejlepsim zplso-
bem. Optimalni prizplsobeni se normovanym
deskam Meusburger umoznuje snadnou mon-
tdz. Rychlad faze ohrfevu zkracuje cely proces,
¢imz se snizi naklady na energii. Izolace nastroje
je obzvlasté dilezita pri zpracovani plastickych
hmot, jako jsou silikony a duroplasty. Optimal-
ni tepelnou izolaci zabezpeci materidl vyztu-
zeny sklenénymi vladkny, s tepelnou vodivosti

®
meushurger

0,09 W/mK, stejné jako velké mnozstvi vzducho-
vych komor. To vse zajisti trvalé provozni teploty
az do 200°C. Pres online-shop firmy Meusburger
je mozné objednat E 1450 Izola¢ni Zebrované
desky rovnéz v individuélnich rozmérech nebo
opracované dle vykresu.

Dalsi informace: www.meusburger.com

Robot KUKA typu LBR iiwa optimalizuje
osazovaci linky smt pro elektronicky primysl

Dvé aplikace ukazuiji, jak Ize realizovat spolupraci élovéka s robotem [ I} I O

At jiz mobilni nebo stacionarni: Robot LBR iiwa spolupracuje
u ASM bez ochranné zény s lidskymi kolegy.

Na ASM Inhouse Technologie Show 2015 v kom-
petencnim centrum SMT predstavila u prileZitosti
veletrhu Productronica spolecnost ASM Assembly
Systems, predni svétovy vyrobce vyrobnich reseni pro
elektronicky primysl, v hlavnim sidle v Mnichové na-
sazeni robotu KUKA LBR iiwa (intelligent industrial
work assistent) ve dvou variantdch: jako staciondrni
robot na Useku predpripravy a na pojizdné plosiné
Jjako KMR iiwa béhem probihajici vyroby na osazo-
vaci lince SIPLACE SMT. Cilem jeho pouZiti nebylo ani
tak predstavit jiz hotové feseni, ale spise predvést nd-
vstévnikim moZnosti koncepce Smart Factory v ram-
ci sité partnerti ASM.

LBR iiwa umoziiuje nova automatizacni reSeni
bez ochranného plotu

V aplikacich Showcase odebira robot LBR iiwa role
soucastek ze zarizeni SIPLACE Tower a odklada je v
pozadovaném poradi do voziku na soucastky. Citli-
vy robot s lehkou konstrukci se pfitom bez ochranné
z6ny vzajemné dopliuje s clovékem. ,Showcase se
dvéma aplikacemi byla na nasi Inhouse Technologie
Show v listopadu 2015 tfedinkou na dortu,” vysvét-
luje Bernhard Fritz, reditel kompetencniho centra ve
spolecnosti ASM Assembly Systems. Hlavnim cilem
pouZziti robotl je zvySovani produktivity pfi zacho-
vani vysoké kvality.

LBR iiwa odebira stacionarné role soucastek

Pfi nasazeni na osazovaci lince SMT na useku
predpfipravy se musi vyménné stoly opatfovat
rolemi soucastek. ,SIPLACE Material Setup Assi-
stant pfi tom zjiStuje, které role to jsou, a odesila

pozadavek do SIPLACE Material Manageru, ktery
pak tyto role automaticky vyskladnuje ze zafizeni
SIPLACE Tower,” vysvétluje Fritz. Stacionarni LBR
iiwa je odebird a odklada je ve spravném poradi
do voziku na soucastky. ,Zakladnim predpokladem
pro cinnost robotu byl design Uchopného zafizeni
upraveny podle prani zakaznika, aby se umoznilo
zpracovani roli se souc¢astkami SMD. ProtoZe role
soucastek maji riizny prdmér a stény téchto roli maji
jak rdznou tloustku, tak i ohebnost, robot LBR iiwa
potrebuje tato specificka Gchopna zafizeni,” dodava
k tomu Fritz.

Mobilni robot LBR iiwa pro bézny provoz

Druhé aplikace ukazuje obsluze, ktera role soucas-
tek ve které stopé na lince dojde nejdfiv, a dodava
materidl, ktera se ma pravé pouzit. SIPLACE Tower
vi, kterych deset soucastek dojde nejdfiv, a vysklad-
ni je automaticky ve spravném poradi. Robot KUKA
KMR iiwa, ve kterém se snoubi silné stranky citlivého
robotu s lehkou konstrukei LBR iiwa s mobilni a au-
tonomni plosinou, najede k zafizeni SIPLACE Tower
a provede snimani spodni Urovné Sachty a levé stra-
ny Sachty. Potom strci robot své rameno do Sachty
Toweru a nahmatd hloubku Sachty. Zpétnym pohy-
bem zjisti vysku role, aby ji pak uchopil a odlozil do
boxu na mobilni plosiné. Stejné mobilni robot pojiz-
di s deviti ostatnimi rolemi, které byly vyskladnény
z Toweru. Nakonec dopravi viechny role se soucast-
kami k osazovaci lince SMT a preda je lidské obsluze
ve spravném poradi a na spravném misté.

A takto funguje spoluprace clovéka s robotem
v praxi

,Pomoci této robotické automatizace mohou za-
méstnanci nasich zakaznikl na Useku predpfipravy
a na osazovadi lince zamezit v budoucnu chybam
a usnadnit si tkoly”, bilancuje Fritz. Nebot' se svym
integrovanym senzorovym systémem je robot LBR
iiwa konstruovan pro pfimou spolupraci s lidskymi
Jkolegy”, muze také spolehlivé manipulovat s citli-
vymi vyrobky a nevyzaduje pfitom ochrannou zénu.
Uzivatelé SMT mohou v pfipadé potfeby obrobky
predavat pfimo robotu, coz Cini vyrobu jesté pruz-
néjsi a minimalizuje potfebu mista.

i Univerzita ToméZe Bati ve Zliné

EVROFSKA UNE
EVROPSXY FOND PRO REGIONALNI ROZVO)
INVESTICE DO VAS! BUDOUCNOST

™ Leada L]

OP Vizkum a vyveoj
pro inovace

i Univerzita Tomase Bati ve Zliné
Univerzitni institut

V dusledku zajmu o védeckou konferenci
Plastko 2016 bylo zménéno puvodni mis-
to konani z Centra polymernich systému
na Academia centrum, Fakulty manage-
mentu a ekonomiky, budova U2, Mostni
5139 Zlin.

V programu konference nadale zustava
asistovana prohlidka Centra polymernich
systému, budova U17, tfida Tomase Bati
5678 Zlin, kde si mohou zajemci prohléd-
nout nové vybavené védecko-vyzkumné
prostory.

Doporucujeme taktéz neustale

sledovat program konference na webu
www.plastko.utb.cz, kde jsou pravidelné
aktualizovany pfipadné zmény.
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Wittmann Battenfeld s high-tech vstrikovacimi stroji
a perifernimi zarizenimi na Chinaplas v Sanghaji

Na Chinaplas, nejvétsim veletrhu plasti
v asijském regionu, ktery se bude konat
od 25. do 28. dubna v Sanghaji, bude
spolecnost Wittmann Battenfeld prezen-
tovat technologii vsttrikovani odbornym
navstévnikim se zaméfenim na plastikar-
sky pramysl na stanku E3K21.

Asijsky trh vyznamné prispiva k Uspéchu Wittmann
Group a vzhledem ke svému potencialu je dllezi-
tym trhem budoucnosti pro tuto spole¢nost. V Ciné
je Wittmann Group pfitomna nejen svou vlastni
prodejni organizaci, ale také s vyrobnim zavodem v
Kunshanu, kde jsou vyrabény, predevsim pro asijsky
trh, roboty, regulatory teploty, materidly pro nakla-
dace a granulatory.

Na leto$nim Chinaplas v Sanghaji, ukaze Wittmann
Battenfeld svou silu v oblasti vstfikovacich lisG se
dvéma modely ze své PowerSeries.

Na MicroPower 15/10, ktery byl specialné navrzen
pro vstrikovani malych a velmi malych casti, ukaze
Wittmann Battenfeld aplikace pro opto-electro-
niku. Drzak ¢ocky z POM bude vyrabén ve formé
poskytnuté rakouskou spolecnosti Wittner. Jde o
zaostrovaci zafizeni pouzivané predevsim v kame-
rach pro uchyceni ¢ocky pro jeji zaostrovani. Vnitr-
ni zavit drzaku se vyrabi prostfednictvim ejektoru
vstfikovaciho stroje, ktery vytlacuje material pfimo
na zavitové jadro. To se pred vyjmutim soucastky
robotem Wittmann W8VS2, specidlné navrzenym
pro tuto &innost, vySroubuje a nato je soucastka
zkontrolovana kamerami integrovanymi do vyrobni
linky a fidiciho systému stroje pro kontrolu jakosti.
Nato je uloZzena v oddélené sbérné skiini. Vyrobni
proces je realizovan v podminkach cistych prostor
diky pouziti laminarniho FlowBoxu uvnitf stroje.
MicroPower vynika inovativni dvoustupriovou vstfi-
kovaci jednotkou, skladajici se ze Sroubu a pistu, s
objemem vstriku v rozmezi od 0,05 do 4 cm3. To
umoznuje vstiikovani tepelné homogenni taveniny.
Vysledkem je prvotfidni kvalita dilli a naprosto sta-
bilni vyroba s kratkymi dobami cyklu.

Druhy predvadény model bude servohydraulicky
stroj ze série Wittmann Battenfeld SmartPower. Na
pfikladu SmartPower 120/525 spolecnost ukéze
technologii Wittmann 4.0, integraci robotd a pe-
rifernich zafizeni do fidicich systém( vstfikovacich
lisd. Stroje, jakoz i pripojené roboty a periferni za-
fizeni, jsou spolu navzajem propojeny prostrednic-
tvim jednotného uzivatelského rozhrani Windows,
které umoznuje jejich vzajemnou interakci. Tak je
cely vyrobni proces automatizovan, véetné naklada-
ni materialu a jeho michani, fizeni teploty. Vstriko-
vani je tedy optimélné koordinovano a sledovano.
Stroj je vybaven funkci HiQ-Cushion (slouzicimu pro
ovladani polstare taveniny). Tato funkce zarucuje
zachycovani zbytkové taveniny v poltafi, vznikajici
jako dusledek kolisani viskozity. Tyto funkce budou
demonstrovany pfi vyrobé tésniciho krytu z PP, s
formou poskytnutou rakouskou firmou HTW. Ro-
bot W823 od firmy Wittmann nakonec ulozi vylisek
na dopravnikovy pas.
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MicroPower 15/10 with
Laminar FlowBox

SmartPower 120

Wittmann automatizace a periferni zafizeni
Kromé robot a perifernich zafizeni integrovanych
do vstfikovacich lisd, predstavi na Chinaplas Witt-
mann Battenfeld Sirokou $kalu robot( a perifernich
zafizeni jako samostatnych feseni. Mezi nimi bude
zcela novy modele robota W838T. Predvadéné vy-
robky budou pochazet z vyrobniho zavodu v Kun-
shanu.

V oblasti automatizace budou prezentovany roboty
pro tvareci stroje s malou injektazi, tj. modely W808,
W818S a model W818TS s teleskopickymi osami. U
vstrikovacich strojli této velikosti je nesmirné ddle-
Zité, aby roboty dokazaly tyto miniaturni vyrobky —
napriklad tenkosténné plastové dily — odstranit ve
velmi kratkém case. Svislé osy robotickych modell
W818 a W818T, které jsou soucasti vyrobni fady,
prichazeji s Zebrovanymi hlinikovymi profily a jsou
pohéanény servomotory pres hnaci femeny, aby se
minimalizovalo mnozstvi pohybuijici se hmoty.

U vstrikovacich listi ve stfednim rozsahu upinaci sily,
bude k vidéni robot W828 s masivnim vodorov-
nym horizontalnim profilem, ktery se nachazi pfi-
mo uvnitf hlavniho voziku s maximalnim dosahem
1300 mm a pridavnym servopohonem, otacejicim
osou C. Diky servopohonu tato osa C dava robotu
dodatecny, presné nastavitelny stupen volnosti, jez
je potiebny pro komplexni vyjimaci pohyby i pro
presné urceni polohy ve vlozenych aplikacich nebo
dalsi automatizaci.

Kromé toho bude uveden novy model robotuy,
W838T. Tento model s nosnosti 15 kg je v soucas-
né dobé nejsilnéjsi typ robota vyrobeného firmou
Wittmann Robot (Kunshan) Co. Ltd. a predstavuje
perfektni doplnék k produktovému portfoliu pro-
dukovanému v Kunshanu. Jeho design a technické
provedeni budou nasledovat dalsi roboty profesio-
nalni série. O teleskopicky posun se napriklad staraji
dvé linearni vedeni, coz zvySuje tuhost. Tento model
je standardné vybaven pneumatickym otacenim
osy C, coz nabizi dvojnasobny tocivy moment, nez
je k dispozici u dalsiho mensiho robota, modelu
W828. Na prani muze byt robot W838T vybaven
oto¢nou osou B, fizenou servem s momentem az
do 150 Nm.

Jako vsechny ostatni roboty Wittmann se W838T
dodava vyhradné s inovativnim fidicim systémem
R8.3, nabizejicim funkce pro zlepseni a optimalizaci
procest, jako je napriklad QuickNew pro extrémné
snadnou, animacemi doprovazenou tvorbu novych
provoznich sekvenci, nebo EcoMode pro automa-
ticky vybér optimalni rychlosti pohybu a tim i pro
zvyseni energetické Gcinnosti, a SmartRemoval pro
dalsi zkraceni doby vyjimani casti z formy.

Uilfmann | Bottenfeld

Nejvykonnéjsim modelem mezi susickami je Dry-
max Aton. Tato susicka se sklada z fady oddélenych
komor naplnénymi vysusovacimi micky. Ve spoje-
ni s inovativnim susicim procesem 3-save process,
zajistuje nejen efektivni vyuzivani energie, ale také
kontinualni proces suSeni s konstantni teplotou
rosného bodu. Kromé toho pouZzitim konvencnich
desikantl misto vostinovych kol je umoznéna vy-
meéna s nizkymi naklady na vysousedlo, aniz by bylo
nutné nahrazovat drahé, kompletni kolo. Segmen-
tové kolové susicky Wittmann jsou k dispozici s ka-
pacitou 30 m3/h, 70 m*/h a 120 m3/h pro stfedni
vykony az do asi 60 kg/h, v zavislosti na plastovém
granulatu pro vysouseni.
V oblasti regulatort teploty, budou k vidéni modely
se zakladni Urovné TEMPRO Basic C90, 120 a 140,
stejné jako jedno- i dvouokruhové vysoce vykonné
regulatory TEMPRO série D.
Wittmann predstavi i svij sortiment granulatord,
mimo jiné MAS brusky MAST a MAS2, Minor 2
a Junior 2 Compact.
V odvétvi manipulace s materialy bude Wittmann
predvadét samostatny nakladac S3 a centralni se-
parator materidlu ze série FEEDMAX B. Oba tyto
spotrebice vynikaji spolehlivosti, stejné jako snad-
nou obsluhou a udrzbou.
V oblasti méficich technologii Wittmann predstavi
mixér GRAVIMAX primus G14 s propustnosti az 80
kg/h a objemovy mixér DOSIMAX. GRAVIMAX je
vybaven nerezovymi ocelovymi
ventily odolnymi proti opotrebe-
ni a vyrobenymi s vysokou pres-
nosti. Pfesnost méreni je zajisté-
na technologii RTLS (Real Time
Weighting). Dvé vazici bunky
jsou aktivni po cas celého dav-
kovaciho cyklu, ktery méri
s presnosti az na
jednotky gramd
a zajisti tak sta-
lou kvalitu dild.
Nabidku  peri-
ferii uzavirad re-
gulator pratoku
Wittmann.

DRYMAX Aton F120-300-M Minor 2 screenless granulator
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Lehci, mekdi, pruznejsi - takova je obuv sita na miru od BASF

B Nova generace bezpecnostni obuvi diky Infinergy® a Elastopanu® Light Safe
B Boty, které zvitézily v designérské soutézi v Padové

Experti na polyuretan ze spole¢nosti BASF se
v Milané zucastni mezinarodni vystavy Simac
2016, kde si budou moci navstévnici jako prv-
ni prohlédnout nejmodernéjsi stroje a techno-
logie pro kozedélny a obuvnicky primysl. Na
stanku BASF budou od 23. do 25. tinora k vidéni
také vitézné kousky tretiho roc¢niku designerské
soutéze poradané italskou obuvnickou skolou
Politecnico Calzaturiero. Skola, ktera se nacha-
zi v méstecku Capriccio di Vigonza nedaleko
Padovy, porada soutéz ve spolupraci s italskou
pobockou spolecnosti BASF. Tématem letosni-
ho rocniku bylo heslo - | obuv je uméni. De-
signéfi ze studia Stefano di Francesco vytvorili
podrazku pomoci PU a TPU systémi od BASF,
kterou nasledné studenti vyuzili pro svij navrh
unisex tenisek. Na vystavé Simac 2016 pak BASF
na svém stanku predstavi tfi vitézné navrhy
bot a k vidéni budou také pokrokové systémy
Elastopan®, Elastollan® a Infinergy ®.

Snadny odraz diky Elastopanu® Light Sport
Specialné pro sportovni odvétvi vyvinula spolec-
nost BASF polyether na bazi TPU systému nazva-
ny Elastopan® Light Sport. Jeho hlavni prednosti
je lehkost a vynikajici odpruzeni pfi odskoku.
Material provéfila uz spole¢nost Puma v mo-
delech Ignite a Ignite ProKnit, které se v Evropé
vyrabéji technologii pfimého vstrikovani. Elasto-
llan® Light je termoplasticky polyuretan, ktery se
pouziva pro zvlasté lehkou obuv.

Infinergy ® aneb vétsi pohodli v bezpecnost-
ni obuvi

Infinergy® je prvni termoplasticky polyuretan,
ktery byl pouzit v bezpecnostni obuvi. Elastic-
ka4 péna se vyznacuje nizkou hustotou, vysokou
pruznosti, vysokou odolnosti proti odéru a pev-
nosti a odolnosti i pfi extrémnich teplotach v roz-
mezi od - 20 °C do + 40 °C. Infinergy® neztraci
svou vysokou odolnost ani pfi nepretrzitém pro-
vozu, takze jde o idealni material pro mezipode-
Svi v bezpecénostni obuvi.

Elastopan® Light Safe je lehky a antistaticky
Dal$im systémem BASF s nizkou hustotou je
Elastopan® Light Safe. Jedna se o vodou fouka-
ny antistaticky polyuretan. Jelikoz mezipodesvi

po celém svété — doprava, stavebnictvi, primys-
lové aplikace a spotfebni zbozi. Divize ma velmi
bohaté portfolio produktd a sluzeb. Odbornici
z Performance Materials se vzdy snazi pocho-
pit potreby zakaznikd a vytvorit jim systémové
feSeni na miru, coz je klicovy prvek, diky némuz
roste ziskovost divize. Velkou prednosti divize je
téz peclivy vyzkum, ktery pomaha pfi tvorbé ino-
vativnich produktl a aplikaci. V roce 2014 méla
divize Performance Materials celkové trzby ve
vysi 6,5 miliard Eur.

Brno

LETOS JIZ PRISLIBILI UCAST TITO PREDNASEJICI

PRESNOST A TOLERANCE PLASTOVYCH VYLISKU
POZADAVKY A FYZICKA REALITA

PRUBEH TLAKU V DUTINE FORMY VE ZVTAHU
G

MATERIAL0O UDDEHOLM

KOMPARACE HYDRAULICKYCH A ELEKTRICKYCH
LISU, VYHODY A USPORY

Vzhledem k omezené kapacité posilejte piihlasky co nejdfive na adresu: cepelkova@jansvoboda.cz

4.-5. kvetna

Hotel Maximus Resort

POZVANKA NA KONFERENCI

Dovolujeme si Vés pozvat na sedmy ro¢nik tradi¢ni konference Plasty a Formy 2016,
kterd se kond v pfijmemném prostredi hotelu Maximus Resort (Hrazni 327/4a, Brno)
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inject 4.0  ENGEL

odpovéd’ na chytrou tovarnu

Produktivita, kvalita a flexibilita: faktory, kte-
ré rozhoduji o konkurenceschopnosti podniku.
Nestadi jen dosahovat optimalnich vysledk( a
pouzivat nejlepsi vstfikovaci zafizeni. Rovnéz je
treba vyuzit vSech moznosti, které tato zafizeni
nabizeji. inject 4.0 — tak zni odpovéd spolecnosti
ENGEL na tyto vyzvy.

Pro spole¢nost ENGEL neni téma Prdmysl 4.0
zadnou novinkou, nybrz koncepci, kterou uz
dlouho vyuziva v fadé oblasti. Novinkou je ale to,
Ze aktualné dostupné i budouci vyrobky a sluz-
by, které prispivaji k proméné vyrobniho zavodu
na ,chytrou” tovarnu, ted’ zastfesujeme znackou
inject 4.0.

Cilem koncepce inject 4.0 je vybudovat takzva-
nou chytrou tovarnu. Vyrobni procesy v chytré
tovarné se diky propojeni a integraci vyrobnich
systémd, systematickému vyuZivani procesnich
a vyrobnich dat a aplikaci adaptivnich vyrobnich
systém0 samy nepretrzité optimalizuji. Zakladem
chytré tovarny jsou tfi hlavni prvky:

M chytré stroje, které prostfednictvim samo-
statné prizpusobovanych, decentralizovanych
systémU zvysuji zpUsobilost procest a kvalitu
vyroby,

M chytra vyroba, kterd prostrednictvim horizon-
talni i vertikalni integrace dat zarucuje vyso-
kou produktivitu,

W chytré sluzby, které diky rychlé dostupnosti a
pouzivani nastroji ke vzdalené udrzbé zvysuji
provozuschopnost stroju a zafizeni.

Chytré stroje: distribuovana inteligence zvy-
Suje zpusobilost procest

Rozhrani mezi ¢lovékem a strojem hraje stale di-
byt mozné snadno a intuitivné nastavovat, fidit
a hlavné kontrolovat. V chytré tovarné maji pra-
covnici obsluhy zafizeni za timto Gcelem k dispo-
zici odpovidajici asistencni systémy. Jejich cilem
je zvySovat zpUsobilost procest bez toho, aby si
operatofi museli osvojovat dalsi specialni znalos-
ti. Jako priklad mGzeme uvést softwarova reseni
iQ weight control a iQ clamp control nebo tfeba
systém distribuce vody pro temperovani forem
ENGEL e-flomo.

Chytra vyroba zajistuje vyssi produktivitu

V oblasti chytré vyroby se pozornost zaméru-
je na cely strojovy park, pficemz cilem je zvysit
produktivitu. V podobé reseni ENGEL e-factory
ma spolecnost ENGEL v portfoliu vlastni vyrobni
informacni systém (MES), specialné prizpGsobe-
ny pozadavkdm plastikarského prdmyslu. ENGEL
e-factory umoznuje centrélni pfistup ke viem
relevantnim udajdm o stavu a procesu, které po-
rovnava s prislusnymi ukazateli kvality. ZvySuje
tak transparentnost vyroby — jak v mistnim pro-
vozu, tak v celosvétové vyrobni siti. Diky propo-
jeni strojl a vyrobnich zavodd muize zpracovatel
optimalné vytizit dostupnou kapacitu, kdykoli
zjistit stav vstfikovacich strojii a velice snadno
vytvéaret dokumentaci.

Chytré sluzby: zaméreni na provozuschopnost
Tretim Ustfednim prvkem chytré tovarny jsou
takzvané chytré sluzby. Vzdaleny servis a pre-
ventivni Udrzba jsou pro fadu zékaznikd spolec-
nosti ENGEL uz dnes samoziejmosti a dulezitym
stavebnim kamenem vysoké provozuschopnosti
strojového parku. Spolupraci mezi zpracovateli
plastu a spolecnosti ENGEL dale zjednodusuje

a zrychluje novy zékaznicky portal ENGEL e-co-
nnect. Umoznuje napriklad online identifikovat
a objednéavat nahradni dily nebo ze smartphonu
odesilat pozadavky na servis.

0Od samostatnych stroji po globalni vyrobni sit’
Koncepci inject 4.0 pomaha spolecnost ENGEL
zakaznikim vyrazné zvysit produktivitu, kvalitu
a flexibilitu vyroby. Na zvyseni produktivity se
zaméFovaly i prvni tfi primyslové revoluce. Ka-
zda z nich v3ak pfinesla zvyseni slozitosti. Ctvrta
pramyslova revoluce neni z tohoto pohledu vy-
jimkou — je ale prvni, které zéroven pfichazi s fe-
Senim problémd, které vyplyvaji z dal$iho zvyseni
komplexnosti. Primysl 4.0 dava vyrobcim do
rukou nastroje, s nimiz si s touto slozitosti poradi.

Z hlediska flexibility je situace vyrazné odlisna. i
predchozi primyslové revoluce mély vyrazné ne-
gativni vliv na flexibilitu vyroby. S nastupem Pra-
myslu 4.0 bude ted po dvou stovkach let viibec
poprvé mozné zvysit flexibilitu na (nebo i nad)
Uroven rucni vyroby. Primysl 4.0 tim plastikar-
skému pramyslu dava prilezitost vyresit nékteré
z nejvétsich vyzev budoucnosti.

V chytré tovarné jsou stroje navzajem propojeny. Samostatné pfizpuso-
bované a decentralizované systémy zvysuji zplisobilost procesti a kvalitu.

Staubli Robotics Suite 2016

Road Show

S7ausBLr

Pro zajemce o blizsi seznameni s novou verzi robotového studia
Staubli Robotics Suite 2016 si Staubli pripravilo na zacatku brezna

2016 tfidenni Road Show, kterd zahrnovala postupné workshopy v Méfeni ickych i sypky
v Pardubicich, Kufimi a Praze. Program workshop( tvofily kromé ot v Ehoratafi g sifgseetné gdbSra
predstaveni SRS2016 a jeho novych funkcionalit zejména praktic- v Poradenské a konzultaéni sluzby

ké ukazky prace se studiem. Diky testovacim licencim také méli 7 B 4 Eenif

vSichni Ucastnici moznost vyzkouset si tyto funkce, i kdyz se s vy-
vojem robotickych aplikaci tfeba teprve seznamuji a dosud licenci
nevlastni. Celou Road Show mizeme oznacit za vydarenou i diky v Probl
ohlastim od vice jak sedmdesétky zdcastnénych a dalsi worksho-
py si urcité Staubli pripravi jesté v prlibéhu tohoto roku. Stejné
tak v blizké dobé planujeme nabidnout nasim partnerdm pokro-

k planovanym akcim naleznete vzdy na webovych strankach

www.staubli.cz/robotics.

Staubli Robotics Suite 2016 Road Show
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Nabidka sluZzeb

LABORATOR SYPKYCH HMOT

VSB — Technickd univerzita Ostrava

http://Ish.vsb.cz
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KWI9M: Jeden vyrobek pro dohled
nad vyrobenou i spotrebovanou energii

Zjistéte vice na:

|
www.panasonic-electric-works.cz Panasonlc

Terminy vyjiti TECHnews jsou — 12.1. — 2.2, — 23.2. — 15.3. — 5.4. (vydani konf. PLASTKO Zlin +
FORMY Brno) - 26.4. (vydani konf. FORMY Brno) - 17.5. — 7.6. — 28.6. — 6.9.
— 27.9. (vydani PLASTEX-MSV Brno) — 18.10. — 8.11. - 29.11. — 13.12.

Uzavérka je vidy v pondéli predchoziho tydne.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
— cena 19000,-Kc

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(l) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing lze realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - viz TECHnews 13 zaslany 9.-10.11.
- cena 29000,-K¢

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim
svazanych, na striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich
osob. Publikovani kratkych zprav je ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s Casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materialu nebo ¢asti materialu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalSi informace na webu www.svetplastu.eu.
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