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Medialni partneri plastikarské konference FORMY Brno 2017 (17. - 18. kvéten)

Svét plastu - €.1/2017 - FORMY Brno, CHEMPLAST-MSV Nitra, PLASTPOL Kielce vyjde 15. kvétna (uzavérka 11. 4.)

Svét plastu - €.2/2017 — MSV Brno vyjde 25. zaFi (uzavérka 1. 9.)
Kontakt: telefon 606715510, e-mail mach@machagency.cz

Mediadata 2017 najdete na poslednich stranach TECHnews.

AIRTECT - uniky plastu pod kontrolou

Systém Airtect by se dal velmi jednoduse
predstavit jako systém, ktery zabranuje kom-
pletnimu zateceni horkych systémU, a/nebo
strojl — viz obrazek 1 a 2.

Obrazek 2 - Unik plastu na vstfikovaci jednotku stroje

Ovsem problematika uUniku plastu neni tak
jednoducha, jak na prvni pohled vypada.

Diky snizovani zakladnich (ndkupnich) cen na
porizeni formy dochazi ke snizovani kvality
zakladniho materidlu formy a formy celkové,
¢imz se problematika Uniku plastd dostava
stale Castéji do popredi.

K uniku plastu mGze dojit na nékolika stan-
dardnich mistech. Tedy okolo spicky trysky,
mezi hlavickou trysky a rozvadéci deskou,
mezi vstfikovaci objimkou a rozvadéci des-
kou a bohuzel také mezi Spickou vstfikovaci
jednotky a vstupem do formy, tedy vstrikovaci
objimkou - viz obrazek 3 — nejbéznéjsi mista
Uniku materialu. Mame-li ve formé zazehlovaci
systém, tak zde pribyva dalsi potencialni misto
Uniku, a to nad rozvadéci deskou okolo jehly.
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Obrézek 3 - primarni mista uniku plastového materialu

Dojde-li pak k zateceni, tak velmi ¢asto nebyva

na viné horky systém, ale nejcastéji je nutné [

hledat pric¢inu ve formé.

_ Obecné Ize rozdélit Gniky na dva zakladni typy.

Prvni z nich je problém ryze mechanicky. Maze
se jednat o Spatnou zastavbu (nejcastéji Spat-
na vyska desky okolo horkého systému), kdy je

systém vlozen do zéstavby s prilis velkou vili.

Déale se mUze jednat o pouziti nevhodného

2 materialu, kdy dojde k prekroceni meze pev-

nosti obalovych desek horkého systému. Dalsi
z mechanickych pricin pak mdze byt Spatna
tolerance na tésnici plose 3picky trysek, bud
pfimo z vyroby, nebo kdyz dojde vlivem nata-

1 péni a chladnuti horkého systému k obrusné-

mu efektu na lesténé tésnici plose trysky/Spic-
ky. Nezanedbatelna je také Spatné vystiedéna
Spicka vstrikovaci jednotky, nebo nesouhlasny
tvar Spicky, které jsou castou pricinou zatece-
ni vstrikovaci jednotky — viz obrazek 2 (vysle-
dek) — Gnik materialu na vstrikovaci jednotku
a obrazek 4 (pric¢ina) — tedy nesouhlasny tvar
Spicky vstrikovaci jednotky a vstupu do formy.

Obrazek 4 — nesouhlasny tvar Spicky vstrikovaci jednotky a vstfikovaci
objimky umozriuje hromadeéni plastu pred Spickou a nésledné tnik
materidlu smérem na topeni vstfikovaci jednotky

-1-

SVOBODA

rozdil je v kvalite

Velmi zanedbavana je také problematika che-
mické koroze, kterd znemozni korektni utés-
néni systému a je ¢astou pfic¢inou Uniku plastu
z horkého systému — viz obrazek 5.

Obrézek 5 - chemicka koroze znicila tésnici plochu na rozvadéci desce

Finalni cenu plastového vyrobku ovliviu-
je primarné tvar vystriku, ktery preduréuje
slozitost formy. Tedy nastroj (forma) se také
podili na finalni cené vyrobku a to v kombi-
naci se strojem, materialem, technologickymi
podminkami atd.

Ovsem velmi podcenovana a velmi dllezita je
cena Udrzby, ktera zvlasté v pripadé problé-
mU vstupuje vyraznym zplUsobem do finalni
ceny vystriku. Je nutné si uvédomit, ze pokud
zatece horky systém (viz obrazek 1), tak ve
standardnim pfipadé neni mozno urcit misto
Uniku. Neni-li mozné urcit misto Uniku, je na-
stroj predem odsouzen k opakovani zateceni
a tim se nasledné zvysSuje cena vystriku.

Z toho divodu se logicky nabizi integro-
vat do formy systém Airtect nové generace,
ktery prechazi zateceni horkého systému
a umoznuje presné urcit misto uniku plasto-
vého materialu.

Béhem vyvoje systému kontroly zateceni do-
Slo k vyraznému technickému posunu a po-
sledni generace Airtect nabizi kombinaci
zkuSenosti a technickych vychytavek, které
jesté nedavno nebyly k dispozici.

Zakladni ridici jednotka je dodavana s pri-
sluSenstvim pro kontrolu Uniku plastu mezi
vstfikovaci jednotkou a vstupem do formy.
Tato verze je nedilnou soudasti stroje. Je po-
treba si uvédomit, ze pokud dojde k zateceni
smérem na vstfikovaci jednotku, tak neni >
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AIRTECT - uniky plastu pod kontrolou

- mimo provoz pouze jedna for-
ma, ale cely stroj — tedy do doby
vyfeSeni  (opravy) neni mozné
provozovat vice nez jednu formu.
Diky tomu se nasledné mize stat, ze
neni mozné splnit slibené dodéavky
klientdm. | z toho ddvodu jsou do-
davky rozdéleny do dvé casti:
1) Ridici jednotka Airtect -

ochrana stroje proti zateceni

plastem (zaklad systému

Airtect). Tato Cast je prevence

problému s unikem materialu

do stroje. Tato ¢ast by méla byt

soucasti vSech vstfikovacich

stroja.
2) Vicenasobna rozvadéc pro

hlidani potencialné

nebezpecnych mist —

ochrana nastroje.

Ochrana  nastroje  se  aplikuje
do formy. Jedna se o soustavu nere-
zovych senzorovych trubicek, které
jsou na jedna strané navedeny do
kritickych bodl. Druha strana senzo-
rovych trubicek je zalsténa do spod-
niho dilu rozvadéce, ktery zlstava
nedilnou soucasti formy. O spojent fi-
dici jednotky (soucast stroje) a rozva-
déci casti (soucast formy) se pak stara
mobilni dil rozvadéce, ktery maze byt
soucasti stroje, nebo jej lze jednodu-
Se premistovat dle potreby ze stroje
na stroj.

Systém Airtect tedy dokaze identifi-
kovat i velmi malé uniky plastu z hor-
kého systému, nasledné zastavit stroj,
a presné urcit misto uniku.

Diky tomu, je mozné odstranit pri-
marni pricinu zateceni plastu a to bez
nutnosti Cistit cely horky systém, vy-
mény topeni a ¢idel a hlavné bez pro-
stojl, které si bézné oprava vyzada.
Zjednodusené rteceno - aplika-
ce detekce Uniku plastu umoznu-
je vyrabét levnéji a tim pfispiva
k lepsi ekonomické bilanci lisovny.

GENERALNI PARTNERI

Brno 2017

Efektivita prace je asto uZivany termin pfi hodnoceni vyspélosti primyslovych zemi.
Ale v cem tato efektivita spociva a pro¢ jsou v efektivité prace tak velké rozdily?
Je efektivita nasi vyroby v porovnani s vyspélymi prdmyslovymi staty tak nizka, jak se ob&as uvadi?

LZE EFEKTIVITU NASi VYROBY ZVYSIT?
JAKE K TOMU VEDOU CESTY?

POMUZE NASIM FIRMAM NOVY KONCEPT ,PRUMYSLU 4.0“?

Na tyto a dalSi otazky se pokusi odpovédét prednasky na konferenci FORMY a PLASTY 2017,
kterou porada JAN SVOBODA s.r.o. ve spolupraci s Lubomirem Zemanem v terminu
17.-18. kvétna 2017 v pFijemném prostfedi hotelu Maximus Resort, Hrazni 327/4a, Brno

17.-18. kvétna 2017 / Maximus Resort, Brno

UCAST PRISLIBILI:

— JSW Machines - Japonsko - vstFikovaci stroje a jejich Fidici systémy s dirazem na jednoduchost obsluhy.

— Airtect - Irsko - detekce Uniku plastového materialu z horkého systému, véetné identifikace mista Gniku.

— Bohler Uddeholm - Ceska republika - stavové diagramy ocell, jak je ¢ist a aplikovat v oboru forem na plasty.
— Liad - Izrael - davkovani aditiv do plastl a automaticka kontrola odstinu s korekcemi barvy.

— Ermanno Balzi - Italie - pFipadové studie efektivity chlazeni a nasledné snizovani nakladd na Gdrzbu forem.

— Velox - Ceska republika - Cistici granuléty, korektni nasazenf a dskali jejich nasazent.

— Lubomir Zeman - Ceska republika - provoz, idrzba a opravy vsttikovacich forem:; vlivy na provoz a Gdrzbu,

nejcastéjsi chyby a prevence.

— TD-IS - Ceska republika - IT pokryti procest pfi vyrobé formy a plastovych dild. Synergie lisovna-naradovna,

aneb 1+1 je vice nez 2.
Adalsi...

. PLAST FORM SERVICE

Vzhledem k omezené kapacité posilejte pfihlasky co nejdfive na adresu: dvorakova@jansvoboda.cz
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jednodussi zastavbu diky vyraznému zmenseni
poloméru ohybu. Mechanické uchyty sensord,
umoznuji presnou montaz a zabranuji odtla-
ceni senzorovych trubicek z mista snimani tla-
kem uniklého materialu.

Oddélenim elektronické ¢&asti rozvadéce, od

| mechanickeé casti, ktera je soucasti formy, pak

doslo ke snizeni nékladd na instalaci systému
Airtect pro kontrolu Uniku plastu.

Maximalni pocet hlidanych zén na jednu fidici
jednotku se ustalil na 32kontrolovanych mis-
tech, s moznosti zvysit tento na 64, nebo 96

~ pomoci dodatecné fidici jednotky.

Obrézek 6 - instalce nerezovych sensorovych trubicek

Jednoduchost instalace - viz obrazek 6 -
a Udrzby, pak je zarukou dlouhé Zivotnosti
a spolehlivosti vstfikovaci formy.

Nova generace detekce Uniku plastu Airtect
navic dostala v zakladu automatickou kalib-
raci sensorl pfi kazdém spusténi. Inovova-
ny material senzorovych trubicek, umoznuje

TECH news

Navic je do rozvadéce Airtect, ktery je umistén
na formé integrovano hlidani teploty formy.
Diky tomu je zde automatickd kontrola tep-
lotniho managementu formy a tim se snizuje
riziko vyroby zmetk( kvlli neshodné teploté
na nastroji. Systém Airtect hlida jak minimalni,
tak i maximéalni povolenou teplotu.

Pokud mate zajem o snizovani nakladd na vy-
robu pomoci prevence zateceni horkého sys-
tému kontaktujte nas na info@jansvoboda.cz

-2-

O firmé JAN SVOBODA

Rodinna firma JAN SVOBODA s.r.o. dodava
jiz vice jak 20 let polotovary na plasty a leh-
ké kovy od raml forem, sloupkd, pouzder
a vyhazovacu, pres hydraulické valce, hor-
ké trysky, datumovky, specialni prvky do
chladicich okruh@ az po specialni pridavné
jednotky davkovani masterbatche, cisténi
forem, kontrola chladicich okruhlG a dal-
Sich specialnich zafizeni. Sortiment je vy-
biran tak, aby byl zaru¢en co nejlepsi po-
mér cen/vykon. Firma JAN SVOBODA nabizi
progresivni technologie tak, aby pokryla
pozadavky moderni vyroby s maximalnim
prihlédnutim na vysokou kvalitu finalniho
plastového vystiiku s pozadavekem mini-
malni ceny Udrzby a dlouhodobé zZivotnos-
ti.

Pristup firmy Svoboda nejlépe vykresluje
firemni heslo ,Rozdil je v kvalité".
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MAIER

KORDULETSCH

HYDRAULICKE OLEJE RADY MOBIL DTE 10 EXCEL,
NEJLEPSi DOSTUPNE RESENi PRO
PLASTIKARSKY PRUMYSL

<
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www.mobil-1.cz
+420°380 601 028
objednavky@maierkorduletsch.cz

MAIER
KORDULETSCH
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které nedrhne

Partner skoleni:

LE'I' PLASTU
TEGH news

eibeﬂs Aktualni skoleni z oblasti
~= zpracovani plastti

Skoleni pro pokrogilé sefizovace

v terminu 13. - 14. 3. 2017

Skoleni je vhodné pro zaméstnance na pozici

sefizovac pro zvySeni odbornosti.

M Interni struktura polymer( ve vztahu k me-
chanickym a tokovym vlastnostem a po-
drobny rozbor ve vztahu ke zpracovatelskym
teplotam.

M Vlastnosti a technologické parametry zpra-
covani plastd.

M Chovani kompozitl pfi zpracovani.

M Rozbor viskozity béhem zpracovani plast(.

M Suseni hmot, teorie suseni, typy susaren,
susici vykon.

B Moznosti mleti a drceni materialu. Praktické
aplikace.

M Faktory ovliviujici vlastnosti vyrobkd. Vliv
plastu, technologickych parametr( a stroje
a nastroje na proces vstrikovani.

B Seznameni s konstrukci naro¢néjsich vstriko-
vacich forem, dle vykres(, 3D pocitacovych
modell (ukazka kinematiky forem) a praktic-
ké ukazky.

B Vady forem, moznosti rozpoznani.

M Pouzivané postupy pfi vyméné materialu.

B Sezndmeni s komplikovanymi nebo proti
sobé jdoucimi problémy na plastovych
dilech a metodikou jejich systematického
odstranovani.

B Postup pfi optimalizaci technologickych
parametrd, postup pfi odstranovani vad.

M Detailni rozbor kombinovanych vad na plas-
tovych dilech.

B Mozné moderni postupy odstranovani vad
vstfikovanych plastovych dilG.

B Prehled speciélnich technologii vstfikovani
a ostatni zpracovatelské technologie.

B Vstfikovaci forma ve vztahu ke konstrukci
dilu.

B Vliv materialu a pfisad na vyrobitelnost.

W Zasady konstrukce vstrikovanych dild.

M Presnost plastovych dilG.

M Vliv konstrukce vyrobku na kvalitu.

B Vady plastovych dilG.

B Moznosti zvyseni kvality plastovych dild
pomoci pocitacové simulace.

B Materidlové zkousky, moznosti testovani
vyrobkd.

Konstrukce vstfikovanych dilG

v terminu 27. - 28. 3. 2017

Skoleni je vhodné pro konstruktéry vstfikova-

nych dill a konstruktéry vyskolenych v jinych

oborech.

M Rozdéleni plastd.

M Dlouhodobé a kratkodobé vlastnosti.

B Vliv pfisad na vlastnosti.

M Technologie vstfikovani ve vztahu ke kon-
strukci dilu.

KUKA v K 2016: reseni “ready-to-use”
pro plastikaisky pramysl

KUKA Robotics se na plastikaiském veletrhu K 2016 konaném 19. az 26. fijna 2016 v Diisseldorfu soustfedila na feSeni automatizace pro
konkrétni aplikace. Ve spolupraci se systémovymi partnery vyvinul augsbursky specialista na roboty “ready-to-use” feseni, ktera byla
prezentovana v jeho stanku C49 s rozlohou 250 m? v hale 12. Bylo zde predvedeno Pick & Place feseni pro vyrobu mobilnich telefont.

Podrobnosti ke kurzim najdete

na strankach spolecnosti Libeos.
i racovani-plastu.p6.html

KUKA

Kratké Zivotni cykly a sloZitost komponentu
vyzaduiji flexibilitu

Zadny jiny pramysl neni charakterizovan tak
kratkymi Zivotnimi cykly vyrobkd jako pravé
plastikarsky pramysl. Produkty a modelové
fady jsou obménovany i kazdych par mésica.
Automatizacni feseni pro vyrobu musi mit vel-
mi kratkou dobu navratnosti anebo musi byt
navrzeno tak, aby se dalo pouzit i pro dalsi
modelové fady. Soucasné s tim se neusta-
le zvysuje slozitost plastovych komponent
a stupen integrace. Vyrobci by méli pokryt
rostouci $kalu modell a G¢inné kompenzovat
vykyvy ve velikosti vyrobni Sarze, coz vyzaduje
vysoky stupen flexibility. Vzristajici pozadav-
ky na flexibilitu a Gc¢innost jsou hlavni hnaci

silou Industrie 4. 0. ,Stat se vice flexibilnim”
zde znamena ,byt schopny reagovat rychleji,
individualné a umét se prizplsobit” — idealné
s automatickymi procesy a fizenim procesu za-
lozenym na IT bazi.

Vyvoj v uzké spolupraci se systémovymi
partnery

Plastikarsky primysl vyzaduje feSeni a aplika-
ce, které jsou urceny pro bezprostredni pouziti
a které jsou jednoduché na provoz a integraci.
To je davod, pro¢ KUKA s nékolika systémovymi
partnery vyvinula takzvané ,ready-to-use”
feseni, které bylo k vidéni na K 2016.
Systémovi partnefi hraji Ustfedni roli ve stra-
tegické orientaci a definici balickd reseni. >

Krauss Maffej

OTK (% GROUP
Y

PRINTING & PACKAGING
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KUKA v K 2016: reseni “ready-to-use”

pro plastikarsky primysl

- ,Definovat a dosdhnout pridané hodnoty miizeme pou-
ze ve spoluprdci s nasimi zdkazniky — s resenim ,ready-to-
-use” sitym na miru plastikarskému primyslu” zdtraznuje
Philipp Kremer, manazer trzniho segmentu plastikarstvi
v KUKA Roboter GmbH.

Ready-to-use: s jednoduchym ovladanim obsluhy

a integrace

KUKA spolec¢né se svymi systémovymi partnery predstavi-
la na veletrhu K 2016 feseni ,ready-to-use”, které prezen-
tuje inteligentni kombinaci KUKA robotl a doplikovych
produktd KUKA jako napriklad aplikacni software KUKA
a dalSich navazujicich komponentl. S nabidkami saha-
jicimi od robotl a volitelného softwaru pres kombinaci
robotd s nastroji a softwarem az k plné vybavenym robo-
tdm s nastroji, kabelazi, fidicim systémem procest a tech-

O spolecnosti KUKA Robotics

KUKA Roboter GmbH, s vedenim v Augsburg,
je akciova spolec¢nost patfici mezi predni
svétové dodavatele pramyslovych robotd.
Klicové kompetence jsou ve vyvoji, vyrobé
a prodeji primyslovych robotl, fidicich
systému a softwaru. Spole¢nost ma ve-

douci posta-veni na trhu v Némecku a Ev-
ropé a cCislo jedna v nejrGznéjSich odvét-
vich po celém svété. KUKA Roboter GmbH
zaméstnava okolo 4230 lidi po celém své-
té. V roce 2015 Cinily trzby 909,6 milionu

KUKA

nologickym softwarem — nezélezi na vasich zkusenostech
s automatizaci, KUKA a jeji systémovi partnefi pripravi
vhodny bali¢ek pravé pro Vas. Reeni ,ready-to-use” je
specialné sité na miru pro aplikace v plastikarském pra-
myslu a mohou proto byt pouZity ihned po montazi.

EURO, spolecnost méa 26 dcefinych zavo-
di a je prfitomna na hlavnich trzich v Evro-
pé, Severni a Jizni Americe a Asii.

Vyuziti simulacni analyzy pro optimalizaci
plastii s obsahem pFirodnich vlidken

V evropské pramyslové vyrobé se zadina prosazovat trend nasmérovany k vyuzivani ob-
novitelnych materiala, ke kterym mj. pat¥i pfirodni vldkna. Vyvojafi novych vyrobku se
setkavaji s pozadavky na aplikaéni vyuziti plastovych materiali vyztuzenych pfirodnimi
vlakny, jako jsou sisal, konopi, len atd., obrazek 1. Snaha o uplatnéni pfirodnich vliaken
vytvaFi novou vyzvu: vyrobky z plastovych materiali obsahujicich pfirodni vlakna (NFC)
se pfi vyrobé chovaji odliSné v porovnani s plastovymi dily, u nichz polymerni matri-
ce byla doplnéna dosud pouzivanymi typy vlaken (skelna, karbonova, ocelova apod.).—>

b =

Obr. 1: Pfirodni materiély, které mohou byt vyuZity k pfipravé vlaken pro plastikaisky pramysl: sisal, konopi, pseni¢nd sldama, len, kenaf
(vlakno z ibisku konopovitého), regenerovana celuléza a dievéna vldkna

Plastics

Technologies
in Motion.

Dynamicky |/
a s vasni.

Inovativni technologie
FRIMO stavi na 50ti letech
zkuSenosti. Orientujeme se
na budoucnost a optimalnf
nastaveni Vaseho projektu.
Spolehnéte se na zkusenosti
technologickych specialistd.

Zpracovani PUR
Flexibilni fezani
Vysekavani
Lisovani / Tvarovani
Thermoforming
Kasirovanf

B Lemovani

Svarovani / Lepenf

FRIMO Group GmbH
 +49 (0) 5404 886 - 0 | info@frimo.com

www.frimo.com

Umime vdechnout

® zivot vasim predstavam
| —
CSOB Leasing

Budoucnost, kterd md jméno

o Uvéra asing
¢ Operativni leasing
e Komplexni pojisténi

www.csobleasing.cz
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Vyuziti simulacni analyzy pro optimalizaci plastu
s obsahem prirodnich vlaken

- Taveniny plastl vykazuji odlisné teceni, pokud obsa- =

huji prirodni vlakna: pfirodni vlakna jsou v priméru delsi

a pruznéjsi, coz mj. zpUsobuje jejich nizsi hustotu a vyssi

objemovy podil pfi stejném hmotnostnim poméru, pokud

je porovnavame s plnivem ze sklenénych vlaken. Z toho-
to ddvodu neni mozné k simulacnim analyzam pouzit vy-
poctovy model pro sklenéna vldkna.

VySe uvedené bylo hlavnim dlvodem, pro¢ se némec-

ka firma Simcon GmbH, dodavatel simulacnich softwartd

Cadmould® a Varimos® pro optimalizaci vstfikovani plastd,

zapojila do vyzkumného projektu s nazvem ,Materialové

a tokové modely pro vstfikované materialy s obsahem pfi-

rodnich vlaken, podpora pouziti pfirodnich vlaken v auto-

mobilovém primyslu”. Na projektu spolupracovala rada
dalSich vyznamnych firem a instituci jako napf. Ford, Uni-
versita ve Wisconsin-Madisonu, Universita v Bréméach, WKI

Hannover, Institut Fraunhofer, International Automotive

Components, LyondellBasell a dalsi.

V ramci vyzkumného projektu byly postupné provedeny

nasledujici kroky:

a) Na université v Madisonu byl vytvoren mikromechanicky
model pro popis chovani pfirodnich vldken pfi proudéni
s bilanci sil pisobicich na jednotliva vlakna.

b) Na université v Brémach a na WKI Hannover byla zjisténa
orientace pfirodnich vlaken v reélnych télesech pomoci
mikro-CT-snimka.

c) Novy vypoctovy modul byl vlozen do vypoctového ja-
dra softwaru Cadmould® a névazné byla provedena fada
porovnavacich méreni s vyuzitim pocitacové tomografie.

d) Pro zamezeni kvalitativnich vad byly stanoveny nové
technologické parametry vstrikovani plastovych materi-
ali obsahujicich prirodni vlakna. Vhodné parametry jsou
ponékud odlisné od dosud bézné pouzivanych hodnot.

e) K dal$imu ovéreni nového simula¢niho modulu poslouzi-
ly crash testy, pfi kterych bylo porovnavano crash chova-
ni realnych dilG se simula¢nimi matematickymi vypocty.
Orientace pfirodnich vldken vypocitana softwarem Cad-
mould® byla s vyuzitim programu Cadmould® Converse
prenesena do softwarl LS-DYNA a RADIOSS, ve kterych
byly provedeny strukturalni vypocty.

Pfi vSech porovnanich byly nalezeny dobré shody mezi

simulacemi a vysledky realnych méreni. Na obrazku 2 je

dolozena shodnost deformacniho vypoctu s redlnou defor-
maci dilu.

Vysledkem vyzkumného projektu je novy funkéni simulacni

modul softwaru Cadmould®, vychazejici z mikromechanic-

kého modelu zpracovaného na univerzité v Madisonu, ktery
umozni analyzy plastovych vyrobkl s obsahem pfirodnich

Obr. 2: Vypocitana deformace PP dilu pInéného sisalem a deformace realného dilu. Deformace jsou shodné ve sméru i velikosti.

vldken. Simulace tak dokazi komplexné pokryt pozadavky prlmyslu. Dalsim ukolem

firmy Simcon je pak dale rozvijet a zdokonalovat novy simula¢ni modul s cilem dosah-
nout co nejlepsich analyz material( obsahujicich rdzné typy prirodnich vlaken.

Jifi Gabriel

Plasty Gabriel s.r.o., www.cadmould.cz

Potrebujete vyrobit formu
nebo jeji prototyp?
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Specializované reseni pro
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Névrh postupovych
a stfiznych nastroju
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TEGH news

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem svér@ PLASTU

Dostava se k Vam prvni letosni vydani zpravodaje TECHnews, ktery tak jako v lofiském roce
bude vychazet kazdé tfi tydny.
Terminy vychazeni TECHnews 2017:

10.1.-31.1.-21. 2.-7. 3.-28. 3.-18. 4.-9. 5. _special Konference FORMY Brno
30. 5.-20. 6.-12. 9.-3. 10. _special MSV Brno — 24. 10.-14. 11.-5. 12.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
1 500 striktné vyselektovanych, jmennych, konkrétnich mailovych adres kompetentnich osob.
Pokud byste méliaktudlnizajimavou zpravu a chtéliji publikovat, poslete miji. Publikovani zprav
vam nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materidly po dohodé.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
— cena 19000,-Kc¢

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(l) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing lze realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materialu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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