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Bezpecnostni funkce v jednom

Pro zajisténi bezpecnosti obsluhy je vyrobni linka opatfena mnoha
komplexnimi systémy. Svételné zavory hraji vyznamnou roli pfi
ochrané lidi pfed pohyblivymi ¢astmi stroju.

Samotné nasazeni bez-
pecnostnich svételnych
zavor vSak nestaci. Sys-
tém je treba doplnit
o tladitka Nouzové za-
staveni a kontakty bez-
pecnostnich dvefi. Dal-
Sim nezbytnym krokem
je bezpecnostni propo-
jeni fidici jednotky, mo-
torl a pneumatiky. Pre-
devSim pro mensi vy-
robni provozy tvofi tyto
viceprace relativné vy-
soké naklady.

Panasonic

Chytré a inovativni reSeni se nachazi v pouziti bezpecnostnich zavor Panasonic
Electric Works tady SF4C. Tlacitko nouzového zastaveni i kontakt bezpecénostnich
dvefi mazZe byt zapojen pfimo bez nutnosti pouZiti bezpecnostniho PLC. Pfidavné
kontakty potfebné pro sledovani vykonovych relé Ize také pfipojit pfimo k bezpec-

nostni zavore.

Jesté donedavna bylo pro zastaveni stroje
se tfemi svételnymi zavorami zapojenymi
v kaskadé treba Sesti bezpecnostnich relé.
Diky pouZiti SF4C klesne jejich pocet na treti-
nu, ¢imz klesaji na tretinu pofizovaci naklady
i ndklady a ¢as na zapojeni a zprovoznéni.

Svételné zdvory SF4AC maji vlastni ervené,
Zluté i zelené signalové LED svétlo, ¢imz je
eliminovdna nutnost nasazeni standardniho
svételného majaku.

Svételné bezpecnostni zavory SF4C s rozteci
paprskd 10 a 20 mm a LED displejem splnuji
bezpecnostni tfidu 4 (PLe, SIL3). Ochrannd
vySka dosahuje 640 mm. Dalsi specidlni funk-
ce jako napriklad: Muting, pevna nebo plo-
vouci funkce Blanking, korekce dopadajiciho
svétla v extrémnich svételnych podminkach ci
zabezpeceni heslem je tu samoziejmosti. Diky
polykarbonatovému provedeni jsou zavory
velice lehké a odolné.

Kratce
Spolecnost Fanuc
planuje vystavbu FAN Uc
nové tovarny a rozsiti své laboratofe
Spole¢nost Fanuc Corporation Japan ma
uzaviena jednani s vladou prefektury
Todigi na pofizeni 695 tisic metr( ¢tve-
recnich stavebnich pozemkd v Mibu-
-Hanyuda Industrial Park. Od investice si
firma slibuje upevnéni pozice na poli
pramyslové automatizace rozsifenim
planované vyrobni kapacity u CNC sys-
tém(, servomotort a servozesilovacu.

Plany stavby tvofi nékolik etap a dvé
faze. V prvni (do dubna 2016), vzniknou
Ctyfi budovy o plose 254 tisic metr(
CtvereCnich a postavi se Ctyfi zavody:
vyrobni pro servomotory, vyrobni pro
elektroniku, slévarna a expedicni cen-
trum. Ty zahdji vyrobu do fijna 2016
s cilem vyrobit v nich mési¢né deset
tisic kusti CNC zafrizeni, 60 tisic servo-
motor( a 35 tisic servozesilovacu.

Druha faze pak rozsifi jesté i vyzkum-
né laboratore a jeji soucasti bude vy-
stavba infrastruktury a vybaveni labora-
tofi. Cilem je jesté zvysSit spolehlivost
a rychlost produktd Fanuc. Start provo-
zu laboratofi, Citajicich ctyri budovy
o ploge 66 000 m* se planuje na kvéten
2016. V ramci toho budou zavedena
i nova, rychla a presna testovaci zafizeni
pro vyhodnocovédni i know-how pro
zajisténi spolehlivosti. >
Dassault Systemes ﬂ—; SISTEMES
uvedla SolidWorks Industrial Design
Spolecnost Dassault Systemes, 3DExpe-
rience Company predstavila SolidWorks
Industrial Design, druhou aplikaci zna¢-
ky na platformé 3DExperience. Ta pfina-
i vyhody v oblasti spoluprace vyuZitim
socialni sité a Spickovych cloudovych
technologii této spolecnosti. SolidWorks
Industrial Design byl predstaven na
konferenci SolidWorks World 2015
v Phoenixu. Aplikace vyrazné urychluje
proces navrhovani produktu tim, Ze
konstruktérdm poskytuje velmi intuitiv-
ni cloudovy nastroj pro navrhovani
a spolupraci na komplexnich tvarech.
A to pocinaje konceptem a konce aZ
findlnim produktem, ke kterému maji
vyvojari pristup odkudkoli a kdekoli.
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- Spolecnost Fluke uvedla na trh nové
expertni termokamery TiX560 a TiX520
Fluke Corporation predstavila expertni

termokamery, modely

Fluke TiX560 (vlevo)

a TiX520. Kamery maji

funkci Super Resolu-

tion (aZz 640 x 480 obrazovych bodu)

i podporu bezdratové komunikace Fluke
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V  plastikdfském primyslu  najdou
uplatnéni zejména pti méreni teplot
zpracovavanych a vytlacovanych smési
a k hlidani teploty pohonnych soucasti.
Pracovni ochranné bryle,
jeZ padnou uplné kazdému m

Nové bryle 3M
SecureFit 400
sednou kazdému.
Diky technologii
3M PDT flexibilné
kopiruji nejriznéjsi tvary obliceje. Roz-
loZeni tlaku nad uchem zvySuje pohodl-
nost jejich noseni. Bocni zakryti zajisti
dodate¢nou ochranu. Inovativni kon-
strukce a technologicka vylepseni od 3M
zvySuji komfort a spolehlivost pouziti
v kazdém provozu. Bezobrouckové bryle
s lehkou konstrukci je mozné vyuzivat jak
ve stavebnictvi a strojirenstvi, tak pfi ve
vyrobnich linkach, montazich, pfi udrzbé
i pri opravach stroji a zafizeni. Jejich
vyhodou je fakt, Ze nastavitelny nosni
mustek se pfizplsobi rlizné ergonomii
tvare, proto padnou na kazdy jeji tvar.
Ruéni infracerveny B 2
teplomér pro méreni -IRaybk
vysokych teplot —

%l Raytek predstavil
ruéni bezdotyko-
d vé teploméry 3i

; Y8 Plus pro sledova-

- ' ni vysokych tep-
lot od 400 do 3000 °C v ulohach pfi vy-
robé a zpracovani oceli, v chemickém
a petrochemickém prdmyslu, pfi tepel-
ném zpracovani materialQ Ci v energetice
i tepldrenstvi. Robustni zafizeni vydrzi
pad z vysky jednoho metru a jeho firm-
ware podporuje zobrazeni naméfrenych
hodnot, jejich analyzu a vykresleni ¢aso-
vych pribéhl pfimo v pfistroji. >
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Zakazkové meéreni

s \'4 v 4
na pocitacovém tomografu (CT)
Spolecnost Prima Bilavéik poskytuje zakaznikim zakazkové méreni na unikatnim
multisenzorovém soufadnicovém stroji se senzorem pro pocitacovou tomografii
(CT) Werth TomoScope HV 500, ktery je diky technologii CT idealni pro nede-
struktivni testovani (NDT) dili a vyrobk( s komplexnim vyhodnocenim méfené
casti.

Uvedeny méfici pfistroj obsahuje neje-
nom senzor pro pocitaCovou tomografii,
ale i vysoce presnou kontaktni sondu
pro automatickou korekci dat k dosazeni
maximalni mozné presnosti.

1 i

Technické specifikace:

e Maximalni urychlovaci napéti zarice:
300 kV.

e Maximalni vykon zarice: 300 W.

e RozliSeni detektoru: 2048 x 2048 pix.

e Plocha detektoru: 400 x 400 mm.

e Maximalni méfici rozsah: D=500 mm,
L=710 mm.

o Maximalni hmotnost méreného dilu:
75 kg.

e Maximalni méfici odchylka CT snima-
¢e [MPE]: (4,5 + L/75) um.

e Extra: Rastrova tomografie, ROI, ske-
novaci dotekova sonda.

Vyuiiti pfistroje pro zakazkova méreni

e Komplexni rozmérova kontrola geo-
metrii dle ISO 1101 nebo ASME 14.5.

e Méfeni vnitfnich geometrii a nedosa-
Zitelnych prvkd — nedestruktivni mé-
feni (napf. skryté hrany, nedotoky,
vnitfni odchylky).

e 3D-komparace nomindlnich a aktual-
nich dat jako 3D-zobrazeni odchylek
sité bodu vici CAD-modelu.

e Detekce a analyza materialQ, trhlin,
dutin, vmeéstkl, funkéni analyzy, se-
parace materiald dle hustoty.

e Vytvareni CAD-dat z mérené sité bo-
dU — reverzni inZenyrstvi.

F|

e Kombinace méreni s vypoctovou to-
mografii a dalSimi senzory v jedné
mérici sekvenci za pomoci softwaru
WinWerth.

Datovy vystup

e 2D rentgenové snimky (pixely).

e 3D objemova grafika (voxely).

e 3D mracna bodd, trojuhelnikové sité
(STL).

e 3D podklady pro reverzni inZenyrstvi
- modely (STEP/IGES).

e 2D, 3D vystupy, animace z vizualizac-
niho software Avizo Fire (tzv. NDT
analyza).
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Miniaturni trivrstva koextruzni linka na félie a desky

Spolecnost Labtech Engineering Company predstavuje nejmensi koextruzni linecku svého druhu na své-
té. Tu charakterizuji vytlacovaci stoje s kdnickymi osmimilimetrovymi Sneky schopnymi zpracovavat
standardni velikosti granuli, které maji Feed Block typu A B A, ddle tfivalec s vlastni temperaci — ohre-
vem a chlazenim, s nastavitelnym pritlakem valci a pohanénou navijeci hfidel s navijenim na dutinky.
Vse pak jesté dopliuje prehledny dotykovy LCD displej pro snadné ovladani linky.
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Podobné, jako vSechny Micro Ultra linecky od spolecnosti Labtech Engineering Company, tak i tato byla navriena a vyrobena pracovniky
této spolecnosti v jejich volném case — a jako darek vénovana prezidentu firmy Labtech Engineering. >
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Miniaturni trivrstva koextruzni linka na félie a desky — dokonceni

Zakladem jsou dva
vytlacovaci stroje
s koénickymi Sneky,
s unikatni konstrukci
pro zpracovani i stan-
-~ dardni velikost gra-
~ nuli/peletek.

Oba materidly se spojuji
ve Feed Blocku typu A B A.
Feed Block zajisti rovno-
mérnou distribuci obou
materiald jak po Sifce tak
i ve tloustce. Tloustka se

reguluje rychlosti jednotlivych vytlacovacich stroji, které jsou po-
hanény servomotory s plynulou regulaci otacek a schopnosti udrzet
presné otacky na nastavené hodnoté.

Plocha vytlacovaci hla-
va ma rozvodny kanal
,coat hanger”. Nasta-
veni Stérbiny se prova-
di Srouby v rozmezi 0,1
| az 0,3 mm. Feed Block
a hlava jsou pfipojeny
k vytlacovacim strojam
| upinacimi  kle$tinami
| ve tvaru pismene C.

Viechny tfi valce jsou |
dvouplastové pro za-
jisténi efektivni moz-
nosti temperace po-
vrchu valce vodou
z temperacni jednot-
ky. Cepy valci jsou
osazeny miniaturnimi
rotac¢nimi hlavami.

Ve spodni casti stroje
je kompletni vodni
prislusenstvi pro tem-
peraci vody a jeji cirku-
laci s moZnosti napoje-
ni na externi privod
vnéjsiho chladiciho o-
kruhu. Velka retencni
nadr na vodu vsak
umoziiuje i nékolikaho-
dinovy provoz bez nut-
nosti pripojeni externi
vody.

Funkce a ovladaci prvky

miniaturni koextruzni li-

necky jsou prehledné R

umistény na dotykovém -*

LCD barevném displeji. is z ’\ 4 i} . /
= ; "
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Vpravo na obrazku je —
ukazana hlavni obrazov-
ka, kde je zndazornéna
cela linka se vSemi nasta-
venymi a aktualnimi pa-
rametry procesu.
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Technické parametry linky

Trivalec LCR 50

Sitka valcu

100 mm

Primeér vSech tfi valcl

40 mm

Maximalni $ife folie po zuzeni

40-45 mm standard,

60-65 mm specialni hlava

Feed Block
TFi vrstvy

Tloustka folie 10-300 pm
Sitka hlavy 50 mm
Rozsah nastaveni Stérbiny hlavy 0,1-0,3 mm
Vykon topeni hlavy 400 W
Vykon DC motoru tfivalce 30W
Odtahova rychlost 0,5-5 m/min
Vykon pohonu odtahu a navijeni 15W
Maximalni teplota vody Max 90 °C
Vykon ohfevu vody 1000 W

A B A (dva vytlacovaci stroje)

Vykon topeni Feed Blocku
Extruder LE8-30/C

Prdméry kénického Sneku

300 W

18 mm na vstupu,
8 mm na konci

Pomér L/D 30

AC servo motor 400 W
Rozsah otacek Sneku 0-300 RPM
Pocet teplotnich zén valce 1
Vodni chlazeni pod nasypkou 1
Vykon topeni valce 650 W

Maximalni rozmér granuli
Kompletné o lince

Materialy vhodné ke zpracovani:

Standardni granule

LLDPE, LDPE, HDPE & PP

Rozmeéry (§ x h x v) mm.

840 x 1230 x 1235

o o Trifazové 400 V,
Napajeci napéti jiné na vyzadan
Celkovy vykon a proud 4,4 kW, 15A

TECHnews
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->- Nové pocitadlo se

STRAGK"

standardizovanymi NORMALIEN
vestavnymi rozméry
Strack Norma prichazi s dalSim vyvojem
mechanického pocitadla a uvad| ho na
trh v novém, modrém, iR
provedeni. Jeho rozméry |
odpovidaji  montaznim
rozmériim  obdobnych
vyrobk({ na trhu. Popis
Ize provadét laserem. Mechanické po-
¢itadlo spolehlivé nacita impulsy vyrob-
nich prostfedkd (injekéni kartuse, pisty
apod.) a hodi se u zafizeni, u kterych lze
pocitat zaviraci a oteviraci impulsy.
Uzavienou jednotku Ize umistit (pFiSrou-
bovat dvéma Sroubky) na zdsobnik nebo
do néj. Stiskem vystupujiciho kontaktu
se hodnota citace zvysi vzdy o jednotku
a sedmimistnou hodnotu nelze vynulo-
vat, ¢imZ se zabrani chybam v citani.
Pocitadlo zobrazi vyrobni hodnoty pfimo
na nastroji a je idedlni pro vyrobce na-
stroju, ktefi chtéji zdkaznikim zarudit
spravnost vyrobniho procesu v zavislosti
na poctu sledovanych jednotek.
Nova generace S
sklem vyztuZe- m RES’NEX
neho POM pro velmi narocné dily
) @ Vyhradni distributor
" materialu POM Ho-
staform, Resinex, do-
@ dava novy sklem vy-
'3 ztuZeny typ, vyrazné
: posunujici mechanic-
ké vlastnosti téchto
#9 materiald. Vyrazného
zlepseni pevnosti, tu-
hosti, houZevnatosti
&4 | pri nizkych teplotach
: | 3 odolnosti viidi dlou-
hodobemu namahani je dosaZzeno novou
technologii spojovani sklenénych vidken
s POM matrici. Hostaform XGC (chemic-
ké spojeni sklenénych vlaken a polyme-
ru) omezuje vypadavani vlaken z matrice
a tim vzniku prazdnych dér v materialu.
Hostaform XGC poskytuje: zlepSeni me-
chanickych vlastnosti oproti standard-
nim sklem vyztuzenym POM, skvélou
tuhost i pevnost v Sirokém rozsahu tep-
lot, splfuje nejptisnéjsi pozadavky emis-
ni automobilové normy VDA275, ma
lepsi mechanické vlastnosti neZz kopoly-
mery i homopolymery GF POM a je moz-
nou nahradou PA66 GF30 a PBT GF30,
pokud se vyZaduje vyssi tuhost a pev-
nost (zvlasté pfi vysokych teplotach).

123us5my
|

Standardni POM GF30 (nahofe)
a Hostaform XGC25 (dole).

Seminare ultrazvukové techniky —<p-ermem

Seminare a workshopy spolecnosti Herrmann Ultrazvuk nabizeji cenné odborné
znalosti v oblasti ultrazvukové svafovaci techniky. Jako odbornik si mizZete pro-
hloubit znalosti a jako novacek pak muzZete profitovat z technickych zaklada.

Také v roce 2015 firma nabizi terminy
Skoleni v jazyce dané zemé pro seminare
ultrazvukové techniky svafovani termo-
plastickych umélych hmot. Pokud si sami
chcete pfinést vzorové dily &i vykresy
a projednat postupy, vedouci k jejich
feSeni, neni to zadny problém. V otevre-
ném diskusnim kole budete moci s tech-
niky probrat i vase individualni témata.

Seminare probihaji v jazyce dané zemé
v Némecku, Polsku, Cesku, Madarsku
a Turecku. Pozadujete-li workshop pfi-
zpUsobeny vasim pozadavklm u vas na
misté, pak kontaktujte sidlo firmy.

Cesky se seminafe konaji v poboéce
firmy v Brné a to v nasledujicich termi-
nech, vidy v utery: 2. 6. a 20. 10. 2015.
Program standardniho seminare
Od 8.30 do 17.00 hodin (s poledni pre-
stavkou od 12.00 do 13.00 hodin).

e Uvitani, pfedstaveni a tvod
e Profil firmy Herrmann Ultrazvuk
e Zaklady ultrazvuku:

- Mechanismy plsobeni

- Pojmy, definice
e Ultrazvukovy svarovaci systém:

- Ultrazvukové svarovaci stroje; HiQ Se-

rie, Ultraline

- Komponenty

- Vytvareni sily
e Soustfedéni energie:

- Smérovani energie

- Tvorba svéru

- Konstrukce soucastky
e Sefizeni aplikace:

- Dimenzovani oscila¢ni soustavy, vypo-

cet amplitudy

- Vypocet sil svarovani

- Vyrovnani vykyvné desky, parametry
startu
e Proces svarovani:
- Diagram prabéhu
- ReZimy svarovani
- Parametry a mezni hodnoty
- Interpretace grafd svarovani
e Umélé hmoty, typy, vlivy a poZzadavky
e Aplikace:
- Svarovani
- Nytovani
- Lemovani
- Vsazovani
- Zapousténi
- Ustiedni aplikace
e Praktické pokusy v laboratofi ultra-
zvuku umeélych hmot
e Otazky a odpovédi.
Vice informaci zde: www.svetplastu.eu,
na banneru Herrmann..
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