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Mereni spotfeby elektrick @ energie

stroju = v(daje pod kontrolou

Stroj by mél vyrabét, ne byt pouze zapnuty
a spotiebovavat elektrickou energii.
V takovém pfipadé to jsou uplné zbytecné
naklady. Tecka.

Moudro, které bychom mohli tesat do
kamene. Ale stejné jako doma obcas
zapomenete zhasnout svétlo v koupelné,
tak ve vyrobé obcas nékdo zapomene
vypnout stroj po skonceni prace nebo
smény. To se stane.

Jen kdyby to nebylo tak drahé.

A zbytecné.

Protoze se to da docela jednoduse pohlidat.

Protéka vam ve vyrobé energie mezi prsty?

Tusite alespon, kolik za den zkonzumuje
ten ktery stroj a kolik vas to stoji? S tim, jak
jde cena elektrické energie nahoru, dava méreni
jeji spotieby ¢im dal vétsi smysl. Protoze abyste
mohli s energii hospodafit moderné, efektivné
a néjak spotrebu optimalizovat, potfebujete ji
méfit.

Predstavte si, jaky problém mize utikajici
elektrickd energie predstavovat napfiklad ve
fabrice na vyrobu plastu. To je typ provozu, kde
je potreba material predehrat ve vstfikolisu, coz
je celkem logicky proces energeticky narocny
(lidsky feceno: hodné to Zere).

Kazda minuta navic, kdy se plast jen zahfiva
a pfitom stroj nevyrabi, stoji obrovské penize.
A jsou to penize vyhozené z okna.

Prehledny graf spotreby elektrické energie
v nasem MES systému xMost vam ukéze:

« prehled spotreby za vybrané casové obdobi,
* spotfebu v produkci/prostoji,

Spotfeba za posledni mésic dle zakazek
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VZ3000 VZ2000

* spotrebu podle pracovist,  zakazek,
zameéstnancl,
« srovnani podle dnd, tydnt a mésicd.

« ... jakykoli jiny graf na prani
Kdyz systém zahlasi poplach

Tak jako si mlzete nasim MES systémem xMost
z pocitace, mobilu nebo tabletu pohlidat
prostoje, kvalitu vyroby, nebo sledovat
OEE, muzete i méFit spotiebu elektrické
energie a tak redukovat vyrobni naklady.
V uzivatelském rozhrani dostupném 24 hodin,
7 dni v tydnu, presné vidite i to, ze byl stroj
pll hodiny v prostoji, protoze operator S3el
resit néjaky urgentni problém a ve spéchu ho
zapomnél vypnout.
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Pro takové pripady mUlzete jednoduse nastavit

alarmy, které pohlidaj:

* prostoje a s nimi souvisejici traceni na energii,

« narlstajici trend spotfeby nebo nahlou
odchylku od normalu.

Spotfeba v produkci/prostoji za posledni mésic

® Produkce 92.8%
Prostoj  7.2%

331.79 MWh
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Srovnéni podle mésica

Srovnani podie tydni

Jeden (smutny) pfiklad za vSechny
NarUstajici trend spotieby elektrické energie je
vzdycky Spatna zprava, ale kdyZ si toho nikdo
nev$imne... to uz je regulérné prasvih. Ve
firmé na drfevéné vyrobky se vsude povalovaly
jemné piliny. Proto byla soucasti provozu
i vzduchotechnika, kterd piliny odfoukavala.
Vedle haly staly kompresory, z nichz jeden
mél poruchu a vzduch z néj nepozorované
unikal vzadu za fabrikou. A protoze zakon
schvélnosti funguje spolehlivé, Gdrzbar mél
pravé dovolenou. Misto jednoho kompresoru
se rozjely vSechny tfi, aby tlak vyrovnaly. Tim
ale spotrebovavaly obrovské mnozstvi energie
(a penéz).

Nemusite si za miliony kupovat novy stroj, staci
stroje monitorovat

(MES systémem za zlomek ceny) a spravné
nastavit alarmy.

www.xmost.cz / +420517543011
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Pripojte se k OnRobot na
Bartnerském summifu BASH

usiness Associates Social Hour) 2023

OnRobot usporada 21.-22. dnora 2023
oslavu, aby podékoval svym partnerim za
to, Ze se pripojili k OnRobot. Rozsiti tak své
regiony o 3 nové zemé, Madarsko, Cesko a
Slovensko, které se pripoji k ,,BASH Partner
Summit 2023”. Bude tam i YASKAWA, a nas
Dr.-Ing. Christopher Schneider se jiz tési na
mnoho vzrusujicich diskuzi.

Vyuzijte  prilezitosti  reprezentovat  svou
spoleCnost  na  tomto  galaveceru ve
spolecenském odévu. Zde se budete moci
potkat se zaméstnanci OnRobot a jejich
partnery. Béhem této dvoudenni akce, ktera
zacind 21. Unora, vam predstavi Enrico Krog
Iversen, CEQ (Chief Executive Officer) OnRobot,
zaméstnance OnRobot a rozmanitd média.

Pljde o 2 slavnostni dny se strategickymi
rozhovory, udilenim cen, networkingem a
zabavou. Z divodu mist k sezeni omezujeme

Gcast na 2-3 osoby z kazdé spolecnosti -
registrujte se proto je$té dnes a uschovejte si
vstupenku. Tato udalost nebude Uspésna bez
vasi pfitomnosti, protoze tato udalost je vice
nez jen odrazem minulosti, je to o budoucnosti
s OnRobotem a 0 neomezenych pfilezitostech.
Odeslanim tohoto formulafe souhlasite se
zasilanim informaci od OnRobot.

YASKAWA

OnRobot poskytne noc v hotelu, ale jak jiz
bylo zminéno, vyZaduje to individuélini registry,
protoze potrebujeme celd jména hotelu.
Slavnostni predavani cen a obéd 22. také
zajistuje OnRobot.

Misto:

Stadt Halle | Soest, Germany
Dasselwall 1

59494 Soest

Kontakt Yaskawa:

Dr.-Ing. Christopher Schneider

Cobot Business Coordinator

Phone: +49 (0) 8166-90-236

Mobile: +49 (0) 1514-265-2832

E-Mail: christopher.schneider@yaskawa.eu

https://en.onrobot.info/
bashpartnersummit2023

Inovace a udrzitelnost

FRIMO podporuje firmy, které mysli udrzitelne a chteji se podiet na

realizaci obéhového hospodarstvi.

Skupina FRIMO je jednim z prednich
dodavatelii nastroji a zafizeni pro
kompletni reseni v oblasti kompozitnich
aplikaci diky vyjimecné Siroké nabidce
technologii a sluzeb a doprovodu
zakazniku v kazdém jednotlivém kroku
procesu. At uz se jedna o vysoce kvalitni
nastroje, vysoce vykonné jednotlivé stroje
nebo pIné automatizované vyrobni linky,
vzdy se zaméfujeme na individualné
optimalizované reseni. A to po celém svété!
Jako inovativni technologicky partner
dodava spole¢nost FRIMO kompletni
sortiment produkti od zpracovani PUR
nebo epoxidovych pryskyfic az po flexibilni
ofezavani, dérovani, lisovani a tvareni,
tepelné tvarovani, lisovani, laminovani

a ohybani hran a svarovani.

Stale Castéji je vsak FRIMO také tim spravnym
kontaktem pro spolecnosti, které chtéji
premyslet jinak nez v béznych podminkach
a realizovat inovativni a udrzitelné napady na
vyrobky. Nékteré priklady takovych projektd
jsou uvedeny nize.

Inovativni material calounéni

Inovativni, recyklovatelna 3D struktura
BREATHAIR® z elastickych polyesterovych
nekonecnych vlaken od spolecnosti PHP

Fibers je vysoce vodoodpudiva, antibakterialni
a mimoradné propustna pro vzduch a vihkost.
Dychaci vldkno se jiz pouzivd napfiklad
v geometricky jednoduchych matracich, ale také
v sedacich japonského vysokorychlostniho vlaku
Sinkansen.

Aby tento ekologicky Setrny vyrobek ziskal
sedadel automobilll nebo pro nabytkarsky
pramysl, vyvinula spole¢nost FRIMO ve
spolupraci s PHP Fibers inovativni metodu
zpracovani. Pfi tomto procesu se prekurzor,
ktery je nafezdn do tvaru krychle, vloZi do

TECH news

nastroje a pomoci sofistikovaného procesu
zahfivani, deformace a chlazeni se vytvaruje do
presného obrysu, ¢imz se optimalné zachova
pruzna a zaroven dostate¢né tuha struktura
smycky. Kromé toho integrace dalSich funkci,
napt. lisovanych nebo lisovanych drzakd potahd
sedadel, v kombinaci s odpovidajicimi textiliemi
umoznuje vyrobu systémU z jednoho materialu.
Takové termoplastické systémy z jednoho
materidlu  se pak daji pomérné snadno
recyklovat v souladu se snahami o obéhové
hospodéfstvi.

Palety z kokosovych viaken

Nizozemsky  start-up  CocoPallet  nabizi
udrzitelnou alternativu v podobé inovativnich
jednorazovych palet vyrobenych z kokosového
odpadu. Pri zpracovani, které spolecnost FRIMO
vyvinula specialné pro CocoPallet, se praskovy
a vlaknity odpad z kokosovych skorapek stlacuje
pod tlakem a teplotou, aby se vytvorily robustni
palety. Pfi tomto procesu se kokosova vlakna
pouze spojuji s prirodné obsazenym ligninem
tak, Ze neni tfeba pfidévat zadne dalsi latky.
Spolecnost FRIMO podporuje tuto zacinajici
firmu jiz nékolik let. Nyni byl ve spolupraci
se spolecnosti CocoPallet vyvinut specialni
plnici a davkovaci systém a prototyp nastroje
pro vyrobu téchto inovativnich a prostoroveé
Uspornych stohovatelnych palet. Kromé toho
jsou palety recyklovatelné, ale také biologicky
rozlozitelné. Na zakladé Uspéchu palet jiz
spolecnost CocoPallet planuje vyuziti tohoto
procesu v dalsich oblastech pouZziti.

Lisovani za mokra

Pro vyrobu konstrukénich dill vyztuzenych
vlakny v automobilech nabizi spole¢nost FRIMO
plné automatizované systémy pro mokré
lisovani monolitickych a sendvicovych dild. Pfi
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tomto procesu se suché kontinudlni vlaknité
vlozky nebo tkaniny impregnuji reaktivni
pryskyfici mimo lis, poté se prenesou do lisu,
kde se spoji a matricové materialy vytvrdi.

Nizsi procesni tlaky ve srovnani s RTM také
umoznuji  kombinovat vlaknové kompozitni
struktury v lisovacim procesu se sendvicovymi
jadry, napfiklad z pénového polyuretanu,
polyethylenovych jader, nebo papirovych
vostin v jednom pracovnim kroku. Kromé toho
lze pouzivat nakladové efektivnéjsi nastroje
a dosahnout vyraznych Uspor v dobé cyklu.
Dalsi vyhodou oproti RTM je, ze lIze predem
vynechat daldi procesni krok trojrozmérného
predtvarovani vldknitych polotovar(.

Spolecny projekt ,LightMat Battery

Housing”

Trend smérfujici k elektromobillim vede k tomu,
Ze se klade velky dliraz na cely bateriovy ostrov.
Cilem spole¢ného projektu LightMat Battery
Housing (EFRE-0801511) je vyvinout funkcni,
jednosmérnymi vlakny vyztuzené polotovary
pro velkosériovou vyrobu vysoce namahanych
lehkych plastovych krytd baterii. Pro bateriové
pouzdro to znamena vyrazné snizen{
hmotnosti ve srovnani s dnesnimi e-vozidly pri
maximalni funkéni integraci z hlediska tuhosti,
pevnosti, stinéni EMC, protipozarni ochrany
a procesniho toku. Spolecnost FRIMO pfispiva
svymi odbornymi znalostmi v oblasti vyvoje
specialnich nastrojd a procesnich technologif
pro pasky UD a D-LFT.

Kontinualni  termoplasty vyztuzené vlakny
ve formé UD pasek maji nejlepsi mechanické
vlastnosti ve sméru vlaken. Pfimo vytlacované
dlouhovlaknité termoplasty (D-LFT) naopak
nabizeji vétsi volnost pfi navrhovani diky
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svému dobrému toku. Pokud se obé moznosti
zkombinuji a pridaji se kovové vlozky, ziska se
novy stupen volnosti a Ize Iépe vyuzit potencial
lehkych  hybridnich  konstrukci.  Kombinace
riznych materidld klade na néstroje zvlastni
naroky. Spolec¢nost FRIMO pro tento Ucel
vyvinula specialni koncepci naradi. Smés GRP
a kovu umoznuje snizit hmotnost az o 25 % ve
srovnani s ocelovou konstrukci, pricemz doba
cyklu je krat$i neZ jedna minuta. To znamena
nejen Usporu hmotnosti, ale také casu a nakladu.

Kompletni hodnotovy retézec

Spole¢nost FRIMO vsak samoziejmé nabizi
vice nez jen néastroje, stroje a zafizeni
v technologickém portfoliu, které je na trhu
jedinecné. Zakaznici také mohou vyuzivat
komplexni  poradenské technické znalosti

nasi spolecnosti, kterd nabizi Spickova feseni
v mnoha oblastech. Od pocatecnich konzultaci
a predbézného projektovani az po zcela

individuéini koncepty. Zejména firmy, které
uvazuji udrzitelné a chtéji se podilet na realizaci
obéhového hospodarstvi, najdou na veletrhu
FRIMO kompetentni a kreativni kontakty.
Spolecnost  FRIMO, podporovana globalnim
prodejem a projektovym managementem,
i nadale stoji na principu Jednoho Kontaktniho
Mista pro vsechny sluzby v celém hodnotovém
fetézci.

Dalsi informace jsou k dispozici také na adrese
www.frimo.com

Digitalni transformace se znatelngm
prinosem pro zakaznika

Herrmann Ultraschall jnenuje Thomase Bernarda nov{m C0O

S Thomasem Bernardem ziskala spole¢nost
Herrmann Ultraschalltechnik GmbH & Co.
KG zkuseného reditele digitalnich feSeni,
ktery ponese odpovédnost za pohanéni
digitalizace internich procesu, ale zejména
digitalizace produktu. Novy CDO vidi
pridanou hodnotu pro zakaznika jako
jasnou orientaci vsech zmén.

Digitalizace je jednim z klicovych faktor(
Uspéchu spolecnosti  Hermann od prvni
vizualizace ultrazvukového svarovaciho procesu.
Dalsi vyvoj a zajistovani takové digitalni pfidané
hodnoty pro zakaznika bude odpovédnosti
Thomase Bernarda, ktery se 1. prosince stal
soucasti manazerského tymu CEO Thomase
Herrmanna a COO Carstena O'Beirneho.
Prvnim krokem k dosazeni tohoto cile je dalsi
digitalizace skupiny Herrmann. Je tfeba digitalné
podpofit a integrovat vsechny obchodni
procesy napfi¢ Urovnémi a zjednodusit tak
komunikaci se zakazniky a optimalizovat
rychlost prace ci transparentnost. Coz je dllezité
i pro pokracovani globalizace svétového
lidra na trhu ultrazvukovych svarovacich
systémd: Jednotné procesy a systémy mohou
zabrénit informacnimu Sumu mezi narodnimi
spolecnostmi a zarucit tak jednotny zakaznicky
zazitek po celém svété.

,Digitalizace  neni samostatnd  disciplina.
V tomto kontextu je vhodnéjsi mluvit o digitaln{
transformaci. Bude mit masivni dopad ve vsech
divizich — a tudiZ samozfejmé i na partnery
a zékazniky,” uvadi Thomas Bernard. ,Tento
pfimy vliv na zakazniky a prace na jejich
potfebach je presné to, co mé na roli CDO

fascinuje,” vysvétlovani své
motivace.

Ve své nové roli se Thomas Bernard m(ze opfit
o vice nez 25leté zkusenosti na poli softwaru
a IT. Po studiich aplikovanych pocitacovych véd
v Dortmundu nejprve pracoval jako softwarovy
vyvojar a produktovy manazer. Pozdéji se
stale vice zaméfoval na digitalni transformaci
spolecnosti v rGznych pozicich. Naposledy
pusobil na pozici reditele informacnich
technologii pro rakouského vyrobce strojl

Engel.

pokracuje pfi

3 otazky pro Thomase Bernarda, feditele
digitalnich reseni

1. Proc jste se rozhodl stat se soucasti
spolec¢nosti Herrmann Ultraschall?

Aby me bavilo, co délam, je pro me extrémné
dilezita  kultura spolecnosti. A odvaha
spolecnosti Herrmann zahdjit kulturni cestu
pro celou skupinu Herrmann a tuto cestu
konzistentné implementovat na mé udélala
velky dojem. V aspektu rizeni zmén smérem
k moderni pracovni kulture je spolecnost celkem
progresivni. Nakonec to, co naklonilo misky vah,
byla tato jedinecnd kultura, kterd mi tu byla
predstavena a kterd se také osvédcila.

2. Jaké jsou vase cile ve vasi nové roli?

Mym cilem je, abychom za pét let uZ ve
spolecnosti  Herrmann  Ultraschall  nemluvili
o tom, co znamend digitalizace. Citlivé
pouZzivdni digitdlnich technologil se musi stdt
soucdasti nasi kultury, musime ho zakotvit do
kazdé hlavy a aktivné ho Zit. Za timto ucelem
musime nejprve konzistentné pohdnét digitdlni

— Herrmann
0// Ultraschall

transformaci spolecnosti a poté dosdhnout bodu,
kdy se budeme soustredit vyhradné na pfidanou
hodnotu digitalizace pro zdkaznika.

3. Digitalizace produktu je ¢asto nespravné
pouzivana jako médni pojem - jak ji nasi
zakaznici mohou vyuzit v budoucnu
konkrétné?

Ze vseho nejdrive je dulezité, aby nase produkty
byly ,digitdlné pripravené”, coz znamend, ze musi
byt schopné poskytovat a pfijimat informace
digitdlné. To z cisté mechanického uzavieného
predmetu udeéld aktivni slozku procesu vyroby.
Diky nasemu aktudlnimu portfoliu a nasemu
vyvoji jsme v dobré pozici. Na zdkladé toho
v dalsim kroku vyvineme digitalni sluzby a reseni
v Uzké spolupraci s trhem, diky nimz mdzeme
v budoucnu splnit potreby nasich zdkaznikd. Ty
mohou zahrnovat vzddlenou odbornou podporu
na bézicich strojich, ale také témata tykajici
se dat, jako je monitorovdni na zdkladé stavu
a prediktivni tddrzba — vSechny moznosti, jejichZ
prostrednictvim muzZeme zlepsit vykonnost,
stabilitu a kvalitu vyroby a ndsledné pak docilit
znatelného prinosu pro zdkaznika.

Jako novy CDO
ve spolecnosti
Herrmann
Ultraschall

chce Thomas
Bernard vytvorit
digitdlni pridanou
hodnotu pro
zdkazniky.

www.herrmannultraschall.com

odborna
Skoleni
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Partner skoleni:
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Oteviené kurzy z ablasti vstfikovani plastd

Simulace vstrikovani plasty
v terminu 22. 2. 2023

Skoleni je vhodné pro pracovniky,
ktefi prichazeji do styku s vysledky
simulaénich analyz (vyvoj, konstrukce
dili i forem, technologie).
https://libeos.cz/k/simulace-vstrikovani-plastu-
1-denni-skoleni/

TECH news

Pevnostninavrh
termoplastov{ch konstrukci
v terminu 23. 2. 2023

Skoleni je vhodné pro konstruktéry
a pracovniky vyvojovych oddéleni.
https:

libeos.cz/k/pevnostni-navrh-

termoplastovych-konstrukci-1-denni-skoleni-2

Kurz zakladt nastavovani
vsttikovacich stroj0
v terminu 27. 2.-3. 3. 2023

Skoleni je vhodné pro budouci
sefizovace a sefizovace se zakladnimi
znalostmi, technology, projektové
pracovniky a managery, kte¥i chtéji
ziskat prehled o praci sefizovace.
https://libeos.cz/k/kurz-zakladu-nastavovani-
vstrikovacich-stroju-skoleni-u-vstrikovaciho-

stroje/
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roc vyhaz

Praskla kotevni deska

yhazovace jsou umistény v kotevni desce
Vv prichozim otvoru pro dfik a hlava za-

padé do zahloubeni. Pro dfik se nejcas-
téji pouziva ulozeni v g6/H7 (vyhazovac/otvor).
V rdmci souctu povolenych tolerancnich poli se
v tomto pripadé ulozeni mdze vile az pétina-
sobné zvétsit. Vile je vtomto ulozeni velice dli-
lezita, drik si musi sam najit svoji ideélni polohu
napriklad v pripadech teplotnich rozdild mezi
tvarem a vyhazovaci deskou.

Toleranéni pole ulozeni H7/ g6 vyhazovaé primér 8mm

40,015 0,02

dira

H7 max viile
0 0,005 i

min. vile
0,005 Fhtidel
g6

0,014

Minimdlni a maximalni vile vyhazovace @ 8 mm
(tolerance g6) v dife vyrobené v toleranci H7.

PFi adrzbé forem z vlastni zkuSenosti dopo-
rucuji drzet se dobrého zvyku ocislovat kazdy
kolik vyhazovace a pfislusny otvor, i kdyz vyha-
zovace maji stejny tvar. Tolerance priméri mo-
hou mit velky rozptyl a pokud jedno sestaveni
vyhazovacich kolikd v kotevni desce funguje, je
dobré ho zachovat.

Kotevni i opétna deska mohou mit otvory pro
koliky vyhazovade, pouzdra vyhazovace, koli-
ky, jadra, vodici pouzdra, vratné koliky, nosné
sloupky, hydrauliku, chladici hadi¢ky a rdzné

Otvory ve vyhazovacim systému

TECH news

dalsi soucasti. Otvory snizuji tuhost desek, jsou
v podstaté déravé jako emental, a i to je ddvod,
pro¢ se mohou vyhazovace kfizit a prohybat.
Pfi nerovnomérném zatizeni vyhazovaciho sys-
tému mUze i néktera deska prasknout.

Nepodeprend délka vyhazovaciho koliku je
kritickou veli¢inou a ¢astou pfric¢inou jeho ohy-
bani, vybocleni a zlomeni. Pokud jste nékdy
sledovali zavod ve skoku o tyci, vidéli jste, jak
moc se ty¢ ohne poté, co ji skokan zasadi do
boxu a vyskoci, aby prekonal latku. Tyto tyce
mohou byt dlouhé pres 5 metrl. Pokud sko-
kan drzi ty¢ uprostred, a ne na konci, jak moc
se podle vas ohne? Zfejmé ani zdaleka ne tolik.
Material, tvrdost, primér, a dokonce ani délka
tyce se nezménily. Zménila se pouze jeji nepo-
deprena délka. Nepodeprena délka se rovna
vzdalenosti mezi dvéma pevnymi nebo otoc-
nymi body predmétu. Stejny predpoklad plati
i pro vyhazovace.
Prilis dlouha volnd nepodeprena délka vyhazo-
vaciho koliku je jednim z diivodt praskani vyha-
zovacu. Jedna se o kritickou proménnou a ¢astou
pricinou jeho ohybani, vyboceni a zlomeni.
Predchazet zniceni vyhazovace se mlizeme po-
kusit uréenim poméru Stihlosti.
Pomér stihlosti

= nepodepiena délka + pramér + 4
Pokud je hodnota tohoto poméru vétsi nez 100,
muzeme ocekéavat, Ze vyhazovac selze z divo-
du vyboceni a pfipadné nasledném prasknuti.
Jestlize si myslite, Ze mate problém s nepode-
prenou délkou ve formé, bude vas zajimat, jak
ji snizit? Nejprve je tfeba odhadnout, jak velky
zdvih vyhazovace je potfeba k bezpecnému vy-
hozeni dilu z tvarniku. U nové formy se to mize
liSit v zavislosti na konstrukci formy, geometrii
dilu, materialu a dalSich faktorech.

Obvykle se k celkové vysce dilu pfipocitava asi
10 — 15 mm, ale to v3e zavisi na rychlosti vyha-

vace praskajl

odborna
Skoleni

‘ Aip
~
IDeCSs
zovani, podkosech, konstrukci formy, robotiza-
ci a rznych dalSich faktorech.

Kdyz objednavate (nebo navrhujete) formu, ur-
Cite, jakou délku ma mit vedeni vyhazovaciho
pouzdra. Tento rozmér se rovna pozadovanému
zdvihu vyhazovace plus tloustce vyhazovacich
desek a opérnych desticek. Neméli byste chtit,
aby pohyb vyhazovani byl delsi nez vas odhad.
A samoziejmé nikdy nechcete, aby byl kratsi.
Pokud se ukéze, ze konstrukce formy neméa mi-
nimalni vysku pozadovanou pro zamysleny lis,
coz je u velkych plochych dilG bézné, je velmi
snadné a relativné levné pridat na zadni stranu
vyhazovaci desky distan¢ni prvky, aby se rozdil
vyrovnal. Pridani distan¢ni desky na desku liso-
vaciho stroje namisto distanc¢nich podlozek na
formé je zfidkakdy lepsi alternativou.

Osazené vyhazovace

Predpokladejme, ze se forma dostane do vy-
roby a zacne se objevovat problém s vyboce-
nim vyhazovaciho koliku. Pokud Ize zdvih vy-
hazovace zkratit, nepridavejte distancni bloky
omezujici zdvih. Ty nepomohou zkratit nepo-
deprenou délku vyhazovacich kolikl. Musite
snizit vysku vedeni a délku vsech vyhazovacich
a vratnych kolik( o stejnou hodnotu.

Je logické, Ze ¢im je mensi primér vyhazovace,
tim kratsi musi byt nepodeprena délka, aby se
zabranilo vyboceni. Vyhazovace o priméru 2,5
mm nebo mensi by mély byt stupnovité nebo
osazené.

Je témér nemozné, aby se kolik vyhazovace
zhroutil kvuli vysokym vstfikovacim tlakim.
Namaéahani vyhazovacl vznika hlavné pfi vyha-
zovani vylisku.

Martin Marek a Libeos team

Kotevni deska

Vyhazovac

Tvérnice
ent T

vyhazovace ve forme
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Termin chazeni TECHnews 2023:

9. 1.-30. 1.-20. 2.-13. 3.-3. 4.-24. 4. _special konference FORMY-PLASTY Brno -
15. 5.-5. 6.-26. 6.-11. 9.-2. 10. _special veletrh MSV Brno - 23. 10.-13. 11.-4. 12.-18. 12.
Uzavérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob. Pokud byste
meéli aktualni zajimavou zpravu a chtéli ji publikovat, poslete mi ji. Publikovani zprav vam
nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 19000,-Kc¢

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontaktli) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc¢

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vyddvany ve spolupraci s Casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakazana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materidlu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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