TECH isw:

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem SVET @ PLASTU

Vazeni ctenari,
dostava se k Vam prvni letosni vydani zpravodaje TECHnews, ktery tak jako v lonském
roce bude vychazet kazdé tri tydny.

Terminy vychazeni TECHnews 2021:

11.1. - 1.2. - 22.2. - 15.3. - 5.4. special Konf. PLASTKO Zlin - 26.4. — 17.5. special Konf.
FORMY-PLASTY Brno - 7.6. — 28.6. - 6.9. special veletrh MSV Brno

-27.9. - 18.10. - 8.11.- 29.11.- 13.12.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim
svazanych, na striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich
osob. Pokud byste méli aktualni zajimavou zpravu a chtéli ji publikovat, poslete mi ji.
Publikovani zprav vam nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohode.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews.

Preji Vam uspésny rok 2021 — MACH Petr, vydavatel

Medialni partnefi plastikaiské konference PLASTKO ZLIN 2021 (duben)
a plastikarské konference FORMY-PLASTY Brno 2021 (kvéten)

Maedialni partneri plastikarského veletrhu MSV BRNO 2021 (13.-17.9.)

Svét plastu €.1/2021 - PLASTKO Zlin, FORMY PLASTY Brno,
CHEMPLAST - MSV Nitra vyjde 17. kvétna (uzavérka 16.4.)

Svét plastu ¢. 2/2021 - MSV Brno vyjde 30. srpna (uzavérka 9.8.)
Kontakt: telefon 606 715 510, e-mail mach@machagency.cz

Spoluprace 2021 - klikni zde |

"

PLASTINUM™ pro pokrok v plastech -

Making our world more productive
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SVOBODA
JAN SVOBODA s.r.o. @ SVOBODA

S hrdosti Vam predstavujeme ,,0 generaci lepsi trysky” Thermoplay. Trysky prosly testy u vyrobce a také nejtézsim
testem ze vsech, a to testem realného nasazeni. Jsme radi, Ze inovované trysky splnily vysoka ocekavani, které jsme
do nich kladli nejen my, ale také klienti.

Thermoplay 2020 - ,,0 generaci LEPSI trysky*

Snizené vstrikovaci tlaky a smykové napéti

vy

Nizsi tlakové ztraty, zvySeni vstrikovaci
rychlosti

O GENERAC]
|_ E Pé |, T RYS KY Snizeni vsttikovaci teploty a zvy$ena odolnost

proti zamrzani vstrikovaciho otvoru

BENEFITY

@)  Prodiouzens zivotnost

Vyrazné sniZeni zasoby nahradnich dil{

Stoupajici naroky na kvalitu vystfikQ, vyrazné komplexnéjsi a sloZitéjsi tvary, zmény v materialech, vysoka naroky na
zkracovani cykl(l pfi navyseni kvality. To jsou témata, se ktera dnes fesi kazda lisovna.

Proto doslo k redesignu trysek Thermoplay tak, aby vyroba v lisovnach plastt byla jednodussi, rychlejsi a pfesnéjsi.
PFi zachovani stavajicich zastavbovych rozméri mizeme nabidnout:

- Zvyseni prutoku materialu pres trysku o cca 60%

- Snizeni tlakovych ztrat na trysce umoziuje vyrazné snizit vstfikovaci tlaky p¥i zachovani vstfikovaci rychlosti
- Snizené tlakové ztraty umoznuji efektivné;jsi vstrikovani na technickou viskézni k¥ivku

- Vylepsenad tepelna izolace Spicky snizuje rezidudini napéti pod vstfikovacim otvorem

- Zvyseni (prodlouZeni) Zivotnosti trysek pro materidly s abrazivy

- Vyrazné snizeni po¢tu nahradnich dilt

- Zasadni snizeni smykového napéti

0 generaci lepS$i trysky = sniZte smykové napéti v materialu

Teplo pouze tam, kde ho potiebujete
Diky oceli ve treti generaci praskové metalurgie doslo k vylepseni teplotniho pole Spicky. Hrot trysky presné sméruje
teplo do vstrikovaciho otvoru a izolace (tésnéni Spicky) zasadné omezuje prechod tepla do formy.

www.jansvoboda.cz

www.jswmachines.cz
www.machinelog.it Provozovna: Pradlacka 26, Brno, tel: 549 243 939
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Vysledkem je mensi zbytek po vtoku u pfimého vstfikovani a zaroven vyrazné prodlouzeni doby ,Zivého” materialu
ve vstfikovacim otvoru.

0 generaci lepsi trysky = Zamezte zamrzani vstrikovaciho otvoru

Pripadova studie ¢. 1) Zamrzani vstfikovaciho otvoru

Vylepseni teplotni pole prokazatelné prodluzuje dobu do zamrznuti vstfikovaciho otvoru. Pti testech vykdzala O
generaci lepsi tryska 10 Zivy vstiikovaci otvor pfi teplotach taveniny 295°C a teploté formy 70°C. Bé2na trysky doslo
k zatuhnuti vstfikovaciho otvoru po 2 minutach a to dokonce pfi teplotach 320°C taveniny a 70°C na formé.
Testovano na materialu Ultramid A3SWG6 (PP66+30GF)

Jaké teploty na tryskach jsou opravdu nutné?

Cas cyklu pti vstiikovéni je nejvice ovliviiovan délkou (dobou) chlazeni. Jak zkratite dobu chlazeni? Odpovéd je
jednoducha. Je potreba zajistit nizsi vnesené teplo do formy. Tim se snizi teplo, které je potrfeba odvést, a tedy
dosahnete kratsiho cyklového casu.

Nové trysky Thermoplay umoziuji vyrazné snizeni vstfikovacich teplot materialu, pti zachovani Spickové kvality
vstfikovaného dilu.

0 generaci lepsi trysky = zKkrat'te ¢as vstiikovaciho cyklu

Pripadova studie ¢. 2) SniZeni teploty vstfikovaného materialu

$5190181 (HH)

sl ZRe el  PRIPADOVA STUDIE 1.
= ey i 7% ZKRACENT CYKLU

Zjisténi klienta:
* SniZeni teploty na tryskach o 40°C proti identické formé s jinou
tryskou

N°64 TF17-1 v * Zkraceni cyklu z 8,5sec na 7,9sec - tzn 0 7%

[HDPE] Rigidex HD 5218EA / [PP] Moplen EP448T

Materidl: HDPE Rirgidex / PP Moplen
Nésobnost: 64 dutin

Kontrolni otdzka: , 0 kolik vice perfektnich dil za hodinu forma vyrobi?“

a) 01124 dili
b) o 1896 dilC
) 02048 dili

Spravnou odpovéd najdete na konci ¢lanku.
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Pripadova studie ¢. 3) Zkraceni cyklu vyroby ochranné polomasky

Na jafe 2020 byl extrémni nedostatek ochrannych pomucek. Firma JAN SVOBODA s.r.o. byla oslovena s zZadosti o
vyrobu forem a optimalizaci kvality a cyklu. MoldFlow analyza pInéni zdkladniho korpusu ochranné masky z materialu
PA12 stanovila cyklus vyroby na 50 vtefin po optimalizaci.

Kontrolni otdzka: ,Jaky byl findIni cyklovy ¢as vyroby tohoto dilu?“

a) 38 vtefin
b) 27 vtefin
c) 20 vtefin s robotem

Spravnou odpovéd najdete na konci ¢lanku.

Jaké je spravné nastaveni vstrikovaciho procesu?
Jaké moZnosti maji Vasi sefizovaci? Mohou optimalizovat parametry tak, aby dosahli kratSiho cyklu? Nebo mate
pouze jedno , bezpecné nastaveni”, které zajisti dostatecné kvalitni vystriky?

Jednim z cilG vyvoje , 0 generaci lepsich trysek” bylo rozsireni technologického okna tak, aby sefizovaci mohli hledat
optimalni nastaveni a to jak z hlediska kvality dilu, tak i (a to hlavné) z pohledu ekonomiky vyrobniho procesu.

Technologické okno
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0 generaci lepsi trysky = Optimalizujte vstrikovaci parametry, zvyste technologické okno
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Stéle vahate s poptavkou , 0 generaci lepsich trysek”?

Zkuste si odpovédét na nasledujici otazky:

Potrebujete zkratit vstrikovaci cykly?

Pozadujete vyssi presnost dilG?

Uvitali byste snizeni vstrikovaciho tlaku?
Chcete omezit pocet nahradnich dilG ?
Prejete si snizit namahani formy a stroje?

Pokud jste odpovédéli na nékterou z otazek ANO, radi se budeme vénovat Vasi poptavce.
Poptavkovy formular najdete zde:

Spravné odpovédi na kontrolni otazky:
C je spravné pro vSechny otazky.

‘

NIZSi TEPLOTA NIZSi TEPLOTA SNIiZENE VSTRIKOVACI
ROZBEHU FORMY STABILNIHO VSTRIKOVANI TLAKY AZ O 35%
(5%-10%) (4%-8%)

-

NI1ZSi SPOTREBA VETSI SNIZENE
ENERGIE TECHNOLOGICKE NAMAHANI
OKNO FORMY | STROJE =
PRODLOUZENA
ZIVOTNOST

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s casopisem Svét plastli, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© VSechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzéna jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tiSténou i elektronickou formou) jakéhokoli materialu nebo ¢asti materialu zverejnéného v tomto PDF.
Zajemci o komer¢ni spolupréaci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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