TEGH news

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s ¢asopisem SVET @ PLASTU

Vazeni ctenari,

dostava se k Vam prvni letosni vydani zpravodaje TECHnews, ktery tak jako v lonském roce
bude vychazet kazdé tri tydny.

Terminy vychazeni TECHnews 2018:

8.1.-29.1. -19.2. - 12.3. - 2.4._special Konf. PLASTKO Zlin — 23.4. — 14.5._special Konf.
FORMY-PLASTY Brno —4.6. — 25.6. — 3.9. — 24.9._special veletrh PLASTEX-MSV Brno —
15.10. -5.11.- 26.11.— 10.12. Uzaveérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob. Pokud bys-
te méli aktualni zajimavou zpravu a chtéli ji publikovat, poslete mi ji. Publikovani zprav vam
nabizim ZDARMA, rozsahlejSi materialy po dohodé.

MozZné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

Preji Vam uspésny rok 2018 — MACH Petr, vydavatel

TEGFA news & =140

Medialni partneri plastikarské konference PLASTKO Zlin 2018 (18.-19.4.)
a plastikarské konference FORMY-PLASTY Brno 2018 (kvéten)
Medialni partneri plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2018 (1.-5.10.)

Svétplastii€.1/2018-PLASTKO Zlin, FORMY-PLASTY Brno, CHEMPLAST-MSV Nitravyjde 16. dubna (uzavérka23.3.)
Svét plastu €.2/2018 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 17. zaFi (uzavérka 20.8.)

Kontakt: telefon 606 715510, e-mail mach@machagency.cz

Mediadata 2018 najdete na poslednich stranach TECHnews.
Spoluprace 2018 - klikni ZDE k

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
— cena 19000,-Kc¢

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontaktli) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani

TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc
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16.-17. kvétna 2018 / Maximus Resort, Brno

VYSSi EFEKTIVITA = VYSSi ZISKY! Tak jednoduché to je...

LZE EFEKTIVITU NASi VYROBY zZVYSIT?
JAKE K TOMU VEDOU CESTY?
POMUZE NASIM FIRMAM NOVY KONCEPT ,,PRUMYSLU 4.0%?

Jak zvysit efektivitu - na tyto otdzky bude odpovidat konference FORMY a PLASTY 2018, kterou
porada JAN SVOBODA s.r.o. ve spolupraci s Lubomirem Zemanem v terminu 16.-17. kvétna 2018
v pfijemném prostredi hotelu Maximus Resort, Hrazni 327/4a, Brno

UCAST PRISLIBILI:

VEGA /-Marco Zanone / Itdlie — inovace v oblasti hydraulickych valch a zkraceni cyklu

BurgerBrown/ Dave Parker / USA - rozvod a fizeni chladiciho média do forem

PlastFormService / Lubomir Zeman / CR - co nejvice pali dnesni lisovny

PP KOVANDA / Marek Kovanda / CR - suSeni granulétu a kontinudlni kontrola vysuseni

MachineLOG IT / Jan Svoboda / CR - vertikélni integrace primyslu 4.0 v redlné praxi

TANITECH / Ale$ Ausperger / CR - realné pFinosy odvzdusnéni forem v kombinaci s idealni viskézni kivkou
ULTRASION / Enric Sirera / Spanélsko - teorie a praktické nasazeni vstfikovani bez vstfikovaci jednotky
PRIAMUS / Friedbert Obergfelll / Svycarsko - kontrola tiaku v duting jak, kde a pro¢

a dalsf...

- Vzhledem k omezené kapacité posilejte prihlasky co nejdfive na adresu: dvorakova@jansvoboda.cz

zména programu vyhrazena
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Vyvoj vstrikovaci formy Ram P 10 C
z hlediska simulacnich analyz
Cadmould® a VARIMOS®

Béhem konstrukce a vyroby formy pro vsttikovani Ramu P 10 C byly vicekrat pouzity simulacni
analyzy vstrikovani Cadmould® a také systém VARIMOS®: na zacatku vyvoje formy a po prvnich

i pozdéjsich vyrobnich zkouskach. V ndvazném textu budete sezndmeni s tim, jaké pfinosy vypocty
zajistily a také s jakymi problémy jsme se setkali.

1. Vypracovani prvnich simulacnich analyz

Prvnivypocty sestavy podle obr. 1. byly zpracovany pro materidl GRILAMID LV-2A NZ

(PA 12, 20 % sklenénych vidken) béhem konstrukce vstfikovaci formy. Pfi nastavovani technologickych parametr se vyslo
zhodnot doporucenych vyrobcem materidlu. Vystupem z analyz byla predevsim konstrukéni doporucent, z nichz nékterd
uvadime:

. Porovnani rGiznych poloh vtokovych usti pfedevsim z hlediska minimalizace deformaci a navrzeni
nejvhodnéjsi polohy.

. Névrh dimenzovéni vtokové soustavy.

. Posouzeni polohy studenych vtokd, stanoveni mist odvzdusnéni.

. Posouzeni temperacni soustavy, navrh konstrukcnich Gprav temperace.

. Orientacni technologické parametry.

. Smykové napéti, smykové rychlosti, teplota proudici taveniny, tlakové ztréty, propady, smér
sklenénych vlaken atd.

. Smrsténi a deformace: navrh priimérného smrsténi, navrh diferencovanych hodnot smrsténi,

stanoveni redukovanych deformaci. Obr. 2: piiklad vypocitanych deformaci.

Analyzou bylo stanoveno, 2e u nékter)’/ch rozmér( nebudou spinény poZadované tolerance a to i pii nastaveni parametrd,

2. Realné zkousky a opakovana analyza Cadmould®
s upravenymi technologickymi parametry

Pfi testovani formy byla nejprve nastavena doporucované teplota taveniny. Po dodani nového materidlu se vsak ukazalo,
Ze teplota taveniny bude muset byt zvysena, nebot GRILAMID LV-2A NZ nyni vykazoval vysokou viskozitu a tim padem
zhorsenou tekutost. Zvysenim teploty taveniny bylo dosazeno zateceni taveniny do vsech ¢ésti tvarové dutiny, defor-
macnf chovani se viak zménilo minimainé. Z ddvodu nesplnéni nékterych tolerancf bylo pfistoupeno k vyrobé chladicich
pripravkd, na které jsou vystiiky po vyhozeni z formy nasazeny.
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https://www.youtube.com/channel/UCn7we3etcu-9nYv_-9MHysw
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Simula¢ni vypocty Cadmould® s upravenymi technologickymi parametry, pfedevsim zvysenou teplotou taveniny
a vysokym plnicim tlakem (obr. 3), byly ndvazné provedeny predevsim s cilem porovnani deformacnich vysledkd.
Pro zvyseni vypoctové presnosti byl do simulacniho posouzeni zahrnut i konec plastikacni jednotky, resp. tavenina
pfed celem Sneku. Jak doklddé obr. 4, deformacni vysledky jsou podobné (viz porovndni's obr. 2) a dobte koreluij

s redlnymi deformacemi. Z uvedeného vyplyva, ze opét byly ziskany deformacni hodnoty, které u nékterych
rozmérl neleZi v toleran¢nim rozsahu.

Co je pFicinou skutecénosti, Ze i pfi zméné nékterych technologickych
parametri nedoslo k vyraznéjsi zméné rozméri?

Tato rozmérova ,stabilita” je zplsobena pfitomnosti sklenénych vldken v polymerni matrici vstfikovaného
materidlu. Pfiklad pfevaZujiciho nasmérovdanf vldken uvadi obr. 5.
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Obr. 1: Analyzovana sestava dilu, vtokového a temperan¢niho systému
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Obr. 2: Redukovana deformace dilu Ram P 10 C
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Obr. 3: Prabéh tlaku béhem faze plnéni a dotlaku

3. Verifikace deformacnich vysledki s vyuzitim
systému VARIMOS® Virtual

Virtulni a redlnd optimalizace procesu vstfikovani plastd, z anglického textu zkrdcené VARIMOS®, je expertni systém
némecké firmy Simcon GmbH. Sestava ze dvou zakladnich ¢asti — virtudinfa rediné. Co je hlavnim dkolem systému
VARIMOS® Virtual? Ovéfit a zarucit, Ze nami zvolené procesnf parametry jsou nejvyhodnéjsf pro zaruceni vyroby dilu
v poZadované kvalité, a také maximalné stabilizovat vyrobu pfi snizeni zavislosti kvality vyrobku na vnéjsich viivech.

Z tohoto stru¢ného sezndmeni's vyznamem systému VARIMOS® vyplyvd, proc jsme se rozhodli u¢init jesté treti krok:
Skutecné nelze vyrabét Ram P 10 C pfi spinéni vsech toleranci bez nutnosti pouzivani chladicich pfipravkd?

Do optimaliza¢niho a verifika¢niho procesu vstupuji dvé skupiny dat:

1. Kvalitativni kritéria, kterd musi byt splnéna, aby vyrobek odpovidal konstrukénimu zadani: napf.
spInéné tolerance rozmérd, nepiekrocené odchylky od tolerance rovinnosti, pozadovany pribéh
plnéni, vyhovujici vzhled atd. Do kvalitativnich kritérii mizeme také zahrnout ekonomické
pozadavky jako napt. dobu vstfikovaciho cyklu, pfidrznou silu atd. V nasem konkrétnim piipadé
byly zadany predevsim tolerance kritickych rozmérd.

2. Rozsah konstruk¢nich tprav a rozsah technologickych parametrd. VARIMOS® automaticky vypocita
a navrhne takové tpravy konstrukce a takova nastaveni technologickych parametri (v ramci
zadanych rozsahtl), ktera objektivné zajisti co nejlepsi vyse uvedené kvalitativni hodnoty.

Jaké parametry mGizeme automaticky optimalizovat, abychom splnili kvalitativni kritéria?

Jsou to napfiiklad tloustka stén vyrobku, poloha vtoku, veskeré technologické parametry véetné
automatické optimalizace profilu pInéni, profilu dotlaku a podminek temperace (rychlost pritoku
temperancniho média a jeho teplota).

8.1.2018
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V analyzovaném pfipadé jsme se mohli zaméfit pouze na zadani varia¢niho rozsahu technologickych parametrd:

doba vstrikovani: 1.355s-1.75s
teplota taveniny: 260°C-310°C

doba dotlaku: 155s-25s

doba dotlaku a chlazeni: 855-105s

velikost dotlaku (1. faze): 450 barti - 850 bart
velikost dotlaku (2. faze): 250 barti - 450 bard

teplota temperacni vody samostatné pro kazdy temperacni okruh: ~ 60°C - 90°C

Systém VARIMOS® ndvazné vytvofil vypoctovou matici, automaticky vyhodnotil a zpracoval simulace, vytvofil vypoctovy
model (objemové technologické okno) a ndvazné navrhnul optimalni technologické parametry se zaméfenim na co
mozné nejlepsi spinént kvalitativnich kritérif, tedy predevsim dodrZeni zadanych tolerovanych rozmér.

Prikladem jednoho z mnoha vysledka je redukovand deformace dilu R&m P 10 C na obr. 6.
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Obr. 5: Stupen orientace a pfevazujici smér orientace sklenénych vldken
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Obr. 6: Redukovana deformace dilu Ram P 10 C (vysoka teplota taveniny, nizké zbytkové
vnitini napéti)

4. Zavéry vyplyvajici z analyz provedenych pomoci
systému VARIMOS® Virtual

Optimaliza¢ni analyza potvrdila:

a) Spravnost redlné pouzivanych parametri vstiikovani ve firmé Plast FormService s.r.o.
(na rozdil od nékterych parametrii doporucovanych vyrobcem PA). Zvl. vysoka teplota
taveniny okolo 310°C velmi pozitivné ovliviiuje velikost zbytkového vnitfniho napéti v dilu.

b) Vsechny vypocitané deformacni hodnoty jsou obdobné a dokladaji, Ze nelze technologicky
dosahnout nékterych vykresovych toleranci a je nutné pouzit chladici pfipravky pro snizeni
deformaci.

e) Zasadni vliv na deformace ma predevsim vlastni konstrukce vyrobku a pfitomnost sklenénych

vlaken v polymerni matrici.
Jifi Gabriel
Plasty Gabriel s.r.o.
Mezihofi 262
66434 Moravské Kninice
www.cadmould.cz

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s Casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna préava vyhrazena. Bez pfedchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakdkoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materidlu zvefejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komer¢ni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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Fatra se neboji spoluprace se skolami.

Pracuje na podlahovinach, které zabrani Sifeni mikrobt tfeba v nemocnicich

Technologicka agentura CR jako most mezi
soukromym a verejnym sektorem

Jak propojit firmy se Skolami? Jednoduse - diky
Technologické agenture CR a jejim Centrim kom-
petence, kterd nabizi systém spoluprace soukro-
mého a verejného sektoru. Do tohoto programu
se prihlasila i spolecnost Fatra spolecné s Univer-
zitou Tomase Bati ve Zliné, respektive jejim novym
Centrem polymernich systém(, a dalSimi Ctyrmi
podniky. Novy projekt Fatry a Centra polymer-
nich systému fesi vyvoj v oblasti materiala,
navrhu konstrukce vyrobku, technologickych
procesu a povrchovych tprav. V letosnim roce
dostaly prednost hydroizolacni folie, vyvoj nové-
ho typu podlahoviny, zlepseni vlastnosti paro-
propustnych folii pro détské pleny a vyvoj novych
typl obalovych félii.

Jeden z resitelti — Michael Tupy

Spoluprace s akademickou pldou firmam mize 4

vyrazné pomoci. Obé strany se dokazi na feSené
situace podivat z jiného Uhlu a predchazet tak
vzniku moznych skutecnych problém0 ve vyrobé,
s nimiz by se podnik mohl potykat. Univerzita dis-
ponuje nejen silnym transferem znalosti a infor-
maci, ale také technickym zazemim, které respek-
tuje aktualni trendy v daném oboru.

Projekty tohoto typu také vice propojuji sdileni

praktickych zkuSenosti a védeckych poznatkd, coz
vede k oboustrannému vzdélavani a zvySovani
kvalifikace.

Jak nalozit s odpadem? To je vécna otazka,
kterou resi vyrobci i zakaznici

Jednou z otazek, kterd trapi veskeré vyrob-
ni firmy, je zefektivnéni pracovnich procest
a minimalizace vzniklych odpadd, vcetné jejich
dal$iho vyuziti. Spolecnost Fatra v tomto neni
vyjimkou. Hlavnim cilem firmy je snizit envi-
ronmentalni dopady na okoli vyroby a maxi-
malné vyuzit materialové zdroje, které jsou
mnohdy povazovany za dale nevyuzitelné. Jed-
nim z Ukoll v oblasti odpadového hospodarstvi
je vyreSeni moznosti zpracovani odpadni polyes-
terové cupaniny, kterd vznika pfi vyrobé stresni
izolace. Ro¢né je totiz vyprodukovano na 200 tun
tohoto odpadu. Projekt, ktery se problematikou
vyuziti cupaniny zabyva, béZzi jiz tfetim rokem
a dostava se nyni do své finalni faze. Pracuje na
ném 12¢lenny tym odbornik{i pracovnikd z Fatry
pod vedenim Dr. Tupého a Ing. Novéka, doplnény
specialisty z Univerzity Tomase Bati v Cele s doc.
Méfinskou.

Diky spolupréaci Fatry s univerzitou se podafilo
najit fedeni, jak vyse uvedeny netradi¢ni odpad
upravit a najit cestu, jak jej dale vyuzit. Vyuziti
se predpoklada predevsim v ramci vlastni vyro-

Folie FATRAFOL 810, kde je cupanina vyuZita

by, kde cupanina jako vratny materidl nahradi
z Casti Cisté suroviny. S firmou TRYMAT se ale
testuji i jiné technologie, které odpad méni na
zcela nové produkty, s nimiz se brzo setkdme

1atra

ve stavebnictvi. Prikladem jsou vstfikované kom-
pozitni dlazdice ¢i podlozky pro konstrukei izo-
lace plochych strech. Viysledky spoluprace Fatry
s univerzitou maji nejen pozitivni dopad na firmu
a jeji podnikani, ale i na blizké okoli v podobé sni-
zeni ekologické stopy vyroby v daném regionu.
Plasty, které vydrzi trvale bez mikrobt

Jednim z poslednich projektd, na némz za podpo-
ry Technologické agentury CR spolupracuje Fatra
s fadou dalSich subjektd, je vyvoj alternativnich,
ekologicky Setrnych, vysoce ucinnych antimikro-
bialnich prostredkd pro pramyslové aplikace. Pro
snazsi zapamatovani byl tomuto projektu pfidélen
nazev ALTERBIO. Byl zahajen uz v roce 2014. Jeho
predmétem je vyzkum, vyvoj a navrhy komercio-
nalizace inovativnich antimikrobialnich systému
pro plasty, natérové hmoty, kosmetiku a textil. Co
si pod tim predstavit? Treba podlahu nemocnice,
kterd trvale zabranuje usazovani mikrob(. Nebo
obaly potraviny, které diky této Gpravé uchovaji
obsah déle cerstvy. Oboji je pravé pripad aplikace
na produkty spolecnosti Fatra, kde se projekt za-
méfil na vyrobni segment podlahovin, hydroizo-
lacnich folii, BOPET folii a specialnich vyrobkd.
Cilem je najit takovou antimikrobidlni ochranu,
kterd bude natolik Gcinna, Ze poskytne Ccistotu
povrchu vyrobku
¢i delsi konzer-

vaci potravin. I A
Zplsob  pouziti

pfipravku  vsak

musi byt zvolen

tak, aby nedo-

chazelo k jeho

vymyti a snizeni

miry ochrany

¢ kontamina- R
ci z okoli. Diky

dlouholeté spo-
lupraci s védec-
kymi pracovniky sev projektu podariloziskat patent
a nékolik uzitnych vzoru. Spolecnost Fatra pocita
s tim, Ze produkty s antimikrobialni Upravou zaéne
béhem nasledujicich let dodavat na trh také kon-
covym zakaznikdm.

C

Projekty jsou feseny s financni podporou TA CR.

Nejvétsi bike-sharingova firma
na svété vyuziva revolucni

pneumatiky BASF

B Dvouvrstvé pneumatiky zvysuji komfort z jizdy
B Protiskluzovy material umocnuje bezpecnost
B Pevna pneumatika je lehc¢i, eliminuje poskozeni a tlumi narazy

Priznivci sdileni jizdnich kol po celém svété si jiz
brzy budou moci vychutnat mnohem pfijemnéjsi
a bezpecnéjsi jizdu diky revolué¢nim pneumatikam
od spolecnosti BASF. Pro sva kola je zacina vyu-
Zivat predni ¢inska nadnarodni bike-sharingova
spole¢nost ofo, ktera nové plsobi i v Praze.

Dvouvrstvy systém pneumatik vyrobenych z
Elastopanu® — polyuretanu spolecnosti BASF (PU)
— stavi na jedinecné technologii zalozené na dvoji
hustoté. Diky ni je vnéjsi vrstva pneumatik odol-
na vaci hrubym povrchlim, zatimco vnitini vrs-
tva poskytuje v porovnani s béznymi pryzovymi
pneumatikami zhruba o 30 % efektivnéjsi tlumeni
narazd. Systém navic eliminuje problémy s posko-

TECH news

zenim, kterym celi konvencni duse. ,Technologie
dvoji hustoty muze prodlouZit Zivotnost nasich
Jizdnich kol a snizit mnoZstvi oprav. Ubude tak kol,
kterd jsou kvuli poskozeni odloZend,” uvadi Dai Wei,
zakladatel a vykonny feditel spolecnosti ofo.

Diky materialu Elastopan ma povrch pneumati-
ky jedinecné protiskluzové vlastnosti. Navic jsou
tyto pneumatiky o 30 % lehci nez ty z gumy, coz
usnadnuje ovladani bicyklu. Jizda je tak nejen vy-
soce komfortni, ale také nadstandardné bezpec-
na. Tento polyuretan je odolny viici opotiebeni,
odérkam, chemikaliim a Unavé materialu. Vnéjsi

O - BASF

We create chemistry

vrstva je priblizné trikrat odolnéjsi vici odérkam ===

nez pryz.

-5-
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Elastopan Ize vyrabét v libovolné barvé, pricemz
kazda vrstva dvouvrstvé struktury umoznuje po-
uZzit jiny odstin.

BASF planuje v partnerstvi s koly ofo pokracovat

z Elastopanu dokonale vyhovuji vyzvdm moderni-
ho méstského zivota a my nyni hledame prileZitosti
ke zdokonaleni dalSich casti kola — napr: sedel, Fi-
ditek ci rdfkd,” sdéluje Andy Postlethwaite, senior
viceprezident spolec¢nosti BASF pro Performance
Materials v Asii.

Pokracovdni ze strany 5

O spoleé¢nosti ofo

Spolecnost byla zalozena v roce 2014.
ofo je prvni a nejvétsi platforma pro
sdileni kol na svété. ofo byla vytvorena
pro sdileni a méa za cil zpfistupnit kola
kazdému na svété. V soucasnosti ma ofo
vice nez 10 miliont kol ve vice nez 180
méstech napfi¢ tfinacti zemémi, denné
generuje vice nez 25 milionG transakci
a poskytuje 200 milionim globalnich
uzivateld 4 miliardy efektivnich, poho-
dinych a zelenych jizd.

.Jsme nadseni, Ze nase reseni pomdha prispet
k rozvoji trendu sdileni jizdnich kol, kterd jsou diky
nému odolnéjsi, lehci a pohodlnejsi. Pneumatiky

130 let tradice elektrotechnické

vyroby v Brne

Power and productivity

AL 1D D
MRpp

for a better world™

Historie elektrotechnické vyroby v Brné se zacala psat v roce 1887. Panové
Bartelmus a Donat tehdy zalozili druhou nejstarsi elektrotechnickou tovarnu
v rakousko-uherské monarchii. A zacali psat historii, ktera trva dodnes.

vvo

Vse zacalo vyrobou elektrickych rozvadécd, které se
vyuzivaly predevsim pro pfipojeni prvnich dynam.
Tato zafizeni vyrabéla elektricky proud, a to nejprve k
osvétlovani prdmyslovych podnikd, a teprve pozdéji k
pohonu strojd. Nejstarsi rozvadéce z Brna se instalo-
valy do prvnich elektraren budovanych na Moravé i v
Cechach pocatkem 20. stoleti.

Na tyto rozvadéce méla spolecnost Bartelmus-Donat
patent v celé habsburské monarchii. Jejich tovarna
byla v rdmci celé Moravy nejen nejstarsim, ale rovnéz
nejvétsim elektrotechnickym vyrobnim zévodem v
Rakousko-Uhersku. Pobocky méla v Ostravé, Bratisla-
vé a Bélehradé.

Az do posledniho desetileti 19. stoleti se tovarna na-
chézela v Kotlarské ulici v Brné. Poté byla prestéhova-
na na dnesni Lidickou ulici, kde maji v soucasné dobé
svou centralu brnénsti hasici.

Univerzitni institut Univerzity Tomase Bati ve Zliné a Plastikarsky klastr z.s.
Vas srde¢né zvou na dalsi roénfk odborné konference

PLASTK® 2018

Academia centrum, Mostni 5139, Zlin

18. -19. dubna 2018

Odborny garant: prof. Ing. Petr Séha, CSc., rektor UTB ve Zliné

Cilem konference je prezentace vysledkii vyzkumu a vyvoje, vystupti inovacnich projektd
a zhodnoceni trendii v oblasti polymerni chemie, plastikaFského primyslu a dalSich
souvisejicich aspektii jako jsou inovace a moznosti jejich financovani.

NAPLN KONFERENCE:

« plenarni prednasky
> novinky a trendy plastikéarského sektoru
« odborné prednasky

> funkéni plniva a modifikatory s minimalnim podilem z neobnovitelnych zdrojd

> bioplasty
> recyklace

> novinky v oblasti vyrobnich a testovacich zafizenf
« prezentace formou posterii na flexibilnich vystavnich plochach
« distribuce informacnich a propagacnich materiald
« spolecensky vecer pro viechny ticastniky dne 18. dubna 2018 ve foyer Academia centra

Ucastnicky poplatek konference pfi Ghradé do 19. Ginora 2018 &inf 4.190,- KE bez DPH.
Ucastnicky poplatek konference pfi Ghradé do 19. bfezna 2018 ¢inf 5.090,- KE bez DPH.

Kapacita salu je omezena.

Veskeré prispévky prezentované na konferenci
budou vydény jako sbornik.
Jednacf jazyk: ¢estina, slovenstina, anglictina.

Organizatofi konference:

Pro ptihlasku ucastnika nebo
prihlasku pFispévku kliknéte zde.

Blizsi informace o konferenci na

www.cps.utb.cz

Centrum transferu technologif, Centrum polymernich systém Univerzity Tomase Bati ve ZIiné a Plastikarsky klastr z.s.

O ity

i Univerzita Tomase Bati ve Zliné
Univerzitni institut

Konference je p

TECH news

i Univerzita Toméase Bati ve Zliné

j. ¢ CZ.1.05/3.1.00/10.0205
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V roce 1927 tovarnu koupily Skodovy zavody
KdyZ tovarnu Bartelmus-Donat koupila spoleCnost
Skoda, vyroba se presunula do ulice Dornych. Ve cty-
ficatych letech brnénsky vyrobni zavod zaméstnaval
pres 600 lidi a oteviel nové provozy. Dale zaved| vyro-
bu suchych méficich transformatord proudu a napéti
s porcelanovou izolaci a otevrel opravnu elektrickych
motord a transformatord.

,Po znicujicim bombardovani sovétskym letectvem v
roce 1945 fungovala tovarna dalsich pét let v arealu
brnénské Zbrojovky na Sumavské (Ptasinského) ulici,”
informuje historik Zeno Cizmar.

Padesata léta — nova éra s novym nazvem

V roce 1949 se tovarna vydélila ze Skodovych zavod(
a byla prejmenovana po komunistickém novinafi na
Elektrotechnické zavody Julia Fucika (EJF). Byl ote-
vfen provoz na Videriské ulici a vzniklo samostatné
vyvojové stredisko. Zde vznikla nova generace méri-
cich transformator( s vyuzitim epoxidovych pryskyric
jako izolantu, coz prineslo podstatné zjednoduseni a
zmenseni konstrukce transformatordi.

1958-1993 - soucast koncernu Zavody sil-
noproudé elektrotechniky

Podnik EJF si ponechal jméno, ale stal se soucasti kon-
cernu Zavody silnoproudé elektrotechniky. Postupné
se rozsifoval o nové provozy (Haluzice, Jevisovice, ETZ
Teplice). Pribyly nové vyrobni provozy (napt. hala pro
montéz rozvadéci, tlakové liti epoxidovych pryskyric
a hala pro vyrobu zapouzdrenych rozvoden). Od roku
1960 plynule vzrista produktivita ve vyrobé skiino-
vych rozvadéc.

1993 - vstup ABB

V ramdi privatizace ceského primyslu kupuje 100
procent akcii EJF, soucasti koncernu Zavody sil-
noproudé elektrotechniky, spole¢nost ABB. V ramci
skupiny ABB se EJF stavaji stfediskem s globalni pd-
sobnosti zodpovédnym za vyvoj, vyrobu a prodej
pristrojovych transformétor(. V roce 2011 se EJF staly
vedoucim centrem pro vyvoj, vyrobu a prodej rozva-
déch vysokého napéti.

V roce 2015 jsme vyrobni kapacity v Brné vyrazné
rozsirili. Viyrostla nova vyrobni hala pro vyrobu pristro-
Jjowych transformdtorti velmi vysokého napeti a nové
vyrobni haly pro vyrobu vzduchem izolovanych rozva-
decd;” uvedl Ing. Jifi Potésil, feditel zavodu.

Prace pro 1400 lidi a pro cely svét

V soucasné dobé pracuje v brénském zavodé na
ploe 144 000 m2 pres 1400 zaméstnanctl. Vice nez
90 procent produkce je uréeno na export. Vzduchem
izolované rozvadéce pro vysoké napéti frady UniGear
mifi na vétsinu evropskych trhii a vybrané trhy na Bliz-
kém vychodé a v Severni Americe. Pristrojové trans-
formatory a senzory se prodavaji do celého svéta a
modularni systémy vyrabéné v tomto zavodé se do-
davaji do Evropy, Ruska, Kazachstanu, Uzbekistanu,
Kyrgyzstanu a Turkmenistanu.
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PLASTU

TEE:H news

elektronicky newsletter vyddvany ve spolupréci s €asopisem S\IE'I" PLASTU

Medialni partnefri plastikarFské konference PLASTKO Zlin 2018 (18.-19.4.)
a plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2018 (1.-5.10.)

Medialni partneri plastikarFské konference FORMY-PLASTY Brno 2018 (kvéten)

s distribuci také na veletrzich Chemplast-MSV Nitra (22. - 25.5.)
a Plastpol Kielce (22. - 25.5.)

Kolin, Fijen 2017
Vazeni dlouholeti klienti, obchodni pratelé,

oprete se o medidlni partnerstvi, odbornost, nejvétsi naklad a formu distribuce ve svém oboru a
znasobte komeréni dopad vasi prezentace jejim umist&nim do titulu Svét plastd - odborného ¢asopisu
etablovaného v &eském plastikafském segmentu. Pro online komunikaci mdZete zdarma vyuzit
newsletter TECHnews.

Jednoduse inzerujte tam, kde inzeruje vase konkurence - opacné to nema smysl -
zde nahled Svéta plastt Cislo 16. special MSV Brno 2017

€.1/2018 — PLASTKO Zlin, FORMY-PLASTY Brno, CHEMPLAST-MSV Nitra
vyjde 16. dubna (uzavérka 23.3.) aktivni distribuce tohoto vydani na vech plastikaFskych
veletrzich a konferenci, rovnéZ moznost vlioZzeni nebo samostatné distribuce vasich firemnich material{

€.2/2018 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 17. zari (uzavérka 20.8.) jako speciadl a medialni
partner veletrhu v bezkonkurenénim nakladu 10000 vytiskd, s masivni ptedveletrzni distribuci v rdmci
CR. Na Vystavisti pak po celou dobu veletrhu distribuovan s podporou BVV na viechny vystavovatele a
rovnéz ze samostatného stanku Svéta plastl. Terminové tedy s moznosti véasného anoncovani a
pozvani na vas stanek.

Svét plastd je distribuovan ve foliovém paketu spoleéné& s renomovanym technickym titulem T+T
Technika a trh v ramci celé jeho predplatitelské a distribucni sité. V tomto paketu tak tvofi nejucinnéjsi
nastroj jak prezentaci vasi firmy dostat ve velkém nakladu k velkému mnozstvi vasich potencialnich
zakaznika.

Svét plastl vdm nabizi prostor nejen pro inzertni prezentaci vasi firmy, ale také volnou plochu
zdarma pro vas odborny text. Pravé v odborné &asti spolupracuje Svét plasti s Plastikarskym

klastrem (www.plastr.cz).

Objednavku zaslete laskavé na adresu:
Svét plastéi — mach agency s.r.o., Vrchlického 951, 280 00 Kolin 4

Pro vase pripadné dotazy jsem piné k dispozici na telefonnim cisle: 606 715 510 a mailu:
mach@machagency.cz
Tésim se na pfijemnou a pragmatickou spolupraci

MACH Petr - za vydavatele Svéta plastd a TECHnews - mach agency s.r.o.

b J2H
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Cenik inzerce 2018

Svét plastil - formaty (v mm) a ceny inzerce (v K&)

1/1 cela strana 1/2 strany 1/4 strany ”
190 x 270 190 x 132 92 x 132
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barevné provedeni barevné provedeni barevné provedeni
39 000,- 24 000,- 17 000,-
cernobilé provedeni cernobilé provedeni cernobilé provedeni
31 000,- 20 000,- 14 000,-

TECH news Svét plastil - formaty (v mm) a ceny inzerce (v K&)

m soucast vydavatelského servisu ¢asopisu Svét plastd  m periodicita — 1 x za t¥i tydny
m distribuce on-line v pdf formatu m distribuce na cca 1 500 plastikarskych e-mail adres

Proklik na firemni web je automatickou soucasti vasi prezentace

2 sloupce 3 sloupce 3 sloupce 1 sloupec 2 sloupce
128 x 30 193 x 30 193 x 40 58 x 60 120 x 60
podval podval podval square square

e H B

3 500,- 5 000,- 5 500,- 2 200,- 4 400,-

Svét plastli — web banner - www.svetplastu.eu

1/ Full Banner 468x60 px 3/ Square button 125x125 px

1
7000,-/mésic 5000,-/mésic
- 2/ Square 250x250 px 4/ Skyscraper 120x600 px

6000,-/ mésic 7000,-/ meésic
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